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Wysokowydajne frezy petnoweglikowe
SUPER

Grupa frezow SUPERFAN zostata zaprojektowana z myslg o wysokowydajnej
obrébce szerokiego spektrum materiatow, takich jak stale nisko- i wysokostopowe
oraz nierdzewne, zeliwo, stopy tytanu i niklu, a takze materiaty o twardosci
nieprzekraczajgcej 45 HRC. Cechy konstrukcyjne —w tym: geometria redukujgca
wibracje, wysoka sztywnosé, specjalna mikrogeometria krawedzi skrawajgcych
oraz starannie dobrana powtoka PVD — umozliwiajg prace ze zwigekszonymi
parametrami oraz zapewniajg bardzo dobrg jakos¢ obrobionej powierzchni.
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Zakres wymiarowy srednic roboczych: @3+25
Cechy frezow:

Powioka na bazie TiAIN zwieksza stabilno$¢ kra-
wedzi tngcych narzedzi. Doskonata odporno$c ter-
miczna oraz chemiczna powtoki umozliwiajg obrébke
skrawaniem na mokro i na sucho.

Geometria ostrzy zapewnia redukcje sit skrawania.
Materiat VHM z gatunku weglika charakteryzuje sie
optymalng ciggliwoscig i zachowaniem dobrej odpor-
nosci na zuzycie.

Chwyt wykonany w tolerancji h6 nadaje sie do mo-
cowania w precyzyjnych oprawkach, np. hydraulicz-
nych, termokurczliwych.

Zastosowanie:

Obrobka materiatow 1SO: [P] M k| [N][s]

Obrébka zgrubna'i wykonczeniowa.

Frezowanie rowkow, kieszeni oraz konturow.
Uniwersalne zastosowanie do obrébki wysokowydaj-
nej z podwyzszonymi predkosciami skrawania.
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Korzysci dla uzytkownika:

Zmienna geometria ostrzy przyczynia sie do redukgc;ji
drgan oraz cichszej pracy.

Specjalna mikrogeometria ostrzy, powtoka PVD oraz
drobnoziarnisty weglik zapewniajg wysokg trwato$¢
oraz stabilnos¢ obrébki.

Duza sztywno$¢ narzedzia dzieki zastosowaniu
stopniowego lub stozkowego rdzenia.

Warianty wykonania:

440: 4-ostrzowe, standardowe.

R440: 4-ostrzowe, standardowe z promieniem naroza.
440N: 4-ostrzowe, z szyjkg do obrébki miejsc trud-
nodostepnych.

R440N: 4-ostrzowe, z szyjkg i promieniem naroza.
440S: 4-ostrzowe, krotkie, aby zapewni¢ najwyzsza
sztywnosc.

R440S: 4-ostrzowe, krétkie z promieniem naroza.
B440: 4-ostrzowe, kuliste, do obrébki nieregularnych
powierzchni.

540: 5-ostrzowe, do obrébki wykonczeniowe;j.

R540: 5-ostrzowe, z promieniem naroza.
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Katalog wyrobéw oraz szczegétowe informacje dostepne na stronach:
www.fanar.pl oraz www.frezy-trzpieniowe.pl
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