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Shockwave™ Titanium Red Hex
TRENDY RYNKU EUROPEJSKIEGO
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Sprzedaz zakretarek udarowych rosnie szybciej niz wiertarko-

wkretarek co wymusza produkcje osprzetu udarowego
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Shockwave™ Titanium Red Hex
TRENDY RYNKU EUROPEJSKIEGO

NARZEDZIA WYDAJNOSC

» Zmiana na zakretarki udarowe

» Bezpieczenstwo — nie ma ryzyka
wyrwania narzedzia z nadgarstka,
uzytkownik moze wykonywac ciezkg
prace bez ryzyka

» Wzrost w zakretarkach udarowych z
wysokim momentem

» Wszechstronnosé¢ — PredkoSc moze
byc¢ kontrolowana przez uzytkownika,
co pozwala uzywac zakretarki udarowef
do wiercenia

SHOCKWAVE ()

IMPACT DUTY

= Rozwoj produktu

=4, JoNETKEY

Uzytkownicy wymagaja akcesoriow ktore zapewniaja jakosc i
wydajnosc w uzyciu z zakretarkami udarowymi



Shockwave™ Titanium Red Hex
UZYTKOWNICY

wyt HEX /4" sprawia |
ze wiertlo jest '
odpowiednie do
zakretarek udarowych
. — uzywanych przez
—————— VS ZYSTKIE BRANZE




,mdwwkw Shockwave™ Titanium Red Hex

/ Opinie uzytkownikow

ZYWOTNOSC

TRWALOSC

WSZECHSTRONNOSC

Liczba otworow >

Wiertia nie famia sie
Uchwyt nie tamie sie

Zakretarki udarowe
& wiertarki

LT L . Mozliwo$é rozpoczecia wiercenia—
gdzie sie chce

Co uzytkownicy oczekuja:

ZYWOTNOSC, TRWALOSC, WSZECHSTRONNOSC &

DOKLADNOSC



Sh ock wa Ve 4 Ti tan ium VARIABLE
RED

HE.

0 Zmienna spirala
= Szybkie usuwanie urobku
U Punkty skrawajace
= (Ograniczajg przegrzanie
U Wierzchotek 135°
» Precyzyjny start - wiertto nie slizga sie
= Dobre do wiercenia na zakrzywionych
powierzchniach
= Szybkie wiercenie
0 Pokrycie Tytanem
» Redukuje ciepto
0 Laserowo grawerowane
» tatwa identyfikacja rozmiaru
a Uchwyt Ya” Hex
Wszechtronnos¢ — uzycie w
wiertarkach & zakretarkach Uchwyt
=  Trwatos$¢ - Shockwave™ Ya” Hex
= Lepszy chwyt przy standardowym
uchwycie wiertaggkim

SHOCKWAVE O

— Tytanowana
powierzchnia

— Laserowo grawerowany

rozm.

IMPACT DUTY



Shockwave™ Titanium Red Hex
Wierzholek - katy

Standardowy Kat

Duzy Kat

Do miekkich
materiatéw
(zwykle uzywany do
wiercenia w drewnie,
miekkich materiatach
niezelaznych)

118°

Ogolnego przeznaczenia

(uzywany w szerokim
zakresie materiatow)

135°

Do twardych materiatow

(zapobiega slizganiu sie
wiertta — tatwe
centrowanie)
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Shockwave™ Titanium Red Hex

PRZEGLAD

@ @

Materiat @

Drewno PVC Mie:;:::g:; um Rury/Cienka Katowniki Metal Zeliwo Stal
Pokrycie niezelazne blacha zelazne nierdzewna

Thunderweb

Titanium

Cobalt

mED %\
Powloka tytanowa HE* 4

» Idealne do aplikacji wymagajgcych > \\\\\\
wysokich obrotéw \\

+ Powloka redukujgca tarcie wydtuza zywotnos¢
Stal Szybkotngca (HSS)

Tytan moze byc uzyty we wszystkich pracach,

idealne do wiercenia z wysokimi obrotami



W Shockwave™ Titanium Red Hex

ROZWIAZANIA DLA UZYTKOWNIKOW

Jak wiertia Shockwave™ Titanium Red Hex rozpoczynajq wiercenie i koncza:

DOKLADNOSC

ZYWOTNOSC

O Wierzcholek 135° ‘
=  Wiertto zaczyna pracowac przy kontakcie z

materiatem — szybki start e

Nie slizga sie na materiale

Provides accurate holes

U Punkty skrawajace na wierzchotku '
= Szybkie skrawanie materiatu

=  Chtodzi szybciej materiat, dzielagc go na
mniejsze kawatki

~

U Zmienna spirala
= Zapewnia rozwigzanie problemu skrawania i
usuwania urobku L
= Agresywny kat umozliwia szybkie wiercenie _—
=  Umozliwia szybkie usuwanie materiatu w
celu zmniejszenia ciepta

m‘w@

0 | SHOCKWAVE ()

IMPACT DUTY

TRWALOSC &

O Wydajnosé¢
WSZECHSTRONNOSC yaal

= Do pracy z Wiertarkami & Zakretarkami :
= Increased productivity (drill/fasten) i

NAJTRWALSZY.

NAJWYZSZA JAKOSC.




Shockwave™ Titanium Red Hex

POZYCJONOWANIE CENOWE

COBALT DIN338
» Specjalistyczne/agresywne aplikacjie
» Odpowiednie do twardych materiatow (stal nierdzewna
» Dtuzsza zywotnosc¢ dzieki jakosci stali

Fid
POWLOKA TYTANOWA

« Zalety przy wierceniu z wysokimi obrotami
« Powloka redukujgca tarcie wydtuza
zywotnosc¢

SSaSSAANSON———
THUNDERWEB Thunderweb

* Ogollne przeznaczenie
HSS-G
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W Shockwave™ Titanium Red Hex

PRZEGLAD KONKURENCJI

\\@B\% ol
Zakres 2—13 mm 2—12 mm 3-6mm
(27 rozm.) (26 rozm.) (8 rozm.)
Powfoka Titanium Oksydowana Titanium
Kat 135° 135° 135°

Udarowe

v v

Zmienna spirala ‘/ X X
Punkt

sit;w};jqce ‘/ x} x,
Uchwyt %4" ‘/ \/ \/
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Shockwave™ Titanium Red Hex

OFERTA
Wiertla do metalu t HSS-G Tin RED HEX Cena netto D+ugosc catk. D’fugOSC sp|raI|
[mm] [mm]

48894703  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 2mm -2szt. 6,50 zt 60 17
48894704  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 2.5mm -2szt. 6,80 zt 62 19
48894763  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 3mm -2szt. 7,00 zt 65 23
48894706  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 3.2mm -2szt. 8,50 zt 67 23
48894707 |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 3.5mm -2szt. 8,50 zt 69 25
48894708  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 4mm -2szt. 9,00 zt 72 26
48894709  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 4.2mm -1szt. 5,50 zt 74 28
48894710  |Wierttlo do metalu SWave HSS-G Tin 4.5mm -1szt. 5,50 zt 76 29
48894711  [Wiertlo do metalu SWave HSS-G Tin 4.8mm -1szt. 5,80 zt 78 29
48894712  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 5mm -1szt. 9,00 zt 93 46
48894764  |Wierttlo do metalu SWave HSS-G Tin 5.5mm -1szt. 9,00 zt 104 59
48894714  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 6mm -1szt. 9,50 zt 105 60
48894715  |Wiertlo do metalu SWave HSS-G Tin 6.5mm -1szt. 10,00 zt 107 63
48894716  |Wiertlo do metalu SWave HSS-G Tin 6.8mm -1szt. 10,50 zt 108 64
48894717  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 7mm -1szt. 11,00 zt 109 65
48894718  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 7.5mm -1szt. 11,50 zt 110 66
48894719  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 8mm -1szt. 12,00 zt 111 67
48894720  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 8.5mm -1szt. 14,00 zt 114 70
48894721  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 9mm -1szt. 16,00 zt 117 73
48894722  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 9.5mm -1szt. 18,00 zt 118 74
48894723  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 10mm -1szt. 20,00 zt 120 76
48894724  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 10.5mm -1szt. 22,00 zt 122 78
48894725  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 11mm -1szt. 25,00 zt 125 81
48894726  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 11.5mm -1szt. 27,00 zt 126 82
48894727  |Wierttlo do metalu SWave HSS-G Tin 12mm -1szt. 30,00 zt 127 83
48894728  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 12.5mm -1szt. 32,00 zt 128 83
48894729  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 13mm -1szt. 35,00 zt 130 85
48894759  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 10szt. - zestaw 110,00 zt

48894760  |Wiertto do metalu SWave HSS-G Tin 19szt. - zestaw 170,00 zt
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Shockwave™ Titanium Red Hex

OPAKOWANIE

48-89-4632
e

10 TITANIUM |
DRILL BIT SET

IMPACT

SHOGIWAVRO.
’_ METAL
Blister Zestaw 19 szt.
rrEm mnrn nEn rnai'n mnm rnBrn “E“ “':i“ mnl'ﬂ n'En n":n mnm mﬁm n":ﬂ nEn
20 60 17 |45 786 29 | 80 111 &7
30 65 23 | 60 105 60 25 62 19 |50 83 46 | 85 114 70
35 69 25 | 7.0 102 65 30 65 23 |55 104 59 | 80 117 73
40 T2 8 80 111 &7 30 B85 23 |60 105 60 | 5 118 T4
45 T6 20 a0 117 73 35 69 25 6.5 107 63 |10.0 120 76
40 72 26 | 7.0 108 65
0 6 46 W0 120 T 40 72 28 | 75 110 68
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W Shockwave™ Titanium Red Hex

Pytania i odpowiedzi

Pytanie:
Dlaczego spirala jest zmienna tylko dla rozm. 3,2mm — 13mm?

Odp.: Wieksze srednice muszg odprowadzi¢ wiecej materiatu a wiec
zmienna geometria ma duzy wptyw na predkosc¢ wiercenia.

Pytanie:

Dlaczego srednice 2mm — 4,2mm nie majg punktow skrawajgcych na wierzchotku?
Odp. : Dodatkowe punkty skrawajgce ograniczajg przegrzanie wiertta i ma

to szczegolng zalete przy duzych srednicach gdzie podczas wiercenia jest

wytwarzana wyzsza temperatura
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