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CoroMill® —
Panstwa pierwszy wybor

Od poczatku swojego istnienia system CoroMill ksztattowat Swiat obrobki frezarskiej.
Dzieki charakterystycznym cechom, jak geometrie ptytek generujagce niskie sity skrawania,
dostepnosci modeli z réznymi podziatkami i hartowanymi korpusami, frezy CoroMill od
ponad 20 lat stanowig cenng propozycje dla zaktaddw obrébkowych. System CoroMill byt
przez lata poddawany licznym udoskonaleniom i zalicza sie do $cistej czotdwki innowa-
cyjnych rozwigzan frezarskich.

W tej broszurze sa przedstawione frezy pierwszego wyboru do réznych obszardéw zasto-
sowan. Aby znalez¢ preferowany model frezu, wystarczy otworzy¢ strone omawiajgca

interesujgce Panstwa zastosowanie i wybrac frez pierwszego wyboru.

CoroMill® 390

Ten najbardziej uniwer-
salny frez walcowo-
czotowy z rodziny
CoroMill jest dosko-
natym rozwigzaniem do
produkcji mieszanej.

CoroMill® 490

Frez rownie innowa-

cyjny co CoroMill 390,

z ptytkami

o dwukrotnie wiekszej
liczbie ostrzy. Efekt?
Duza wydajnosc¢
frezowania walcowo-
czotowego.

CoroMill® 245

Frez zapewniajacy lekki
przebieg doktadnej
obrébki wykoncze-
niowej roznych mate-
riatow w zroznicowa-
nych warunkach.

CoroMill® 345

Najbardziej produk-
tywny model sposrod
wszystkich frezow
czotowych. Poradzi
sobie w najtrudniej-
szych warunkach.




CoroMill® 745

W pot drogi miedzy
frezami czotowymi

0 ujemnej i dodatniej
geometrii; prawdziwie
wyjatkowe rozwigzanie.

CoroMill® 300

Konstrukcja cechu-
jaca sie niskimi sitami
skrawania na uniwer-
salne ptytki okragte do
frezowania czotowego
i 3D.

CoroMill® QD

CoroMill QD to zinte-
growane rozwigzanie
do najbardziej typo-
wych zastosowan

w obrobce rowkow,
dzieki ktéremu
produkcja petna
trudnosci zacznie
przebiegac bez
problemow.

Czy wiedzg
Panstwo, ze...
Asortyment frezow
CoroMill obejmuje
ponad 6500
typdw korpusoéw

i 2900 réznych
modeli ptytek.
System CoroMill
zawsze oferuje
wybor rozwigzania
optymalnego dla
danej sytuaciji
obrobkowe.

CoroMill® 331

Frez tarczowy
CoroMill 331, charak-
teryzujgcy sie niezrow-
nang doktadnoscig
ustawiania, to jedno

Z podstawowych
narzedzi frezarskich
do szerokiego spek-
trum zastosowan przy
wykonywaniu rowkow
i frezowaniu czotowym

oraz walcowym. 5




FREZOWANIE WALCOWO-CZOLOWE

CoroMill® 490

Pierwszy wybor do ogolnego frezowania
walcowo-czotowego i frezowania
powierzchni wystepow w kilku przejsciach

CoroMill 490 to frez o dodatniej geometrii do lekkiej obrobki ptytkami

0 4 ostrzach. Precyzja wykonania korpusu i osadzenia ptytki oraz obrébka
bez drgan gwarantujg doktadnos¢ wykonania wystepow bez pozostawiania
resztek materiatu miedzy przejsciami gtowicy. Obréobka od zgrubnej do
wykonczeniowej.

Srednice: 20-250 mm (0.750-10.000 cali)

Maks. gtebokos¢ skrawania: 10 mm (0.394 cala)

Geometriai gatunek
pierwszego wyboru:

-PM GC1130
-MM GC1040
-KM GC1020
N -NL H13A
S -PM s30T
H -PM GC1010




CoroMill® 390

Uniwersalne narzedzie
do produkcji mieszanej

Frezy CoroMill 390 stanowig docelowy wybdér w produkcji mieszanej roznych
przedmiotow i materiatow. Asortyment obejmuje wiele roznych typéw narzedzi
oraz szeroki wybor promieni narozy i wielkosci ptytek do obrobki z rézng
gtebokoscia, dzieki czemu frezy CoroMill 390 sg w stanie wyfrezowac niemal
dowolny ksztatt i zawsze sg niezawodne.

Srednice: 9.7-200 mm (0.375-8.000 cali)

Maks. gtebokos¢ skrawania: 15.7 mm (0.618 cala)

Geometria i gatunek
pierwszego wyboru:

-PM GC1130

-MM GC1040

-KM GC1020
N -NL H13A
S -PM s30T
H -PM GC1010

Nie znalezli Panstwo tego, czego szukajg?

CoroMill® 316 CoroMill® Plura CoroMill® 690 CoroMill® 790

Z petnym asortymentem mozna zapoznac sie na stronie www.sandvik.coromant.com 5



FREZOWANIE CZOLOWE
Geometria i gatunek

CoroMill® 245

s s -MM GC2040

Frezy do zastosowan ogolnych YR T
0 niezawodnym dziataniu N A 10
S -MM S30T

H -PM GC1010

Prosty, a jednoczes$nie zaawansowany technicznie i niezawodny frez do
trudnej obrobki zgrubnej albo wykonczania ptaszczyzn na "lustrzany potysk".

Liczba ostrzy na ptytce: 4
Srednice:
Wielkos¢ ptytki 12: 32-250 mm
(1.250-10.000 cali)
Wielkos$¢ ptytki 18: 80-250 mm
(3.000-10.000 cali)

Maks. gtebokos¢ skrawania:
Wielkos¢ ptytki 12: 6 mm (0.236 cala)
Wielkos¢ ptytki 18: 10 mm (0.394 cala)

Geometria i gatunek

CoroMill® 345

Pierwszy wybor do produktywnego “x izzzz
frezowania czotowego R —
H -PH GC1010

Jesli wysoka produktywnos¢ jest dla Panstwa priorytetem, te wyjgtkowo
wytrzymate i trwate frezy stanowig pierwszy i najlepszy wyboér dzieki
mozliwosci uzyskania duzych gtebokosci skrawania przy wysokim posuwie
na ostrze. Bezpieczenstwo korpusu zapewnia zastosowanie ptytek
podporowych.

Liczba ostrzy na ptytce: 8
Srednice: 40-250 mm (1.500-10.000 cali)

Maks. gtebokos¢ skrawania: 6 mm (0.236 cala)




Geometria i gatunek

CoroMill® 745 1

Wieksza liczba ostrzy na ptytce = L=
gwarantuje najlepszg ekonomike
produkciji

Frez ujemny o geometrii zapewniajgcej dodatni przebieg procesu skrawania na
wieloostrzowe ptytki dwustronne, o wydajnosci skrawania poréwnywalnej do
modeli ha jednostronne ptytki dodatnie.

Liczba ostrzy na ptytce: 14
Srednice: 63-315 mm (2.500-12.000 cali)
Maks. gtebokos¢ skrawania: 5.2 mm (0.205 cala)

CoroMill 745 pojawi sie w naszej ofercie w 2016 roku.

Inne modele frezOw czotowych znajdg Panstwo
na naszej stronie internetowe

Frezy do frezowania czotowego Frezy tarczowe Frezy do frezowania wystepow
z wysokimi posuwami pod katem 90 stopni

Frezy na ptytki okragte Frezy do obrobki ciezkiej

Z petnym asortymentem mozna zapoznac sie na stronie www.sandvik.coromant.com 7



FREZY DO PROFILOWANIA

Geometria i gatunek

CoroMill® 300

. . -MM GC2040
Frezy na ptytki okragte o geometril —
generujgcej niskie sity skrawania do N| L | ociom
obrobki od zgrubnej do potwykonczeniowej [s| - s401
Dzieki lekkiemu przebiegowi procesu skrawania mozliwe jesttagodne - i ce10m0

zagtebianie i wychodzenie frezu CoroMill 300 z materiatu oraz stosowanie
szerokiej gamy konfiguracji narzedziowych bez ryzyka drgan. Frez jest
dostepny w wersji neutralnej i dodatnie;.

Wersja neutralna:
Srednice: 10-42 mm (0.375-1.25 cala)
OdIC05dolC16

Wersja dodatnia:

Srednice: 25-200 mm (1-8 cali)
0OdIC08doIC25.4

Maks. gtebokos¢ skrawania: IC/2



Wiecej frezéw do profilowania znajdg Panstwo

na naszej stronie internetowej, miedzy
innymi frezy trzpieniowe z czotem kulistym,
frezy do wysokich posuwow i monolityczne
frezy trzpieniowe

CoroMill® 600 CoroMill® 419

CoroMill® 216F CoroMill® Plura

Z petnym asortymentem mozna zapoznac sie na stronie www.sandvik.coromant.com

CoroMill® 216

CoroMill® 316



FREZOWANIE ROWKOW | ODCINANIE

CoroMill® QD

Pierwszy wybor do waskich, gtebokich rowkow

Zaden inny frez do rowkdw nie ma innowacyjnego systemu
wewnetrznego podawania chtodziwa ani adapteréw z modutami
ttumigcymi, dzieki ktorym CoroMill QD stanowi najlepszy wyboér do
frezowania waskich rowkow.

Szerokosci skrawania: 2—-6 mm (0.079-0.250 cala)

Maks. gtebokos¢ skrawania: 117.5 mm (4.429 cala)
Srednice: 63-315 mm (2.5-12 cali)*

Geometriai gatunek
pierwszego wyboru:

-PM GC1030
-ML GC1040
-KM GC1020
N -NL H13A
S -SL S30T
H -SL S30T

*) Modele o srednicach 63 mm i 2.5 cala pojawig sie w ofercie w 2016 roku.
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CoroMill® 331

Uniwersalne frezy tarczowe

Najbardziej produktywne rozwigzanie tego typu do obrébki rowkdéw i odcinania.
Nastawne kasety zapewniajg wysoka precyzje ustawienia frezu i doktadnosc¢
potrzebng do wykonywania rowkdw o precyzyjnych wymiarach.

Szeroko$ci skrawania: 6-26.5 mm
(0.236-1.043 cala)

Maks. gtebokos¢ skrawania: 114.5 mm
(4.311 cala)

Srednice: 40-315 mm (1.5-12 cali)

Geometria i gatunek
pierwszego wyboru:

WL GC1030

-ML GC1040

-KM GC1020
N -NL H10
S -PL S30T
H -PL s30T

Do obrobki matych otwordw i Srednic oraz rowkow
iINNej szerokosci

CoroMill® 327 CoroMill® 328 CoroMill® 329

Z petnym asortymentem mozna zapoznac sie na stronie www.sandvik.coromant.com 11



Zamow narzedzia

Nasz asortyment narzedzi mogg Panstwo
przegladac i zamawiac na wiele sposobow:
online, z katalogéw w wers;ji papierowej lub
ich odpowiednikach cyfrowych.

www.sandvik.coromant.com

Najnowszy asortyment jest zawsze dostepny online.

Cyfrowa biblioteka — Publications
Biblioteka cyfrowa z dostepem online i offline.

www.sandvik.coromant.com/publications

Zapraszamy do kontaktu:

Sandvik Polska Sp.z o.0.

Al. Wilanowska 372, 02-665 Warszawa

Tel: 22 647-38-80, 22 843-21-51,22843-83-29
E-mail: pl.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com/pl

C-1040:129 POL/01 © AB Sandvik Coromant 2016

Katalogi w wersji papierowej

Zachecamy do korzystania z naszych katalogow
i suplementdw w wersji papierowe;.

Preferujg Panstwo rozwigzania cyfrowe? Aby znalez¢
frez odpowiadajgcy Panstwa potrzebom, prosimy
skorzystac z aplikacji CoroGuide®, gdzie znajda
Panstwo zalecenia dotyczgce narzedzi, parametry
skrawania i mozliwo$¢ sktadania zamowien online.

www.sandvik.coromant.com/coroguide
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