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Moje indywidualne roz-
wigzania narzedziowe

Osobisci.
Szukajacy rozwiagzan.
Innowacyjni.

Jakosé nie jest
przypadkowa
Wysoka wydajnos¢

konsekwentnie na
wszystkich szczeblach

Odkrycia na miare
AV ELED]

Najwyzsza jakos$¢ jest
naszym celem

Optymalna
logistyka



Wiele twarzy.

Réznorodne kompetencje.

Siec¢.

Ofensywny rozwoj
produktow i technologii

Wczesne rozpoznanie
trendow i wtasciwa oraz
terminowa odpowiedz na
potrzeby.

B2B

Nie ma rzeczy niemozliwych

Cztowiek na
pierwszym miejscu

Nasi pracownicy sa
naszym najwazniejszym
narzedziem

Niepowtarzalny. Wszechstronny. LUKAS.

Przedsiebiorstwo
rodzinne.

Trwata rownowaga
miedzy wzrostem,
ryzykiem i zyskiem.

Doradca na miejscu

Nasza obietnica
Panstwa korzysci

Zawsze wtasciwe narzedzie

Katalog

Optymalna nawigacja do
wtasciwych narzedzi
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Przeglad naszych wydajnych

| INnowacyjnych narzedzi

==

Frezy trzpieniowe z powtoka TiAIN
Jeszcze wieksza trwatose.

Frezy tarnikowe i pilniki obrotowe
Do obrébki materiatéw lekkich z celem
osiggniecia dobrej jakosci powierzchni.

Strona 57

Frezy trzpieniowe z bardzo
diugim trzpieniem
Do obrébki miejsc trudno dostepnych.

1:.5p'-'l
Sciernice trzpieniowe 2 Sl
w jakosci CERAMIC f‘,‘ h
Do obrébki najtwardszych -E_-i"b
materiatdw. Ay et )

Z korundem spienionym
do obrobki gumy i
tworzyw sztucznych.

Sciernice trzpieniowe
stozkowe w jakosci RKD 46 O V13
Do obroébki spawow.

Strona 118

www.lukas-erzett.com




Innowacyjne narzedzia LUKAS
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Tarcze polerskie z grupy P6
Do najwyzszych jakosci powierzchni.

Strona 157

Tarcze do ciecia i szlifowania
W nowym wzornictwie
Lepszy wyglad.

Od strona 175

60 nowych rodzajow tarcz do ciecia
i szlifowania
Doskonale dostosowane do

celowego zastosowania.
Od strona 184

Tarcza do ciecia i gratowania
Do szybkiej i wydajnej pracy.

Strona 200

Tarcza diamentowa LD3 S13
Doskonata wydajno$¢ w granicie,
betonie i innych materiatach budowlanych.

Seite 217

Sciernica listkowa talerzowa V2 Power
Teraz réwniez o duzej Srednicy 230 mm.

Strona 238

Sciernica listkowa talerzowa V4 Master
Do zaokraglania ostrych krawedzi.

Strona 244

Sciernica listkowa talerzowa SLTflex -
specjalnie do spoin pachwinowych
Teraz z gwintem M14 lub 5/8".

Strona 246
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Sciernica listkowa talerzowa SLTK
z nos$nikiem z tworzywa sztucznego
Do wszystkich zastosowan.

Sciernica listkowa LSL
do szlifierek katowych
Teraz z gwintem M14 |ub 5/8".

Strona 288

Sciernice trzpieniowe listkowe
z wiékniny z korundem cyrkonowym
Do perfekcyjnego wykanczania. '

Strona 277

—
'

Sciernice trzpieniowe listkowe z wiékniny TF
Ze wzmocniong wibkning zapewniajgca
rownomierne zuzycie.

Strona 281

Walce do satyniarki z gwintem
Do szlifierek kagtowych z regulacja.

Kapturki scierne NKS
O udoskonalonej jakoéci
przemystowej.

Krazki $cierne z wiékniny
Do szlifierek oscylacyjnych i kagtowych.

Strona 348

www.lukas-erzett.com



Innowacyjne narzedzia LUKAS 7

Poételastyczna tarcza do szlifowania SHF
Do lakierow, klejow, tworzyw sztucznych itp.

Nosniki STF HL z zeberkami chtodzacymi
Do optymalnego chtodzenia i zwiekszenia
wydajnosci.

Strona 355

Urzadzenia napedowe TGD z turbonapedem
Z maksymalng predkoscig obrotowg
i wydajnoscia.

Strona 396

Maszyna do satynowania ESM
Tworzy btyszczace powierzchnie
na stali szlachetnej.

Strona 398

Produkty LUKAS dla handlu
branzowego do punktéw sprzedazy
Wiele nowych produktow w opakowaniach

dla handlu branzowego.
Od strona 400

Trzpienie mocujagce ASB
Do bezpiecznego montazu.

Od strona 410

Polecane narzedzie LUKAS -
bezptatny pakiet testowy
Do testowania wybranych narzedzi

W Internecie na stronie
www.lukas-erzett.com
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Mo) pomyst.
Profesjonalnie zrealizowany.
MO] sukces.

www.lukas-erzett.com



Indywidualne rozwigzanie narzedzia 9

Niepowtarzalny. Wszechstronny. LUKAS.

Nasza dewiza ,, Zawsze wiasciwe narzedzie” jest naszg obietnicg,
ktoérg realizujemy dzien po dniu od 75 lat, jako przedsiebiorstwo
zorientowane na rynki miedzynarodowe, zarzgdzane przez
wiascicieli.

Doskonata jako$¢, wydajnos¢ i rentowno$¢ — tego mozna
oczekiwac¢ od naszych narzedzi. Najwyzsza jako$¢ jak i standardy
bezpieczenstwa gwarantujg Panstwu ergonomiczng i bezpieczng
prace naszymi narzedziami nawet pod presjg czasu i w trudnych
warunkach.

JesteSmy uznanymi w Swiecie
specjalistami w zakresie innowacyjnych
rozwigzan i produkcji zaawansowa-
nych narzedzi.

To czego nie znajdziecie Panstwo w naszym szerokim programie
katalogowym, stworzymy razem z Panistwem jako indywidualne
rozwigzanie dla klienta.

Kompetentni technicy jak i inzynierowie odpowiedzialni za rozwdj
narzedzi rozumiejg Panstwa jezyk i potrafig zaangazowac |
zorientowac sie w Panstwa procesach produkcyjnych.

Jeszcze dzisiaj nawigzcie Panstwo kontakt z nami. Pomozemy
Panstwu w wyborze indywidualnego rozwigzania narzedzia.
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LUKAS — zaawansowane
narzedzia dla rynku globalnego

Zaktad 1 firmy LUKAS, Engelskirchen

Jako wiodgacy europejski specjalista w dziedzinie rozwoju i pro-
dukcji najwyzszej jakosci narzedzi do frezowania, szlifowania i
polerowania postawilismy przed sobg ambitny cel: konsekwent-
ne osigganie korzysci przez naszych klientow.

Dzieki innowacyjnym rozwigzaniom produktowym zapewniamy
Panstwu uprzywilejowang pozycje wsrdd konkurencji, dzieki

v 4

czemu przyczyniamy sie do Panstwa sukcesu na rynku. Dzieki
miedzynarodowym siedzibom jesteSmy w stanie zapewni¢

Panstwu wsparcie na catym Swiecie.

www.lukas-erzett.com

[

Fabryka tarcz szlifierskich Rottluff,
Chemnitz




Dziat sprzedazy LUKAS na rynku niemieckim

Kontakt 11

2834

L. Alberts N. Behnke F. Bosbach G. Bottcher T. Heuschen

a2

C. Pallesche M. Pollak G. Rosner L. Schultz U. Thomas

Dziat sprzedazy LUKAS na rynkach miedzynarodowych

E. Jensch

Jestesmydo
panstwa dyspozyelt
Tel. +49 2263 84-0

Faks +49 2263 84-327
www.lukas-erzett.com

237

J. Alef A. Altrock A. Angres C. Biesenbach A. Bittner

2.5

M.-T. Cadelano Y. El Mejdafi S. M. Geppert M. W. Held C. Hoffmann

4243

D. Konopka K. Kroner M. Lopez-Lopez M. Lozano S. Marinas

N. Molleker N. Poulalier-Thiel M. Reif M. Riettmann B. Schorr

P. Bojar

-

S. Holtzem

i

A. Matenia

E. Twardowski
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DO specjalnych wymagan
notrzebne sg specjalne narzedzia.

tgczagc mozliwosci przedsiebiorstwa przemystowego
prowadzonego przez witasciciela z elastycznoscig
praktyki warsztatowe| oferujemy obok bezposred-
niego dostepu do ponad 4500 produktow z
magazynu i katalogu wraz ze wskazéwkami ich
zastosowania, nowe specjalne rozwigzania
indywidualne.

Jako pionier w tej przyjaznej dla klienta filozofii
dysponujemy solidnym wieloletnim do$wiadczeniem.

Zawsze wtasciwe narzedzie!

www.lukas-erzett.com




Jakos$¢ nie jest przypadkowa 13

Jakos¢ nie jest
przypadkowa

Naszym celem jest najwyzsza jakos$¢: Codziennie poznajemy i opracowujemy warunki ramowe.
Z takim nastawieniem konsekwentnie pracujemy na wszystkich szczeblach - przy biurku i w
warsztacie. W kazdym przypadku mogg Panstwo polega¢ na sprawdzonej jakosci LUKAS.

Dzieki regularnie prowadzonym audytom DQS
udowadniamy, ze nasz system zarzadzania
jakoscig (wg DIN EN 9001:2008, a nawet wg VDA 6,
czes¢ 4, srodki produkeyjne) zostat centralnie
wdrozony do wszystkich proceséw. Zyjemy jakoscig!

Szczegblng wage przywigzujemy do bezpieczenstwa
naszych narzedzi. Nasze narzedzia do szlifowania

oznaczone symbolem 0Sa sg wytwarzane i

sprawdzane wedfug surowych zasad bezpieczenstwa oSa. Ponadto podczas korzystania z
naszych produktdéw Sciernych zachecamy do przestrzegania zalecen bezpieczenstwa FEPA,
ktére mozna pobra¢ nastronie www.lukas-erzett.com.

r Prosze zapozna¢ sie z zaleceniami bezpieczenstwa FEPA dotyczacymi wiasciwego
E p * korzystania z narzedzi sciernych. Do pobrania na www.lukas-erzett.com

— o
Organizacja Bezpieczenstwa

O S A The Symbol of Safety Narzedzi Sciernych e.V. (0Sa)
\{

L I Www.0sa-abrasives.org

JesteSmy réwniez cztonkami nastepujacych organizacji:

- Verband Deutscher M~ Fachverband
Verbund Deutsch . | ) ,
m _IIMMHI:I::'I: Schleifmittelwerke e. V. m Werkzeugindustrie e. V.

www.vds-bonn.de www.werkzeug.org

Bezpieczenstwo narzedzi

MADE IN GERMANY P
DEUTSCHES

WERKZEUG Nasze narzgdzia sg produkowane i sprawdzane wedtug norm:

EN 12413 Wymagania bezpieczenstwa dotyczace narzedzi $ciernych spojonych

EN 13743 \Wymagania bezpieczenstwa dotyczace wyrobow sciernych nasypowych
EN 13236 \Vymagania bezpieczenstwa dotyczace narzedzi $ciernych supertwardych
EN 1083-2 Szczotki napedzane mechanicznie, wymagania bezpieczenstwa
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Do wszystkich materiatow
| kazdego zastosowania

System oznaczenia kolorami
Aby ufatwi¢ Panstwu odnalezienie wtasciwego narzedzia w tym katalogu,
oznaczyliSmy nasze produkty kolorami:

Frezy i narzedzia Spojone narzedzia Tarcze do ciecia i Elastyczne narzedzia
grawerskie Scierne i polerskie do szlifowania Scierne i polerskie

Narzedzia borazonowe (CBN)
i diamentowe do obrébki Napedy narzedzi Program dla handlu branzowego,
precyzyjnej asortyment i osprzet

Jakie narzedzie do jakiego materiatu?
Do jakich materiatdw przeznaczone sg nasze narzedzia poka- Opis grupy obrabianych

zujg cyfry w rubryce z zalecanymi zastosowaniami. Jakie materiatow

materiaty sg przyporzadkowane poszczegdinym cyfrom Kazdy pojedynczy produkt mozna
pokazuje legenda na zakfadce okfadki katalogu. Szukajgc
prosze otworzy¢ zaktadke i natychmiast zobaczg Panstwo,
jakie narzedzie jest odpowiednie lub najbardziej odpowied-

wiednie” lub ,,odpowiednie” do

nie dla danej grupy obrabianych materiatow. “--“ _ _
danego rodzaju obrabianego

: a materiafu.
Oznaczenie linii, serii i marki - s

pod wzgledem zastosowania
przydzieli¢ do szesnastu réznych
grup obrabianych materiatow.
Numer grupy informuje, ktére
narzedzie jest ,najbardziej odpo-

produktow R —
e e sEs =
Linie i serie produktéw oznaczono w e e —
P . o Py — sy .
tabelach produktéw nastepujaco: I g. 5
@ okreslenie marki - !

@ okreslenie linii produktow ] R e = LET
O okreslenie serii produktow

LUKi\S ROTTLUFF 124
High Performance
Industry

Base

Przyktad zamowienia: A27201150401118

J Series

HIAPRRARF L IAWE AR R

Jednostka opakowania: Ly
10 sz1uk 2 danego rodzaju “

[=

www.lukas-erzett.com




Linie produktéw LUKAS 15

_Inie produktdw | marki
_UKAS

Jakos¢ i kategorie poznajg Panstwo jak dotychczas po poszczegdlnych kolorach

linii produktéw.

High Performance

Najlepsze produkty o optymalnym {%’A_

stosunku korzys$ci do kosztow. Luki s ROTTLUFF
Industry

Sprawdzony program o bardzo ]

Lu/ s  R-TTLUFF

dobrym stosunku jakosci do ceny.

Base

Narzedzia o atrakcyjnym

stosunku ceny do jakoci I.UKA; ROTTLUFF
L)/ Series

Do rodziny produktéw pod nazwag iQ-Series wiaczyli-
$my narzedzia nalezace do linii High Performance.
Optymalna jakos$¢ i korzy$¢ Zyskajg Panstwo na wyjgtkowej
wydajnosci skrawania, wysokiej, a nawet nadzwyczaj wyso-
kiej trwatosci, uniwersalnym zastosowaniu itp.
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Osrodek szkoleniowy:
/obaczyC, nauczyC sie, zastosowac.

P

W naszym nowocze$nie wyposazonym os$rodku
szkoleniowo-testowym uzyskajg Panstwo istotne
informacje na temat narzedzi, a w sgsiadujgcym
os$rodku do$wiadczalnym majg Panstwo mozli-
wo$¢ zastosowania w praktyce zdobytej wiedzy.

Chetnie stuzymy Panstwu pomocg w
nastepujgcym zakresie:

B szkolenia praktyczne i teoretyczne

B kompleksowe doradztwo produktowe

B iprowadzenie indywidualnych doswiadczen

Prosimy o kontakt z nami pod
numerem telefonu: +49 2263 84-0
i ustalenie terminu.

www.lukas-erzett.com




Cieszymy sie na Panstwa przybycie 17

Cieszymy sie na Panstwa
przybycie

Czy chcieliby Panstwo odwiedzi¢ nas osobiscie? Chetnie uméwimy sie z Paristwem na
indywidualne spotkanie i przywitamy Panstwa w Engelskirchen. Jestesmy do Panstwa
dyspozycji i chetnie pokazemy Panstwu, jakie konkretne korzysci mogg Panstwo czerpaé

z naszych rozwigzan dostosowanych do Panstwa indywidualnych potrzeb

GEO: 50.985280, 7.388713
N 50° 59 7.01“, E 7° 23° 19.37"

Engelskirchen

®e
os™®
wor®
Zjazd 23:
Engelskirchen
(jadac z Olpe)

Overath

2]

Zjazd 22:
Overath
(jadac z Kolonii)

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und
Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG
Gebruder-Lukas-Straf3e 1 r ] 5
51766 Engelskirchen - Deutschland m—_‘ -
Telefon +49 2263 84-0 - Telefax +49 2263 84-300
le@lukas-erzett.de
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Szybko.
Bezpiecznie. Niedrogo.

Optymalna logistyka jest gwarancjg $wietnej jakosci obstugi.

Od konca kwietnia 2013 r. w dziedzinie transportu lotniczego na obszarze UE obowigzujg
zaostrzone przepisy bezpieczenstwa. Zgodnie z tymi nowymi przepisami przesytka lotnicza
przedsiebiorstwa jest uznawany za , bezpieczng” tylko wtedy, gdy przedsiebiorstwo posiada
status ,,oficjalnie uznanego, znanego nadawcy"”.

W razie braku tego statusu przesytka przed zatadunkiem musi zosta¢ poddana szczegdtowym
kontrolom — wynikajg z tego wyzsze koszty i opdznienia.

Jestedmy jednym z pierwszych przedsigbiorstw, ktére poddaty sie walidacji jako ,,znany
nadawca” przez Federalny Urzad Lotnictwa. Jeszcze przed wejsciem w zycie zmienionych
przepiséw, 25 kwietnia 2013 roku, uzyskalismy aprobate Federalnego Urzedu Lotnictwa.

Dzieki statusowi ,,znanego nadawcy” mozemy zleca¢ przesyiki dla klientow certyfikowanym
przedsiebiorstwom transportowym bez dodatkowego sprawdzania, szybko, bezpiecznie i
niedrogo.

www.lukas-erzett.com




Najlepsza obstuga specjalnie dla Panstwa 19

Najlepsza obstuga
specjalnie dla Panstwa

Dla Panstwa rozwijamy nie tylko szczegdlnie dobre i innowacyjne rozwigzania w zakresie narze-
dzi, lecz konsekwentnie inwestujemy takze w optymalizacje naszych ustug. Dobrym przykiadem
jest nasze sprawnie dziatajgce centrum logistyczne w Engelskirchen.

Teraz mozemy dostarcza¢ Panstwu przesytki w ciggu 48 godzin na terenie cafej Europy. Dzieki
temu przyczyniamy sie do sprawnego przebiegu Panstwa produkcji i poznajemy jeszcze lepiej
Panstwa procedury.

Nasza optymalna logistyka oraz $cisle powigzana z nig oferta ustug bazuje na najnowszym syste-
mie ERP, ktéry oferuje indywidualne rozwigzania eCommerce. Sa to katalogi w wersiji elektronicz-
nej wg standardéw BME lub realizacja otrzymanych od Panstwa drogg elektroniczng zlecen, tacz-
nie z awizowaniem dostawy.

Dane przetwarzamy we wszystkich powszechnie stosowanych formatach (ASCII, XML, EDIFACT,
VDA, BMECat i Operatrans) korzystajac przy tym z transmisji via Http, Https, Telebox, Mail i
Odette. Ponadto jestesmy obecni na NEXMART, specjalistycznym portalu handlowym dla produk-

téw zelaznych, narzedzi i okuc.

Nasi pracownicy IT chetnie

udziela Panstwu
niezbednych informacji.
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Produkty LUKAS w handlu
specjalistycznym|!

Specjalnie dla handlu specjalistycznego cze$¢ naszego asortymentu
wyposazylismy w odpowiednie opakowania. Aby wspiera¢ Panstwa przy
sprzedazy naszych produktoéw za pomocg silnego i jednolitego wizerunku
marki dostarczymy Panstwu dodatkowo atrakcyjnie wykonane i praktycz-
ne prezentery reklamowe z naszym znakiem handlowym.

Wspaniata prezentacja Indywidualne wyposazenie Praktyczna szuflada

Os$wietlenie z géry na prezen- Dzieki mozliwosci dowolnego Szuflada prezentera reklamo-
terze reklamowym przedstawia wpinania hakéw ekspozycyj- wego zapewni Panstwu duzo
produkty w odpowiednim nych w tylng Sciane prezentera  miejsca na dodatkowe wypo-
Swietle i przycigga wzrok klien-  reklamowego sami Panstwo sazenie.

tow. decyduja, jaki asortyment

narzedzi LUKAS chca Panstwo

zaprezentowac.

ment handlowy LUKAS -

go m i0Q-Series .
m Zestawy narzedzi

listkowe

Asorty -
uFrezy z weglika spiekane

a Sciernice trzpieniowe

a Sciernice trzpieniowe

www.lukas-erzett.com



Promocja sprzedazy 21

Promocja w punktach
sprzedazy LUKAS

Aby jako specjalistyczny sprzedawca mogli Panstwo w przysztosci zaoferowa¢ swoim klientom
szeroki asortyment narzedzi LUKAS z réznymi rozwigzaniami zaleznymi od zastosowania,
wyraznie rozszerzyliSmy nasz asortyment handlowy. W nowoczesnych, atrakcyjnych
opakowaniach LUKAS dostepne sg teraz oprocz narzedzi iQ Series takze $ciernice trzpieniowe,
Sciernice listkowe trzpieniowe, frezy z weglika spiekanego oraz zestawy narzedzi.

Na wszystkich opakowaniach znajdujg sie niezbedne informacje. Dlatego tez klienci sg w
stanie sami wybra¢ odpowiednie narzedzie bez szczegdtowej porady. Umieszczone w punkach
sprzedazy prezentery reklamowe umozliwiajg samoobstuge, stanowig takze miejsce, w ktérym
klienci podczas bezposredniej rozmowy z doradcg moga dowiedzie¢ sie wiecej o zaletach
asortymentu i danego produktu.

Szeroki asortyment handlowy LUKAS pozwoli Panstwu na nawigzanie kontaktu z kolejnymi
odbiorcami, ktérzy w wyborze narzedzi ktadg szczegdlny nacisk na jakos¢ i pozytywny wizeru-

nek znanej marki.




Frezy i narzedzia grawerskie

Frezy trzpieniowe Frezy
z weglika trzpieniowe
spiekanego * z HSS »;) zWS

|63 U 83

Spojone narzedzia $cierne i polerskie

Narzedzia

93 133

Narzedzia do ciecia i szlifowania

Sciernice

(

Tarcze do Tarcze do

J 181 ( 197

Elastyczne narzedzia scierne i polerskie

Sciernice
trzpieniowe
listkowe

Sciernice
lamelowe

|

| talerzowe .-
O 131 | 259 & 285

Narzedzia borazonowe CBN i

diamentowe do obrdébki precyzyjnej
Sciernice trzpieniowe
borazonowe CBN i
diamentowe, powleka-
ne galwanicznie

373

Narzedzia borazonowe
CBN i diamentowe,
spoiwo ceramiczne

367

Napedy

1!
!

381

Program dla handlu branzowego, asortyment

i osprzet

K

e 399

Pilniki tarczowe
i pierscieniowe

Polerskie filce
na trzpieniu

144

W \

Rylce grawerskie z
weglika spiekanego
i HSS

87

Pasty szlifierskie i
diamentowe, spraye
diamentowe i
rozcienczalniki

148

([

Sciernice Diamentowe
garnkowe tarcze do
ciecia ;%

211 ‘J

Opaski scierne
i nosniki

do opasek
$ciernych

|
| I 301

Sciernice listkowe z
otworem i $ciernice
listkowe z otworem
w ksztatcie walca

LA

..--l‘

Pilniki diamentowe z
powtoka galwaniczna

377

Indeks

427

Narzedzia z
weglika spieka-
nego z war-
stwa Scierng w
postaci granu-
latu

163

Diamentowe
$ciernice
garnkowe

224

Watki szlifier-
skie i nosniki
do watkow
szlifierskich

315




Szczotki
techniczne

& 167

Kapturki écierne i
nos$niki do kaptur-

kow sciernych Krazki scierne Krazki fibrowe, nosniki Sciernice z
Tuleje $cierne i i nosniki do talerzowe, rolki mocujace, widkning
nosniki do tulei krazkéw arkusze $cierne, rolki z typu AS
$ciernych < Sciernych wiokniny Sciernej )

| p— )

Produkty. Zastosowania
2015
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,Chcemy stale dawa¢ naszym klientom nowe
impulsy - dlatego nasze ,dialogi fachowcdw" sg
dostosowane do Panstwa potrzeb. Dzieki roz-
wigzaniom narzedziowym doktadnie dostoso-

L
s wanym do indywidualnych wymagan klientow

Or=w})

zyskujecie Panstwo przewage nad konkurencjg”.

Dr. Peter Buhner
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26 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Lukrs

Informacje techniczne

Jakosé

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS wytwarzane
sg za pomocg nowoczesnych automatow typu CNC. Wykorzystuje
sie przy tym najwyzszej jakosci wegliki spiekane — gwarantuje to
najwyzsza precyzje, powtarzalnos¢ profili ostrzy skrawajgcych i ich
rozmieszczenia w przestrzeni na linii $rubowe;j.

Pomozemy Panstwu w rozwigzaniu problemu frezowania, poprzez
wyprodukowanie dla Panstwa frezéw trzpieniowych z weglika spie-
kanego na podstawie Panstwa rysunkoéw i danych.

Zastosowanie

Najkorzystniejsze efekty skrawania uzyskuje sie przy doborze
odpowiedniego uzebienia oraz optymalnych predkosci obrotowych
narzedzia, roznych w zaleznosci od rodzaju materiatu. Prosimy
zapoznac sie z tabelg odzwierciedlajacg wptyw predkoéci skrawania
(strona 28) oraz uzebienia (strona 29).

Napedy

Do pracy z frezami trzpieniowymi stosuje sie napedy elektryczne
lub pneumatyczne, ktérych tozyska powinny by¢ w dobrym stanie
i umozliwia¢ ptynne obroty narzedzia. Drgania i uderzenia narzedzi
prowadzg do szybszego ich zuzycia, a w koncowym efekcie do
catkowitego zniszczenia uzebienia. Duzy nacisk frezu na obrabiany
przedmiot nie ma wptywu na osiggniecie lepszego efektu, a
prowadzi jedynie do zuzycia narzedzia.

Trzpienie

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy zawsze wybiera¢ z tabeli
najwieksza mozliwa srednice trzpienia. Taki wybér zwieksza
bezpieczenstwo pracy. Inne srednice i diugosci trzpieni sg dostepne
na zapytanie. Na stronie 60 znajdujg sie frezy trzpieniowe z bardzo
diugim trzpieniem.

Zastosowanie w automatach

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS sa narzedziami
precyzyjnymi, ktore bardzo dobrze sprawdzity sie przy gratowaniu
wykonywanym automatycznymi urzadzeniami przemystowymi. Na
Panstwa potrzeby opracujemy takze optymalne narzedzie szlifierskie.

Powtoki

Powtoki z weglika spiekanego takie jak np. TiN, TICN, TIALN i LTE
na narzedziach do obrobki wiorowej firmy LUKAS:

® zwigkszajg odporno$¢ na Scieranie

e redukuja sity skrawania

® poprawiajg odprowadzanie widréw.

Podwyzszong odporno$é na $cieranie uzyskuje sie gfownie —

w przeciwienstwie do materiatu narzedzia — przez zwigkszenie
twardosci powierzchni powtoki. Dodatkowo, dzieki duzej odporno-
Sci chemicznej, zachodzi mniej reakcji miedzy powierzchnig natarcia
narzedzia a $cieranymi przez nie wiérami.

DEUTS
WERKZ!

o
ES
KZE!

Redukcje sit skrawania i efektywniejsze odprowadzanie wiéréw
uzyskuje sie przez zmniejszenie tarcia miedzy wolng powierzchnig
narzedzia a obrabianym przedmiotem z jednej strony, oraz
powierzchni natarcia narzedzia a odprowadzanymi wiérami z drugiej
strony. Mniejsze tarcie uzyskuje sie dzieki temu, ze powioka zmniejsza
chropowato$é powierzchni narzedzia i mocno redukuje reakcje
chemiczne. Nasi specjali$ci pomoga Panstwu wybraé¢ wiasciwy dla
Panstwa rodzaj powfoki. Na stronie 31 przedstawione sg rozne
rodzaje powlok.

Narzedzia specjalne

Na podstawie indywidualnych rysunkéw lub danych klienta wykonu-
jemy specjalne frezy z weglika spiekanego, ktére charakteryzuja sie
charakterystyczna dla firmy LUKAS wysoka jakoscig, i ktére pozwolg
rozwigza¢ konkretny problem technologiczny klienta.

Opakowanie
Uzywamy opakowan z tworzyw sztucznych; odpowiednie jednostki

opakowan znajdg Panstwo w tabeli z produktami.

Wskazowki dotyczace uzywania frezow

Nalezy wybra¢ uzebienie odpowiednie do obrabianego materiatu,
pamietajac o zasadzie: Im twardszy materiat, tym drobniejsze
powinno by¢ uzebienie!

Wybdr wiasciwe] predkosci obrotowej jest warunkiem uzyskania
optymalnych efektow obrobki i diugiej zywotnosci. Pomoc do
wyznaczania prawidtowej predkoéci obrotowej dostosowanej do
wykonywanego procesu mozna znalez¢ na nastepnych stronach. Z
podanych w nim zakreséw nalezy wybiera¢ mozliwie duze predkosci
obrotowe. Zbyt niska predko$¢ skrawania prowadzi do nierownej
pracy, przerw podczas obrébki i wczesniejszego zuzycia narzedzia!
Mniejsze predkosci obrotowe nalezy stosowac wytacznie przy
obrébce powierzchni taczacych sie pod duzymi kagtami oraz materia-
tow stabo przewodzacych ciepto. W zadnym przypadku nie wolno
dopusci¢, aby gtowka robocza z weglika spiekanego lub trzpien
ogrzaty sie w stopniu nadajgcym im kolor niebieski. Jednoczes$nie
stosowanie dfugich trzpieni wymaga ze wzgledéw bezpieczenstwa
mniejszych predkosci obrotowych.

Moc urzadzenia napedowego nalezy dostosowa¢ do procesu
obrobki. Nalezy unika¢ spadku predkosci skrawania spowodowanego
zbyt niskg mocg napedowsg — szczegblnie w przypadku maszyn
pneumatycznych.

Uchwyty zaciskowe musza umozliwia¢ prace ptynng, bezudarowa
i bez wibracji. Uderzenia i drzenie frezéw powodujg ich zniszczenie
i przedwczesne zuzycie.

Z tego tez wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na prawidiowe fozysko-
wanie urzadzen napedowych.

Aby nie dopuséci¢ do wibracji i wyboczenia sie trzpienia nalezy

przy mocowaniu narzedzia wybiera¢ mozliwie krétkie dtugosci

mocowania.
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LUK@S Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 27
Ksztatty
Ksztatt Opis Ksztaft Strona
DIN 8033 DIN 7755 LUKAS

Walcowy YA 7755/2 A 32
EE} Walcowo-kulisty WRC 7755/3 c 35
Kulisty KUD 7755/4 D 37
Owalny TRE 7755/5 E 39

=i tukowy z czotem zaokraglonym RBF 7755/6 F 40

=i= tukowy z czofem spiczastym SPG 7755/7 G 4

=== Ptomieniowy = 7755/8 H 43
Frez do obrébki powierzchni - - |

i 43
otworow

77777 Stozkowy wysoki KSJ 7755/9 J 44

==
Stozkowy z czotem zaokraglonym KEL 7755/10 L 44

=|> Stozkowy z czofem szpiczastym SKM 7755/11 M 46

EE Stozek odwrécony WKN 7755/12 N 47

Frez trzpieniowy do obrébk -
tworzyw sztucznych

B Frez jednokrawedziowy - - - 49
{EEE Frez do gratowania (zewnatrz) - - R 50
E@ Frez do gratowania (wewnagtrz) = = S 50
E—— — —== Frez trzpieniowy mini = - - 5
E==—=3=0 Frez trzpieniowy maty - = = 52
% Zestaw frezow trzpieniowych - - - 54
Frez trzpieniowy z powtoka TiAIN = = = 56

Frezy tarnikowe - . . 57
Pilniki obrotowe - - . 58

Frez trzpieniowy do obrobki - - -

59
metali niezelaznych
] Frez trzpieniowy z bardzo - - - 60
) )—U_I dfugim trzpieniem
Przyktady naszej produkcj - - = 62

( i( (E[ ( [i:ll: Napedy = = = 381
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28 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego LUK@S

Trzy kroki do znalezienia optymalnego frezu:
______________________________________________________________________________________________|
0 Wybra¢ materiat i rodzaj obrébki (zgrubna czy drobna) z tabeli
9 odczyta¢ zalecane uzebienie | predkos$é skrawania.

e W drugiej tabeli znalez¢ pasujaca predkosé obrotowa urzadzenia napedowego.

Zalecenia dotyczace zastosowan frezow trzpieniowych z weglika spiekanego

Materiat Grupa materiatowa Lukas Wytrzymatosé Obrobka
(patrz tez rozktadany arkusz) [N/mm?]
Stal, staliwo STAL | STALIWO <800 zgrubna B, X EiRw @
i BE e
b E: e
STALE STOPOWE/ULEPSZANE 800 do 1200 zgrubna EZx [40-800
i B e
dbne EZ e
STALE NARZEDZIOWE > 1200 zgrubna 71,74 EiEse
i g -
o ks e
Stal szlachetna STALE | STALIWA NIERDZEWNE/ do 800 zgrubna 7 [40-500
KWASOODPORNE/ZAROODPORNE $rednia B,71,28,75 [
b e -
Zeliwo ZELIWO 150 do 300 zgrubna ) [
@ w0
300 do 450 zgrubna E [T
i B e
dbne EE e
Metale STOPY ALUMINIUM, MAGNEZU | MIEDZI do 450 zgrubna s [eoo-1000
niezelazne 1 $rednia o [
MOSIADZ, BRAZ, TYTAN do 450 zgrubna B0 [400-800
ot 50 sechi 2 -
dtns Rz o0
Metale STOPY TYTANU | NIKLU do 900 zgrubna I [30-50
niezelazne 2 $rednia | 72 pB0=40
o o -
900 do 1500 zgrubna u [300-40
et B s
dotns w w0
Tworzywa TWORZYWA SZTUCZNE/DREWNO/GUMA 20 do 400 zgrubna .2 [s0-1000
sztuczne i drewno drobna CRIR2 Ess
400 do 1000 zgrubna u [s0-800
dtns zm om0

Wskazowka: Na stronie 27 mozna znalezé petny przeglad ksztattow szukanych frezow.

MADE IN GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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I.u KIS Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 29
Obrébka
]
zgrubna Srednia drobna

Predkosci obrotowe narzedzi do frezowania na podstawie $rednicy narzedzia i predkosci skrawania

1000

I e a0 0 0 w0 w0

Predkos$¢ obrotowa [min-1]

2 48.000 64.000 80.000 95.000 111,000 127.000 143000 159,000
= 3 32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000
£ 4 24000 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000
3 6 16.000 21.000 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000
& 8 12.000 16.000 20.000 24,000 28.000 32.000 36.000 40.000
8 10 10.000 13.000 16.000 19.000 22.000 25.000 29.000 32.000
E 12 8.000 11.000 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000
i 16 6.000 8.000 10000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000

20 5000 6.000 8.000 10000 11.000 13.000 14.000 16.000

Uzebienie

Z9 bardzo grube uzebienie proste ze Z4 drobne uzebienie krzyzowe do

szlifowaniem wielokrawedziowym L — twardych materiatow
do migkkich materiatéw

Z1 grube uzebienie do migkkich Z6 solidne uzebienie krzyzowe
materiatow w ———

Z2 solidne uzebienie proste na duze
ilodci usuwanego materiatu

Z7 Srednie uzebienie krzyzowe

Z3 Srednie uzebienie proste ZI drobne uzebienie krzyzowe specjalnie
do obrébki wewnetrznych Scianek

otworow (strona 43)

Z5 bardzo drobne uzgbienie proste ZP uzebienie krzyzowe do obrdbki

na powierzchnie o dobrej jakosci tworzyw sztucznych (strona 48)

ZF bardzo drobne uzebienie krzyzowe
(strona 58)

ZX uniwersalne uzebienie krzyzowe do
prawie wszystkich zastosowan

ZR uzgbienie tarnikowe do
modelarstwa
(strona 57)

IADE I GeRANY Bl
DEUTSCHES
'WERKZEUG



30 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Lukrs

Wyboér optymalnego frezu
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Lukrs

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 31

Powtoki

Powtoki Symbole
(LUKAS)

TiN
+ - . (azotek tytanu)

TiCN
(wegloazotek tytanu)

TIAIN

(azotek tytanowo
aluminiowy)
(patrz strona 56)

LTE
(twarda powtoka na
bazie weglowej)

Warstwa utwardzonej powtoki we frezach
trzpieniowych z weglika spiekanego firmy
LUKAS gwarantuje:

¢ wzrost odpornosci na $cieranie

 redukcje mocy skrawania

* ulepszenie odprowadzania wiérow

" 3
WERKZEUJ

Wrtasciwosci

Uniwersalna powtoka do obrabiania
stali i zeliwa, o wysokiej ciggliwosci.

Trudno Scieralna warstwa w procesie
precyzyjnego gratowania, stosowana
przy obcigzeniach udarowych i wysokich
temperaturach.

Warstwa stosowana do obrébki powierzchni
0 duzej twardosci i niskim przewodnictwie
ciepfa przy wysakich obciazeniach termicznych
i mechanicznych. Dostgpne z magazynu.

Specjalna powtoka z efektem lotosu do
metali niezelaznych zacierajacych sig i o dfu-
gich witrach, zwtaszcza do stopéw alumi-
nium, wspaniafe wfasciwosci cierne i $lizgo-
we, zmniejsza powstawanie narostow.

Wspotczynnik tarcia o stal (na sucho)

0,65—0,70 pm

0,10-0,20 pm

0,30-0,35 pm

0,10-0,20 pm




32 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Lukis Industry
Ksztatt A, walcowy Przyktad zaméwienia: A10010210305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

sl T T peaa—— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
. na zapytanie

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

d;

HFA021003 75 ZYA 0210 2 10 3 40 A10010210305 0066 o @ [ ]
HFA0313.03 73 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313303 0066 o @ [ |
HFA0313.03 74 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313304 00 (7] [ |
HFA 031303 25 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313305 (1 (2 (3 O) @ [ ]
HFA0313.03 77 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313308 006606 (5) @ [ |
HFA 041306  Z3 ZYA 0413 4 13 6 50 A10010413603 90 6 o @ [ ]
HFA041306 77 7YA 0413 4 13 6 50 A10010413608 006 (5] @ [ ]
HFA0607.03 75 ZYA 0607 6 7 3 37 A10010607305 90 6 o @ [ ]
HFA 061303 25 7YA 0613 6 13 3 43 A10010613305 90 6 o @ [ ]
HFA0613.03 77 ZYA 0613 6 13 3 43 A10010613308 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFA0616.06 72 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616602 0 ® (5] [ |
HFA0616.06  Z3 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616603 (1 (> Ji( s MO) @ [ |
HFA0616.06 74 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616604 00 (7] [ |
HFA0616.06 25 7YA 0616 6 16 6 50 A10010616605 90 06 o @ [ ]
HFA0616.06  Z7 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616608 0060 (5) @ [ |
HFA0616.06 79 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616609 (6] (5] [ |
HFA 082006  Z3 7YA 0820 8 20 6 60 A10010820603 906 6 o @ [ ]
HFA082006 74 7YA 0820 8 20 6 60 A10010820604 0600 (7] [ ]
HFA 082006 75 ZYA 0820 8 20 6 60  A10010820605 9006 o @ [ |
HFA 082006  Z7 ZYA 0820 8 20 6 60  A10010820608 0060 (5) @ [ |
HFA 101306  Z3 ZYA 1013 10 13 6 53 A10011013603 00660 o @ [ ]
HFA 101306  Z7 ZYA 1013 10 13 6 53 A10011013608 000 (5) @ [ |
HFA101308  Z3 ZYA 1013 10 13 6 53 A10011013803 (1 (2 Ji( s O] @ [ ]
HFA 102006  Z3 ZYA 1020 10 20 6 60 A10011020603 90 06 o @ [ ]
HFA 102006 74 ZYA 1020 10 20 6 60  A10011020604 © 00 (7] [ |
HFA 102006 77 ZYA 1020 10 20 6 60 A10011020608 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFA 102506 74 ZYA 1025 10 25 6 65  A10011025604 0600 (7] [ ]
HFA 102506 77 ZYA 1025 10 25 6 65  A10011025608 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFA 102508 73 ZYA 1025 0 25 8 65  A10011025803 9006 o @ [ |
HFA 122506 73 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225603 90 06 o @ [ |
HFA 122506 74 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225604 000 (7] [ |
HFA 122506 25 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225605 (1 (2 Ji( s ) @ [ ]
HFA 122506  Z7 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225608 (1 (2 (s MO) @ [ ]
HFA 122506 79 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225609 (6} (s} [ |
HFA 122508 74 7YA 1225 12 25 8 65  A10011225804 © 00 (7] [ |
HFA 122508 79 7YA 1225 12 25 8 65  A10011225809 (6] (5] [ |
HFA 162506  Z3 7YA 1625 16 25 6 65 A10011625603 90 6 o @ [ ]
HFA 162506 77 7YA 1625 16 25 6 65  A10011625608 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFA 162506 79 ZYA 1625 16 25 6 65  A10011625609 (6) (5] [ |
HFA 162508 79 ZYA 1625 1 25 8 65  A10011625809 (6) (5] [ |

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 33

Lurcis - -

Ksztatt A, walcowy BASE-X Przyktad zaméwienia: A10010313322

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju;

- iR | —— od g 12 mm 5 z danego rodzaju
[Z

Oznaczenie Uzebienie  Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

d;

HFA 0313.03 BASE-X  ZX ZYA0313 3 13 3 40 A10010313322 006 ®e @ |
HFA 0616.06 BASE-X  ZX ZYA 0616 6 16 6 50 A10010616622 906 ®0 @) |
HFA 0820.06 BASE-X  ZX ZYA 0820 8 20 6 60 A10010820622 006 ®e @ |
HFA 1020.06 BASE-X  ZX ZYA1020 10 20 6 60 A10011020622 0906 ®e6 @) |
HFA 1225.06 BASE-X  ZX ZYA1225 12 25 6 65 A10011225622 006 e @ |

Dzial sprzedazy

IADE I GeRANY Bl
DEUTSCHES
'WERKZEUG



34 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luicis Industry
Ksztatt A, walcowy z uzebieniem na czole Przyktad zaméwienia: A100102103050001
Jednostka opakowania:
- 1 sztuka z danego rodzaju
% M ——— —= =T Inne wymiary, uzebienia i dugo$¢ trzpienia
- 3 z na zapytanie
]
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm ”
07

HFAS 021003 75 ZYA-S 0210 2 10 3 40 A100102103050001 (1 30> Ji( s O] @ [ ]
HFAS 031303  Z3 ZYA-S 0313 3 13 3 40 A100103133030001 (1 (> Ji( s ) @ [ ]
HFAS0313.03 74 7YA-S 0313 3 13 3 40 A100103133040001 ©0o0 (7] [ |
HFAS0313.03 75 7YA-S 0313 3 13 3 40 A100103133050001 (1 (2 (s O) @ [ |
HFAS0313.03 77 7YA-S 0313 3 13 3 40 A100103133080001 0060 (5) @ |
HFAS 0413.06  Z3 ZYA-S 0413 4 13 6 50 A100104136030001 90 06 o @ [ ]
HFAS 041306  Z7 ZYA-S 0413 4 13 6 50 A100104136080001 006 (5] @ [ ]
HFAS 0607.03 75 ZYA-S 0607 6 7 3 37 A100106073050001 90606 o @ [ ]
HFAS 061303 75 ZYA-S 0613 6 13 3 43 A100106133050001 00 6 o @ [ ]
HFAS 0613.03  Z7 ZYA-S 0613 6 13 3 43 A100106133080001 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFAS 0616.06  Z3 ZYA-S 0616 6 16 6 50 A100106166030001 00660 o @ [ ]
HFAS 0616.06  Z4 ZYA-S 0616 6 16 6 50 A100106166040001 60 (7] [ ]
HFAS0616.06  Z5 7YA-S 0616 6 16 6 50  A100106166050001 (1 (> Ji( s O] @ [ |
HFAS 0616.06  Z7 7YA-S 0616 6 16 6 50 A100106166080001 0060 (5) @ |
HFAS 0820.06  Z3 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206030001 90 06 o @ [ ]
HFAS 0820.06  Z4 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206040001 060 (7] [ ]
HFAS 082006 75 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206050001 9006 o @ [ ]
HFAS 0820.06  Z7 7YA-S 0820 8 20 6 60 A100108206080001 (1 02 3 3) (5] @ [ ]
HFAS 101306  Z3 ZYA-S 1013 10 13 6 53 A100110136030001 006 o @ [ ]
HFAS 101306  Z7 ZYA-S 1013 10 13 6 53 A100110136080001 o006 (5) @ [ ]
HFAS 102006  Z3 ZYA-S 1020 10 20 6 60 A100110206030001 00660 o @ [ ]
HFAS 102006  Z4 ZYA-S 1020 10 20 6 60 A100110206040001 60 (7] [ ]
HFAS 102006  Z7 ZYA-S 1020 10 20 6 60 A100110206080001 0060 (5) @ [ |
HFAS 102506 74 7YA-S 1025 10 25 6 65  A100110256040001 © 00 (7] [ |
HFAS 102506  Z7 ZYA-S 1025 10 25 6 65  A100110256080001 0060 (5) @ [ |
HFAS 122506 73 ZYA-S 1225 12 25 6 65  A100112256030001 9006 o @ [ ]
HFAS 122506 74 ZYA-S 1225 12 25 6 65 A100112256040001 060 (7] [ ]
HFAS 122506 75 ZYA-S 1225 12 25 6 65  A100112256050001 90606 o @ [ ]
HFAS 122506  Z7 ZYA-S 1225 12 25 6 65  A100112256080001 006 (5) @ [ ]
HFAS 122508 74 ZYA-S 1225 12 25 8 65  A100112258040001 00600 (7] [ ]
HFAS 122508 77 ZYA-S 1225 12 25 8 65  A100112258080001 0060 (5) @ [ |
HFAS 1625.06  Z3 7YA-S 1625 16 25 6 65  A100116256030001 (1 (2 Ji( s JO) @ [ |
HFAS 1625.06  Z7 7YA-S 1625 16 25 6 65  A100116256080001 0060 (5) @ [ |
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Luk.s Industry
Ksztatt C, walcowo-kulisty Przyktad zaméwienia: A10020210305

& Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

dz

‘5] *é* [ T ee— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

HFC 021003 75 WRC 0210 2 10 3 40 A10020210305 (1 (> Ji( s O] @ [ ]
HFC 021003 77 WRC 0210 2 0 3 40 A10020210308 00606 (5) @ [ |
HFC0313.03 22 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313302 ® 0 ©® (] [ |
HFC0313.03 73 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313303 (1 (2 (3 ) @ [ ]
HFC0313.03 74 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313304 00 (7] [ |
HFC0313.03 75 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313305 9006 o @ [ ]
HFC 031303 77 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313308 00606 (5] @ [ ]
HFC041306 73 WRC 0413 4 13 6 50 A10020413603 90 6 o @ [ ]
HFC 041306 74 WRC 0413 4 13 6 50 A10020413604 0600 (7] [ ]
HFC 041306 77 WRC 0413 4 13 6 50 A10020413608 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFC0613.03 25 WRC 0613 6 13 3 43 A10020613305 (1 (> Ji( s O] @ [ ]
HFC0613.03  Z7 WRC 0613 6 13 3 43 A10020613308 0060 (5) @ [ |
HFC0616.06  Z1 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616601 ® (5] [ |
HFC0616.06  Z2 WRC 0616 6 16 6 50 A10020616602 ® e ©® (8 [ |
HFC0616.06  Z3 WRC 0616 6 16 6 50 A10020616603 90 06 o @ [ ]
HFC0616.06 74 WRC 0616 6 16 6 50 A10020616604 60 (7] [ ]
HFC0616.06 25 WRC 0616 6 16 6 50 A10020616605 o0 6 o @ [ ]
HFC0616.06 77 WRC 0616 6 16 6 50 A10020616608 (1 02 3 3) (5] @ [ ]
HFC0616.06 79 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616609 (6) (5] [ |
HFC 082006  Z3 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820603 90 06 o @ [ |
HFC 082006 74 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820604 000 (7] [ |
HFC0820.06 75 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820605 (1 (2 Ji( s O] @ [ |
HFC 082006 76 WRC 0820 8 20 6 60 A10020820606 00 (7] [ |
HFC 082006 77 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820608 0060 (5) @ [ |
HFC 082006 79 WARC 0820 8 20 6 60 A10020820609 (6] (5] [ |
HFC 102006  Z3 WRC 1020 10 20 6 60 A10021020603 906 6 o @ [ ]
HFC 102006 74 WRC 1020 10 20 6 60 A10021020604 060 (7] [ ]
HFC 102006 25 WRC 1020 10 20 6 60 A10021020605 90 6 o @ [ ]
HFC 102006 76 WRC 1020 10 20 6 60  A10021020606 ®© 00 (7] [ |
HFC 102006  Z7 WRC 1020 10 20 6 60  A10021020608 0060 (5) @ [ |
HFC 102008 74 WRC 1020 0 20 8 60  A10021020804 000 (7] [ |
HFC 102008  Z7 WRC 1020 0 20 8 60 A10021020808 00606 (5) @ [ |
HFC1025.06  Z7 WRC 1025 0 25 6 65  A10021025608 00606 (5) @ [ |
HFC 122506  Z1 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225601 ® (5] [ |
HFC 122506 22 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225602 @® 0 ©® (2] [ |
HFC 122506  Z3 WRC 1225 12 25 6 65 A10021225603 90 6 o @ [ ]
HFC 122506 74 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225604 0600 (7] [ ]
HFC 122506 25 WRC 1225 12 25 6 65 A10021225605 90 6 o @ [ ]
HFC 122506 76 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225606 ®© 00 (7] [ |
HFC 122506 77 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225608 0060 (5) @ [ |
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T Industry
Ksztatt C, walcowo-kulisty Przyktad zaméwienia: A10021225609
\{ Jednostka opakowania:
= 1 sztuka z danego rodzaju
‘5] ”G* [ T ee— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
I na zapytanie
4
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm  mm

HFC 1225.06 29 WRC 1225 12 25 6 65 A10021225609 (6) (3] |
HFC 1225.08 23 WRC 1225 12 25 8 65 A10021225803 0066 o @ |
HFC 1225.08 Z4 WRC 1225 12 25 8 65 A10021225804 (2 (3 4 ) (7] |
HFC1225.08 77 WRC 1225 12 25 8 65 A10021225808 o660 (5) @) ]
HFC 1225.08 29 WRC 1225 12 25 8 65 A10021225809 (6} (3] |
HFC 162506 23 WRC 1625 1 25 6 65  A10021625603 00 6 o @ |
HFC1625.06 27 WRC 1625 B 25 6 65  A10021625608 0066 (5] @ [
HFC 1625.06 29 WRC 1625 16 25 6 65 A10021625609 (6) (3] |
HFC 1625.08 Z3 WRC 1625 16 25 8 65 A10021625803 00 6 o @ |
HFC 1625.08 29 WRC 1625 16 25 8 65 A10021625809 (6) (3] |

ke . :

Ksztatt C, walcowo-kulisty BASE-X Prayktad zaméwienia: A10020313322

& Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju;

‘— g] Aé— —— = od g 12 mm 5 z danego rodzaju
& ’

Oznaczenie Uzebienie  Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm 5’

dz

HFC 0313.03 BASE-X ZX WRC 0313 3 13 3 40 A10020313322 09006 ®06 @ [ |
HFC 0613.03 BASE-X ZX WRC 0613 6 13 3 43 A10020613322 09006 ®e06 @ [ |
HFC 0616.06 BASE-X ZX WRC 0616 6 16 6 50  A10020616622 00060 ®0 @ [
HFC 0820.06 BASE-X ZX WRC 0820 8 20 6 60  A10020820622 000 ®0 @ [
HFC 1020.06 BASE-X ZX WRC 1020 10 20 6 60  A10021020622 000 ®0 @ [
HFC 1225.06 BASE-X ZX WRC 1225 12 25 6 65  A10021225622 000 ®0 @ [
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Luk.s Industry
Ksztatt D, kulisty Przyktad zaméwienia: A10030303302

Jednostka opakowania:
) 1 sztuka z danego rodzaju

L JL Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
LA na zapytanie
&

dz

ds

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm g l
A

HFD 0302.03 72 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303302 0) (5 M) (5] [ ]
HFD 0302.03 23 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303303 906 6 o @ [ |
HFD 030203 74 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303304 000 (7] [ ]
HFD0302.03 75 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303305 Q0 6 o @ [ ]
HFD 0302.03 77 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303308 (1 20> ] 3) (5] @ [ ]
HFD 0403.03 75 KUD 0403 4 3 3 34 A100304043050001 90 6 o @ [ ]
HFD 0403.03 77 KUD 0403 4 3 3 34 A100304043080001 00606 (5) @ [ |
HFD 0403.06  Z3 KUD 0403 4 3 6 50 A10030404603 90 6 o @ [ |
HFD 040306 74 KUD 0403 4 3 6 50 A10030404604 0060 (7] [ ]
HFD 0403.06 77 KUD 0403 4 3 6 50 A10030404608 o0 06 (5) @ [ ]
HFD 0605.03 75 KUD 0605 6 5 3 35  A10030606305 Q06 6 o @ [ ]
HFD 0605.03  Z7 KUD 0605 6 5 3 35 A10030606308 (1 20> ] 3) (5] @ [ ]
HFD 0605.06  Z3 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606603 906 o @) [ ]
HFD 0605.06 74 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606604 0 060 (7] [ ]
HFD 0605.06 75 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606605 90 6 o @ |
HFD 0605.06  Z7 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606608 (1 > 3 (5) @ [ ]
HFD 0807.06 73 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808603 90606 o @) [ ]
HFD 0807.06 74 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808604 06060 (7] [ ]
HFD 0807.06 75 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808605 9006 o @) [ ]
HFD 0807.06 77 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808608 o0 06 (5) @ [ ]
HFD 1009.06  Z3 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010603 90 6 o @) [ |
HFD1009.06 74 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010604 000 (7] [ |
HFD 1009.06 75 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010605 960 6 o @) [ ]
HFD1009.06  Z7 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010608 (1 0> ] 3) (5] @ [ ]
HFD 121006  Z3 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212603 90 6 o @ [ ]
HFD 121006 74 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212604 000 (7] [ ]
HFD 121006 25 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212605 Q06 6 o @ [ ]
HFD 121006  Z7 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212608 (1 0> ] 3) (5] @ [ ]
HFD 121006 79 KUD 1210 12 10 6 50 A10031212609 (6) (5] [ |
HFD 121008 74 KUD 1210 12 10 8 51 A10031212804 0 060 (7] [ ]
HFD 121008 77 KUD 1210 12 10 8 51 A10031210808 (1 20> ] 3) (5] @ [ ]
HFD1210.08 79 KUD 1210 12 10 8 50 A10031212809 (6) (5] [ |
HFD 161406 73 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616603 90606 o @) [ ]
HFD 161406 74 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616604 06060 (7] [ ]
HFD 1614.06 77 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616608 (1 > (3] (5) @ |
HFD 161406 79 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616609 (6) (5] [ ]
HFD 161408 73 KUD 1614 16 14 8 54 A10031616803 90 6 o @) [ |
HFD 1614.08 79 KUD 1614 16 14 8 54 A10031616809 (6) (3] [ |
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Ksztatt D, kulisty

-

o

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do
DIN 8033
HFD 2018.06 Z3 KUD 2018
HFD 2018.06 aj KUD 2018
HFD 2018.08 Z3 KUD 2018
Luxas i

Ksztatt D, kulisty BASE-X

dq
mm

20
20

Iy
mm

S

Oznaczenie Uzebienie  Zblizone do
DIN 8033
HFD 0403.03 BASE-X  ZX KUD 0403
HFD 0605.03 BASE-X  ZX KUD 0605
HFD 0807.06 BASE-X  ZX KUD 0807
HFD 1009.06 BASE-X  ZX KUD 1009
HFD 1210.06 BASE-X  ZX KUD 1210

HADE N GeRANY R
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dq
mm

10
12

Iy
mm

w ~N O W

o OO OO W W

dz

Iy Numer artykutu
mm

58 A10032020603
58 A10032020608
58 A10032020803

i
53
4

Iy Numer artykutu
mm

34 A10030403322
35 A10030605322
47 A10030807622
49 A10031009622
51 A10031210622

Industry
Przykfad zamowienia: A10032020603

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

N
N
W

N
E

S

CCNC

000

000 N

® @
-]

SISES)
|

Base

Przykfad zaméwienia: A10030403322

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju;
od @ 12 mm 5 z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

V

m

90606 ®e6 @ ]
90606 %6 @) ]
906 ®06 @) ]
906 ®e6 @ ]
906 6 @) ]
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Luk.s Industry
Ksztatt E, owalny Przyktad zamowienia: A10060307303
Jednostka opakowania:
S 1 sztuka z danego rodzaju
,@ R ———— S| R [ — — Inne wymiary, uzebienia i dtugos¢ trzpienia
7 /12 na zapytanie
4
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg Il dy3 Iy r= Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
A
=

HFE 0307.03 73 TRE 0307 3 7 3 40 12 A10060307303 90606 o @) [ ]
HFE0307.03 75 TRE 0307 3 7 3 40 12 A10060307305 90606 o @) [ ]
HFE0307.03 77 TRE 0307 3 7 3 40 12 A10060307308 (1 0> i 3 (5) @ [ ]
HFE 0610.03 25 TRE 0610 6 10 3 40 28 A10060610305 9006 o @) [ ]
HFE0610.03  Z7 TRE 0610 6 10 3 40 28 A10060610308 (1 0> ] 3 (5) @ [ ]
HFE 0610.06 VA] TRE 0610 6 10 6 50 28 A10060610603 90 6 o @ [ |
HFE 0610.06 74 TRE 0610 6 10 6 50 28 A10060610604 06060 (7] [ ]
HFE 0610.06 77 TRE 0610 6 10 6 50 28 A10060610608 (1 20> ] 3) (5] @ [ ]
HFE0813.06 73 TRE 0813 8 13 6 53 37 A10060813603 Q06 6 o @ [ ]
HFE0813.06 74 TRE 0813 8 13 6 53 37 A10060813604 ©0eo0 (7] [ ]
HFE0813.06 77 TRE 0813 8 13 6 53 37 A10060813608 o006 (5) @ [ ]
HFE1220.06 73 TRE 1220 12 20 6 60 50 A10061220603 90606 o @) [ ]
HFE1220.06 74 TRE 1220 12 20 6 60 50 A10061220604 060 (7] [ ]
HFE 1220.06 25 TRE 1220 12 20 6 60 50 A10061220605 90 6 o @) [ ]
HFE122006  Z7 TRE 1220 12 20 6 60 50 A10061220608 (1 0> i 3 (5) @ [ ]
HFE 1225.08 23 TRE 1225 12 25 8 65 50 A10061225803 90 6 o @ |
HFE1225.08 79 TRE 1225 12 25 8 65 50 A10061225809 (6) (5] [ ]
HFE 1625.06 77 TRE 1625 16 25 6 65 71 A10061625608 (1 20> ] 3) (5] @ [ ]
HFE1625.08 73 TRE 1625 16 25 8 65 7,1 A10061625803 Q0 6 o @ [ ]
HFE1625.08 79 TRE 1625 16 25 8 65 7,1 A10061625809 (6) (5] [ ]
HFE 2035.08 23 TRE 2035 20 3 8 75 80 A10062035803 90606 o @) [ ]
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Luicis Industry
Ksztatt F, fukowy z czotem zaokragleniem Przyktad zaméwienia: A10100307303
Jednostka opakowania:
S 1 sztuka z danego rodzaju
ﬂ == Sl —— :— e Inne Wymiqry, uzebienia i dtugos$¢ trzpienia
z na zapytanie
4
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg Il dy3 Iy r= Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm

7

/%B

222
HFF 0307.03 73 RBF 0307 3 7 3 40 075 A10100307303 (1 (> Ji( s O] @ [ ]
HFF 0307.03 74 RBF 0307 3 7 3 40 075 A10100307304 000 (7] [ |
HFF 0307.03 75 RBF 0307 3 7 3 40 075 A10100307305 (1 302 Ji( s O] @ [ ]
HFF 0313.03 75 RBF 0313 3 13 3 40 075 A10100313305 (1 (2 (s ) @ [ ]
HFF 0313.03 77 RBF 0313 3 13 3 40 075 A10100313308 0060 (5) @ [ |
HFF 0613.03 75 RBF 0613 6 13 3 43 14 A10100613305 90 06 o @ [ ]
HFF 0613.03 77 RBF 0613 6 13 3 43 14 A10100613308 (1 02 ] 3) (5] @ [ ]
HFF 0618.06 73 RBF 0618 6 18 6 50 1,5 A10100618603 90606 o @ [ ]
HFF 0618.06 74 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618604 ®© 00 (7] [ |
HFF 0618.06 75 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618605 90606 o @) [ ]
HFF 0618.06 7 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618608 0060 (5) @ [ |
HFF 0820.06 73 8 20 6 60 1,8 A10100820603 9006 o @ [ ]
HFF 0820.06 7 8 20 6 60 1,8 A10100820608 0060 (5) @ [ |
HFF 1020.06 23 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020603 9006 o @ [ ]
HFF 1020.06 74 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020604 © 00 (7] [ |
HFF 1020.06 76 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020606 060 (7] [ ]
HFF 1020.06 7 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020608 (1 02 ] 3) (5] @ [ ]
HFF 1225.06 71 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225601 ® (2] [ |
HFF 1225.06 73 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225603 90 06 o @ [ |
HFF 1225.06 74 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225604 © 00 (7] [ |
HFF 1225.06 77 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225608 0060 (5) @ [ |
HFF 1225.06 79 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225609 (6) (5] [ |
HFF 1225.08 3 RBF 1225 12 25 8 65 25 A10101225803 (1 (2 Ji( s O] @ [ ]
HFF 1225.08 77 RBF 1225 12 25 8 65 25 A10101225808 O 6 6 (5) @ |
HFF 1225.08 79 RBF 1225 12 25 8 65 25 A10101225809 (6] (5] [ |
HFF 1230.06 73 RBF 1230 12 3 6 70 27 A10101230603 9006 o @ [ ]
HFF 1230.06 7 RBF 1230 12 3 6 70 27 A10101230608 (1 02 ] 3) (5] @ [ ]
HFF 1230.08 73 RBF 1230 12 3 8 70 27 A10101230803 90606 o @ [ ]
HFF 1630.06 77 RBF 1630 16 30 6 70 36 A10101630608 0060 (5) @ [ |
HFF 1630.06 79 RBF 1630 16 30 6 70 36 A10101630609 (6) (5] [ |
HFF 1630.08 3 RBF 1630 1630 8 70 36 A10101630803 (1 (> Ji( s O] @ [ ]
HFF 1630.08 29 RBF 1630 16 30 8 70 36 A10101630809 (6] (5] [ |
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Luka

Ksztatt F, fukowy z czotem zaokragleniem BASE-X Przyktad zaméwienia: A10100313322

Jednostka opakowania:

S 10 sztuk z danego rodzaju;
= sl D ——— od g 12 mm 5 z danego rodzaju
b -
L2
4
Oznaczenie Uzebienie  Zblizone do dg Il dy3 Iy r= Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
/-
/%ﬂ
(2272
HFF 0313.03 BASE-X  ZX RBF 0313 3 180 |8 40 0,75 A10100313322 09060606 ®06 @ |
HFF 0618.06 BASE-X  ZX RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618622 09060606 06 @) |
HFF 0820.06 BASE-X  ZX 8 20 6 60 1.8 A10100820622 0906 ®0 @) |
HFF 1020.06 BASE-X  ZX RBF 1020 0 20 6 60 25 A10101020622 090660 ®06 @ |
HFF 1225.06 BASE-X  ZX RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225622 90660 06 @ |
Lukcis Industry
Ksztatt G, fukowy z czotem szpiczastym Prayktad zaméwienia: A10040307305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

A
w —_— "I *2‘7 p—— Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia

I na zapytanie

dz

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm  mm

HFG0307.03 25 SPG 0307 3 7 3 40 A10040307305 0066 o @ [ ]
HFG0307.03 77 SPG 0307 3 7 3 40 A10040307308 00606 (5) @ [ |
HFG0313.03 73 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313303 (1 (2 Ji( s O] @ [ ]
HFG 031303 74 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313304 00 (7] [ |
HFG0313.03 75 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313305 9006 o @ [ ]
HFG0313.03 77 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313308 00606 (5] @ [ ]
HFG 061303 25 SPG 0613 6 13 3 43 A10040613305 90 6 o @ [ ]
HFG0613.03  Z7 SPG 0613 6 13 3 43 A10040613308 (1 02 3 3) (5] @ [ ]
HFG0618.06  Z1 SPG 0618 6 18 6 50 A10040618601 ® (5] [ |
HFG 061806 22 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618602 @ 0 ® (5] [ |
HFG0618.06  Z3 SPG 0618 6 18 6 50 A10040618603 00660 o @ [ ]
HFG 061806 74 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618604 00 (7] [ |
HFG 0618.06 25 SPG 0618 6 18 6 50 A10040618605 (1 (2 (s O] @) [ ]
HFG 061806 77 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618608 (1 2 )3 ) (5) @ [ |
HFG 082006 73 8 20 6 60 A10040820603 90 06 o @ [ ]
HFG 082006 77 8 20 6 60 A10040820608 006 (5] @ [ ]
HFG 102006  Z3 SPG 1020 10 20 6 60 A10041020603 90 6 o @ [ ]
HFG 102006 74 SPG 1020 10 20 6 60 A10041020604 0600 (7] [ ]
HFG 102006 75 SPG 1020 10 20 6 60 A10041020605 00606 o @ [ ]
HFG 102006  Z7 SPG 1020 0 20 6 60  A10041020608 0060 (5) @ [ |
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T Industry
Ksztatt G, fukowy z czotem szpiczastym Przyktad zaméwienia: A10041220603
. Jednostka opakowania:
N E 1 sztuka z danego rodzaju
w — ’5[ *2‘7 p———— Inne Wymiqry, uzebienia i dtugos$¢ trzpienia
I» na zapytanie
19
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm  mm
HFG 122006  Z3 SPG 1220 12 20 6 60  A10041220603 0066 o @ [ ]
HFG 122006  Z7 SPG 1220 12 20 6 60  A10041220608 00606 (5) @ [ |
HFG 122506  Z2 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225602 @ 0 ® (5] [ |
HFG 122506  Z3 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225603 (1 (2 (3 O) @ [ ]
HFG 122506 74 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225604 000 (7] [ |
HFG 122506  Z7 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225608 00606 (5) @ [ |
HFG 122508  Z3 SPG 1225 12 25 8 65 A10041225803 9006 @ [ ]
HFG 123006 22 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230602 ©) e ©® (&) [ |
HFG 123006  Z3 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230603 90 06 o @ [ |
HFG 123006 74 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230604 0600 (7] [ ]
HFG 123006 25 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230605 (1 (> Ji( s O] @ [ ]
HFG 123006  Z7 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230608 0060 (5) @ [ |
HFG 123008 73 SPG 1230 12 30 8 70 A10041230803 (1 02 Ji( s O] @ [ ]
HFG 163006 73 SPG 1630 16 30 6 70 A10041630603 90 06 o @ [ ]
HFG 163006 74 SPG 1630 16 30 6 70 A10041630604 © 00 (7] [ |
HFG 163006 77 SPG 1630 16 30 6 70 A10041630608 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFG1630.08  Z3 SPG 1630 16 30 8 70 A10041630803 9006 o @ [ ]
Lukns
Ksztatt G, fukowy z czotem szpiczastym BASE-X Przyktad zaméwienia: A10040313322
. Jednostka opakowania:
N N 10 sztuk z danego rodzaju;
h 5 *2-7 ——r—— od g 12 mm 5 z danego rodzaju
Iz
19
Oznaczenie Uzebienie  Zblizone do dq Iy dy I4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm
HFG 0313.03 BASEX  ZX SPG 0313 3 13 3 40 A10040313322 00060 ®0 @ |
HFG 0613.03 BASEX  ZX SPG 0613 6 13 3 43 A10040613322 0006 ®e0 @ [ |
HFG 0820.06 BASEX  ZX SPG 0820 8 20 6 60  A10040820622 0006 ®06 @ |
HFG 1020.06 BASEX  ZX SPG 1020 10 20 6 60 A10041020622 006 ®0 @ [ |
HFG 1225.06 BASEX  ZX SPG 1225 12 25 6 65  A10041225622 0006 ®06 @ [ |
HFG 1230.06 BASEX  ZX SPG 1230 12 30 6 65  A10041230622 006 ®0 @ [ |
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T Industry
Ksztatt H, ptomieniowy Przyktad zaméwienia: A10090307305

Jednostka opakowania:

S 1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia

na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy r= Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm mm mm mm
e T

HFHO0307.03 75 3 7 3 40 08 A10090307305 0066 o @ [ ]
HFH0613.03  Z1 6 13 3 43 1,0 A10090613301 ® (5] [ |
HFH061303 72 6 13 3 43 1,0 A10090613302 ® 0 ©® (] [}
HFH0613.03 73 6 13 3 43 1,0 A10090613303 (1 (> (s ) @ [ ]
HFH0613.03 74 6 13 3 43 1,0 A10090613304 © 00 (7] |
HFH 061303 75 6 13 3 43 1,0 A10090613305 90 06 o @ [ ]
HFH0613.03 77 6 13 3 43 1,0 A10090613308 (1 02 ] 3) (5] @ [ ]
HFH082006 72 8 20 6 60 16 A10090820602 @® e ©® (8] [ |
HFH082006 73 8 20 6 60 16 A10090820603 90 06 o @ [ |
HFH082006 74 8 20 6 60 16 A10090820604 0600 (7] [ ]
HFH 082006  Z7 8 20 6 60 16 A10090820608 00606 (5) @ [ |
HFH 123006  Z3 12 30 6 70 2,0 A10091230603 (1 (> (s O] @ [ ]
HFH 123006 74 12 30 6 70 2,0 A10091230604 © 00 (7] [ |
HFH 123006  Z7 12 30 6 70 2,0 A10091230608 0060 (5) @ |
HFH 123008 73 12 30 8 70 2,0 A10091230803 90 6 o @ [ ]
HFH 163506  Z7 16 35 6 75 25 A10091635608 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFH1635.08  Z3 16 35 8 75 25 A10091635803 90606 o @ [ ]
Lo Industry

Ksztatt |, frez do obrobki powierzchni otworow z precyzyjnym uzebieniem krzyzowym Przykiad zamowienia: A10010204300

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

[ [ Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
e — - na zapytanie

dz

|
1

|

|

Oznaczenie dq Iy dy Iq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

HFI 0204.03 25 4 3 40 A10010204300 ® 0 (7] |
HFI 0408.03 4 8 3 50 A10010408300 e 0 (7) |
HFI 0610.06 6 10 6 65 A10010610600 (3 (4] (7) |
HFI 0810.06 8 10 6 65 A10010810600 (3 (4] (7] |
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llll Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luicis Industry
Ksztatt J, stozkowy wysoki Przyktad zaméwienia: A10080660603
- Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
= §(> 4: S| Inne wymiary, uzgbienia i dfugos$¢ trzpienia
) na zapytanie
3 B
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg I I3 dp I <« Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
HFJ 0605.06 23 KSJ 0605 6 5 6 50 60° A10080660603 90606 o @ [ ]
HFJ 1010.06 23 KSK 1005 0 5 10 6 50 90° A10081090603 90606 o @) [ ]
HFJ 1013.06 3 KSJ 1008 10 9 13 6 53 60° A10081060603 90606 o @ [ ]
HFJ 1613.06 3 KSK 1608 16 8 13 6 53 90° A10081690603 906 o @ [ ]
HFJ 1613.08 23 KSK 1608 16 8 13 8 53 90° A10081690803 9006 o @ [ ]
HFJ 1616.06 23 KSJ 1613 16 14 16 6 56 60° A10081660603 90 6 o @ [ |
HFJ 1616.08 23 KSJ 1613 16 14 16 8 56 60° A10081660803 90 6 o @ [ |
LUK:"‘,S Industry
Ksztatt L, stozkowy z czotem zaokragglonym Przyktad zaméwienia: A10070820603
; Jednostka opakowania:
) < 1 sztuka z danego rodzaju
m e — *r” — == Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
” WL na zapytanie
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do di lp dy Il r= o Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
?@ﬂ
0222
HFL 0820.06 3 8 20 6 60 15 14° A10070820603 9006 o @ [ ]
HFL 0820.06 77 8 20 6 60 15 14° A10070820608 (1 > 3 (5) @ [ ]
HFL 0820.06 79 8 20 6 60 15 14° A10070820609 (6 0 [ ]
HFL 1015.06 23 0 15 6 55 36 14° A10071015603 90 6 o @ [ |
HFL 1020.06 23 KEL 1020 10 20 6 60 29 14° A10071020603 90 6 o @ [ |
HFL 1020.06 77 KEL 1020 10 20 6 60 29 14° A10071020608 (1 22 ] 3] (5] @ [ ]
HFL 1020.06 79 KEL 1020 0 20 6 60 29 14° A10071020609 (6 (5] [ ]
HFL 1225.06 23 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225603 O 0 6 ® @ [ ]
HFL 1225.06 74 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225604 60 (7] [ ]
HFL 1225.06 77 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225608 (1 2> (3] (5) @ |
HFL 1225.06 29 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225609 (6] 0 [ ]
HFL 1225.08 23 KEL 1225 12 25 8 65 33 14° A10071225803 90 6 o @ [ ]
HFL 1225.08 77 KEL 1225 12 25 8 65 33 14° A10071225808 (1 ]2 (3 ) (5) @ [ ]
HFL 1230.06 71 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230601 ® (5] [ ]
HFL 1230.06 23 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230603 o0 6 o @ [ |
HFL 1230.06 74 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230604 0600 (7] [ ]
HFL 1230.06 75 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230605 QO 0 6 ® @ [ ]
HFL 1230.06 77 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230608 (1 ]2 3 ) (5 @ [ ]
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T Industry
Ksztatt L, stozkowy z czofem zaokraglonym Przyktad zaméwienia: A10071230609
; Jednostka opakowania:
< 1 sztuka z danego rodzaju
‘ —— "“r” - 1= Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
b \j na zapytanie
4
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg I dy I3 r= o Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
222
HFL 1230.06 29 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230609 (6) (3] |
HFL 1230.08 4 KEL 1230 12 30 8 70 26 14° A10071230804 (2 (3 4 ) (7) |
HFL 1230.08 29 KEL 1230 12 30 8 70 26 14° A10071230809 (6] (3] |
HFL1630.06 3 KEL 1630 1630 6 70 48 14° A10071630603 006 o @) ]
HFL 1630.06 i KEL 1630 16 30 6 70 48 14° A10071630608 O 006 (5] @) |
HFL 1630.08 Z3 KEL 1630 6 30 8 70 48 14° A10071630803 90 06 o @ |
HFL 1630.08 29 KEL 1630 16 30 8 70 48 14° A10071630809 (6} (s] |
HFL 2040.08 79 KEL 2040 20 40 8 80 55 14° A10072040809 (6) (3] |

e n x

Ksztatt L, stozkowy z czotem zaokraglonym BASE-X Przyklad zaméwienia: A10071230622

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju;

W ;ra —= — od g 12 mm 5 z danego rodzaju
A

Oznaczenie Uzebienie  Zblizone do di lp dy Il r= o Numerartykutu Zalecane zastosowanie

DIN 8033 mm mm mm mm mm
Z
Yo

HFL 1230.06 BASE-X  ZX KEL 1230 1230 6 70 26 14° A10071230622 0906 ®e6 @) |

d}
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46 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luicis Industry
Ksztatt M, stozkowy z czotem szpiczastym Przyktad zaméwienia: A10050307303
. Jednostka opakowania:
) = 1 sztuka z danego rodzaju
m — Sl = Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
" N na zapytanie
4
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg I d3 Iy o  Numerartykutu Zalecang zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm ll
y

HFM 0307.03 73 SKM 0307 3 7 3 40 22° A10050307303 90606 o @) [ ]
HFM 0307.03 75 SKM 0307 3 7 3 40 22° A10050307305 90606 o @) [ ]
HFM 0307.03 77 SKM 0307 3 7 3 40 22° A10050307308 (1 0> i 3 (5) @ [ ]
HFM0311.03 25 SKM 0311 3 11 3 40 14°  A10050311305 9006 o @) [ ]
HFM 0311.03 77 SKM 0311 3 11 3 40 14°  A10050311308 O 0 6 (5) @ |
HFM 0613.03 75 SKM 0613 6 13 3 43  25° A10050613305 90 6 o @ [ |
HFM 061303 77 SKM 0613 6 13 3 43 25° A10050613308 (1 0> ] 3) (5] @ [ ]
HFM 061806  Z3 SKM 0618 6 18 6 50 16° A10050618603 90 6 o @ [ |
HFM 0618.06 74 SKM 0618 6 18 6 50 16° A10050618604 00 (7] [ ]
HFM 0618.06 75 SKM 0618 6 18 6 50 16° A10050618605 90 6 o @) [ |
HFM 0618.06 77 SKM 0618 6 18 6 50 16° A10050618608 (1 > I 3 (5) @ [ ]
HFM 0820.06 73 8 20 6 60 21° A10050820603 9006 o @) [ ]
HFM 0820.06  Z7 8 20 6 60 21° A10050820608 (1 0> i 3 (5) @ [ ]
HFM 102006  Z3 SKM 1020 10 20 6 60 27° A10051020603 90 6 o @) [ ]
HFM 102006 74 SKM 1020 10 20 6 60 27° A10051020604 060 (7] [ ]
HFM 102006  Z7 SKM 1020 10 20 6 60 27° A10051020608 (1 20> ] 3) (5] @ [ ]
HFM 102008 73 10 20 8 60 27° A10051020803 960 6 o @ |
HFM 122506 71 SKM 1225 12 25 6 65 26° A10051225601 ® (5] [ ]
HFM 122506 73 SKM 1225 12 25 6 65 26° A10051225603 Q06 6 o @ [ ]
HFM 1225.06 74 SKM 1225 12 25 6 65 26° A10051225604 00 (7] [ ]
HFM 1225.06 77 SKM 1225 12 25 6 65 26° A10051225608 (1 > I 3 (5) @ [ ]
HFM 1225.08 73 SKM 1225 12 25 8 65 26° A10051225803 906 o @) [ ]

lUkL;S

Ksztatt M, stozkowy z czotem szpiczastym BASE-X Przyktad zaméwienia: A10050311322
Jednostka opakowania:
< 10 sztuk z danego rodzaju;
e S = [— od g 12 mm 5 z danego rodzaju
1 &
4
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dp Ip dy |t a Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm i

HFM 0311.03 BASE-X  ZX SKM 0311 3 1 13 40 14°  A10050311322 006606 0 @ |
HFM 0618.06 BASE-X  ZX SKM 0618 6 18 6 50  16° A10050618622 9066 @06 @) |
HFM 1020.06 BASE-X ~ ZX SKM 1020 0 20 6 60  27° A10051020622 9066 @06 @ |
HFM 1225.06 BASE-X  ZX SKM 1225 12 25 6 65  26° A10051225622 00060 ®0 @ |
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Industry

Luiis

Ksztatt N, stozek odwrocony Przyktad zaméwienia: A10120307305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

- X JL o e— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

]

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg I d3 Iy o  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm ‘
H
A%
HFN0307.03 75 WKN 0307 3 7 3 40 10° A10120307305 (1 (> Ji( s ) @ [ |
HFN0307.03  Z7 WKN 0307 3 7 3 40 10° A10120307308 (1 0> i 3 (5) @ [ ]
HFN0607.03 25 WKN 0607 6 7 3 37 10° A10120607305 0060 o @ [ ]
HFN 0607.06 73 WKN 0607 6 7 6 50 10° A10120607603 (1 (> (s O) @ [ |
HFN 0607.06 74 WKN 0607 6 7 6 50 10° A10120607604 © 00 (7] [ |
HFN 0607.06 75 WKN 0607 6 7 6 50 10° A10120607605 9006 o @ [ ]
HFN 101306 73 WKN 1013 10 13 6 53 10° A10121013603 9006 @ [ ]
HFN 101306 74 WKN 1013 10 13 6 53 10° A10121013604 60 (7] [ ]
HFN 121306 73 WKN 1213 12 13 6 53 20° A10121213603 00 6 o @ [ ]
HFN 121306 74 WKN 1213 12 13 6 53 20° A10121213604 0600 (7] [ ]
HFN 161308  Z3 WKN 1613 16 13 8 53 20° A10121613803 0066 o @ [ |
HFN 201306 74 20 13 6 53 30° A10122013604 060 (7] [ ]
T Industry
Ksztatt N, stozek odwrocony z uzebieniem czotfowym Przyktad zaméwienia: A101203073050001
Jednostka opakowania:
S 1 sztuka z danego rodzaju
% @, 3| +——rA————1 Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia
g na zapytanie
i
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dp I dp Iy o Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

HFNS0307.03 75 WKN-S 0307 3 7 3 40 10° A101203073050001 90606 o @ [ ]
HFNS0307.03 77 WKN-S 0307 3 7 3 40 10° A101203073080001 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFNS 0607.03 75 WKN-S 0607 6 7 3 37 10° A101206073050001 90606 o @ [ ]
HFNS 101306  Z3 WKN-S 1013 10 13 6 53 10° A101210136030001 90606 o @ [ ]
HFNS 1013.06 74 WKN-S 1013 10 13 6 53 10° A101210136040001 000 (7] [ |
HFNS 121306 73 WKN-S 1213 12 13 6 53 20° A101212136030001 90 6 o @ [ ]
HFNS 121306 74 WKN-S 1213 12 13 6 53 20° A101212136040001 © 00 (7] [ |
HFNS 1613.06 74 WKN-S 1613 16 13 6 53 20° A101216136040001 © 00 (7] [ |
HFNS 161308 73 WKN-S 1613 16 13 8 53 20° A101216138030001 9006 o @ [ ]
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Lukis Industry
Specjalny frez do obrobki kompozytéw wiéknistych i tworzyw sztucznych Przykiad zaméwienia: A101603133001
" Jednostka opakowania:
= 1 sztuka z danego rodzaju
E > | E——— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
l na zapytanie
lr
Oznaczenie Uzebienie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
czotowe mm mm mm mm

HFP 0313.03 01
HFP 0313.03 02
HFP 0313.03 03
HFP 0313.03 04
HFP 0416.04 02
HFP 0620.06 01
HFP 0620.06 02
HFP 0620.06 04
HFP 0825.08 01
HFP 0825.08 02
HFP 0825.08 04
HFP 1025.10 02
HFP 1025.10 04
HFP 1230.12 02

=

3 13 3 40 A101603133001 (3] |
3 13 3 40 A101603133002 (3] |
3 13 3 40 A101603133003 (3] |
3 13 3 40 A101603133004 (8] |
4 16 4 50 A101604164002 (3] |
6 20 6 50 A101606206001 (3] |
6 20 6 50 A101606206002 (8] |
6 20 6 50 A101606206004 (3] |
8 25 8 80 A101608258001 (3] |
8 25 8 80 A101608258002 (3] |
8 25 8 80 A101608258004 (3] |
10 25 10 80 A101610251002 (3] |
10 25 10 80 A101610251004 (3] |
12 30 12 80 A101612301202 (3] |

Wykonanie uzebienia czotowego:

@ o | R

01 = bez uzebienia czotowego

03 = dwuostrzowe uzebienie czofowe

@ s b NI e—

02 = wieloostrzowe uzebienie czotowe 04 =7 ostrzem wiertarskim, kgt ostrza 120°

Informacje ogélne

Wtasciwosci obrabia-
nego materiatu:

Branze:

Przyktadowe
zastosowanie:

Narzedzia do
szlifowania LUKAS:

DEL
WERKZEU

S
G

GFK (tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym) i CFK (tworzywa sztuczne wzmacniane
widknem weglowym) stosowane sg wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odpowiednia do cigzaru
wytrzymatos¢ i sztywnos¢. Te szczegolnie lekkie materiaty powinny by¢ obrabiane wytacznie specjalnymi
frezami trzpieniowymi, ktére redukujg site skrawania i nie powodujg rozwarstwiania widkien.

® przemyst lotniczy i kosmonautyczny e produkcja statkow i jachtéw ® budowa modeli

e przemyst samochodowy ® budowa elektrowni wiatrowych e sport motorowy

e czesci do samolotow ® rury e czesci do elektrowni wiatrowych

e czesci do samochodow e sprzet sportowy  ® mozliwo$¢ obrobki recznej oraz zastosowania stacjonarnego

Specjalne frezy trzpieniowe z uzebieniem P zostaly stworzone specjalnie do obrobki CFK i GFK. Specjalna
geometria skrawania umozliwia precyzyjng obrobke — wybor réznego rodzaju uzebienia czotowego utatwia
wiercenie (wchodzenie w materiat) lub po prostu zapewnia optymalna obrébke czofowa.
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Luicis Industry
Frezy jednokrawedziowe z monolitycznego weglika spiekanego Przyktad zaméwienia: A13150030337102
b : Jednostka opakowania:
‘—" < 1 sztuka z danego rodzaju
W e e Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
t i na zapytanie
E Miary i tolerancje wedtug DIN 7468
Oznaczenie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm ]

HGE 0207.03 2 7 3 40 A13150030337102 (6) (3] |
HGE 0307.03 3 7 3 40 A13150030337103 (6) (3] |

Zastosowanie: SzczegoInie nadaja sie do obrébki metali lekkich, kolorowych Frezy z precyzyjnie wyszlifowanymi rowkami do idealnego odprowadzania

lub do obrébki elementéw aluminiowych przy uzyciu wysokiej predkosci. widréw, pozwalajace unikngé napawania obrabianego materiatu.

Zalecane predkosci skrawania
|

Podstawowe grupy Podgrupy materiatow Twardosé Wytrzymatos$é Optymalna predkosé skrawania
materiatow (HB) (N/mm?) (m/min)
Aluminium, magnez Al, Mg bezstopowy <100 <350 <400
Al stopowy Si < 0,5 % <150 <500 <400
Al stopowy Si > 0,5< 10 % <120 <400 <100
Al stopowy Si > 10 %,
Mg stopowy., Al Whisker <120 <400 < 70
Tworzywo sztuczne Termoplasty = = <150
Duroplasty - - -
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5[] Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luiis

Ksztatt R, frez do gratowania (zewnatrz)

Oznaczenie

HFR 0812.06
HFR 1015.06
HFR 1215.06
HFR 1215.08
HFR 1315.06
HFR 1315.06
HFR 1315.08

LUK‘:';,S

Ksztait S, frez do gratowania (wewnatrz)

Oznaczenie

HFS 1618.08
HFS 1818.08
HFS 2218.08

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
WERKZEUG

Uzebienie

Z3
Z3
Z3
Z3
Z3
Z5
Z3

dq
mm

d3
mm

W W W o o N W

mm

12
15
15
15
15
15
15

Uzebienie

Z3
Z3
Z3

dq
mm

16
18
22

dy
mm

dy
mm

coO OO OO O O O O

52
55
55
55
55
55
55

hh
mm

120
120
120

d>

I

I~
mm

25

10
10
10

Numer artykutu

A10140812603
A10141015603
A10141215603
A10141215803
A10141315603
A10141315605
A10141315803

dz

10

A10131618803
A10131818803
A10132218803

Industry
Przyktad zamdéwienia: A10140812603

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie
I

000 o @ [ |
000 o @ [ |
000 o @ [ |
0006 o @ [ |
0006 o @ [ |
006 o @ [
0006 o @ [

Industry

Przyktad zamowienia: A10131618803

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

00606 o ) ]
006 o ) ]
006 o ) [ ]
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Luiis

Mini-frezy z uzebieniem uniwersalnym

<
Oznaczenie Ksztaft dq Iy dy
mm mm mm

HFA 01004.03 1 4 3

HFA 01504.03 r—f—-—-—-—1 |15 4 3

HFA 02004.03 2 4 3

HFC 01004.03 1 4 3

HFC 01504.03 15 4 3

HFC 02004.03 2 4 3

HFD 01001.03 1 09 3

HFD 01501.03 15 1,35 3

HFD 02002.03 2 18 3

HFE 01504.03 15 4 B
=] — — — ]

HFF 01504.03 1,5 4 3
ST

HFG 01504.03 1,5 4 3

HFM 01504.03 1,5 4 3
=T — — ]

Zastosowanie: Obrabiany materiat:

e produkcja narzedzi
e mechanika precyzyjna
e przemyst jubilerski

e produkeja turbin

Napedy:

® nalezy stosowac z naszymi pneuma-

tycznymi napedami AMIN 72-013 GD,

strona 395

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
WERKZEUG

stal szlachetna

metale kolorowe

cynkowy odlew ci$nieniowy
ceramika migkka

stopy tytanowe

h
mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40

40

da;

Numer artykutu

A10010104312
A100101043120001
A10010204312
A10020104312
A100201043120001
A10020204312
A10030101312
A100301013120001
A10030202312
A10060104312

A10100104312

A10040104312

A10050104312

Informacje uzytkowe:

e mozliwie krotko mocowac¢

Industry
Przyktad zaméwienia: A10010104312

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

© ©0© © o000O0O0CODODOOO
® © 0 00O0OO0OO0COOODOOO
© 0 0 00000000O0CO0

© © © 000000000V
]

Zalety:

L]

e zwracac uwage na doktadny ruch o

obrotowy tulei zaciskowej
o zalecana predkosc obrotowa:
70.000 U/min.

duza dokfadno$¢ ksztaftu

duza doktadnos$¢ ruchu obrotowego,
powodujgca bardzo spokojng prace
uniwersalne uzebienie

produkcja z drobnoziarnistego weglika
spiekanego

niezwykfa gfadko$¢ skrawania



52 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Przykfad zamowienia: A10010210305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

g Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm

IADE I GeRANY Bl
DEUTSCHES
WERKZEUG
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s — b SSSe———_—_ |

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie
| * dostepne tylko z drobnym uzebieniem krzyzowym

da;

d

Iq Numerartykufu Zalecane zastosowanie
mm mm

IADE I GeRANY Bl
DEUTSCHES
WERKZEUG




54 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Zestaw frezéw trzpieniowych, uzebienie 7, trzpien 3 mm

‘N
:‘i"#.

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po1sztuce Numer artykutu

@mm nie tosc

F10S3 3 v 10 HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313, HFC 0613, A10390010
elemen-  HFD 0302, HFD 0605, HFG 0313, HFG 0613,
0w HFM 0613, HFF 0313

Zestaw frezow trzpieniowych, uzebienie 7, trzpiern 6 mm

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po1sztuce Numer artykutu
@mm  nie tosé
F10 S6 6 i 10 HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, HFC 1225, A1039001006

elemen-  HFD 0605, HFD 1210, HFG 0618, HFG 1225,
0w HFF 0820, HFF 1225

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Industry
Przykfad zamowienia: A10390010

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

000 o6 o [

Industry
Przyktad zamowienia: A1039001006

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

0060 06 O ]
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i X Base

Przykfad zamowienia: A10390053

Lukas

Zestaw frezow trzpieniowych, BASE-X, F5 S3

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
@mm nie tosé
F5S3BASEX 3 X 5 HFA 0313, HFC 0313, HFD 0605, A10390053 006606 ®06 @ |
elemen- HFF0313, HFG 0313
tow

Lunchs w .

Zestaw frezow trzpieniowych, BASE-X, F5 S6 Przykiad zamdwienia: A10390056

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po 1 sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
@mm  nie tosé
FES6BASEX 6 X 5 HFA 1225, HFC 1225, HFD 1210, A10390056 9060 ®e @ |
elemen-  HFF 1225, HFG 1225
tow

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luiis

Frezy trzpieniowe z powtoka TIAIN*

Oznaczenie

HFA 0616.06 Z7 TIALN
HFA 0820.06 Z7 TIALN
HFA 1020.06 Z7 TIALN
HFAS 0616.06 Z7 TIALN
HFAS 0820.06 Z7 TIALN
HFAS 1020.06 Z7 TIALN
HFAS 1225.06 Z7 TIALN
HFC 0616.06 Z7 TIALN
HFC 0820.06 Z7 TIALN
HFC 1020.06 Z7 TIALN
HFC 1225.06 Z7 TIALN
HFD 0605.06 Z7 TIALN
HFD 0807.06 Z7 TIALN
HFD 1009.06 Z7 TIALN
HFD 1210.06 Z7 TIALN
HFD 1614.06 Z7 TIALN
HFF 0618.06 Z7 TIALN
HFF 1225.06 Z7 TIALN
HFF 1630.06 Z7 TIALN
HFG 0618.06 Z7 TIALN
HFG 1020.06 Z7 TIALN
HFG 1225.06 Z7 TIALN
HFG 1630.06 Z7 TIALN
HFH 0820.06 Z7 TIALN
HFH 1230.06 Z7 TIALN
HFL 1020.06 Z7 TIALN
HFL 1230.06 Z7 TIALN
HFM 1020.06 Z7 TIALN

Ksztaft

=
=
&
]
=
=
=

*Powtoka o wysokiej wytrzymatosci i twardoSci oraz o mafej przewodnosci cieplnej

Uzebienie

77
77
v
v
v
v
77
77
77
77
77
v
vl
v
v
v
vl
77
77
77
77
v
v
v
v
77
77
77

dp Iy
mm mm
6 16
8 20
10 20
6 16
8 20
10 20
12 2
6 16
8 20
10 20
12 2%
6 5

8 7

10 9

12 10
16 14
6 18
12 25
16 30
6 18
10 20
12 2%
16 30
8 20
12 30
10 20
12 30
10 20

9

a;

dy
mm

o OO oo OO O O O OO O OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O OO OO O

dla duzych termicznych i mechanicznych obciazen, maty wspétczynnik tarcia.

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
WERKZEUG

mm

50
60
60
50
60
60
65
50
60
60
65
50
47
49
50
54
50
65
70
50
60
65
70
60
70
60
70
60

Numer artykutu

A10010616608TIALN
A10010820608TIALN
A10011020608TIALN
A10010616608TIAL1

A10010820608TIAL1

A10011020608TIAL1

A10011225608TIAL1

A10020616608TIALN
A10020820608TIALN
A10021020608TIALN
A10021225608TIALN
A10030606608TIALN
A10030808608TIALN
A10031010608TIALN
A10031210608TIALN
A10031614608TIALN
A10100618608TIALN
A10101225608TIALN
A10101630608TIALN
A10040618608TIALN
A10041020608TIALN
A10041225608TIALN
A10041630608TIALN
A10090820608TIALN
A10091230608TIALN
A10071020608TIALN
A10071230608TIALN
A10051020608TIALN

Zalecane zastosowanie

Q00000000000 0COCOCOCO0O00O0OOOOC0O0O0Q0OC
OO0O0O0O00O0OOOOOOOOOOOOOOOOOODOOO

High Performance

Przykfad zaméwienia: A10010616608TIALN

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
zapytanie

Q0000000 ODODOODODOODODOODODODOODODODODOOO

900000000000 O0DHOHODODHODHDHODODHODODODHOHKDOOO

Frezy trzpieniowe z powtoka TiAIN gwarantuja:

e wzrost odpornosci na $cieranie

® redukcje mocy skrawania

e ulepszenie odprowadzania wiéréw

CHCECECHCEONCONCECECONCHCORCORCRCEORCNCRCORCONCHCORONCNCRCRONC)



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 57

Lukis High Performance
Frezy tarnikowe Przyktad zaméwienia: A10021225618
& Jednostka opakowania:
< 1 sztuka z danego rodzaju
i h €| gf .
L
4
Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
HFC 1225.06 ZR2 12 25 6 65 A10021225618 ® (3] |

Frezy tarnikowe sa wykonywane z drobnoziaristych weglikw spiekanych i osiggajg  duzych sit i sg w stanie zebra¢ duze iloéci materiatu. Mozna szybko i doktadnie uzyskiwac
one wielokrotnie wigksza trwafos¢ niz poréwnywalne frezy z HSS lub frezy nacinane.  Zadane kontury — szczegoInie podczas obrdbki drewna i innych materiatéw modelarskich.

Dzieki korzystnej geometrii skrawania frezy sg bardzo wygodne w uzyciu, nie wymagaja ~ Frez i materiat nie nagrzewaja, a wiec nie ma problemoéw ze zbyt wysoka temperatura.

Witasciwosci: Gtéwne zastosowania:

o Bardzo agresywne skrawanie dzigki dodatnim katom natarcia * Modelarstwo i obrobka drewna
e Duza trwafos¢ dzieki zastosowaniu weglikéw spiekanych e Produkcja form i rdzeni

e Spokojna, bezwstrzgsowa praca e Materiaty miekkie

e Materiaty kompozytowe

Przyktadowe zastosowanie frezu tarnikowego, uzebienie ZR2

o 3
WERKZEUJ




58 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Lukis High Performance
Pilniki obrotowe Przykiad zamdwienia: A100106166150001

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

d

Oznaczenie Uzebienie Ksztatft di Il dy Iy  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

HFAS 0616.06  ZF2 6 16 6 50 A100106166150001 06060006 (7] |
HFAS 0616.06  ZF3 6 16 6 50 A100106166140001 O 0600 (7] [ ]
I ——
HFAS 1225.06  ZF1 =' 12 25 6 65  A100112256160001 (1 > MONON ) (7) [ |
HFAS 1225.06  ZF2 12 25 6 65 A100112256150001 06060006 (7] [ |
HFC 0616.06 ZF3 6 16 6 50 A10020616614 06060006 (7] ]
HFC 1225.06 ZF1 : 12 25 6 65 A10021225616 (1 3> MONON ) (7] |
i —
HFC 1225.06 ZF2 12 25 6 65 A10021225615 O 06 006 (7] [ ]
HFD 1009.06  ZF2 ‘ 10 9 6 49  A10031009615 006060006 (7] [ ]
HFG 0618.06  ZF2 6 18 6 50 A10040618615 06060006 (7] [ |
HFG 0618.06  ZF3 6 18 6 50 A10040618614 06060006 (7] |
HFG 1230.06  ZF1 = 12 30 6 70 A10041230616 (1 3> MONON ) (7] ]
|===
HFG 123006  ZF2 12 30 6 70 A10041230615 O 06 006 (7] [ ]
HFG 123006  ZF3 1230 6 70 A10041230614 006006 (7] ]
HFM 1225.06  ZF2 12 25 6 65 A10051225615 06060006 (7] [ |

<

Mikrouzebienie nowych pilnikéw obrotowych z weglika spiekanego jest wzorowane Dzigki temu frezy zachowuja ostro$¢ przez dtugi czas i zostawiajg rowng powierzchnie,

na geometrii skrawania normalnego pilnika, zapobiegajac dzigki temu zatykaniu sig bez karbéw wywotanych drganiem narzedzia.

narzedzi nawet podczas skrawania migkkich materiafow. Pilniki obrotowe oferujemy w wielu rozmiarach i ksztaftach oraz z trzema réznymi
Precyzyjne uzebienie jest wykonywane za pomoca nowoczesnych frezarek CNC, uzebieniami od ZF1 (zgrubne) do ZF3 (drobne). Dzigki temu mozna w kazdym przypadku
gwarantujac perfekcyjng doktadno$¢ ruchu obrotowego i réwna prace. zoptymalizowac warunki pracy i uzyska¢ optymalny efekt obrébki powierzchni.
Wrtasciwosci: Gtowne zastosowania:
e (Optymalna jako$¢ powierzchni dzigki e Doskonata jako$¢ obrobki powierzchni.

drobnemu uzebieniu e Materiaty kompozytowe

o Duza trwato$¢ dzieki zastosowaniu weglika o Materiafy migkkie
spiekanego e (Otwory
o Narzedzie nie zapycha sie.

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 59

Luicis Industry
Frezy trzpieniowe do obrobki metali niezelaznych, uzebienie 9 Przyktad zaméwienia: A10010616609
< Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
S — - Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
b na zapytanie
4
Oznaczenie Uzebienie Ksztaft di Il dy Iy  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

HFA 0616.06 29 6 16 6 50  A10010616609 (6} (3] |
HFA 1225.06 29 12 25 6 65  A10011225609 (6} (s] |
HFA 1225.08 29 m_ 12 25 8 65  A10011225809 (6) (3] |
HFA 1625.06 29 t 16 25 6 65  A10011625609 (6) (3] |
HFA 1625.08 29 16 25 8 65  A10011625809 (6) (5] |
HFC 0616.06 29 6 16 6 50  A10020616609 (6) (3] |
HFC 0820.06 29 8 20 6 60  A10020820609 (6) (3] |
HFC 1225.06 29 m__ 12 25 6 65  A10021225609 (6) (3] |
HFC 1225.08 29 . 12 25 8 65  A10021225809 (6) (5] |
HFC 1625.06 29 16 25 6 65  A10021625609 (6) (3] |
HFC 1625.08 29 16 25 8 65  A10021625809 (6) (3] |
HFD 1210.06 29 12 10 6 50  A10031212609 (6} (s] |
HFD 1210.08 29 @_ 12 10 8 50  A10031212809 (6) (3] |
HFD 1614.06 29 16 14 6 54 A10031616609 (6) (3] |
HFD 1614.08 29 16 14 8 54 A10031616809 (6) (3] |
HFE 1225.08 29 12 25 8 65  A10061225809 (6) (3] |
HFE 1625.08 29 m 16 25 8 65  A10061625809 (6) (3] |
HFF 1225.06 29 12 25 6 65  A10101225609 (6) (3] |
HFF 1225.08 29 B N2 o I 65  A10101225809 (6) (3] |
HFF 1630.06 29 - 16 30 6 70  A10101630609 (6} (8] |
HFF 1630.08 29 16 30 8 70  A10101630809 (6} (3] |
HFL 0820.06 29 8 20 6 60  A10070820609 (6) (3] |
HFL 1020.06 29 10 20 6 60  A10071020609 (6) (3] |
HFL 1225.06 29 12 25 6 65  A10071225609 (6) (3] |
HFL 1230.06 29 “— 12 30 6 70 A10071230609 (6) (3] |
HFL 1230.08 29 12 3 8 70  A10071230809 (6) (3] |
HFL 1630.08 29 16 30 8 70  A10071630809 (6) (3) |
HFL 2040.08 29 20 40 8 80  A10072040809 (6) (3] |

Przyktad zastosowania frezu trzpieniowego, uzebienie 9

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG



60 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Lukis Industry
Frezy trzpieniowe z bardzo dtugim trzpieniem (dfugos¢ trzpienia 200 mm) Przyktad zaméwienia: A10011225603200

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na

W , zapytanie

Oznaczenie Ksztaft Uzgbienie dq I dp 14  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

qa;

9

HFA 1225.06 L — |z 1225 6 225 A10011225603200 00609 @ u
HFA 1225.06 L 77 12 25 6 225 A10011225608200 (1 0> ] 3 (5] @ [ |
HFC 0616.06 L VA] 6 16 6 216 A10020616603200 9006 o @ [ ]
HFC 0616.06 L 7 6 16 6 216 A10020616608200 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFC 0820.06 L _ 23 8 20 6 220 A10020820603200 9006 o @ [ ]
HFC 0820.06 L W 7 8 20 6 220 A10020820608200 (1 (2 3 3) (5] @ [ ]
HFC 1020.06 L 77 10 20 6 220 A10021020608200 (1 0> 3 (5) @ [ ]
HFC 1225.06 L 77 12 25 6 225 A10021225608200 (1 0> ] 3 (5) @ [ ]
HFD 0605.06 L 73 6 5 6 205 A10030605603200 (1 (> Ji( s ) @ [ ]
HFD 0605.06 L 77 6 5 6 205 A10030605608200 0060 (5) @ [ |
HFD 0807.06 L 73 8 7 6 207 A10030807603200 90 6 o @ [ ]
HFD 0807.06 L 7 8 7 6 207 A10030807608200 (1 02 3 3) (5] @ [ ]
HFD 1009.06 L ¢ a—— VA] 10 9 6 209 A10031009603200 9006 o @ [ ]
HFD 1009.06 L 71 10 9 6 209 A10031009608200 (1 (2 ] 3) (5] @ [ ]
HFD 1210.06 L VA] 1210 6 210 A10031210603200 00 6 o @ [ ]
HFD 1210.06 L 77 1210 6 210 A10031210608200 (1 0> ] 3 (5] @ [ ]
HFD 1210.08L 73 1210 8 210 A10031210803200 (1 (> J( s ) @ [ ]
HFD 1210.08 L 77 1210 8 210 A10031210808200 o060 (5) @ [ |
HFE 1220.06 L 23 1220 6 220 A10061220603200 (1 (> (s ) @ [ ]
HFE 1220.06 L i m— 77 12 20 6 220 A10061220608200 o060 (5) @ [ |
HFE 1220.08 L 77 12 20 8 220 A10061220808200 0060 (5) @ [ |
HFF 0618.06 L VA] 6 18 6 218 A10100618603200 9006 o @ [ ]
HFF 0618.06 L 71 6 18 6 218 A10100618608200 (1 (2 ] 3) (5] @ [ ]
HFF 1230.08 L d VA] 1230 8 230 A10101230803200 90606 o @ [ ]
HFF 1230.08 L 77 1230 8 230 A10101230808200 (1 0> ] 3 (5) @ [ ]
HFG 0618.06 L 3 6 18 6 218 A10040618603200 006 o @ [ ]
HFG 0618.06 L 'q == |7/ 6 18 6 218 A10040618608200 (1 0> 0 3 (5) @ [ |
HFG 1230.08 L 77 1230 8 230 A10041230808200 o060 (5) @ [ |
HFH 1020.06 L 3 10 20 6 220 A10091020603200 (1 (> Ji( s O] @) [ ]
HFH 1020.06 L w— 77 10 20 6 220 A10091020608200 000 0 O [
HFH 1230.08 L 77 1230 8 230 A10091230808200 (1 0> ] 3 (5] @ [ |
Zalecenie dotyczace hezpieczenstwa: Zredukowane predkosci obrotowe z bardzo dtugim trzpieniem (200 mm)
Zalecana robocza predkosc obrotowa przy Srednica narzedzia di mm 6 8 10 12 12
duzych otwartych diugosciach trzpienia .

] Srednica trzpienia d2 mm 6 6 6 6 8
Ze wzgledu na ochrone przeciwwypadkowa przed uru-
chomieniem urzadzenia roboczego niezbedne jest przy- Maksymalna predkosc obrotowa biegu
fozenie narzedzia do obrahianego detalu lub wozenie jatowego bez kontaktu z detalem (1/min) 4.000 3.200 2.800 2.200 3.600
narzedzia do otwordw lub kanatéw. Kontakt z detalem Zalecana zredukowana predko$¢ obrotowa
musi by¢ zapewniony az do wyfgczenia urzadzenia. robocza przy kontakcie z detalem (1/min) 13.000 10.000 8.000 7.000 7.000

Jesli nie ma mozliwosci zapewnienia statego kontaktu
7 detalem, mozna pracowac tylko z predkoscig obro-
towa biegu jafowego.

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 61

s B
m calowym, BASE-X Przykiad zaméwienia: A5001082062214

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju;
od g 12 mm 5 z danego rodzaju

IADE I GeRANY Bl
DEUTSCHES
WERKZEUG




62 Przyktady zastosowania

Luiiis
Narzedzia do zastosowania stacjonarnego
Zastosowanie:

 produkcja narzedzi
 produkeja turbin

ﬁ ® przemyst lotniczy i kosmonautyczny
£ «

 ogolna produkcja maszyn

Wiertfa stopniowane, frezy promieniowe,
trzpieniowe, matrycowe, ksztattowe

Narzedzia do obrébki recznej i zastosowania stacjonarnego
Zastosowanie:

® ogolna produkcja maszyn
® budowa statkow

Frezy do gratowania

s S
WERKZEUJ

Industry

Oprdcz frezow trzpieniowych do recznego wykan-

czania produkujemy takze frezy z weglika spieka-

nego o ksztaftach i wymiarach na specjalne zamo-
wienie do stosowania stacjonarnego.

Oferujemy frezy o $rednicy gfowicy do 12 mm

i dtugo$ci narzedzia od 250 mm, ktérych ksztaft,
obrabiany materiaf i geometria skrawania (kat
skrawania, przytozenia lub skretu) réznia sie zasad-
niczo od naszego bogatego programu standardo-
Wwego.

Dostepne na zapytanie

Industry

Dostepne na zapytanie



Lukrs

Frezy trzpieniowe z HSS

64 Informacje techniczne

65  Przeglad ksztaftow

67 Uzebienia i uwagi dotyczace zastosowan

68 Frezy trzpieniowe z HSS

Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com




64 Frezy trzpieniowe z HSS

Lukrs

Informacje techniczne

Jakosé

Frezy trzpieniowe firmy LUKAS sa wykonane z wyprébowanych w
praktyce stali precyzyjnych. Nowoczesne automatyczne szlifierki do
kot zebatych i wiasna obrébka cieplna sa gwarancjg niezmiennej i
wysokiej jakosci.

Zastosowanie

Przy doborze odpowiedniego uzebienia lub naciecia i zastosowaniu
wiasciwej predkosci obrotowe;j frezy trzpieniowe z HSS firmy LUKAS
pozwalajg na ekonomicznie opfacalng obrébke wiérowa najrozniej-
szych materiatow.

Predkosci skrawania znajdujg sie w tabeli na stronie 66, tabela doty-
czaca uzebienia i nacie¢ na stronie 67.

Zasadniczo przyjmuje sie: miekki materiat = zgrubne uzebienie lub
naciecia, twardy materiat = drobne uzebienie lub naciecie.

Napedy

Frezy trzpieniowe z HSS mozna stosowa¢ we wszystkich znajdujacych
sie na rynku maszynach z napedem elektrycznym lub pneumatycznym.
Dobre efekty skrawania uzyskuje sie dzieki prawidiowo dobranej
predkoéci obrotowej, odpowiednio hartowanym i szlifowanym
tulejom zaciskowym i doskonatemu fozyskowaniu maszyny.

'WERKZE!

/
UG

Trzpienie

Standardowa dtugos$¢ trzpienia wynosi 40 mm. Do obrébki niedo-
stepnych miejsc dostarczamy na zyczenie frezy z trzpieniem
specjalnej dfugosci.

Opakowanie
W zaleznoéci od dfugoéci danego trzpienia dobieramy odpowiednie,
przyjazne dla $rodowiska opakowanie standardowe (5 lub 10 sztuk).

Narzedzia specjalne

Na podstawie indywidualnych rysunkéw lub danych klienta wykonu-
jemy specjalne frezy z powtoka HSS, ktére charakteryzuja sie cha-
rakterystyczna dla firmy LUKAS wysoka jakoscia.
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Ksztatty

Ksztatt Opis Ksztait (LUKAS) Strona

Walcowy A 68

EEE Walcowo-kulisty C 70

, Kulisty D 70

Owalny E 7

tukowy z czotem spiczastym G 72

Plomieniowy H 73

Obly K 73

//I—“: Stozkowy z czotem zaokraglonym L 74

Stozkowy z czofem szpiczastym M 74

Stozek odwrécony N 75

e e — Frez trzpieniowy do obrobki krawedzi w pS)

@E Frez trzpieniowy mini, trzpien 3 mm 76

<E|E| Frez trzpieniowy mini, trzpied 6 mm 78

Frez trzpieniowy z gwintem wewnetrznym 79

% Zestawy narzedzi 81

] ] E) ) Napedy narzedzi 381

" 3
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66 Frezy trzpieniowe z HSS I.UK@S

Trzy kroki do znalezienia optymalnego frezu:
.|
n Wybra¢ materiat i rodzaj obrébki (zgrubna czy drobna) z tabeli
e odczyta¢ zalecane uzebienie i predkosé skrawania.

e W drugiej tabeli znalez¢ pasujaca predkos$é obrotowa urzagdzenia napedowego.

Zalecenia dotyczace zastosowan frezow trzpieniowych ze stali szybkotnacej

Materiat Grupa materiafowa Lukas Wytrzymatosé Obrébka Uzebienie
(patrz tez rozktadany arkusz) [N/mm?]

Stal, staliwo STAL | STALIWO <800 zgrubna 72
Srednia Z3
drobna 23
STALE STOPOWE/ULEPSZANE 800 do 1200 zgrubna 72
Srednia 28
drobna 23
Metale STOPY ALUMINIUM, MAGNEZU | MIEDZI do 450 zgrubna 21
niezelazne MOSIADZ, BRAZ, CYNA drobna 72
Tworzywa TWORZYWA SZTUCZNE/DREWNO/GUMA 20 do 400 zgrubna Z1
sztuczne i drewno drobna 72

Predkosci obrotowe narzedzi do frezowania na podstawie $rednicy narzedzia i predkosci skrawania

I TR MO s e

Predkos¢ obrotowa [min-1]

2 8.000 16.000 24.000 32.000 40.000 48.000

3 5.000 11.000 16.000 21.000 27.000 32.000

4 4.000 8.000 12.000 16.000 20.000 24.000

= 6 3.000 5.000 8.000 11.000 13.000 16.000
£ 8 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000
:-é; 10 2.000 3.000 5.000 6.000 8.000 10.000
E 12 1.000 3.000 4.000 5.000 7.000 8.000

S 16 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000
g 20 1.000 2.000 2.000 3.000 4.000 5.000
M 22 1.000 1.000 2.000 3.000 4.000 4.000
25 1.000 1.000 2.000 3.000 3.000 4.000

30 1.000 1.000 2.000 2.000 3.000 3.000

35 = 1.000 1.000 2.000 2.000 3.000

Pasujace urzadzenia napedowe mozna znalez¢ na stronach od 381 do 396.

Wskazowka: Na stronie 65 mozna znalez¢ petny przeglad ksztattow szukanych frezow.

IADE I GeRANY Bl
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Obroébka

zgrubna Srednia drobna

Uzebienie

1 grube uzgbienie do

z
@ migkkich materiatow

3 Srednie uzebienie proste

2 solidne uzebienie proste na duze 5 bardzo drobne uzgbienie proste

iloSci usuwanego materiafu na powierzchnie o dobrej jakosci

&

Wybér optymalnego frezy

Obrabian), Magg, ‘«0’5“' skrawanija
- U3y U 7
& %,
!
L %
§ %
[
Optymalny Zastosowanie
frez
T
e s
% &
% &
@ *0
o™
Rodzaj we® 'V"’Pedv
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68 Frezy trzpieniowe z HSS

s E s S  Industry

Przykfad zamowienia: A12000304605

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,

ol e — od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
, Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia
2

na zapytanie

EEEE T =

d;
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Frezy trzpieniowe z HSS 69

Industry

luK;

Ksztatt A, walcowy z uzebieniem czofowym Przyktad zaméwienia: A120006166010001

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,

% ol Jl N ————— . od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
: ’ f Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia

" na zapytanie

d>

Oznaczenie Uzghienie dq Iy Iy dy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

MFAS 0616.06  Z1 6 16 56 6 A120006166010001 (6) (5] [ |
MFAS 0616.06 72 6 16 56 6 A120006166020001 ® (5] [ |
MFAS 0616.06  Z3 6 16 56 6 A120006166030001 o @ [ |
MFAS 0616.06  Z5 6 16 56 6 A120006166050001 (1 O} ® [ ]
MFAS 0820.06 73 8 20 60 6 A120008206030001 (1 O |
MFAS 1013.06 72 10 13 53 6 A120010136020001 ® (5] [ ]
MFAS 1013.06 73 10 13 53 6 A120010136030001 (1 MO} [ |
MFAS 122506 Z1 12 25 65 6 A120012256010001 (6] (5] [ |
MFAS 122506 72 12 25 65 6 A120012256020001 ® (5] [ |
MFAS 122506 73 12 25 65 6 A120012256030001 (1 MO [ |
MFAS 162506  Z1 16 25 65 6 A120016256010001 (6) (5] [ |
MFAS 162506 72 16 25 65 6 A120016256020001 ® (5] [ |
MFAS 162506 73 16 25 65 6 A120016256030001 (1 O [ |

1ADE I GeRANY B
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7[] Frezy trzpieniowe z HSS

Lukis Industry
Ksztatt C, walcowo-kulisty Przyktad zaméwienia: A12010304605
Jednostka opakowania:
S do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
@. — <l od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
— te " Inne wymia_wy, uzgbienia i dfugos¢ trzpienia

na zapytanie

Oznaczenie Uzghienie dq Iy Iy dy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
MFC0304.06 75 3 45 60 6 A12010304605 (1 ) ® [ ]
MFC 0620.06  Z1 6 20 60 6 A12010620601 (6 0o [ ]
MFC 062006  Z2 6 20 60 6 A12010620602 ® 0 [ ]
MFC 062006  Z3 6 20 60 6 A12010620603 (1 @) [ ]
MFC 062006 25 6 20 60 6 A12010620605 (1 O} ® [ ]
MFC 082006  Z3 8 20 60 6 A12010820603 (1 @) [ ]
MFC 0850.06  Z1 8 50 90 6 A12010850601 (6 0 [ ]
MFC 0850.06 72 8 50 90 6 A12010850602 ® (8] [ ]
MFC 102006  Z3 10 20 60 6 A12011020603 (1 @) [ ]
MFC 1225.06  Z1 12 25 65 6 A12011225601 (6 (&) [ ]
MFC 122506 72 12 25 65 6 A12011225602 ® (5] [ ]
MFC 122506 73 12 25 65 6 A12011225603 (1 @) [ ]
MFC 122506 25 12 25 65 6 A12011225605 (1 MO} ® [ ]
e = Industry
Ksztatt D, kulisty Przyklad zaméwienia: A12050303603
Jednostka opakowania:
} < do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
{ 1 o SR ———— N od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
g /L Inne wymia_]ry, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia
i I na zapytanie
Oznaczenie Uzghienie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm - /

MFD 0302.06 73 3 2 6 60 A12050303603 (1 MO [ ]
MFD 0303.06 73 35 3 6 60 A120503036030001 (1 @) [ ]
MFD 0403.06 73 4 3 6 60 A12050404603 (1 @) [ ]
MFD 0404.06 72 45 4 6 60 A120504046020001 ® (5] [ ]
MFD 040406  Z3 45 4 6 60 A120504046030001 (1 @) [ ]
MFD 0504.06  Z3 5 4 6 60 A12050505603 (1 @) [ ]
MFD 0605.06 72 6 5 6 60 A12050606602 ® () [ ]
MFD 0605.06  Z3 6 5 6 60 A12050606603 (1 @) [ ]
MFD 0807.06  Z1 8 7 6 60 A12050808601 (6 0 [ ]
MFD 0807.06 72 8 7 6 60 A12050808602 ® (5] [ ]
MFD 0807.06 73 8 7 6 60 A12050808603 (1 @) [ ]
MFD 0807.06 75 8 7 6 60 A12050808605 (1 ) ® [ ]

DEUTSCHES
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Frezy trzpieniowe z HSS 71

T Industry
Ksztatt D, kulisty Przyktad zaméwienia: A12051010602
Jednostka opakowania:
. < do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
@_ = 4 e ce— - od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
/1 Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
e " na zapytanie
Oznaczenie Uzghienie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm —~
T
Vo 2
MFD 1009.06 72 10 9 6 60 A12051010602 ® (3] |
MFD 1009.06 Z3 10 9 6 60 A12051010603 o @ |
MFD 1009.06 75 10 9 6 60 A12051010605 (1 O} ® |
MFD 1210.06 21 12 10 6 60 A12051212601 (6) (5] |
MFD 1210.06 22 12 10 6 60 A12051212602 ® () |
MFD 1210.06 Z3 12 10 6 60 A12051212603 (1 ) |
MFD 1614.06 Z1 16 14 6 60 A12051614601 (6] (3] |
MFD 1614.06 72 16 14 6 60 A12051614602 ® (8] |
MFD 1614.06 73 16 14 6 60 A12051614603 (1 O] |
Lo Industry
Ksztatt E, owalny Przyktad zaméwienia: A12080607605
Jednostka opakowania:
_ = do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
{ o . T od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
=1 o . o L .
= s Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
I na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dy Iy dy I4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
V,
—
—
MFE 0607.06 Z5 6 7 6 60 A12080607605 (1 ) ® |
MFE 1220.06 Z1 12 20 6 60 A12081220601 (6] (8] |
MFE 1220.06 Z3 12 20 6 60 A12081220603 (1 O] |
MFE 1625.06 Z1 16 25 6 60 A12081625601 (6) (8] |
MFE 1625.06 72 16 25 6 60 A12081625602 ® (3] |
MFE 1625.06 Z3 16 25 6 60 A12081625603 (1 O] |
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72 Frezy trzpieniowe z HSS

s E s S  Industry

Przyktfad zamowienia: A12060618601

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,

F sl = ——— od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia

4 na zapytanie

.....I B %

dz

IADE I GeRANY Bl
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Frezy trzpieniowe z HSS 73

Luiis
Ksztatt H, pfomieniowy

Oznaczenie Uzgbienie dq
mm
MFH 0305.06 Z5 3
MFH 0820.06 Z3 8
MFH 1230.06 Z3 12
MFH 1635.06 Z3 16
MFH 1750.08 21 17
Lukis
Ksztatt K, obty
Oznaczenie Uzgbienie dy
mm
MFK 0620.06 22 6
MFK 0620.06 Z3 6
MFK 1230.06 22 12
MFK 1230.06 Z3 12

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
WERKZEUG

20
30
35
50

20
20
30
30

dy
mm

@ o OO o O

dy
mm

o OO o @

mm

60
60
70
75
80

dz

r~ Numer artykutu
mm
A12070305605
13 A12070820603
19 A12071230603
24 A12071635603
A12071750801
I Ne————
o éqt//: ‘7 : — 1 D .
T 0’
L
Iq Numer artykutu
mm
60 A12090620602
60 A12090620603
70 A12091230602
70 A12091230603

Industry
Przyktad zamdéwienia: A12070305605

Jednostka opakowania:

do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

. \\\H _
(1 O} ® [ |
(1 ) [
(1 ) [}
(1 O] [
(6] (s u
Industry

Przykfad zamowienia: A12090620602

Jednostka opakowania:

do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dtugos$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie
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Luicis Industry
Ksztatt L, stozkowy z czofem zaokraglonym Przyktad zaméwienia: A12031020602
) Jednostka opakowania:
< do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
r— s 3 — — od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
m , Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
& na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy r= Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
7
{/;Q\‘\‘\Q= -
MFL 1020.06 22 10 20 6 60 29 A12031020602 ® (3] |
MFL 1020.06 Z3 10 20 6 60 29 A12031020603 (1 0] |
MFL 1230.06 Z3 12 30 6 70 26 A12031230603 (1 O] |
MFL 1630.06 21 16 30 6 70 48 A12031630601 (6) (3] |
MFL 1630.06 22 16 30 6 70 48 A12031630602 ® (5] |
MFL 1630.06 Z3 16 30 6 70 48 A12031630603 (1 O] |
MFL 1630.06 Z5 16 30 6 70 48 A12031630605 (1 2] ® |
I.uxiis Industry
Ksztatt M, stozkowy z czotem szpiczastym Przyktad zaméwienia: A12020304605
Jednostka opakowania:
< do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
5| = —— od d1 12 mm =5 sztuk z danego rodzaju
d ) Inne wymiary, uzgbienia i dfugos¢ trzpienia
" na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dy Iy dy I4 Numer artykutu Zalecang zastosowanie
mm mm mm mm f
MFM 0304.06 75 3 45 6 60 A12020304605 ® |
MFM 0607.06 75 6 7 6 60 A12020607605 ® |
MFM 0618.06 21 6 18 6 58 A12020618601 (6] (s] |
MFM 0618.06 22 6 18 6 58 A12020618602 ® (8] [ |
MFM0618.06  Z3 6 18 6 58 A12020618603 (1 O] |
MFM 0820.06  Z3 8 20 6 60 A12020820603 (1 0] |
MFM1020.06 72 10 20 6 60 A12021020602 ® (3] |
MFM1020.06  Z3 10 20 6 60 A12021020603 (1 0] |
MFM 1225.06 21 12 25 6 65 A12021225601 (6) (3] |
MFM 1225.06  Z3 12 25 6 65 A12021225603 (1 0] |
MFM1230.06 21 12 30 6 70 A12021230601 (6) (5] |
MFM1230.06 72 12 30 6 70 A12021230602 ® (8] |
MFM 1230.06  Z3 12 30 6 70 A12021230603 (1 O] |
MFM 1230.06 75 12 30 6 70 A12021230605 (1 @) ® |

1ADE I GeRANY B
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Frezy trzpieniowe z HSS 75

Industry

Luiis
Ksztatt N, stozek odwréocony Przyktad zaméwienia: A12040303605

Jednostka opakowania:
< do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,

© s( od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
2 Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia

na zapytanie

Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy a Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
MFN 030306 75 3 3 6 60 20° A12040303605 (1 O} ® |
MFN 0606.06 75 6 6 6 60 20° A12040606605 (1 O ® |
MFN1213.06 21 12 13 6 53 17° A12041213601 (6) (3] |
MFN1213.06  Z3 12 13 6 53 17° A12041213603 (1 0 |
MFN 1230.06  Z3 12 30 6 70 8° A12041230603 (1 0] |
Loxis Industry
Ksztatt N, stozek odwrécony z uzebieniem czotowym Przyktad zaméwienia: A120412136010001
Jednostka opakowania:
< 5 sztuk z danego rodzaju
“E Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
3 Ly zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dy Iy dgy Iq a Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
7wy
MFNS 1213.06 21 12 13 6 53 17° A120412136010001 (6) (3] |
MFNS 1213.06  Z3 12 13 6 53 17° A120412136030001 (1 0] |
MFNS 1230.06  Z3 12 30 6 70 8° A120412306030001 (1 0 |
T Industry
Ksztatt W, frez do obrébki krawedzi Przyktad zamdwienia: A12430340
Jednostka opakowania:
< s 10 sztuk z danego rodzaju
w__ o X ——F Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
" zapytanie
4
Oznaczenie Uzgbienie dy Iy dgy Iq r= Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
MFW 0620.06 16 6 20 6 60 3 A12430340 ® |
MFW 0830.06 18 8 30 6 70 5 A12433401 ® |

1ADE I GeRANY B
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Przykfad zamowienia: A1236082705

Jednostka opakowania:

do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

IADE I GeRANY Bl
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Przykfad zamowienia: A1238085405

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

IADE I GeRANY Bl
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- e
uKi\s B e . 5

Jednostka opakowania:
\ 10 sztuk z danego rodzaju

dz

]

Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia na
I, zapytanie .

--....Ier i I .
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Przykfad zamowienia: A122022150803

Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju

MFAS = z uzgbieniem czotowym
Inne wymiary i uzebienia na zaméwienie.
Pasujace trzpienie mocujace na stronie 410

Zalecane zastosowanie

ADE I G
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80 Frezy trzpieniowe z HSS

Lucis Industry

Frezy trzpieniowe z gwintem wewnetrznym Prayktad zaméwienia: A122320551001
Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju
MFAS =z uzgbieniem czotowym
Inne wymiary i uzgbienia na zaméwienie.
Pasujace trzpienie mocujace na stronie 410

Oznaczenie Ksztaft Uzghienie dq Iy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm mm
MFL 2055.10 21 20 55 M10 A122320551001 (6) (5] |
lz
MFM 2540.10 23 25 40 M 10 A122225401003 (1 ON s HO) @ [ |

Jakie doswiadczenia zebrali
Paninstwo podczas uzywania
tego narzedzia?

V3 Control: szybkie szlifowanie przy réwnoczesnej
obserwacji obrabianego materiatu — szlifujemy dokfadnie
tam, gdzie musimy (Sama wyprébowatam)

Eva Jensch
Dziat sprzedazy

w.lukas-erzett.com
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Frezy trzpieniowe z HSS 81

Luicis Industry
Zestaw narzedzi, uzebienie 5, trzpien 3 mm Przyktad zaméwienia: A1239000110
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po Numer artykutu Zalecane zastosowanie
[/} nie tos¢ 1 sztuce
mm
F1 3 75 10 ele-  MF 807, MF 813, MF 841, MF 845, A1239000110 o ® ® |
mentéw  MF 850, MF 853, MF 864, MF 866,
MF 872, MF 874
Lukis Industry
Zestaw narzedzi, uzebienie 3, trzpien 6 mm Prayktad zamdwienia: A12390003
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po Numer artykutu Zalecane zastosowanie
[/] nie tosc 1 sztuce
mm
F3 6 Z3 10ele-  MFA 0616, MFA 1225, MFC 1225, A12390003 (1 O] ® |

mentéw  MFD 0403, MFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230, MFK 0620,
MFM 0618
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82 Frezy trzpieniowe z HSS

s - I  ndustry

Zestaw narzedzl, uzebienie 3 | uzgbienie 5, trzpiert 6 mm P——

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
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Pilniki tarczowe 1 pierscieniowe z WS,
rozwigzania dla klientow

84 Informacje techniczne

85  Pilniki tarczowe i pierécieniowe z WS

Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com




84 Pilniki tarczowe - Produkcja na specjalne zamoéwienie

Lukrs

Typy uzebien i zastosowanie

.|
2 22 3
Stopy AL Stopy AL Stal do 450 N/mm?

Liczba zebow

Tworzywa sztuczne
v =38 — 150 m/min

Drewno

v =150 — 300 m/min

Tworzywa sztuczne
v =238 — 150 m/min
Braz, mosiadz

v =150 — 300 m/min

v =38 —75m/min

Zeliwo szare i zeliwo ciggliwe

v =38 — 150 m/min

VAl 22 73

Tarcza-@ Uzebienie Uzebienie Uzebienie

Pierscien-@ zgrubne Tarcza Pierscien Srednie Tarcza Pierscien drobne Tarcza Pierscien
160 120 160 160 200 200 240

210 160 200 200 240 240 280

260 200 240 240 280 280 320

310 240 280 280 320 320 360

enunek skrawan;, enunek mﬁ

Rodzaj uzghienia 1

Uzebienie do skrawania prawo-
stronnego, mozliwos¢ obustron-
nego stosowania

Rodzaj uzgbienia 4
Jednostronne uzebienie,
z uzgbieniem na obwodzie

Tabela predkosci obrotowych

Materiat Wskazniki w 1/min
Zeliwo 75/150

Stal do 450 N/mm? 75

Stopy AL 75/150
Braz/mosiadz 300

Tworzywa sztuczne 75/150
Drewno 300
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Pilniki tarczowe, rozwiazania dla klientéw 85

T Industry
Pilniki tarczowe Przyktad zamowienia: F 16-R-1 Z3
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
W przypadku koniecznosci skrawania lewostronne-
go przy uzebieniu typu 11 4 prosimy poda¢ na
zamoéwieniu w migjsce litery R litere L.
5 Inne wymiary na zapytanie.
Oznaczenie Uzebienie dq dy d3 dg Iq llosé Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm otworéw
F16-R-1 Al 160 80 60 15 7 3 O] ®0 ©0 A
F16-R-1 J/) 160 80 60 15 7 3 @® ® 0 (8] A
F16-R-1 3 160 80 60 15 7 3 O] ®0 ©0 A
F16-R-4 2 160 80 60 15 7 3 @® ® 0 (8] A
F16-R-4 p) 160 80 60 15 7 3 @ ®06 ©0 A
F16-R-4 P& 160 80 60 15 7 3 ® ® 0 (8] A
F21-R-1 2 210 80 60 15 8 3 ® ®06 ©0 A
F21-R-1 J/] 210 80 60 15 8 3 ® ® 0 8] A
F21-R-1 z3 210 80 60 15 8 3 O] ®0 ©0 A
F21-R-4 Al 210 80 60 15 8 3 O] ® 0 8] A
F21-R-4 1) 210 80 60 15 8 3 O] ®0 O A
F21-R-4 Z3 210 80 60 15 8 3 @® ® 0 (8] A
F26-R-1 Al 260 110 90 20 9 6 O] ®0 ©0 A
F26-R-1 p) 260 110 90 20 9 6 O] ® 0 (8] A
F26-R-1 73 260 110 90 20 9 6 O] ®0 ©0 A
F 26-R-4 2 260 110 90 20 9 6 @ ® 0 (8] A
F 26-R-4 J) 260 110 90 20 9 6 O] ®0 ©0 A
F 26-R-4 z3 260 110 90 20 9 6 O] ® 0 8] A
F31-R-1 Al 310 125 90 20 10 6 ® ®0 ©0 A
F31-R-1 1) 310 125 90 20 10 6 ® ® 0 8] A
F31-R-1 3 310 125 90 20 10 6 O] ®0 ©0 A
F31-R-4 2 310 125 90 20 10 6 @® ® 0 (8] A
F31-R-4 72 310 125 90 20 10 6 @ ® 0 (3] A
F31-R-4 Z3 310 125 90 20 10 6 @ ® 0 (3] A
Wykonane z narzedziowe; stali stopowej (WS), do obrobki wszystkich nadaja- Przy typie uzgbienia 1 mozliwo$¢ dwustronnego stosowania. Przy wyzszych
cych sig do skrawania materiatow o wytrzymatosci do ok. 450 N/mm’. obciazeniach istnieje mozliwos¢ dostawy w wersji ze stali szybkotnacej o
SzczegbInie ekonomiczne do frezowania i pifowania aluminium i metali kolorowych. podwyzszonej wydajnosci skrawania (HSS).
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86  Pilniki pierscieniowe, rozwiazania dla klientow

Pilniki pierscieniowe

Oznaczenie

FR 16
FR 16
FR 16
FR 21
FR 21
FR 21
FR 26
FR 26
FR 26
FR 31
FR 31
FR 31

Uzebienie

Z1
22
Z3
Z1
22
Z3
Z1
72
Z3
Z1
22
Z3

dq
mm

160
160
160
210
210
210
260
260
260
310
310
310

h
mm

a0
a0
40
40
40
40
40
40
40
40
40
a0

Industry
Przykfad zamowienia: FR 16 Z3

pa— ——
7 Jednostka opakowania:
i 1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Zalecane zastosowanie

145
145
145

195
195
245
245
245
295
295
295

CSHCHCHSHONCHCH CHONCHCNC)
CRONCHCHONCNCHCRONCHCNC)
Q000000 OOGO0O00
©P0O00O0OOO0OOO0O0

> > > > > >

>

Pilniki pierscieniowe z WS nie maja spawow. Dlatego, przy prawidfowym zastosowa- ~ Zakres stosowania taki jak pilnikow tarczowych. Niedostepne w wersji z HSS.

niu, nie ulegaja peknieciu nawet przy najwyzszych obcigzeniach.
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88 Rylce grawerskie z weglika spiekanego i HSS I_u KIS
Nasza oferta obejmuje rylce i frezy grawerskie z weglika Nasza dostawa obejmuje rylce grawerskie ze stali
spiekanego w nastepujacych gatunkach stopu twardego: szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci skrawania

(HSS) w nastepujacych jakosciach:
| |

K10 F HSS-50
Drobnoziarnisty stop twardy do obrébki wszystkich materiatow, np. Do obrébki materiafow o duzej twardosci i wysokiej zawartosci
do obrébki stali, zeliwa szarego, metali niezelaznych i tworzyw weglika oraz materiatow zaroodpornych.

sztucznych. Charakteryzuje sie wyjgtkowa trwafoscia.
HSS-60

Zastosowanie jak HSS-50, charakteryzuje sie jednak wyzszg wytrzy-
matoscig. Stosowanie olejéw chfodzgco-smarujgcych wysokiej jako-
$ci zwieksza wydajno$¢ narzedzi.

Na zyczenie dostarczamy rylce grawerskie w postaci pétfabrykatow
ze wstepnie szlifowanym profilem (+0,7Tmm) lub w postaci gotowej
ze szlifem wykonanym zgodnie podanymi przez Paristwa danymi.

Przyktad produktu Opis Strona
w@h Rylec grawerski z monolitycznego weglika spiekanego 90
g .
e Rylec grawerski z HSS 90
1 Rylec grawerski z weglika spiekanego, ze spiralnym rowkiem 91

Wskazniki dotyczace stosowania

Aby uzyska¢ optymalne efekty nalezy dostosowac¢ katy do rodzaju obrabianego materiafu.

Wartosci podane w ponizszych tabelach sg wartosciami orientacyjnymi.
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Rylce grawerskie z weglika spiekanego i HSS 89

Zalecane katy ostrzenia

Obrabiany materiat

Rylce grawerskie z

Rylce grawerskie

weglika spiekanego z HSS

S a LB Xy La LB Ly
Zeliwo, stal 25° 15° 5° 25° 18° 3°
Mosigdz, aluminium 30° 15° " 30° 15° 3°
Tworzywa sztuczne z i bez wypetniacza 35° 15° B® F° 15° &®
Metale lekkie, miedz, ztoto, srebro 30° 15° BE 30° 16° BE

—

L

Zalecane predkosci skrawania w m/min

Obrabiany materiat

Rylce grawerskie z

Rylce grawerskie

Rylce grawerskie

weglika spiekanego z HSS z HSS

K10 F HSS-50 HSS-60
Zeliwo, staliwa 60-100 50-70 50-70
Stal do 900 N/mm” 120-160 40-70 40-70
Stal powyzej 900 N/mm’ 50-70 25-40
Mosiadz, aluminium 200-400 200-250 200-250
Tworzywa sztuczne z i bez wypetniacza 200-600 200-300 200-300

Zalecane posuwy w fz w mm

Obrabiany materiat

Zeliwo, staliwa 0,04-0,1

Stal do 900 N/mm’ 0,05-0,08
Stal powyzej 900 N/mm’ 0,04-0,08
Mosiagdz, aluminium 0,08-0,15
Tworzywa sztuczne z i bez wypetniacza 0,05-0,20
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90 Rylce grawerskie z weglika spiekanego

Luiis

Rylce grawerskie z monolitycznego weglika spiekanego

A

B

100°

Oznaczenie

HGA 03.040
HGA 04.040
HGA 04.040
HGA 04.040
HGA 04.060
HGA 04.060
HGA 06.070
HGA 06.070
HGA 06.100
HGA 08.080
HGA 08.100
HGA 10.080
HGA 10.100
HGA 12.080
HGA 12.100

Lukis

Rylce grawerskie z weglika spiekanego ze spiralnym rowkiem

L —
Oznaczenie dq Iy
mm mm
HGS 03.040 3 40
HGS 04.040 4 40
HGS 06.050 6 50

Zastosowanie:

Profil

> > > >» » > U O »>» O >» ™ o > O

©

"

Jakos¢

K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F
K10F

D
60°

y

dy
mm

® ®© O O o &~ &~ &~ B B W

N N O O

F

40
40
40
40
60
60
70
70
100
80
100
80
100
80
100

Industry
Przykfad zamdéwienia: A1300403042

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Iy Inne wymiary i profile na zapytanie.
le d1/2 na zyczenie klienta
— — S I nie dotyczy profilu F
S Tolerancja wstepnie szlifowanego ostrza + 0,1
Pefen szlif na zapytanie
Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm
6 A1300403042 (1) (5 6} (3] |
6 A1300404012 (1] (5 6} (3] |
6 A1300404042 (1) O 0 (3] |
6 A1300404062 (1] O 0 (3] |
6 A1300405012 (1) 0 0 (8] |
6 A1300405042 (1] O 0 (3] |
8 A1300407012 (1) O 0 (3] |
8 A1300407042 (1] O 0 (3] |
8 A1300407142 (1) O 0 (3] |
12 A1300408012 (1] O 0 (3] |
12 A1300408112 (1) O 0 (3] |
14 A1300409012 (1] (5 6} (5] |
14 A1300409112 (1) O 0 (3] |
16 A1300410012 (1] (5 6} (5] |
16 A1300410112 (1) O 0 (5] |
Industry
Przykfad zamdéwienia: A1300484071
Jednostka opakowania:
] 1 sztuka z danego rodzaju
%} éi = Copaaan Inng wymiary na zapytanie.
7 3 Szlif _zaskoku = 1 _ . .
B Mozliwo$¢ dostawy w jakosci z weglika
spiekanego K10F
Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm
15 A1300484071 (6) (3] |
20 A1300485071 (6) (3] |
22 A1300486071 (6) (5] |

Do grawerowania bez zadzioréw metali niezelaznych i tworzyw sztucznych.
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Rylce grawerskie z HSS 91

Luk.s Industry
Rylce grawerskie z HSS-50 Prayktad zamdwienia: A135046106
A S F Jednostka opakowania:
10(_) - 5 sztuk z danego rodzaju
| {1 Inne wymiary i profile na zapytanie.
- = l2 dq/2 na zyczenie klienta
_ S I nie dotyczy profilu F
S» Tolerancja wstepnie szlifowanego ostrza + 0,1
Pefen szlif na zapytanie
Oznaczenie Profil Jakos¢ dq Iy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SGA 04.060 F HSS-50 4 60 10 A135046106 @® ® 0 (] [ |
SGA 06.080 A HSS-50 6 80 14 A135046201 ® ® 0 (8] [ |
SGA 06.080 F HSS-50 6 80 14 A135046206 ® ® 0 (] [ |
SGA 06.160 F HSS-50 6 160 14 A135046256 ® ® 0 (8] [ |
SGA 08.125 F HSS-50 8 125 16 A135046406 ® ® 0 (s} [ |
T Industry
Rylce grawerskie z HSS-60 Prayktad zamdwienia: A136046101
A B F Jednostka opakowania:
10(_) - 5 sztuk z danego rodzaju
| i Inne wymiary i profile na zapytanie.
- = l d1/2 na zyczenie klienta
_ 5 I nie dotyczy profilu F
§~ Tolerancja wstepnie szlifowanego ostrza + 0,1
Pefen szlif na zapytanie
Oznaczenie Profil Jakosé dq Iq Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SGA 04.060 A HSS-60 4 60 10 A136046101 ® ® 0 (] |
SGA 06.080 A HSS-60 6 80 14 A136046201 ® ® 0 (8] |
SGA 06.080 F HSS-60 6 80 14 A136046206 @ ® 0 (3] |

DEU
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Tl -, otale inwestujemy w przysziosé

naszej firmy — z solidnym i niezaleznym
finansowaniem z wiasnych srodkéw

przedsiebiorstwa.”

Stefan Lukas
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94 Sciernice trzpieniowe Lui:.

Informacje techniczne

Granulacja wg ISO 525 Struktura

Zgrubne 4,5,6,7,8,10, 12, 14, 16, 20, 24 Strukture $ciernicy charakteryzuje objeto$¢ poréw w masie Scier-
Srednie 30, 36, 46, 54, 60 nej. Miedzynarodowe normy opisujg strukture narzedzi $ciernych
Drobne 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220 cyframi od 0 do 14

Bardzo drobne 230, 240, 280, 320, 360, 400, 500

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14

Twardos¢ sciernic wg ISO 525 struktura otwarta

Twardo$¢ oznacza odporno$¢ Sciernicy na wykruszanie sie podczas .
P Y v ep struktura zamknigta

Y

pracy oraz site zwigzania ziaren $ciernych poprzez spoiwo. Parametr
ten sprawdzany jest przy pomocy odpowiednich przyrzadow

mierniczych. Stopien twardosci opisuje sie literami wg porzadku

alfabetycznego. Spoiwa

Spoiwa utrzymuijg ziarno $cierne w $ciernicy. Do najwazniejszych

ekstre- bardzo migkkie $rednie twarde bardzo  ekstre- spoiw wg ISO 525 naleza:

malnie  migkkie twarde malnie
migkkie twarde Spoiwa ceramiczne:
V = Spoiwo ceramiczne
A E H L P T Liczba wystepujgca za symbolem spoiwa stanowi integralng,
B F | M a u wewnatrzzakladowa cze$é opisu.
C G Jot N R v
D K 0 S W Spoiwa organiczne:
Ba = Spoiwo z zywicy syntetycznej
BF = Spoiwo z zywicy syntetycznej zbrojone

R
RF = Spoiwo gumowe zbrojone

Spoiwo gumowe lub z innych elastomerow

Impregnowanie

W przypadku obrobki okreslonych rodzajéw stali mozna polepszyé
wiaséciwosci Sciernic ze spoiwem ceramicznym poprzez impreg-
nacje nastepujacymi substancjami:

Su = siarka Lu = Zywica syntetyczng

W = woskiem F = smarem szlifierskim

Oznaczenie $ciernic trzpieniowych

Ksztatt Srednica Diugosé Trzpien

] |
ZY 1632.06 EKR 46 N V4

Materiat scierny Granulacja Twardosé Spoiwo




&
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Informacje techniczne

Jakosé Obok znajomosci warunkéw pracy decydujgce znaczenie dla
Réznorodnosé techniki szlifowania powierzchni, poczawszy od jakosci szlifowania ma odpowiedni dobdr surowcow i ich wiasciwe
obrobki zgrubnej a skonczywszy na obrobce precyzyjnej wymaga proporcje ilosciowe i objetosciowe. W ponizszych tabelach przed-
Sciernic trzpieniowych dobranych odpowiednio do wydajnosci stawilismy surowce stosowane w produkcji sciernic trzpieniowych
skrawania, zadanej jakosci powierzchni i trwafo$ci narzedzia. LUKAS.

Materiat $cierny

EKW

Korund zwykty Korund szlachetny rézowy Korund szlachetny biaty Korund szlachetny
ciemnoczerwony

L
Korund szlachetny rézowy Mieszanina korundéw Mieszanina korundéw Mieszanina korundéw
w odcieniu brgzowym EKR/NK EKW/NK EKW/EKD

MKD RKD SiC-ALU

Mieszanina korunddw Mieszanina korundéw Weglik krzemu zielony Weglik krzemu ciemny
NK/EKD EKD/EKR

NDW HOK
B i
? -
Mieszanina korundow Ziarno ceramiczne i korund Mieszanina spienionego

NK/EKD/EKK biata s taliczny korundu
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Jakos$¢ i zastosowanie

Z szerokiej gamy przedstawionych mozliwosci stworzylismy dla Panstwa program obejmujacy rézne, przedstawione ponizej ksztafty i wymiary

Sciernic o sprawdzonej charakterystyce $ciernej, ktére oferujemy bezposrednio z magazynu.

Grupy obrabianych materiatow

4 | 5 | 6 [ 7 | 8| 9|

[ najbardziej odpowiednie  Symbol/ predkosé
odpowiednie jakosé skrawania Stal/  Stalstopowa/  Stale o:'::l::':::';a_ it Stopy Stopy  Tworzywo  Szklo/
vc [m/s] staliwo stale narzedziowe h:ie rdzylkwa- aluminium, tytanu sztuczne/ weglik
ulepszone e magnezu i iniklu  drewno/guma spiekany
cieplnie hemperamryl miedzi
EKR
Korund szlachetny ok. 30 - 50
rézowy
EKWbr

Korund szlachetny biaty  ok. 25 - 40
w odcieniu brazowym

RKD

Mieszanina korundu ok. 30 - 50
szlachetnego ciemno-

czerwonego i rozowego

NK-BA-miekki

Korund zwykly ze ok. 40 - 50
spoiwem zywicznym

bez zawartoéci zelaza

i siarki

NK-BA-twardy

Korund zwykty ze ok. 40 - 50
spoiwem zywicznym

HK

Mieszanina korundu ok. 40 - 50
szlachetnego biatego
i zwykiego

MK

Mieszanina korundu ok. 30 - 50
szlachetnego rézowego

i zwykiego

NDW

Mieszanina korundu ok. 10- 30
zwyklego, szlachetnego
ciemnoczerwonego i mo-
nokrystalicznego biatego

CERAMIC

Mieszanka ziarna ok. 30 - 50

ceramicznego i korundu
monokrystalicznego

EKW
Korund szlachetny biaty ~ ok. 20 - 35

EKbr

Korund szlachetny ok. 40 - 50

rézowy

w odcieniu brazowym

SiC-ALU

Weglik krzemu zielony ok. 25 -40

HOK
Korund spieniony ok. 10 - 20

| JRTRRRRRRERY

Odpowiednig jakos¢ gwarantujemy przy zachowaniu optymalnych warunkéw pracy.
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Wybér optymalnego narzedzia sciernego

Predkosci obrotowe narzedzi sciernych

Srednica narzedzia [mm]

o oo oo O BB ow N

20
25
32
40
50
60
80

100

Wateriat s'ierny

47.700
31.800
23.900
19.100
15.900
11.900
9.500
7.300
4.800
3.800
3.000
2.400
1.900
1.600
1.200
1.000

‘,‘Qdkoéé obroto,,,,'3

Optymalna

Spoi Wo

siernica

trzpieniowa

A\
Imp 'eg“ao\

Granulacja

95.500
63.700
47.700
38.200
31.800
23.900
19.100
14.700
9.500
7.600
6.000
4.800
3.800
3.200
2.400
1.900

20

191.000
127.300
95.500
76.400
63.700
47.700
38.200
29.400
19.100
15.300
11.900
9.500
7.600
6.400
4.800
3.800

Sciernice trzpieniowe

\@’sé skrawania

\
A &, %
%
%
Y
©
.
]
Zastosowanie
&
Ly
§
$\$
%
N
"b
P
Napeq
Zalecana predkosé skrawania ve [m/s]
30 40 50 63
Predko$¢ obrotowa [min-1]
286.500 382.000 477.500 601.600
191.000 254.600 318.300 401.100
143.200 191.000 238.700 300.800
114.600 152.800 191.000 240.600
95.500 127.300 159.200 200.500
71.600 95.500 119.400 150.400
57.300 76.400 95.500 120.300
44.100 58.800 73.500 92.600
28.600 38.200 47.700 60.200
22.900 30.600 38.200 48.100
17.900 23.900 29.800 37.600
14.300 19.100 23.900 30.100
11.500 15.300 19.100 24.100
9.500 12.700 15.900 20.100
7.200 9.500 11.900 15.000
5.700 7.600 9.500 12.000

80

763.900
509.300
382.000
305.600
254.600
191.000
152.800
117.500
76.400
61.100
47.700
38.200
30.600
25.500
19.100
15.300

97
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Bezpieczenstwo podczas szlifowania

Schieifkérper keramisch

Brousici téliska keramicka
Mounted points - vitrified
Muelas ceramicas

Meule vitrifiée

A200002032602

2Y 2032.06
EKR 36 N V4

Stick 20

oy FA1334200

EN 12413

E
96

min.
Lo | To

L o(mm) max. rpm
10 40.600
15 34.500
20 29.700

Predkosé obwodowa/Bezpieczenstwo

Nasze Sciernice trzpieniowe sg produkowane wg najnowszych

standardéw technicznych, a ich jako$¢ jest doktadnie kontrolowana.

Poziom bezpieczenstwa odpowiada normie EN 12413.

Narzedzia ze spoiwem ceramicznym i narzedzia ze spoiwem z

zywicy syntetycznej przeznaczone sg do pracy z maksymalng

predkosciag obwodowa 50 m/s.

Do czynnikéw ograniczajgcych maksymalng predko$¢

obwodowa naleza:

1. masa $ciernicy 4. dtugo$¢ trzpienia wystajagcego
z uchwytu szlifierki

2. ksztatt Sciernicy 5. materiat, z ktérego wykonany
jest trzpien

3. $rednica trzpienia

6. doktadno$¢ ruchu obrotowego

Bezpieczenstwo korpusu $ciernicy jest jednym z wazniejszych ele-

mentoéw $wiadczacych o jakosci. W przypadku uzywania i magazy-

nowania éciernic nalezy przestrzega¢ ogélnych przepiséw bhp oraz

zalecen FEPA.

W naszych dostawach znajduje sie specjalny dokument — patrz

wzér — na ktérym dla okreslonej dfugosci trzpienia (wystajacego z

uchwytu szlifierki ) podana jest dopuszczalna predko$é¢ obrotowa.

Przy produkcji naszych $ciernic trzpieniowych nie uzywamy zad-

nych surowcéw szkodliwych dla zdrowia.

Lu K%s
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Ksztatty
Ksztatt Opis Ksztaft (LUKAS) Strona
EE,L Walcowy, typ 1 zY 106
@Z’» Walcowy, typ 2 ZY2 112
{JEF Icowo-stozkowy WKS 113
czotem spiczastym
GE tukowy z czofem spiczastym SP 113
Kulisty KU 115
{E:L Walcowo-kulisty WR 115
<@E Garnkowy TO 117
Stozkowy KE 17
H}}E Ksztatt amerykanski A A 118
ﬁgz Ksztaft amerykariski B B 120
{BES Sciernica trzpieniowa mini D 120
E Osefki - 124
Zestaw $ciernic trzpieniowych - 125
ul(E = Napgdy - 381
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100 sciernice trzpieniowe do obrobki stali i staliw LUK@S
Jakosé:

EKR

Korund szlachetny rézowy

EKWbr
Korund szlachetny biaty
w odcieniu brgzowym

Informacje ogdlne

Whtasciwosci obrabia- Réznorodno$¢ gatunkdw stali i obrabianych przedmiotéw wymaga $ciernic o réznych charakterysty-
nego materiatu: kach $ciernych, ktére pozwolg na optymalne pokrycie tego szerokiego spektrum.
Branze: * Budowa maszyn * Budowa zbiornikoéw i aparatury
* Budowa pojazdow * Stocznie
* Produkcja narzedzi * i wiele innych
Przyktadowe * Obrébka zgrubna * Obrébka koncowa spawow
zastosowanie: * Szlifowanie zgrubne * Gratowanie

* Przygotowywanie powierzchni do spawow

Narzedzia do Nasza paleta narzedzi $ciernych zawiera wiele ksztattow, rozmiaréw i gatunkéw. Nasza szeroka oferta narzedzi

szlifowania LUKAS: standardowych gwarantuje, ze dla rozwigzania wiekszo$ci problemow zwigzanych ze szlifowaniem — niezaleznie
od obrabianego materiatu, napedu, wymagan powierzchniowych i innych wptywow — znajdziecie Panstwo wiasci-
we narzedzie. Sciernice trzpieniowe LUKAS gwarantujg doskonata obrobke i charakteryzuja sie diuga trwatoscia.
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Mieszanina korundu s
zlachetnego ciemnoczer-
wonego i rézowego

NK-BA-miekki

Korund zwykty ze spoiwem

zywicznym bez zawartosci

zelaza i siarki
Informacje ogélne
Wtasciwosci obrabia- Stal nierdzewna nalezy do trudno $cieralnych materiatow. W zaleznosci od zawartoéci niklu dochodzi do
nego materiatu: tzw. ,mazania sie¢"” i z powodu ztego przewodnictwa ciepta moze doj$¢ do przegrzania sie materiatu w
obszarze obrébki.
Branze:  konstrukcje stalowe i budownictwo e technika medyczna
(elewacije, barierki, urzadzenia sanitarne) * budowa statkow
* konstrukcje zbiornikow * przemyst spozywczy
¢ obudowy i osfony * | wiele innych
Przyktadowe * obrébka zgrubna i precyzyjna * obrébka spawéw
zastosowanie: * gratowanie * konicowa obrébka powierzchni
* szlifowanie zgrubne
Narzedzia do Opracowalismy szczegdélnie wydajne narzedzia do obrobki stali nierdzewnej, ktére charakteryzujg sie
szlifowania LUKAS: doskonatymi parametrami usuwania materiafu nawet w trudnych warunkach. Narzedzia te nie zawierajg

zelaza, siarki i halogendéw; w ten sposob z reguty nie dochodzi do zadnych zmian chemicznych (korozja)
materiatu w obszarze obrobki.



102 sciernice trzpieniowe do obrobki materiatow zeliwnych I_u KiAS

Jako

[V,
(]

NK Ba-twardy

Korund zwykly ze Mieszanina korundu

spoiwem zywicznym szlachetnego rézowego
i korundu zwykiego

Mieszanina korundu

szlachetnego biatego
i korundu zwyktego

Informacje ogélne

Wtasciwosci obrabia- Witasciwosci roznych materiatow zeliwnych zalezg gtéwnie od zawartosci wegla, oraz jego wigzan

nego materiatu: strukturalnych. Obrébka zeliwa jest najczesciej obrobka ,,zgrubng”. Powtoka zeliwna zawiera wrostki
z piaskiem formierskim. Nalezy usuna¢ duze zadziory, nadlewy i wystepy, wyszlifowac rysy i jamy
skurczowe. Czesto jest bardzo trudny dostep do obrabianych powierzchni.

Branze: * produkcja produktéw zeliwnych, takich jak kadfuby silnikowe, korpusy przekfadni, gfowice cylindrowe,
stojany, ramy, sanie, kota zebate, waty korbowe, korpusy pomp i turbin, czesci maszyn
* i wiele innych

Przyktadowe * gratowanie  * wygfadzanie
zastosowanie: e szlifowanie e koncowa obrébka spawoéw naprawczych
zgrubne * szlifowanie rys i jam skurczowych
Narzedzia do Nasze narzedzia szlifierskie do obrébki materiatéw zeliwnych zawierajg specjalne mieszanki ziaren i odporne
szlifowania LUKAS: wigzania, ktére optymalnie nadajg sie do wyzej wymienionych zastosowan.

Dobra ,,zdolno$¢ skrawania” ziarna $ciernego i spokojna praca $ciernicy przyczyniajg sie do ergonomicznej pracy
i nie wymagaja duzej sity. Dysponujemy takze Sciernicami trzpieniowymi ze szczegoélnie diugim trzpieniem!
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Jakosé:

. .II:E]I"'"-'H."&

1 e A R

High Performance " High Performance
NDW CERAMIC
Mieszanina korundu zwykiego, Mieszanka ziarna ceramicznego
szlachetnego ciemnoczerwo- i korundu monokrystalicznego
nego i monokrystalicznego
biatego

EKbr EKW
Korund szlachetny rézowy Korund szlachetny biaty
w odcieniu brgzowym
Informacje ogélne
Wrtasciwosci obrabia- Produkcja narzedzi i form wymaga duzej precyzji. Stal narzedziowa jest bardzo twarda i wytrzymata,
nego materiatu: i dlatego do jej obrobki potrzebne sag specjalne Sciernice, pozwalajagce na zachowanie najdokiadniejszych
tolerancji.
Branze: e produkcja narzedzi * Przemyst lotniczy i kosmiczny
* modelarstwo
* budowa form
Przyktadowe  koricowa obrobka zfgczy * precyzyjne szlifowanie  Szlifowanie tozysk kulkowych
zastosowanie: * szlifowanie kanatow e szlifowanie na najwyzsza gtadko$¢ e topatki turbin
* precyzyjne gratowanie * szlifowanie wspoétrzednosciowe
Narzedzia do Nasze $ciernice trzpieniowe do produkcji narzedzi i form majg bardzo dobrg stabilno$¢ ksztaftu i moga skrawac
szlifowania LUKAS: nawet najtwardsze materiaty. Ceramiczne ziarno $cierne dzieki swojej strukturze mikrokrystalicznej jest niezwy-

kle odporne na odpryskiwanie, a tym samym posiada wiasciwos$¢ samooostrzenia sie. W ten sposéb mozna
bez problemu obrabia¢ materiaty trudnoskrawalne, np. stopy na bazie niklu. Dzieki zastosowaniu wysokogatun-
kowych ziaren zapewniona jest jednoczes$nie duza trwato$¢. Nasza bogata i zréznicowana oferta umozliwi
obrébke nawet ,,najmniejszego zakamarka".



104 sciernice trzpieniowe do obrobki metali niezelaznych I_UK@S

Jakosé:

Hih Performance
SIC-ALU

Weglik krzemu zielony

Informacje ogélne

Wrtasciwosci obrabia- Aluminium i jego stopy charakteryzuja sie roznorodnymi, korzystnymi wiasciwosciami i jako metaliczny
nego materiatu: materiat sg wykorzystywane na drugim miejscu po stali.
Gestos¢ aluminium wynosi zaledwie 1/3 gestosci stali. Im bardziej czysty metal, tym mniejsza jest jego
wytrzymatos$¢, ale tez wieksza jest jego plastycznos¢. Dlatego stosujgc niewifasciwe Sciernice trzpieniowe
mozna doprowadzi¢ do ,$lizgania sie” lub ,zatykania” narzedzia.

Branze: e komunikacja (pojazdy szynowe, * budowa aparatury

statki, samochody, samoloty) * przemyst chemiczny (zbiorniki, pompy, rury)

 konstrukcje metalowe ¢ silniki, czesci przekfadni

(mosty, dzwigi, silosy) * i wiele innych
Przyktadowe * gratowanie * obrobka wykanczajgca
zastosowanie: * szlifowanie zgrubne * koricowa obroébka powierzchni
Narzedzia do Nasze $ciernice trzpieniowe SIC-ALU zostaty zaprojektowane specjalnie do tego celu. Dzieki ich specyficznej
szlifowania LUKAS: strukturze uzyskuje sie najwyzsza trwatos¢ i nie dopuszcza do zatykania porow. Specjalna impregnacja

Sciernic trzpieniowych wspomaga efekt samoostrzenia.



Informacje ogoélne

Whiasciwosci obrabia-

nego materiatu:

Branze:

Przyktadowe

zastosowanie:

Narzedzia do
szlifowania LUKAS:

Sciernice trzpieniowe przeznaczone do obrébki tworzywa sztucznego i 1[]5

Jakosé:

HOK

Korund spieniony

Materiaty, takie jak guma lub tworzywo sztuczne sg bardzo elastyczne i majg bardzo niskg temperature
topnienia. Podczas obrébki stajg sie miekkie i nagrzewaja sie. Moze to powodowacé przykre zapachy i

zacieranie.

* obrébka gumy
* obrébka tworzyw sztucznych

* naprawa opon i renowacja opon * usuwanie zadzioréw z powierzchni
* naprawa tasm przenosnikowych gumowych i z tworzyw sztucznych

* przygotowanie réznych zaklejanych powierzchni

Narzedzia do szlifowania LUKAS do obrébki tworzywa sztucznego i gumy sg wytwarzane ze specjalnej mie-
szaniny spienionego korundu (HOK) charakteryzujgcego sie bardzo otwartg strukturg ceramicznga. Ten $rodek
Scierny permanentnie tworzy ostre krawedzie $cierne, ktére usuwajg materiat z powierzchni. Dlatego nasze
Sciernice trzpieniowe w jakosci HOK idealnie nadajg sie do obrébki wymienionych wyzej materiatdw.
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T High Performance
Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wg DIN 69170) Przykiad zaméwienia: A200000408377
Jednostka opakowania:
2 20 sztuk z danego rodzaju
Q ~+4 —F—F — + Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.
r
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
ZY 0408.03 CERAMICB0LV118 4 8 3x30 A200000408377 @ 0 @ (7] |
ZY 0510.03 CERAMICB0LV118 5 10 3x30 A200000510377 @ 0 @ (7] |
ZY 0613.03 CERAMICB0LV118 6 13 3x30 A200000613377 ® 0 ® (7] |
ZY 1020.06 CERAMIC80LV118 10 20 6x40 A200001020677 ® 0 ® o |
ZY 1325.06 CERAMIC46L V118 13 728 6x40 A200001325677 ® 0 ® (7] |
ZY 1632.06 CERAMIC46L V118 16 32 6x40 A200001632677 ® e ® o |
ZY 2032.06 CERAMIC46L V118 20 32 6x40 A200002032677 @ 0 @ (7] |
T High Performance
Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170) Prayktad zamdwienia: A200000306353
Jednostka opakowania:
“ 20 sztuk z danego rodzaju
Q 4 — ——F Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.
r
Oznaczenie Jakos¢ D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

ZY 0306.03 NDW100QU V115 3 6 3x50 A200000306353 ON 3 ) |
ZY 0306.03 NDW100QU V115 3 6 3x30 A2000003063530001 ® © |
ZY 0408.03 NDW100QU V115 4 8 3x50 A200000408353 ® 0 |
ZY 0408.03 NDW100QU V115 4 8 3x30 A2000004083530001 ® O |
ZY 0610.03 NDW100QU V115 6 10 3x50 A200000610353 ® 0 |
ZY 0610.03 NDW100QU V115 6 10 3x30 A2000006103530001 ® 0 |
ZY 0810.03 NDW100QU V115 8 10 3x50 A200000810353 ® 0 |
ZY 0810.03 NDW100QU V115 8 10 3x30 A2000008103530001 ® 0 |
ZY 1013.03 NDW100QU V115 10 13 3x50 A200001013353 ON 3] |
ZY 1013.03 NDW100QU V115 10 13 3x30 A2000010133530001 ON 3 ) |

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES — <
WERKZEUG
OodA
—_
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 0408.03
ZY 0510.03
ZY 0610.03
7Y 0810.03
2Y 1010.03
/Y 1013.06
/Y 1020.06
ZY 1313.06
7Y 1332.06
ZY 1616.06
ZY 1632.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2040.06
7Y 3232.06
ZY 4020.06

Lukis

Jakosc

SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W

o o o1 B

10
10
10
13
13
16
16
20
20
20
32
40

mm

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 0104.03
ZY 0104.03
ZY 0205.03
ZY 0205.03
ZY 0205.03
ZY 0205.06
ZY 0205.06
ZY 0305.03
7Y 0306.03
ZY 0306.03
ZY 0306.03
ZY 0306.03

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 150 N V4

RKD 150 QU V21
EKR 120 N V4
EKWBR 120 O/P V7
RKD 150 QU V21
EKR 120 N V4

RKD 150 QU V21
EKR 120N V4

EKR 100 N V4

EKR 120 QU V4
EKWBR 100 O/P V7
RKD 120 QU V21

1,5
1,5

o OO oo oo o1 o1 o o o g & B>

Numer artykutu

A200000408318A
A200000510318A
A200000610318A
A200000810318A
A200001010318A
A200001013618A
A200001020618A
A200001313618A
A200001332618A
A200001616618A
A200001632618A
A200002020618A
A200002025618A
A200002040618A
A200003232618A
A200004020618A

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6x40
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30

Numer artykutu

A200000104302
A200000104347
A200000205302
A200000205312
A200000205347
A200000205602
A200000205647
A2000002053020001
A200000306302
A2000003063020001
A200000306312
A200000306347

High Performance
Przykfad zaméwienia: A200000408318A

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

P000O0O00OOO0OOOOOO
EEEEEEEEEEENEEEESN

Industry
Przyktad zamdwienia: A200000104302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(1 HONO) [}
@ ®0 [}
(1 HONO) [
(1 O [}
@60 [ |
(1 HONO) [
@60 [ |
(1 HONO) [
(1 HONO) [
(1 HONO) [}
(1 ) [}
ONON [}
oSA
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 0306.06
ZY 0306.06
ZY 0408.03
7Y 0408.03
7Y 0408.03
ZY 0408.03
ZY 0408.06
ZY 0408.06
ZY 0510.03
ZY 0510.03
ZY 0510.03
ZY 0510.03
ZY 0510.06
ZY 0510.06
7Y 0610.03
ZY 0610.03
ZY 0610.03
ZY 0610.06
ZY 0610.06
ZY 0610.06
ZY 0810.03
ZY 0810.03
ZY 0810.03
7Y 0810.03
ZY 0810.06
/Y 0810.06
ZY 0810.06
7Y 0816.03
ZY 0816.03
ZY 0816.03
ZY 0816.06
ZY 0816.06
ZY 0820.06
7Y 1010.03
2Y 1010.03
/Y 1010.03
7Y 1010.03
ZY 1010.06
ZY 1010.06
ZY 1010.06
ZY 1013.03
2Y 1013.03

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 100 N V4
RKD 120 QU V21
EKR 80 N V4

EKR 100 QU V4
EKWBR 80 O/P V7
RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4

RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4

EKR 80/100 QU V4
EKWBR 80 O/P V7
RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4

RKD 100 QU V21
EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4
RKD 80 QU V21
EKW 80 L V1

EKR 60 N V4

EKR 60/80 QU V4
EKWBR 60 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4
RKD 80 QU V21
EKW 80 L V1

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P /7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4

RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4

EKR 60 N V4

EKR 60/80 QU V4
EKWBR. 60 0/P V7
RKD 80 P V21
EKR 60 N V4
RKD 80 P V21
EKW 60 L V1

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7

W O O O G O 0 W 0 0 O W 0 OO oo oo OO o O Ol U1 o1 o o g & & & BB BB BB w w

10
10
10
10
10
10
10
10
10

O 0O 0 0 0 0 o o

SO ESS EEE T S T o o S o S o S S O S T E T E T EE T E o =
W W O O O O O o o o oo oo oOb OO0 OO0 O O O O o oo o o o o o o o o o o o o o

mm

6x40
6x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
6 x40
6x40
6x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
6x40
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
6x40
3x30
3x30

Numer artykutu

A200000306602
A200000306647
A200000408302

A2000004083020001

A200000408312
A200000408347
A200000408602
A200000408647
A200000510302

A2000005103020001

A200000510312
A200000510347
A200000510602
A200000510647
A200000610302
A200000610312
A200000610347
A200000610602
A200000610647
A200000610608
A200000810302

A2000008103020001

A200000810312
A200000810347
A200000810602
A200000810647
A200000810608
A200000816302
A200000816312
A200000816347
A200000816602
A200000816647
A200000820602
A200001010302

A2000010103020001

A200001010312
A200001010347
A200001010602
A200001010647
A200001010608
A200001013302
A200001013312

Industry

Przyktad zamdéwienia: A200000306602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

© 0000 © oo
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Luicis Industry
Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A200001013602
Jednostka opakowania:

P 2 20 sztuk z danego rodzaju

':-hq"il-'gh_'_:_.}_-t.‘!:_‘_ y Q 4 — T — F Inne wymiary, inna jako$¢ i dfugost trzpienia

gk e T na zapytanie.

T
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

7Y 1013.06 EKR 60 N V4 10 13 6x40 A200001013602 O ®0® [ ]
7Y 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6x40 A200001020602 (1 MONE) ]
ZY 1020.06 EKR 46 QU V4 10 20 6x40 A2000010206020001 (1 NONO) [ ]
7Y 1020.06 EKWBR60O/PV7 10 20 6x40 A200001020612 (1 ) [ ]
7Y 1020.06 NK 46 QU BA twardy 10 20 6x40 A200001020627 (2 03 ® [ ]
7Y 1020.06 MK 46 N V10 10 20 6 x40 A200001020616 (@) ® 0 [ ]
7Y 1032.06 EKR 60 N V4 10 32 6x40 A200001032602 QO ® 0 [ ]
7Y 1032.06 EKR 46 QU V4 10 32 6x40 A2000010326020001 (1 MONE) [ ]
7Y 1032.06 EKWBRG0O/PV7 10 32 6x40 A200001032612 (1 MO [ ]
7Y 1032.06 NK 46 QU BA twardy 10 32 6x40 A200001032627 (233} ® [ ]
7Y 1040.06 EKR 60 N V4 10 40 6x40 A200001040602 o ®0 ]
7Y 1040.06 NK 46 QU BA twardy 10 40 6x40 A200001040627 e 0 ® [ ]
7Y 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 A200001313302 (1 MONEO) [ ]
7Y 1313.03 EKWBR60O/PV7 13 13 3x30 A200001313312 (1 ) [ ]
7Y 1313.03 RKD 60 P (6) V21 13 13 3x30 A200001313347 (ONON 4] [ ]
7Y 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6x40 A200001313602 (1 MONE) [ ]
7Y 1313.06 RKD 60 P (6) V21 13 13 6x40 A200001313647 @06 0 [ ]
7Y 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6x40 A200001320602 O @0 [ ]
7Y 1320.06 EKR 46 QU V4 13 20 6x40 A2000013206020001 O ®0 [ ]
7Y 1320.06 EKWBRG0OO/PV7 13 20 6x40 A200001320612 (1 O [ ]
7Y 1320.06 NK 46 QU BA twardy 13 20 6x40 A200001320627 (2 (3} ® ]
7Y 1320.06 MK 46 N V10 13 20 6x40 A200001320616 @ ® 0 [ ]
7Y 1325.06 EKR 46 N V4 13 25 6x40 A200001325602 (1 MONEO) [ ]
7Y 1325.06 RKD 60 QU V21 13 25 6x40 A200001325647 (ONON 4] [ ]
7Y 1332.06 EKR 46 N V4 13 32 6x40 A200001332602 (1 MONE) [ ]
7Y 1332.06 NK 24 N BA migkki 13 32 6x40 A200001332627W 00 ® [ ]
7Y 1332.06 NK 46 QU BA twardy 13 32 6x40 A200001332627 e 0 ® [ ]
7Y 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6x40 A200001616602 (1 MONE) [ ]
7Y 1616.06 RKD 36 0 (6) V21 16 16 6x40 A200001616647 (ONON 4] [ ]
7Y 1620.06 EKR 46 N V4 16 20 6x40 A200001620602 (1 MONEO) ]
7Y 1620.06 EKWBR46 0/PV7 16 20 6x40 A200001620612 (1 O [ ]
7Y 1620.06 NK 24 QU BA twardy 16 20 6x40 A200001620627 e 0 ® [ ]
7Y 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6x40 A200001632602 (1 MONEO) [ ]
7Y 1632.06 EKWBR460/PV7 16 32 6x40 A200001632612 (1 ) [ ]
7Y 1632.06 RKD 36 0 (6) V21 16 32 6 x40 A200001632647 (ONON 4] [ ]
7Y 1632.06 NK 24 N BA migkki 16 32 6x40 A200001632627W 00 ® [ ]
7Y 1632.06 NK 24 QU BA twardy 16 32 6x40 A200001632627 e 0 ® [ ]
7Y 1632.06 HK 30N V13 16 32 6x40 A200001632633 @ 0 [ ]
7Y 1632.06 MK 36 N V10 16 32 6x40 A200001632616 @ ® 0 [ ]
7Y 1640.06 EKR 46 N V4 16 40 6x40 A200001640602 (1 MONE) ]
ZY 1640.06 NK 24 QU BA twardy 16 40 6x40 A200001640627 e 0 ® [ ]
7Y 1640.06 MK 36 NV 10 16 40 6x40 A200001640616 ® ® 0 [ ]

[
DEUTSCHES U IAG
WERKZEUG (o)
v
—_
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 2013.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2025.06
ZY 2025.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.08
ZY 2040.08
ZY 2040.08
ZY 2520.06
ZY 2525.06
ZY 2525.06
ZY 2525.06
ZY 2532.06
ZY 2532.06
ZY 2532.06
ZY 2532.06
7Y 2532.06
7Y 2532.06
ZY 3220.06
ZY 3220.06
ZY 3220.06
7Y 3232.06
7Y 3232.06
ZY 3232.06
ZY 3232.06

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 36 N V4

EKR 36 N V4

RKD 36 0 (6) V21
NK24 QU BA twardy
MK'36 N V10

EKW B0 L V1

EKR 36 N V4

RKD 36 0 (6) V21
HOK 0-3 V9

EKR 36 N V4

EKR 30/36 QU (7) V21
RKD 36 0 (6) V21

NK 24 QU BA twardy
HK'30 N V13
MK'36 N V10

EKR 36 N V4
EKWBR 46 O/P V7
RKD 36 0 (6) V21

NK 24 N BA migkki
NK 24 QU BA twardy
HK30 N V13

MK 36 N V10

NK24 N BA migkki
NK24 QU BA twardy
HK'30 N V13

EKR 36 N V4

EKR 36 N V4

RKD 300 (6) V21

NK 24 QU BA twardy
EKR 36 N V4

RKD 300 (6) V21

NK 24 N BA miekki
NK 24 QU BA twardy
HK'30 N V13
MK'36 N V10

EKR 30 N V4

NK 24 QU BA twardy
MK 36 N V10

EKR 30 N V4

EKR 30/36 QU (7) V21
EKWBR 46 0/P /7
RKD 300 (6) V21

mm

6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6x40
6x40
8x40
8x40
8x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6 x40
6 x40

Numer artykutu

A200002013602
A200002020602
A200002020647
A200002020627
A200002020616
A200002020608
A200002025602
A200002025647
A202202025626
A200002032602
A2000020326020001
A200002032647
A200002032627
A200002032633
A200002032616
A200002040602
A200002040612
A200002040647
A200002040627W
A200002040627
A200002040633
A200002040616
A200002040827W
A200002040827
A200002040833
A200002520602
A200002525602
A200002525647
A200002525627
A200002532602
A200002532647
A200002532627W
A200002532627
A200002532633
A200002532616
A200003220602
A200003220627
A200003220616
A200003232602
A2000032326020001
A200003232612
A200003232647

Industry

Przykfad zamdéwienia: A200002013602

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie
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Sciernice trzpieniowe 111

Luicis Industry
Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A200003232627W
Jednostka opakowania:
T ; e 2 20 sztuk z danego rodzaju
& f - ___:q_-t_ '-..-': Q 4 —F—F — + Inne Wymiqry, inna jakos¢ i dtugos¢ trzpienia
gt 1L na zapytanie.
T
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

7Y 3232.06 NK 24 N BA migkki 32 32 6x40 A200003232627W 0600 ® [ ]
7Y 3232.06 NK 24 QU BA twardy 32 32 6x40 A200003232627 0 0 ® ]
7Y 3232.06 MK 36 N V10 32 32 640 A200003232616 ® ® 0 [ ]
7Y 3240.06 EKR 30 N V4 32 40 6x40 A200003240602 (1 MONE) [ ]
7Y 3240.06 RKD 30 0 (6) V21 32 40 6x40 A200003240647 (ONON 4] [ ]
7Y 3240.06 MK 36 N V10 32 40 6 x40 A200003240616 (@) ® 0 [ ]
7Y 4020.06 EKR 30 N V4 40 20 6x40 A200004020602 QO ® 0 [ ]
7Y 4020.06 RKD240(6)V21 40 20 6x40 A200004020647 @ ® 0 [ ]
7Y 4020.06 NK 24 N BA migkki ~ 40 20 6x40 A200004020627W 0600 ® [ ]
7Y 4020.06 NK 24 QU BA twardy 40 20 6x40 A200004020627 0 0 ® [ ]
7Y 4020.06 HK 30N V13 40 20 6x40 A200004020633 ® 0 ]
7Y 4020.06 MK 36 N V10 40 20 6x 40 A200004020616 @ ® 0 [ ]
7Y 4020.06 HOK 0-3 V9 40 20 6x40 A202204020626 (5] [ ]
7Y 4020.08 RKD 240 (6) V21 40 20 8x40 A200004020847 (ONON 4] [ ]
7Y 4020.08 NK 24 N BA migkki 40 20 8x40 A200004020827W 0 060 ® ]
7Y 4020.08 NK 24 QU BA twardy 40 20 8x40 A200004020827 (> 3 3 ® [ ]
7Y 4020.08 HK 30N V13 40 20 8x40 A200004020833 @ 0 [ ]
7Y 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6x40 A200004040602 O @0 [ ]
ZY 4040.06 RKD240(6)V21 40 40 6x40 A200004040647 @ ® 0 [ ]
7Y 4040.08 RKD 24 0 (6) V21 40 40 8x40 A200004040847 @ ® 0 [ ]
7Y 4040.08 NK 24 QU BA twardy 40 40 8x40 A200004040827 0 0 ® ]
7Y 4040.08 MK 36 N V10 40 40 8x40 A200004040816 @ ® 0 [ ]
7Y 5013.08 NK 24 QU BA twardy 50 13 8x40 A200005013827 e 0 ® [ ]
7Y 5020.06 EKR 30 N V4 50 20 6x40 A200005020602 (1 MONE) [ ]
7Y 5020.06 RKD 240 (6) V21 50 20 6x 40 A200005020647 (ONON 4] [ ]
7Y 5020.06 NK 24 N BA migkki 50 20 6x40 A200005020627W 00 ® [ ]
7Y 5020.06 NK 24 QU BA twardy 50 20 6x40 A200005020627 e 0 ® [ ]
7Y 5020.08 NK 24 QU BA twardy 50 20 8x40 A200005020827 (2 ]3] ® [ ]
7Y 5025.06 MK 30N V10 50 25 6x40 A200005025616 @ @ 0 [ ]
7Y 5025.08 NK 24 QU BA twardy 50 25 8x40 A200005025827 0 0 ® ]

DEUTSCHES =~ °
WERKZEUG
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 2 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY21303.03

LuKAs

B
-
+
')
[}

Jakosc D

CERAMICB0LV118 13

mm

o %)Ei:

7

S Numer artykutu
mm
3x30 A201301303377

Ksztatt ZY, walcowy - typ 2 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY21303.03
ZY21303.03
7Y21303.03
7Y21303.06
/Y2 1604.03
ZY21604.03
ZY2 1604.03
ZY2 1604.06
ZY2 2006.03
ZY2 2006.03
2Y?2 2006.06
ZY2 2006.06
2Y?2 2506.06
ZY22510.06
7Y22510.06
ZY2 3208.06
/Y2 3208.06
ZY2 3208.06
ZY2 4006.06
ZY2 4010.06
ZY?2 4010.06
ZY?2 4010.06
ZY?2 4010.06
/Y2 4010.06
ZY2 5004.06
ZY2 5004.06
ZY2 5006.06

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé D

EKR 80 N V4 13
EKWBR800O/PV7 13
RKD 80 QU V21 13
EKR 80 N V4 (I8
EKR 60 N V4 16
EKWBRG0O/PV7 16
RKD 80 QU V21 16

EKR 60 N V4 16
EKR 60 N V4 20
EKWBRG0 O/PV7 20
EKR 60 N V4 20
EKR 46 QU V4 20
EKR 60N V4 25
EKR 36 N V4 25
NK 24 QU BA. twardy 25
EKR 46 N V4 32

RKD 36 0 (6) V21 32
NK 24 QU BA. twardy 32
NK24 N BA. migkki 40
EKR 30 N V4 40
RKD 300 (6) V21 40
NK 24 N BA. migkki 40
NK 24 QU BA. twardy 40
MK 36N V10 40
NK 24 N BA. migkki ~ 50
NK 24 QU BA. twardy 50
NK24 N BA. migkki 50

mm

o) OO O OO OO B B B B W W w w

o = =
o o

10
10
10
10
10
10

o %)Eij

7

S Numer artykutu
mm

3x30 A201301303302
3x30 A201301303312
3x30 A201301303347

6 x40 A201301303602
3x30 A201301604302
3x30 A201301604312
3x30 A201301604347

6 x40 A201301604602
3x30 A201302006302
3x30 A201302006312

6 x40 A201302006602
6x40 A2013020066020001
6x40 A201302506602

6 x40 A201302510602

6 x40 A201302510627

6 x40 A201303208602

6 x40 A201303208647

6 x40 A201303208627
6x40 A201304006627
6x40 A201304010602

6 x40 A201304010647

6 x40 A201304010627W
6 x40 A201304010627

6 x40 A201304010616

6 x40 A201305004627W
6 x40 A201305004627
6x40 A201305006627W

High Performance

Przykfad zaméwienia: A201301303377

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

ON : O

Industry

Przyktfad zamowienia: AZ01301303302

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

na zapytanie.

Zalecane zastosowanie
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 2 (wediug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY2 5006.06
ZY25010.06
2Y25010.06
7Y25010.06
7Y25010.06
/Y2 5010.08
/Y2 5010.08
ZY26510.08

Lukis

P
Jakosé D T
mm mm

NK 24 QU BA. twardy 50 6

EKR 30 N V4 50 10
NK 24 N BA. migkki 50 10
NK24 QU BA. twardy 50 10
HK'30 N V13 50 10
NK24 N BA. migkki 50 10
NK 24 QU BA. twardy 50 10
NK24 P BA.15 65 10

%JE&

mm

6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
8x40
8x40
8x40

7

Numer artykutu

A201305006627
A201305010602
A201305010627W
A201305010627
A201305010633
A201305010827W
A201305010827
A201306510827

Ksztatt WKS, walcowo-stozkowy z czotem spiczastym

Oznaczenie

WKS 2025.06

Luiias

Jakosé D T
mm mm
EKR 60 N V4 20 25

mm

6 x40

Numer artykutu

A200402025602

Ksztatt SP, tukowy z czotem spiczastym (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

SP0510.03
SP0816.03
SP 1320.06

DEU
WERKZEL

HES
JG

Jakosc D

CERAMICB0L V118 5
CERAMICB0LV118 8
CERAMIC46L V118 13

mm

10
16
20

e ———

[emE

7

mm

3x30
3x30
6x40

Numer artykutu

A200200510377
A200200816377
A200201320677

Industry

Przyktad zamdéwienia: A201305006627

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

©
00 0060
00 O00OLO
o® ©
C)
®

©e 00
®
EEEEEEEN

Industry

Przykfad zamdwienia: A200402025602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

[ NONO) ]

High Performance
Przykfad zamdéwienia: A200200510377

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

ON : O o u
ON : O 7] u
ON : O 7] u

o
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T High Performance
Ksztatt SP, tukowy z czotem spiczastym (wediug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2002005103530001
Jednostka opakowania:
- 20 sztuk z danego rodzaju
S ,<7. —— Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.
.
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SP 0510.03 NDW 100QU V115 & 10 3x30 A2002005103530001 ® e [ ]
SP 0510.03 NDW 100QU V115 & 10 3x50 A200200510353 ® e [ ]
SP 0810.03 NDW 100QU V115 8 10 3x30 A2002008103530001 ® e [ ]
SP 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x50 A200200810353 ® e [ ]
Lok s Industry
Ksztatt SP, tukowy z czotem spiczastym (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A200200306302
Jednostka opakowania:
S s N . 20 sztuk z danego rodzaju
\ i 2'5%:%#? A ,<7, ————= Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
e e na zapytanie.
T
Oznaczenie Jakosé D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SP 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 A200200306302 (1 MONO) [ ]
SP 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 A200200306347 (ONON 4] [ ]
SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 A200200510302 (1 MONO) [ ]
SP 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 A200200510347 @ ® 0 [ ]
SP 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6x 40 A200200510602 (1 MONE) [ ]
SP0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 A200200816302 o ®0® [ ]
SP 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 A200200816347 (ONON 4] [ ]
SP 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x40 A200200816602 (1 MONO) [ ]
SP 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6x40 A200201020602 o ®0® [ ]
SP 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6x40 A200201320602 (1 NMONE) [ ]
SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6x40 A200202032602 O ®0® [ ]

AE N Ry D
DEUTSCHES —a ¢
WERKZEUG
OodA
—_
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LuxAs

Ksztatt WR, walcowy-zaokraglony (wedtug DIN 69170)

3

Oznaczenie

WR 1013.03
WR 1013.03

Luxis

Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

KU 0606.03
KU 1010.06
KU 1313.06

|.I.IK‘:"' s

Ksztatt KU, kulisty (wg normy DIN 69170)

Oznaczenie

KU 0404.03
KU 0404.03
KU 0606.03
KU 0606.03
KU 0808.03
KU 0808.03

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
WERKZEUG

s

=

Jakosc

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

-
¥ |

Jakosé

CERAMIC80 L V118
CERAMIC 46 L V118
CERAMIC 46 L V118

10
10

6

10
(18

mm

13
13

mm

10
13

7

Jakosé

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

® o o o &~

® o o o &~ &~

S Numer artykutu
mm
3x30 A2014010133530001
3x50 A201401013353
vy
1
r
S Numer artykutu
mm
3x30 A201100606377
6 x40 A201101010677
6 x40 A201101313677
vy
—=F
r

S Numer artykutu
mm
3x30 A2011004043530001
3x50 A201100404353
3x30 A2011006063530001
3x50 A201100606353
3x30 A2011008083530001
3x50 A201100808353

High Performance

Przykfad zamowienia: A2014010133530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

® O ]
@ 0

High Performance

Przyktad zamowienia: AZ01100606377

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

® e ® (7] L

® e ® (7] L

® 0 ® (7] u
High Performance

Przyktad zamowienia: A2011004043530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

CRONCNCHCONT)

000000
EEEEER



116 sciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt KU, kulisty (wg normy DIN 69170)

Oznaczenie

KU 0606.03
KU 0606.03
KU 0606.03
KU 0606.06
KU 0606.06
KU 0808.03
KU 0808.03
KU 0808.06
KU 0808.06
KU 1010.03
KU 1010.03
KU 1010.03
KU 1010.06
KU 1313.03
KU 1313.06
KU 1313.06
KU 1616.06
KU 1616.06
KU 2020.06
KU 2020.06
KU 2020.06
KU 2525.06
KU 2525.06
KU 2525.06
KU 2525.06
KU 3232.06
KU 3838.06

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Br— -

Jakosc

EKR 60 N V4

EKR 80/100 QU V4
EKWBR. 60 0/P V7
EKR 60 N V4
EKWBR. 60 0/P V7
EKR 60N V4
EKWBR. 60 0/P V7
EKR 60 N V4

EKR 60/80 QU V4
EKR 60 N V4
EKWbr. 60 0/P V7
RKD 80 P V21

EKR 60 N V4

EKR 46 N V4

EKR 46 N V4

EKR 46 QU V4

EKR 46 N V4

RKD 60 P (6) V21
EKR 36 N V4

EKR 60 P V21
EKWBR. 46 0/P V7
EKR 36 N V4

RKD 30 QU V21
NK24 N Ba. Weich
HOK 0-3 V9

EKR 30N V4

HOK 0-3 V9

o 0O O O OO0 OO OO Oy O

10
10
10
10
(18
13
13
16
16
20
20

25
25
25
25
32
38

mm

o 0O 0 O OO OO OO O O

W W N N NN N NN = = a2
QO N o1 o1 o1l O O O O O O W wWw w o o o o

»
=c

S Numer artykutu

mm

3x30 A201100606302

3x30 A2011006063020001

3x30 A201100606312

6 x40 A201100606602

6 x40 A201100606612

3x30 A201100808302

3x30 A201100808312

6 x40 A201100808602

6x40 A2011008086020001

3x30 A201101010302

3x30 A201101010312

3x30 A201101010347

6 x40 A201101010602

3x30 A201101313302

6 x40 A201101313602

6 x40 A2011013136020001

6 x40 A201101616602

6 x40 A201101616647

6x40 A201102020602

6x40 A2011020206020001

6 x40 A201102020612

6 x40 A201102525602

6 x40 A201102525647

6 x40 A201102525627

6 x40 A201902525626

6 x40 A201103232602

6 x40 A201903838626

Industry

Przykfad zaméwienia: A201100606302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

Q000 ©O00O0O0 O©O0O0COCOCOCOOCOOCOOS
ORI - FCHCRONCNCNORCNCHORONCHORONCNCNORCNCHORONCHCON®

®© 00O PPV 6 B 6 e

o0
H EE EEEEEEE NN NN EEEEEEEEEEEEDN
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Luicis Industry
Ksztatt TO, garnkowy (wediug DIN 69170) Przykiad zaméwienia: A202002019602
Jednostka opakowania:
%) 20 sztuk z danego rodzaju
wf  IC T p— = Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
- na zapytanie.
-
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
T02020.06 EKR 60 N V4 20 20 6 x40 A202002019602 (1 ONEO) |
T0 2524.06 EKR 60 N V4 25 24 6 x40 A202002524602 (1 MONO) | |
70 3229.06 EKR 60 N V4 32 29 6x40 A202003229602 (1 MONO) |
T0 4036.06 EKR 60 N V4 40 36 6x40 A202004036602 (1 MONO) [ |
ocis High Performance
Ksztatt KE, stozkowy (wedtug DIN 69170) Prayktad zaméwienia: A201501025677
Jednostka opakowania:
- 20 sztuk z danego rodzaju
Q g — —
-
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
KE 1025.06 CERAMIC46L V118 10 25 6 x40 A201501025677 @ 0 @ (7] |
KE 1632.06 CERAMIC46L V118 16 32 6 x40 A201501632677 @ 0 ® (7] |
Lurcis High Performance
Ksztatt KE, stozkowy (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A201501632618A
Jednostka opakowania:
- 20 sztuk z danego rodzaju
Q g — e e
.
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
KE 1632.06 SIC-ALUBOV27W 16 32 6 x40 A201501632618A (6) |
KE 2040.06 SIC-ALUBOV27W 20 40 6 x40 A201502040618A (6) |

[
DEUTSCHES U IAG
WERKZEUG
O v
—_
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luK;

Ksztatt KE, stozkowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

KE 1025.06
KE 1025.06
KE 1632.06
KE 1632.06
KE 1640.06
KE 1645.06
KE 1645.06
KE 2032.06
KE 2032.06
KE 2040.06
KE 2040.06
KE 2040.06
KE 2570.06
KE 3250.06
KE 3250.08

Luxis

Ksztatt A, ksztatt amerykanski

Jakosé

RKD 60 P (6) V21
EKRBR.46/60 P V'7
EKR 46 N V4

MK 36 N V10

EKR 46 N V4

RKD 46 0 V13
EKRBR.46/60 P V7
EKR 36 N V4
MK'36 N V10

EKR 36 N V4

RKD 36 0 (6) V21
MK 36 N V10

EKR 36 N V4

RKD 300 (6) V21
HK'30 N V13

10
10
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
25
32
32

"

==  ——==
T

S Numer artykutu

mm

6 x40 A201501025647

6 x40 A201601025606

6 x40 A201501632602

6 x40 A201501632616

6 x40 A201501640602

6 x40 A2015016456470002

6 x40 A201601645606

6 x40 A201502032602

6 x40 A201502032616

6 x40 A201502040602

6 x40 A201502040647

6 x40 A201502040616

6 x40 A201502570602

6 x40 A201503250647

8x40 A201503250833

Oznaczenie

A1 2263.06
A1 2263.06
A2 2532.06
AS-31645.06
A3 2570.06
A3 2570.06

A3 2570.08

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakos¢

EKR 36 N V4

HK 36/46 M V13

EKR 36 QU V4

HK 36/46 M V13

EKR 36 N V4

HK 36/46 M V13

HK 36/46 M V13

D
inch

T
inch

21/2

21/2

11/4

13/4

23/4

23/4

23/4

D
mm

22

22

25

25

25

25

63

63

32

45

70

70

70

S Numer artykutu
mm

6x40 A2062022636020001

6x40 A206202263633

6x40 A206202532602

6x40 A206201645633

6x40 A2062025706020001

6x40 A206202570633

8x40 A206402570833

Industry

Przyktad zamowienia: AZ01501025647

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

@ ® 0 [ ]
o [ ]
(1 MONEO) [}

@ ® 0 [ ]
(1 HONE©) ]

@60 ]
(1] [}
(1 HONE©) ]

@ ® e ]
o @0 ]

@ ® 0 [ ]

@ ® 0 [ ]
(1 MONEO) [}

@ ® 0 [ ]

® e [ ]
Industry

Przyklad zamowienia: A2062022636020001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

[ MONO ]
® 0 [

[ MONO© ]
ON -} ]

[ OO, ]
ON ]

® 0 [

(®)
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Industry

Ksztatt A, ksztatt amerykanski Przyktad zaméwienia: A206200620602

Jednostka opakowania:
= 20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Oznaczenie  Jakosé Ksztaft D T D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
inch inch mm mm mm

A43232.06  EKR30/36 QU (7)V21 E 114 11/6 32 32  6x40 A206203232602 o ®0 ]
A102270.06  EKR 36N V4 — 7/8  23/4 22 70 6x40 A206202270602 (1 HONG©) ]
A112250.06  EKR 36 QU V4 78 2 22 50  6x40 A206202250602 (1 HONG©) ]
A112250.06  EKR 36N V4 78 2 22 50  6x40 A2062022506020001 @ @ @ ]
A112250.06  HK 36/46 M V13 EE} 78 2 22 50  6x40 A206202250633 @ 0 ]
A112250.06  HOK0-3V9 78 2 22 50  6x40 A206202250626 (s ]
A112250.08  HK 36/46 M V13 78 2 22 50  8x40 A206402250833 @ 0 ]
A121832.06  EKR30/36 QU (7) V21 — 1116 11/4 18 32 6x40 A206201832602 o ® 0 ]
A150625.06  EKR 80/100 QU V4 174 1 6 25  6x40 A206200625602 (1 HONG©) ]
SE=E s
A150625.06  HK 46/60 N V13 174 1 6 25  6x40 A206200625633 ® 0 [}
A240620.06  EKR60/80 QU V4 14 3/6 B 20 6x40 A206200620602 (1 HNONG©) u
A364010.06  EKR 60/80 QU V4 @ 15/8 3/8 40 10  6x40 A206204010602 (1 HONG©) ]
A373206.06  EKR 46 QU V4 % 11/4 1/4 32 6 6x40 A206203206602 (1 HONG©) ]

o) =
'WERKZEUG o A
v
—_l



120 sciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt B, ksztatt amerykanski

3= w
ﬁ%ﬁ‘- = —
: T
Oznaczenie  Jakosé Ksztaft D T D T S Numer artykutu
inch inch mm mm mm
B411616.03  EKR 60/80 QU V4 ; 58 58 16 16 3x30 A206601616302
B521020.03  EKR46QU V4 E: 3/8 34 10 20 3x30 A206601020302
B530816.03  EKR 60/80 QU V4 E 5/16 58 8 16 3x30 A206600816302
Lukis
Sciernice trzpieniowe mini
w
| '
- Q =c |
| ?
7
Oznaczenie Jakos¢ Ksztaft D T S Numer artykutu
mm mm mm
D1 EKR 100 N V4 9 2 3x30 A202900001302
D1 EKBR 100 M V1/6 H 9 2 3x30 A202900001311
D2 EKR 80 N V4 9 3 3x30 A202900002302
D2 EKBR 80 M V1/6 9 3 3x30 A202900002311
D3 EKR 100 N V4 8 2 3x30 A202900003302
D3 EKBR 100 M V1/6 H 8 2 3x30 A202900003311
D4 EKR 100 N V4 4 1 3x30 A202900004302
D4 EKBR 100 M V1/6 4 1 3x30 A202900004311
D5 EKR 80 N V4 5 3 3x30 A202900005302
D5 EKBR 80 M V1/6 E] 5 3 3x30 A202900005311
D6 EKR 80 N V4 7/4 6 3x30 A202900006302

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
WERKZEUG

==z

Industry

Przyktad zaméwienia: A206601616302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(1 MONO) [ |
(1 MONO) [
(1 MONO) [

Industry

Przykiad zamowienia: A202900001302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

[ OO ]
® e ]
[ MONO© ]
® e ]
[ MONO© ]
® e [
[ MONO ]
@ © [
[ NONO© ]
® e [
[ MONE) ]
(®)



Lukis

Sciernice trzpieniowe mini

Oznaczenie

D7

D7

D8

D8

D9

D9

D10

D10

D11

D12

D12

D13

D13

D14

D14

D15

D15

D16

D16

D17

D17

DEUTSCHES
WERKZEUG

.

Jakosc

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR. 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

Ksztaft

2,5/5

2,5/5

2,5/6

2,5/6

3,5/8

35/8

2/3,2

2/32

47

4/7

mm

25

25

mm

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

Numer artykutu

A2029300007302

A202900007311

A202900008302

A202900008311

A202900009302

A202900009311

A202900010302

A202900010311

A202900011302

A202900012302

A202900012311

A202900013302

A202900013311

A202900014302

A202900014311

A202900015302

A202900015311

A202900016302

A202900016311

A202900017302

A202900017311

Sciernice trzpieniowe 121

Industry

Przyktad zamdéwienia: A202900007302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(1 MON©) ]
ON: ]
[ MONE©) ]
ON 3} ]
[ MONE) ]
@ © ]
[ MONE) ]
® e [
[ MONE) ]
0 ®06 ]
@ © ]
[ MONE©) ]
® e [
[ MONE) ]
@ © ]
[ MONE) [ ]
® e [
[ MONE©) ]
® e [
0 ®06 ]
® e ]
(®)
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Luiis

Sciernice trzpieniowe mini

Oznaczenie

D18
D18
D20
D21
D21
D22
D22
D23
D23
D24
D24
D25
D26
D26
D27
D28
D29
D29
D30

D30

DEUTSCHES
WERKZEUG

.

Jakosc

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 60 N V4

EKBR 60 M 1/6

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 100 N V4

EKR 80 N V4

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

Ksztaft

25

2,5

2/35

3,5/5,5

4.4

4.4

mm

2.5

25

10

"

6.4

6.4

mm

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

Numer artykutu

A202900018302

A202900018311

A202900020302

A202900021302

A202900021311

A202900022302

A202900022311

A202900023302

A202900023311

A202900024302

A202900024311

A202900025302

A202900026302

A202900026311

A202900027302

A202900028302

A202900029302

A202900029311

A202900030302

A202900030311

Industry

Przykfad zaméwienia: A202900018302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

0 ®06 ]
@ e ]
[ MONE©) ]
[ MONE) ]
@ e ]
[ MONE) ]
@ e ]
[ MONE©) ]
@ e [
0 ®06 ]
@ © [
[ MONE©) ]
[ MONE©) ]
® e [
0 ®06 ]
[ MONE) ]
[ MONE) ]
® e [
[ MONE) ]
@ © ]
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Lukis Industry
Sciernice trzpieniowe mini Przykiad zaméwienia: A202900032302
1) ednostka opakowania:
Jednostk k i
A \ 20 sztuk z danego rodzaju
- ——— —— nne wymiary, inna jako$¢ i diugosc trzpienia
a ‘ | iarv. inna iakosé i dtudodé trzpien
tanie.
] na zapy
7
Oznaczenie Jakosc Ksztaft D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm mm

D32 EKR 100 N V4 5 7 3x30 A202900032302 (1 MONEO) [ ]
D32 EKBR 100 M V1/6 EE} 5 7 3x30 A202900032311 @ e [ |
D33 EKR 80 N V4 6 8 3x30 A202900033302 (1 MONE) [ |
D33 EKBR 80 M V1/6 EEE} 6 8 3x30 A202900033311 O3} [ |
D34 EKR 100 N V4 437 7 3x30  A202900034302 (1 HONE©) [ |
D34 EKBR 100 M VV1/6 == 437 7 3x30 A202900034311 @ e [ |
D35 EKR 80 N V4 6 10 3x30 A202900035302 (1 MONEO) [ |
D35 EKBR 8O M V1/6 ==> 6 10 3x30 A202900035311 @ 0 [ |
D36 EKR 80 N V4 6 1 3x30 A202900036302 (1 HONEO) [ |
D36 EKBR B8O M V1/6 ===; 6 1 3x30 A202900036311 @ e [ |

DEU
WERKZEL

1iES — e
iG fo) A
flad]



124 sciernice trzpieniowe

I.uk

Osetki

Oznaczenie

RU1
RU1
RU2
RU2
RU3
RU3
RU 4
RU 4
RU5
RU 6

Jakosc L
mm

SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 50

SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 50

SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 100
SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 100
SICGR 60 Q V23/zielony=drobny 100
SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 100
SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 150
SICDKL 24 Q V23/ciemny=zgrubny 150
EKW 100 E (9) V40 150
EKW 100 E (9) V40 200

RU 1-4 nadaja sie szczegdlnie do
e profilowania
e ostrzenia

spojonych narzedzi Sciernych i polerskich.

e odtykania poréw
e obciggania

Mozliwe wymiary osetek

Ksztatt

NI

i

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Dtugosé (L) mm

25 15
44 35
48 19
50 25
0 70
100 30
100 50
120 10
150 25
150 50
200 50
216 78
150 13

25
25
30
30
50
50
50
50
25
50

Szeroko$é (B) mm

Industry
Przykfad zamdéwienia: A204300000118

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

B Inne wymiary (patrz ponizsza tabela) i inna

C Numer artykutu
mm
15 A204300000118
15 A204300000122
15 A204300000218
15 A204300000222
25 A204300000318
25 A204300000322
25 A204300000418
25 A204300000422
16,5 A2043150251608 (3)
25 A2043200502508 (3)

Wysokos¢ (C) mm
5do 30

18 do 30
5 do 30

10 do 35

20do 35

10 do 35

10 do 35
5do 35

10 do 35

10 do 35

10 do 35

20do 35
5do 35

jakos¢ na zapytanie

Zalecane zastosowanie

0600060060606



Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe 1 25

I.uxﬁ

Zestaw narzedzi - $ciernice trzpieniowe

Oznaczenie Trzpien
mm

Zestaw 10 3x50

Lukis

Jakosé

NDW

Zawar- Po1sztuce Numer artykutu
tosc
10ele- ZY 0408,ZY 0610, ZY 0810, ZY 1013, A201000000353

mentéw SP 0510, SP 0810, KU 0404, KU 0606,
KU 0808, WR 1013

Zestaw narzedzi - $ciernice trzpieniowe

Oznaczenie Srednica
trzpienia
mm

Zestaw 14 3x30

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Jakos¢

EKR

Zawar- Po1sztuce Numer artykutu
tos¢
14ele- 7Y 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510, A204700001402

mentéw ZY 0610, ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010,
ZY 1013, ZY 1313, KU 0808, ZY2 1303,
ZY?2 1604, ZY2 2006

High Performance
Przykfad zamowienia: AZ01000000353

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(ON 3) ]

Industry
Przyktad zamowienia: A204700001402

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ MONO ]
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I.uxﬁ

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe

Oznaczenie

Zestaw 36

Luxis

Srednica
trzpienia
mm
3x30

Jakosé

EKR

Zawar- Po1sztuce

tosc

D1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9,
D10, D11, D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21, D22, D23,
D24, D25, D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35, D36

36 ele-

mentow

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe

Oznaczenie

Zestaw 36

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Srednica
trzpienia
mm
3x30

Jakosé

EKBR

Zawar- Po1sztuce
tosc
36ele- D1,D2 D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9,

mentéw D10, D11, D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21, D22, D23,
D24, D25, D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34, D35, D36

Numer artykutu

A204800003602

Numer artykutu

A204800003611

Industry
Przykfad zamowienia: AZ04800003602

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ OO, [

Industry
Przykfad zamdwienia: A204800003611

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

@ O [ ]
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Lu-fi ‘ Industry
Zestaw narzedzi - $ciernice trzpieniowe Przyktad zaméwienia: A204600000202
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie Srednica Jakos¢ Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
trzpienia tos¢
mm
Zestaw 45 6x40 EKR 45ele- 7Y 0306, ZY 0510, ZY 0408, ZY 0610, A204600000202 (1 MONE) |

mentéw ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, ZY 1020,
ZY 1032, 2Y2 1303, ZY 1313, ZY 1320,
ZY2 1604, ZY 1616, ZY 1620, ZY 1632,
ZY2 2006, ZY 2020, ZY 2025, ZY 2032
ZY 2040, 2Y2 2506, ZY2 2510, ZY 2520,
ZY 2525, 7Y 2532, 7Y2 3208, ZY 3220,
7Y 3232, 2Y2 4010, ZY 4020, SP 0816,
SP 1020, SP 1320, SP 2032, KE 1632,
KE 1640, KE 2032, KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1616, KU 2020, KU 2525,
KU 3232

wEk et oSNA
v
—_
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Zestaw narzedzi — Sciernice trzpieniowe - STAL

Oznaczenie

Zestaw STAL

LuKas
Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe INOX

Srednica
trzpienia
mm

6

Jakosé

EKR

Zawar- Po1sztuce
tosc
5ele- 7Y 1632.06, EKR 46 N V4,

mentow  ZY 2525.06, EKR 36 N V4,
WKS 2025.06, EKR 60 N V4,
KU 2525.06, EKR 36 N V4,
KE 1632.06, EKR 46 N V4

Lus =|

Oznaczenie

Zes

W

taw INOX

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
ERKZEUG

Srednica
trzpienia
mm

6

Jakosé

NKBA

Zawar- Po1sztuce
tosc
dele- 7Y 1332.06, NK 24 N BA Weich,

mentow  ZY 2040.06, NK 24 N BA Weich,
ZY?2 4006.06, NK 24 N BA Weich,
KU 2525.06, NKB/NK 24 R BA 98

Numer artykutu

A20480005602

Numer artykutu

A20480004627W

Industry
Przykfad zamowienia: A20480005602

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Zalecane zastosowanie

[ OO, [

Industry
Przykfad zamdéwienia: A20480004627\W

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Zalecane zastosowanie

000 o ]



Luk''s

Zawsze wlasciwe narzedzia

Polerskie P6:

Nowe tarcze polerskie LUKAS sprawig,
ze przedmioty poddawane obrébce beda
I$nity. Przekonaijcie sie Panstwo sami, jak
szybko i rownomiernie mozna odpowied-
nio do oczekiwan zmatowi¢ lub wypolero-
wac powierzchnie rozmaitych materiatow.

Holger Roland
Dziat produkciji

i

(i 8

i WINA AT G S

www.lukas-erzett.com
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Sciernice, dostosowane do
Indywidualnych potrzeb

131 Przykiady naszej produkgciji

131 Istotne parametry
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Na zyczenie dostarczamy $ciernice ,dostosowane do indywidualnych potrzeb”, takie jak

Sciernice o specjalnej charakterystyce $ciernej

Sciernice w specjalnych wymiarach

Sciernice o specjalnych ksztaftach

Sciernice trzpieniowe o wymiarach w calach i/lub z trzpieniami calowymi

Sciernice trzpieniowe z gwintem wewnetrznym i odpowiednimi trzpieniami mocujgcymi

Sciernice garnkowe

tarcze szlifierskie w wersji prostej lub stozkowej

Sciernice trzpieniowe z przedfuzonym trzpieniem

Sciernice z gwintowanym trzpieniem i odpowiednio przedfuzonym trzpieniem
e osetki

e | wiele innych

Wraz z zapytaniem prosimy o przekazanie wszystkich istotnych informacji na temat
szczego6tow zwiagzanych z konkretna obrébkg — wéwczas czas reakcji bedzie szybszy!
Dane, ktore potrzebujemy to m.in.

ksztaft, wymiary, trzpien, otwor Sciernicy (mile widziany szkic lub rysunek techniczny)

obrabiany materiat

rodzaj obroébki (np. szlifowanie zgrubne, gratowanie)

wymagana jako$¢ powierzchni

predkos$¢ obrotowa agregatu napedowego

przewidywalna wielko$¢ zamowienia

dotychczas stosowane narzedzie (typ, jakosé, ...)
° itp.



Zawsze wtasciwe narzedzie

Najwyzsza wydajnos¢
szlifowania i ergonomia!

www.lukas-erzett.com
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Narzedzia polerskie

133

134 Informacje ogdine 153 Polerskie Sciernice trzpieniowe grupa P5
137 Polerskie Sciernice trzpieniowe grupa P1 155 Sciernice polerskie trzpieniowe,
tarczowe, do marmurkowania grupa P6

140 Polerskie $ciernice trzpieniowe grupa P2

161 Polerskie Sciernice trzpieniowe mate grupa P7
144 Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3

381 Napedy
148 Pasty szlifierskie i diamentowe, spraye i

rozcienczalniki

151 Elastyczne prety do polerowania grupa P4

Oznaczenie linii produktéw

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

- www.lukas-erzett.com -
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Informacje ogélne
|

Czy chca Panstwo uzyskaé wiasciwy potysk, a moze powierzchnia
musi wykazywac okreslone wskazniki techniczne: Jest wiele uza-
sadnionych powodow, aby powierzchnie obrabia¢ narzedziami poler-
skimi LUKAS.

| tak przykfadowo w branzy samochodowej, podczas produkgiji
pomp i turbin oraz w przemysle lotniczym istnieje wiele przylgni i
pasowan, ktére aby produkt koncowy odpowiadat stawianym mu
wymaganiom, muszg by¢ wykonane z najwieksza precyzjg. Gtadko
wypolerowane powierzchnie w przemysle spozywczym i farmaceu-
tycznym gwarantujg wiasciwe warunki higieniczne pracy. Podczas
produkcji narzedzi i budowaniu matryc powierzchnie sg polerowane

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Polerskie sciernice trzpieniowe z grupy P1 i P 5 sa wykonane wg
EN 12413 i zostaty dopuszczone do maksymalnej predkosci pracy
50 m/s, natomiast narzgdziami z grupy P2 mozna pracowac¢ z maks.
predkoscig 16m/s. Dopuszczalna maksymalna predko$¢ pracy
narzedzi z grupy P6 zalezy od stopnia twardo$ci narzedzia i np. przy
twardosci MWP wynosi 20 m/s.

Optymalna predko$¢ pracy czesto jest nizsza od predkosci maksy-
malnej, poniewaz w ten sposob narzedzia pracujg w nizszej tempe-
raturze i maja diuzsza zywotnos¢. Na etykietach dofgczanych do
naszych narzedzi znajduje sig informacja dotyczaca maksymalnej
predkosci obrotowej w zaleznosci od diugosci trzpienia znajdujgce-
go sie poza uchwytem.

Przyktad zastosowania P2

na lustrzany potysk, dzieki czemu doskonaty wynik mozna za kaz-
dym razem przenies$¢ na formowany produkt koricowy.

Majac na uwadze ciggly rozwoj i znaczenie obrobki precyzyjnej
opracowalismy zréznicowany asortyment narzedzi polerskich, pro-
dukowanych z réznych surowcéw i kombinacji ziaren $ciernych oraz
o réznej twardosci. W zaleznosci od rodzaju zastosowania narzedzia
do polerowania LUKAS dzielimy na grupy od P1 do P7. Do Panstwa
dyspozycji znajdujag sie zaréwno polerskie Sciernice trzpieniowe, tar-
czowe jak i prety do polerowania, ktére znajdujg zastosowanie w
najbardziej réznorodnych przypadkach. Ich przeglad znajdg Panstwo
na wykresie znajdujgcym sie na nastepnej stronie.

Podczas uzywania polerskich Sciernic trzpieniowych i tarczowych
nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
e Zasad bezpieczenstwa FEPA dotyczacych prawidiowego
uzytkowania narzedzi Sciernych
e Zasad bezpieczenstwa FEPA dotyczacych spéjnych
narzedzi $ciernych.
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Zastosowanie
Lustrzany potysk P3
Filc +
pasta
800
P6 P7
400 Matowy potysk Peliuret Elastomer
oliuretan miekki
280 - . P4
Guma migkka Poliuretan

5 220

N

g Matowienie kreskowe

» 150

o

E i~

T 120 uma .

; Ze wzmocnie-

= P1 niem wiékni-

© t

E. 80 Guma twarda stym

=

=

S .

(5] 46 Marmurkowanie

24 . - -
Szlifowanie precyzyjne
18
Twarde Srednie Miekkie
Twardos$é narzedzia polerskiego

P1 Polerskie sciernice trzpieniowe skiadaja sie z twardego spoiwa gumowego i ziarna posiadajg o granulacji 100. Najlepiej
nadaja sie do precyzyjnego szlifowania oraz do przygotowywania powierzchni do dalszej obrébki.

P2 Polerskie sciernice trzpieniowe i tarczowe sg produkowane z migkkiego spoiwa gumowego o granulacji od 46 do 280.
Przy pomocy tych narzedzi na matych powierzchniach mozna uzyska¢ mat kreskowy lub matowy potysk. Narzedzia o
roznej granulacji nalezy stosowacé jeden po drugim.

P3 Polerskie filce na trzpieniu stosuje sie w potgczeniu z pasta SIC lub polerska pastg diamentowa. Pozwalaja one na
uzyskanie doskonatych efektow az do lustrzanego potysku.

P4 Prety do polerowania produkowane sg z poliuretanu (PU). Biorgc pod uwage zakres zastosowania i efekt pracy sa
one podobne do narzedzi grupy P2. Prety do polerowania stosuje sie w obrobce reczne;.

P5 Polerskie Sciernice trzpieniowe dzieki wzmocnieniu wiékning charakteryzujag sie wiekszg odpornoscig na $cieranie.
Uzyskiwany efekt obrobki powierzchniowej jest zblizony do tego, jaki uzyskujg narzedzia grupy P1 i P2.

P6 Narzedzia do polerowania wystepuja jako polerskie $ciernice trzpieniowe, polerskie $ciernice trzpieniowe do mazerowania, walce
do satynowania i tarcze polerskie. Twardo$¢ poliuretanowego wigzania (PU) wystepuje w 4 grupach od miekkiej do twardej; dostepna
granulacja od SIC 24 do 400. Dzieki temu uzyskujemy szeroki zakres mozliwoéci zastosowania takze na wigkszych powier-zchniach.
Sciernice trzpieniowe tarczowe stosuje sie przede wszystkim w obrébce stacjonarnej, takiej jak np. bezktowe szlifowanie rur.

P7 Polerskie Sciernice trzpieniowe o $rednicy trzpienia 2,35 mm posiadajg granulacje SIC 240 lub 400. Te mate narzedzia sg bardzo

miekkie i doskonale nadajg sie do obrébki bizuterii i innych drobnych elementow.
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Ksztatty
Ksztatt Opis Ksztatt (LUKAS) Dostepne typy
~E)E}~ Walcowy, typ 1 zY P1, P2, P3, P5, P6
H]E Walcowy, typ 2 ZY2 P1, P2
{g& Stozkowy z czofem zaokraglonym KE P1, P2, P3
{B} Kulisty KU P1, P2, P3, P5
GZL tukowy z czofem spiczastym SP P2, P3, P5
= Walcowo-kulisty WR P1, P2
Tarczowy SE1 P3, P6
fzzz Walcowy PW PG
Prety SF, SR, SV P4
:[1]: Kotowy R P7
<]D Soczewkowy L P7
100.000
S AMIN72
&  AmMIN70 70.000 7\
>
§  AVINSS 5o N )
5 AMIN4S5
7]
°
o A
o  AMINZ0 30.000 i
2 P4 P1
T AMINZ o
&  Aaminte Y P2
]
S AMIN1S 15000 P5
'S AMIN12 12000 \ { \ v 4
3 10,000
&
S AmINO7  7.000

5,000 \
A
1 WP ) 50
3.000 . 3
= 7 —
2 MWP - é
2,000 £
£ \ RN P B3
o
© ! 20 S
c
3 \ 4 HP N\ 46 E
° 1.000 H
] ) -
° 800 10 3
& 3
o 600 / 8 ©
~3 =
'g 2 5 -quy
a 400 a
4 6 8 10 16 20 25 32 40 50 70 100 150 200 250

Srednica D [mm]
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Jakos$é¢ i zastosowanie P1

Polerskie Sciernice trzpieniowe tej grupy dostarczamy w kombinacji te najlepiej nadajg sie do precyzyjnego szlifowania materiatdbw
z jednym tylko rodzajem granulacji. Uzyskana w ten sposob war- zeliwnych, hartowanych i niehartowanych, stopowych i niestopo-
stwa $cierna odpowiada granulacji 100. wych stali. Sciernice te nie zatykajg sie i stosujac $redni docisk do

Zastosowanie twardego spoiwa gumowego powoduje, ze Sciernice obrabianej powierzchni mozna uzyska¢ wysoka wydajnos¢ pracy.

e Industry
Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170) Przyklad zaméwienia: A2600004083

Jednostka opakowania:

q] Trzp?er:] 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaj:u
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
Typ 1 : 1} Inne wymiary na zapytanie
Vmaks.: 50 m/s
-
Typ2 s .
Oznaczenie Typ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P1ZY 0408.03 1 4 8 3 38 A2600004083 O 06 006 (7] |
P1ZY 0510.03 1 5 10 3 40 A2600005103 O 06 006 (7] |
P12Y 0610.03 1 6 10 8 40 A2600006103 O 06 006 (7] |
P12Y 0710.03 1 7 10 3 40 A2600007103 O 06 006 (7] |
P12Y 0810.03 1 8 10 3 40 A2600008103 O 06 006 (7] |
P12Y 0816.06 1 8 16 6 56 A2600008166 O 06 00 (7] |
P12Y 0820.06 1 8 20 6 60 A2600008206 0O 06 00 (7) |
P1ZY 1010.03 1 10 10 3 40 A2600010103 O 066 00 (7) |
P1ZY1013.03 1 10 13 3 43 A2600010133 060606006 (7] ]
P1ZY1016.03 1 10 16 3 46 A2600010163 o006 006 (7] ]
P1ZY 1020.06 1 10 20 6 60 A2600010206 O 06 006 (7] |
P12Y 1303.03 2 13 8 3 88 A2607013033 O 06 006 (7] |
P12Y 1313.03 1 13 13 3 43 A2600013133 O 06 006 (7] |
P12Y 1316.03 1 13 16 3 46 A2600013163 O 06 006 (7] |
P12Y 1320.06 1 13 20 6 60 A2600013206 O 06 006 (7] |
P12Y 1604.03 2 16 4 3 34 A2607016043 O 066 006 (7] |
P12Y 1616.03 1 16 16 3 46 A2600016163 0O 06 00 (7) |
P1ZY 1620.06 1 16 20 6 60 A2600016206 0066 00 (7) |
P1ZY 1632.06 1 16 32 6 72 A2600016326 O 06 006 (7) |
P17Y 2006.03 2 20 6 3 36 A2607020063 O 06 006 (7] |
P1ZY 2020.06 1 20 20 6 60 A2600020206 O 06 006 (7] |
P12Y 2032.06 1 20 32 6 72 A2600020326 O 06 006 (7] |
P12Y 321006 2 32 10 6 50 A2607032106 O 06 006 (7] |
P12Y 3216.06 1 32 16 6 56 A2600032166 O 06 006 (7] |
P12Y 4020.06 1 40 20 6 60 A2600040206 0O 06 006 (7] |

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES — ¢
WERKZEUG o A
o
—_l
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Ksztatt KS, stozkowy z czotem spiczastym (wediug DIN 69170)

Oznaczenie D
mm

P1KS 1632.06 16

Luxis

Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie D
mm

P1KU0808.03 8
P1KU 1616.06 16

I.UK_S

Lq

72

Numer artykutu

A2602016326

mm

38
55

Ksztatt WR, walcowo-kulisty (wedtug DIN 69170)

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Numer artykutu

A2605008083
A2605016166

006060

Industry
Przykfad zamowienia: A2602016326

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie
Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

(7] |

Industry
Przykfad zamowienia: A2605008083

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie
VVmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

006600 (7] [ |
006600 (7] |
Industry

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.: 50 m/s
Dostepny na zapytanie

[ gy |
o> A
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Ksztatt KE, stozkowy z czotem kulistym (wedtug DIN 69170)

Industry
Przykfad zamowienia: A2609020326

Jednostka opakowania:

ol = 10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie
T Vmaks.: 50 m/s
Ly
Oznaczenie D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P1KE2032.06 20 32 6 72 A2609020326 O 06 006 (7] |
Luicis Industry
Zestaw narzedzi 114 Przykfad zaméwienia: A2600114
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie
Vmaks.: 50 m/s
Oznaczenie Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
tosé
Zestaw 114 14ele- P1ZY 0408.03; P12Y 0510.03; P12Y 0610.03; P12Y 0710.03; A2600114 O 06 006 (7] |
mentéw P12Y 0810.03; P12Y 1010.03; P12Y 1013.03; P12Y 1016.03;
P12Y 1303.03; P12Y 1313.03; P12Y 1316.03; P1ZY 1604.03;
P1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03
Wit = °
WERKZEUJ O A
—_
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Jakos$¢ i zastosowanie P2
I

Polerskie Sciernice trzpieniowe z tej grupy dostarczamy w kombina- przede wszystkim tam, gdzie wstepnie obrobiona powierzchnia

cji z podanymi ponizej 5 rodzajami granulacji. Dzieki oznaczeniu wymaga duzej gtadkosci i potysku. W tej grupie narzedzi oferujemy
kolorami mozna rozrézni¢ poszczegoélne rodzaje granulacji i unikng¢ Sciernice o $rednicy do 200 mm z podang ponizej granulacja.
pomytek podczas szlifowania. Narzedzia te sg produkowane na Dokfadne wymiary i ceny na zapytanie.

bazie migkkiego spoiwa gumowego, dzigki ktoremu uzyskuje sie

delikatny rodzaj szlifu. Sciernice polerskie grupy P2 stosuje sie

Kolor czamy jasnoszary czerwony brazowy zielony

Granulacja 46 80 120 220 280

Industry
Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170) Przyktad zamdwienia: A2610004083080
Jednostka opakowania:
q * Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
f Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
Typ1 : 4 Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Oznaczenie Granulacja Typ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P27Y 0408.03 80 1 4 8 3 38 A2610004083080 00600600 [ ]
P27Y 0408.03 120 1 4 8 3 38 A2610004083120 0O0600000 [ ]
P2ZY 0408.03 220 1 4 8 3 38 A2610004083220 O06000600 u
P2ZY 0408.03 280 1 4 8 3 38 A2610004083280 00600600 [}
P2ZY0510.03 80 1 5 10 3 40 A2610005103080 0O0606 0060 [}
P2ZY0510.03 120 1 5 10 3 40 A2610005103120 006060060 [}
P2ZY0510.03 220 1 5 10 3 40 A2610005103220 00060600600 [ |
P2ZY 0510.03 280 1 5 10 3 40 A2610005103280 00060600600 [ |
P2ZY 0610.03 80 1 6 10 3 40 A2610006103080 00600600 [ ]
P2ZY 0610.03 120 1 6 10 3 40 A2610006103120 0906060600 [ ]
P2ZY 0610.03 220 1 6 10 3 40 A2610006103220 0906060600 [ ]
P2ZY 0610.03 280 1 6 10 3 40 A2610006103280 O0606006000 [ ]
P27Y0810.03 46 1 8 10 3 40 A2610008103046 00600600 [}

wERESEE oNA
v
—_
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Luicis Industry
Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2610008103080
Jednostka opakowania:

Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Typ 1 i Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
Vmaks.: 16 m/s

Typ 2
Oznaczenie Granulacja  Typ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P27Y0810.03 80 1 8 10 3 40 A2610008103080 0906060000 [ ]
P2ZY0810.03 120 1 8 10 3 40 A2610008103120 0906060000 [ ]
P2ZY0810.03 220 1 8 10 3 40 A2610008103220 0906060000 [ ]
P2ZY 0810.03 280 1 8 10 3 40 A2610008103280 00060600600 [ |
P2ZY0816.06 80 1 8 16 6 56 A2610008166080 00060600600 [ |
P2ZY0816.06 120 1 8 16 6 56 A2610008166120 000606006000 [ |
P27Y0816.06 220 1 8 16 6 56 A2610008166220 00600600 [ ]
P27Y0816.06 280 1 8 16 6 56 A2610008166280 00600600 [ ]
P27Y1010.03 46 1 10 10 3 40 A2610010103046 00600600 [ ]
P27Y1010.03 80 1 10 10 3 40 A2610010103080 00600600 [ ]
P27Y1010.03 120 1 10 10 3 40 A2610010103120 0906060000 [ ]
P27Y1010.03 220 1 10 10 3 40 A2610010103220 0906060000 [ ]
P27Y1010.03 280 1 10 10 3 40 A2610010103280 00060600600 [ |
P27Y1020.06 80 1 10 20 6 60 A2610010206080 000606006000 [ |
P27Y1020.06 120 1 10 20 6 60 A2610010206120 000600600 [ |
P27Y1020.06 220 1 10 20 6 60 A2610010206220 00600600 [ ]
P27Y1020.06 280 1 10 20 6 60 A2610010206280 00600600 [ ]
P27Y 131303 80 1 13 13 3 43 A2610013133080 00600600 [ ]
P2ZY1313.03 120 1 13 13 3 43 A2610013133120 0906060000 [ ]
P27Y1313.03 220 1 13 13 3 43 A2610013133220 0906060000 [ ]
P27Y1313.03 280 1 13 13 3 43 A2610013133280 0906060000 [ ]
P27Y1316.03 120 1 13 16 3 46 A2610013163120 0906060000 [ ]
P27Y1320.06 46 1 13 20 6 60 A2610013206046 00060600600 [ |
P27Y1320.06 80 1 13 20 6 60 A2610013206080 00060600600 [ |
P27Y 1320.06 120 1 13 20 6 60 A2610013206120 OO0 60600600 |
P27Y1320.06 220 1 13 20 6 60 A2610013206220 00600600 [ ]
P27Y1320.06 280 1 13 20 6 60 A2610013206280 00600600 [ ]
P27Y 1616.03 120 1 16 16 3 46 A2610016163120 0060600600 [ ]
P27Y 1620.06 80 1 16 20 6 60 A2610016206080 0906060000 [ ]
P27Y 1620.06 120 1 16 20 6 60 A2610016206120 0906060000 [ ]
P27Y 1620.06 220 1 16 20 6 60 A2610016206220 0906060000 [ ]
P27Y 1620.06 280 1 16 20 6 60 A2610016206280 0906060000 [ ]
P27Y 1632.06 80 1 16 32 6 72 A2610016326080 00060600600 [ |
P2ZY 1632.06 120 1 16 32 6 72 A2610016326120 0906060000 [ ]
P2ZY 1632.06 220 1 16 32 6 72 A2610016326220 0906060000 [ ]
P27Y 2020.06 46 1 20 20 6 60 A2610020206046 00600600 [ ]
P27Y 2020.06 80 1 20 20 6 60 A2610020206080 00600600 [ ]
P27Y 2020.06 120 1 20 20 6 60 A2610020206120 00600600 [ ]
P2ZY 2020.06 220 1 20 20 6 60 A2610020206220 0906060000 [ ]

[
DEUTSCHES U IAG
WERKZEUG
O v
—_
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Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

P27Y 2020.06
P27Y 2032.06
P27Y 2032.06
P27Y 2032.06
P27Y 2032.06
P27Y 2510.06
P27Y 3210.06
P27Y 3210.06
P27Y 3220.06
P27Y 3232.06
P27Y 3232.06
P27Y 4010.06
P27Y 4020.06
P27Y 4020.06

Granulacja

280
80

120
220
280
120
120
220
120
120
280
120
46

120

Typ 1
Typ 2

Typ D T

mm mm

1 20 20

1 20 32

1 20 32

1 20 32

1 20 32

2 25 10

2 32 10

2 32 10

1 32 20

1 32 32

1 32 32

2 40 10

1 40 20

1 40 20

o OO OO OO OO OO0 OO OO OO OO OO O O O

60
72
72
72
72
50
50
50
60
72
72
50
60
60

Numer artykutu

A2610020206280
A2610020326080
A2610020326120
A2610020326220
A2610020326280
A2617025106120
A2617032106120
A2617032106220
A2610032206120
A2610032326120
A2610032326280
A2617040106120
A2610040206046
A2610040206120

Ksztatt SP, tukowy w czotem spiczastym (wediug DIN 69170)

<

Oznaczenie

P2SP 1320.06
P2SP 2032.06

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Granulacja

120
220

20

20
32

7

L
mm

60
72

Numer artykutu

A2611013206120
A2611020326220

Industry

Przyktad zamowienia: A2610020206280

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Zalecane zastosowanie

Q000000000000 O
000000 OODOODOOO
0000 ODOODODODODODOO
00000000 0O0O00O0O0O
90000000 ODHO0HODOOO
0000000 O0OOO0OOO
Q000000000000
CRONCNCNONONCNCRONCONCNONONC)

Industry

Przykfad zamowienia: A2611013206120

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Zalecane zastosowanie

006006000
00606006000

® @
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Luicis Industry
Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170) Prayktad zamdwienia: A2615008083120
‘ Jednostka opakowania:
i Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
i 5 : T T | Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
J 7 Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
L1 Vmaks.: 16 m/s
Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P2KU0808.03 120 8 8 3 38 A2615008083120 o006 0060 0 |
P2KU 1010.03 120 10 10 J 40 A2615010103120 O 060060 0 |
P2KU 1616.06 120 16 16 6 56 A2615016166120 00600080 [ |
P2KU 1616.06 220 16 16 B 56 A2615016166220 00600080 [ |
ois Industry
Ksztatt WR, walcowo-kulisty (wediug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2618016326120
— Jednostka opakowania:
o - 10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
|
i Vmaks.: 16 m/s
Ly
Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P2WR 1632.06 120 16 32 6 72 A2618016326120 00600080 [ |
ok Industry
Ksztatt KE, stozkowy z czotem kulistym (wedtug DIN 69170) Prayktad zamdwienia: A2619010206080
Jednostka opakowania:
Wz ——— = 10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
r Vmaks.: 16 m/s
Ly
Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P2KE 1020.06 80 10 20 6 60 A2619010206080 O06 0060 0 |
P2KE1020.06 120 10 20 6 60 A2619010206120 O0606 000 0 |

o) =
'WERKZEUG o A
v
—_l



“lll Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3

Jakos$¢ i zastosowanie P3

Polerskie filce na trzpieniu LUKAS sa dostarczane w dwaéch Opierajac sie na dfugoletnim do$wiadczeniu firma LUKAS produkuje
jakosciach: polerskie filce na trzpieniu o najbardziej poszukiwanych ksztattach i
H3 zgodnie z DIN 61200 wymiarach. Polerskie filce na trzpieniu odznaczajg sie duzg elastycznoécia
H3-S super twarde, szczegdélnie nadajace sie do i w pofaczeniu z pastami diamentowymi LUKAS znakomicie nadajg sie do
stosowania z pastami diamentowymi polerowania szczegdlnie skomplikowanych ksztattow, takich jak formy
Optymalna predko$¢ obwodowa dla polerskich filcow cisnieniowe i wtryskowe, réznego rodzaju narzedzia do ciecia, wykrojniki i
trzpieniowych LUKAS wynosi 2 - 8 m/s. matryce, trzpienie, fozyska, wrzeciona, walce, pierécienie kalibrujgce itp.
Lok Industry
Ksztatt ZY, walcowy Przykiad zaméwienia: A3700006103

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
e T =" Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Oznaczenie Jakosé D T S Lq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P32Y 0610.03 H3 6 10 3 50 A3700006103 O 00060600 © 0 O =
P32Y 0610.03 H3-S 6 10 3 50 A37000061030001 O 0060600 © 0 O =
P3zY 0810.03 H3 8 10 3 50 A3700008103 O 0060600 © 0 O =
P3zY 0810.03 H3-S 8 10 3 50 A37000081030001 O 0060600 © 0 O =
P37Y 1012.03 H3 10 12 3 50 A3700010123 O 0060600 © 0 O =
P37Y 1012.03 H3-S 10 12 3 50 A37000101230001 O 0060600 © 0 O =
P3ZY 1015.06 H3 10 15 6 55 A3700010156 9006000 © 0 O =
P3ZY 1015.06 H3-S 10 15 6 5 A37000101560001 000606006 © 0 O =
P37Y 1215.03 H3 12 15 3 58 A3700012153 O 06006 © 0 O =
P37Y 1215.03 H3-S 12 15 3 B A37000121530001 O 00606006 © 0 O =
P37Y 1220.06 H3 12 20 6 60 A3700012206 O 00606006 © 0 O =
P3ZY 1220.06 H3-S 12 20 6 60 A37000122060001 O 0060600 © 0 O =
P3ZY 1620.06 H3 16 20 6 60 A3700016206 O 0060600 © 0 O =
P3ZY 2025.06 H3 20 25 6 65 A3700020256 O 0060600 © 0 O =
P3ZY 2025.06 H3-S 20 25 6 65 A37000202560001 O 0060600 © 0 O =
P3ZY 2530.06 H3 25 30 6 70 A3700025306 90060600 © 0 O =
P3ZY 3040.06 H3 30 40 6 80 A3700030406 000606006 © 0 O =



Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3 145

Lokis Industry
Ksztatt SP, tfukowy w czotem spiczastym Przyktad zaméwienia: A3701006103
Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
——— Q —<— —+————1 Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
- Inne wymiary na zapytanie
Lq
Oznaczenie Jakosc D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P3SP0610.03  H3 6 10 3 50 A3701006103 000606006 © 0 O =
P3SP 0810.03 H3 8 10 3 50 A3701008103 O 00600 © 0 O =
P3SP 1012.03 H3 10 12 3 52 A3701010123 00606006 © 0 O =
P3SP 1015.06 H3 10 15 6 b5 A3701010156 O 00606006 © 0 O =
P3SP1220.06  H3 12 20 6 60 A3701012206 O 0060600 © 0 O =
P3SP 2025.06 H3 20 25 6 65 A3701020256 O 0060600 © 0 O =
P3SP2530.06  H3 25 30 6 70 A3701025306 90060600 © 0 O =
P3SP 3040.06 H3 30 40 6 80 A3701030406 90060600 © 0 O =
Luxis Industry
Ksztatt KU, kulisty Przyklad zaméwienia: A3703006063
: Jednostka opakowania:
| Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Rl — e Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
Tj Inne wymiary na zapytanie
Ly
Oznaczenie Jakos¢ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P3KU 0605.03  H3 6 53 3 45 A3703006063 O 0060600 © 0 O =
P3KU 0807.03  H3 8 75 3 50 A3703008083 O 006000 © 0 O =
P3KU1009.03  H3 10 9 3 50 A3703010103 000606006 © 0 O =
P3KU1009.06  H3 10 9 6 50 A3703010106 O 006006 © 0 O =
P3KU 1211.06 H3 12 1 6 50 A3703012126 0O 0606006 © 0 O =
P3KU2019.06  H3 20 19 6 60 A3703020206 O 0060600 © 0 O =m
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m“?ﬁé Industr-

Ksztatt KE, stozkowy z czotem kulistym Przyklad zaméwienia: A3705010123

Jednostka opakowania:

Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
[ D BT —— - Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
T Inne wymiary na zapytanie
Ly
Oznaczenie Jakosc D T S L4 R Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
P3KE 1012.03 H3 10 12 3 50 25 A3705010123 000606006 © 0 O =
P3KE 1015.06 H3 10 15 6 55 25 A3705010156 OO0 006 © 0 O =m
P3KE 1015.06 H3-S 10 15 6 55 25 A37050101560001 OO0 006 © 0 O =m
P3KE 1620.06 H3 16 20 6 60 Y A3705016206 O 0060600 © 0 O n
P3KE 2025.06 H3 20 25 6 65 815 A3705020256 O 060600 © 0 O =n
P3KE 2530.06 H3 25 30 6 70 45 A3705025306 O 0060600 © 0 O =
P3KE 3040.06 H3 30 40 6 80 6.5 A3705030406 O 0060600 © 0 O =

Przyktadowe zastosowanie P3
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Luicis Industry
Ksztatt S1, tarczowy Przyktad zamowienia: A3750040106
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie
Q| 4+ —1{-x
i
. T
 —
Oznaczenie Jakosc D T H Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
P3S14010.06  H3 40 10 6 A3750040106 000606006 © 0 O =
P3S15010.06  H3 50 10 6 A3750050106 O006 006 © 0 O =
P3S15020.06  H3 50 20 6 A3750050206 O 06006 © 0 O =
P3S16010.06  H3 60 10 6 A3750060106 O 00600 © 0 O =m
P3S16020.06  H3 60 20 6 A3750060206 O 0606006 © 0 O =
ok Industry
Trzpien mocujacy do krazkow filcowych Przyklad zaméwienia: A1630780
Jednostka opakowania:
l i 5 sztuk z danego rodzaju
~ — = Zakres dostawy trzpienia mocujgcego obejmuje
= ) o dwie podktadki @ 18 mm
T 2 T o dwie podkfadki @ 30 mm
l1 ® jedng nakretke szesciokatna
Oznaczenie dq Iy dy Iq N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm (1/min)
ASB 780 M6 20 6 63 7.000 A1630780 |

ASB 781 M6 30 6 73 7.000 A1630781 |
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Jakosé i zastosowanie past diamentowych

Opis

Super-M
Super-W

Super-F

Tabela granulaciji

Granulacja

30
23
15p

9y

6y
3y
Ty
0,25y

Jakosé

rozpuszczalne w oleju, w alkoholu, Srednia
koncentracja ziarna diamentowego HP

rozpuszczalne w oleju i w alkoholu, podwyz-
szona koncentracja ziarna diamentowego HP

rozpuszczalne w oleju i w alkoholu, podwyz-
szona koncentracja ziarna diamentowego
HP. wysoki udziat ziarna jednorodnego

Zastosowanie

Szlif precyzyjny

Polerowanie wstepne

Polerowanie na wysoki potysk

Przyktady past i sprayow diamentowych

Zalecenia odno$nie zastosowania

Polerowanie twardych powierzchni przy nieregularnym stosowaniu
— pierwszy i drugi etap polerowania

Polerowanie twardych powierzchni przy stafym stosowaniu
— od drugiego etapu polerowania

Polerowanie twardych powierzchni przy stafym stosowaniu
— gdy trzeba przyspieszy¢ proces polerowania

— przy ekstremalnie twardych powtokach powierzchniowych
—od drugiego etapu polerowania

Materiat podtoza Predkosé¢ pracy
Stal, zeliwo szare, braz, miedz, v=1-3m/s
szkto akrylowe, drewno réwnolegtowarstwowe,

drewno prasowane

Zeliwo szare, braz, mosigdz, mied?, szkto akrylowe, drewno v=1-3m/s
rownolegtowarstwowe, drewno prasowane, drewno twarde

Drewno migkkie, filc (twardy lub migkki), v=5-20m/s

papier, wata
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Luk.s Industry

Pasty szlifierskie Przyktad zaméwienia: A3760120

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawarto$¢: 250 g

L
g )

Oznaczenie Jakosé Granulacja pm Numer artykutu Zalecane zastosowanie

SP-1 $rednia 120 88-125 A3760120 09060600600 |
SP-2 drobna 180 5588 A3760180 90660600606 O |
SP-3 bardzo drobna 320 20-40 A3760320 0066060060 O |
Typ: Pasta polerska z weglikiem krzemu, rozpuszczalna i zmywalna olejem, Zastosowanie: Do polerowania wstepnie oszlifowanych powierzchni; nadaje sie
ropa naftowa i benzyna szczegolInie do powierzchni twardych, metalowych, takich jak powierzchnie ze stali,

zelaza, zeliwa oraz z brazu, mosigdzu | miedzi.
T Industry
Pasty diamentowe Przyktad zaméwienia: A34105062
r . o Jednostka opakowania:
- 1 sztuka z danego rodzaju
"‘!-z;“_‘ & Zawartost: 5 g
Oznaczenie Jakosc Granulacja Kolor pasty Numer artykutu Zalecane zastosowanie
1

M-062 Super-M 3 zielony A34105062 000606006 © 0 O =
M-063 Super-M 6 26tty A34105063 00606006 © 0 O =
M-064 Super-M 9 czerwony A34105064 O 0606006 ©® 0 O =
M-065 Super-M 15 jasnobrgzowy A34105065 0O 0606006 ©® 0 O =
M-066 Super-M 30 ciemnobrgzowy A34105066 O 066006 ©® 0 O =
W-082 Super-W 3 zielony A34103082 O 0606006 ©® 0 O =
W-083 Super-W 6 26ty A34103083 O 0060600 © 0 O =
W-084 Super-W 9 czerwony A34103084 OO0 606006 ©® 0 O =m
W-085 Super-W 15 jasnobrgzowy A34103085 OO0 6060060 ® 0 O =n
F-091 Super-F 1 niebieski A34101091 000606006 © 0 O =
F-092 Super-F 3 zielony A34101092 OO0 006 © 0 O =
F-093 Super-F 6 10tty A34101093 0O 0606006 ©® 0 O =
F-094 Super-F 9 czerwony A34101094 O 0606006 ©® 0 O =
F-095 Super-F 15 jasnobrgzowy A34101095 O 0606006 ©® 0 O =
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luK;

Spraye diamentowe

e
Znaceni Granulacja Kolor
"
GS-070 0,25 jasnoszary
GS-071 1 niebieski
GS-072 3 zielony
GS-073 6 2061ty
GS-074 9 czerwony
|.UK»"; s
Rozcienczalnik
B rrmi—
e
I
Oznaczenie Kolor

MWEF 3003 zielony

Industry
Przyktad zamowienia: A34104070

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawarto$¢: 150 ml =126 g

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A34104070 006606 060 O =
A34104071 00600060 O =m
A34104072 00600060 O =
A34104073 00600060 O =
A34104074 00600060 O =
Industry
Przyklad zamdwienia: A341063003
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Zawarto$c: 100 ml
Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A341063003 00600060 O =
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Jakos$¢ i zastosowanie P4

Narzedzia z tej grupy sg wykonane z poliuretanu (PU) réznej twar-
dosci. Posiadaja one mieszanine ziarna $ciernego (korund, weglik
krzemu) i wypetniacze. Dla celéw wiasciwego rozrézniania poszcze-
golnych jakoéci, narzedzia te zostaty zabarwione na rézny kolor.
Narzedzia tej grupy charakteryzujg sie do$¢ zwartg struktura.

Kolor

jasnoszary
szary
jasnoniebieski
niebieski

Luxis

Jakosc

SiC 80 migkki
SiC 80 twardy
SiC 150 migkki
SiC 150 twardy

Prety do polerowania, profil ptaski

Kolor

jasnozielony
zielony
bezowy
ochra

Oznaczenie

P4SF 0612.070
P4SF 0612.140
P4SF 0816.070
PASF 0816.140
P4SF 0816.210
P4SF 1020.070
P4SF 1020.140
P4SF 1020.210
P4SF 1020.280

MADE I GERANY B :
DEUTSCHES
'WERKZEUG

© O 0 o o

10
10
10
10

12
12
16
16
16
20
20
20
20

70
140
70
140
210
70
140
210
280

Niewielka ilo$¢ poréw, ktére tworzg sie w trakcie produkcji nie ma

wptywu na ich jako$¢. Sg one dostepne w réznych przekrojach od

miekkich do twardoplastycznych. Prety do polerowania stosuje sie

przewaznie w obrébce recznej.

Jakos¢

SiC 240 migkki

SiC 240 twardy
EKW 80 migkki
EKW 80 twardy

Kolor Jakosé
jasnoczerwony EKW 150 migkki
czerwony EKW 150 twardy
jasnobrazowy EKW 240 migkki
brazowy EKW 240 twardy
Industry

Przyklad zamdwienia: PASF 0612.070 SIC 80 migkki

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuty dostarczamy
w krotkim terminie z naszego magazynu.

Zalecane zastosowanie

0000060 A
0000060 A
0000060 A
0000060 A
0000060 A
0000060 A
000000 A
000000 A
©00000 A
oSA
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Prety do polerowania, profil okragty

Oznaczenie

P4SR 0006.070
P4SR 0006.140
P4SR 0010.070
P4SR 0010.140
P4SR 0010.210
P4SR 0012.070
P4SR 0012.140
P4SR 0012.210
P4SR 0012.280
P4SR 0015.070
P4SR 0015.140
P4SR 0015.210
P4SR 0015.280

Luk

Prety do

a
mm

polerowania, profil czworokatny

70
140
70
140
210
70
140
210
280
70
140
210
280

Oznaczenie

P4SV 0606.070
P4SV 0606.140
P4SV 1010.070
P4SV1010.140
P4SV1010.210
P4SV 1212.140
P4SV1212.210
P4SV 1515.070
P4SV 1515.140
P4SV 1515.210
P4SV 1515.280

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

10
10
10
12
12
15
15
15
15

70

140
70

140
210
140
210
70

140
210
280

Industry

Przyklad zamdéwienia: PASR 0006.070 EKW 80 twardy

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuty dostarczamy
w krotkim terminie z naszego magazynu.

Zalecane zastosowanie

Q0000000000 OCO
Q0000000 OOOOO
000000 ODODODODOO
0000000000000
90000000O0O0B0OO0

CHONCNONCONONONCNONONCNONG)
Q00000000000

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuty dostarczamy
w krotkim terminie z naszego magazynu.

Zalecane zastosowanie

Q000000 OCOOO
Q000000000
0000 ODOO0DODOO
00000000000
90000O0O0O0O6O0
CHCNCNONCNONCNCNONONG)
Q000000000

(2 2 N N 2N 2N N 2N N 2 2 i =

Industry

> > > > > > > > >

Przyktad zamowienia: P4SV 0606.070 SIC 80 twardy
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Jakos$¢ i zastosowanie P5
|

Dzieki specjalnemu wzmocnieniu widknina, polerskie $ciernice trzpie- stali. Dzieki wzmocnieniu widkning narzedzia te majg bardzo stabilne
niowe z grupy P5 charakteryzuja sie specjalng strukturg i spoiwem. krawedzie i sg bardzo wytrzymate. Polerskie Sciernice trzpieniowe z
Stosuje sie je przede wszystkim do precyzyjnej obrébki aluminium i grupy P5 sa dostepne w podanej nizej granulacji. Sg one oznaczone
jego stopow, metali niezelaznych oraz nisko- i wysokostopowych czerwonym pierécieniem, znajdujgcym sig na trzpieniu.

Kolor czamy jasnoszary czerwony

Granulacja 46 80 120

Industry
Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2620004083080

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

T Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

VVmaks.: 50 m/s

Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P5ZY 0408.03 80 4 8 3 38 A2620004083080 o006 000 0 |
P5ZY 0408.03 120 4 8 3 38 A2620004083120 O 006060060 0 |
P5ZY 0510.03 80 5 10 3 40 A2620005103080 o006 0060 0 |
P5ZY 0510.03 120 5 10 3 40 A2620005103120 OO0 60060 0 |
P5ZY 0610.03 80 6 10 3 40 A2620006103080 O 060060 0 |
P5ZY 0610.03 120 6 10 3 40 A2620006103120 O 060060 0 |
P5ZY 0810.03 80 8 10 3 40 A2620008103080 O 060060 0 |
P5ZY 0810.03 120 8 10 3 40 A2620008103120 O 060060 0 |
P57Y 0816.06 46 8 16 6 56 A2620008166046 0O 060060 0 |
P5ZY 0816.06 80 8 16 6 56 A2620008166080 o006 0060 0 |
P5ZY 0816.06 120 8 16 6 56 A2620008166120 O 0060060 0 |
P52Y 1010.03 80 10 10 3 40 A2620010103080 o006 0060 0 |
P52Y1010.03 120 10 10 3 40 A2620010103120 o006 0060 0 |
P5ZY 1020.06 46 10 20 6 60 A2620010206046 OO0 60060 0 |
P5ZY 1020.06 80 10 20 6 60 A2620010206080 O 060060 0 |
P5ZY 1020.06 120 10 20 6 60 A2620010206120 O 06 0060 0 |
P5ZY1313.03 120 13 13 3 43 A2620013133120 OO0 60060 0 |
P57Y 1316.03 80 13 16 3 46 A2620013163080 0O 060060 0 |
P5ZY 1320.06 80 13 20 6 60 A2620013206080 o006 000 0 |

wEk et oSNA
v
—_



154 Polerskie sciernice trzpieniowe grupa P5

Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm
P5ZY 1320.06 120 I3 20 6
P5ZY 1620.06 80 16 20 6
P5ZY 1620.06 120 16 20 6
P5ZY 1632.06 46 16 32 6
P5ZY 1632.06 80 16 32 6
P5ZY 2020.06 80 20 20 6
P5ZY 2032.06 46 20 32 6
P5ZY2032.06 120 20 32 6
P5ZY 3232.06 80 32 32 6
P5ZY 4016.06 120 40 16 6

Lukis

60
60
60
72
72
60
72
72
72
56

Numer artykutu

A2620013206120
A2620016206080
A2620016206120
A2620016326046
A2620016326080
A2620020206080
A2620020326046
A2620020326120
A2620032326080
A2620040166120

Ksztatt SP, tukowy w czotem spiczastym (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm
P5SP2032.06 80 20 32 6
lUK?;

Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm
P5KU 0808.03 80 8 8 3

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
'WERKZEUG

L4 Numer artykutu
mm
72 A2621020326080
|
— | —_——
|
7‘
L
L4 Numer artykutu
mm
38 A2625008083080

Industry
Przyktad zamowienia: A2620013206060

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

Q0000000 OCO
000000000
000000 ODOO
0000000000
0900000006000
Q000000060
Q00000000
EEEEEEEEETR

Industry
Przyktad zamowienia: A2621020326060

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

VVmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

00606006000 ]

Industry
Przyktad zamowienia: A2625008083060

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

00600600 ]



Polerskie $ciernice trzpieniowe i tarczowe, walce polerskie,
polerskie sciernice trzpieniowe do marmurkowania, grupa P6

Jakos$¢ i zastosowanie P6

Narzedzia grupy P6 sa produkowane w réznych stopniach twardoéci
z elastycznymi spoiwami poliuretanowymi (PU).
Te precyzyjne narzedzia szlifiersko-polerskie
® mozna tatwo profilowaé
® w bardzo krotkim czasie wykonujg najbardziej precyzyjna
obrébke powierzchniowa

przy szlifowaniu nie wytwarzajg nadmiernego ciepfa

nie maja skfonnoéci do zatykania sie

nie trzeba ich kondycjonowac

nie zawierajg zmiekczaczy

nie twardniejg nawet przy diuzszym magazynowaniu

sg doskonate do obrébki stacjonarnej i recznej

Narzedzia grupy P6 poprawiajg jakos¢ powierzchni i dokfadno$¢ wymia-
réw. Stosuje sie je do polerowania stali, metali kolorowych, szlachet-
nych i spiekanych, tworzyw sztucznych oraz do najbardziej precyzyjne-
go szlifowania. Spektrum tych narzedzi siega od polerskich $ciernic
trzpieniowych i polerskich sciernic trzpieniowych do marmurkowania
przez walce do satynowania do polerskich sciernic tarczowych o $red-

Przykt. zast. $ciernic polerskich do marmurkowania P6

nicy od 60 do 300 mm. Mozna je stosowac do szlifowania na mokro i
sucho. W czasie szlifowania na mokro stosowa¢ wyltacznie chiodziwa z
neutralnym pH. Do obciggania $ciernicy mozna stosowac osetki (strona
124) lub obciggacze diamentowe. Ze wzgledu na dfugg zywotnos¢ i
duzg stabilnos$¢ krawedziowa narzedzia te doskonale nadajag sie do
zautomatyzowanej obrébki, takiej jak bezktowe szlifowanie powierzch-
ni walcowych rur lub marmurkowania blach ze stali szlachetne;.

Oferujemy nastepujgce spoiwa:
WP = miekkie, bardzo elastyczne
MWP = $rednie do migkkich

MP = $rednie do ogdlnego stosowania
HP = twarde, twardo-elastyczne, gtfownie do ptaskich powierzchni
SHP = supertwarde, do zastosowan stacjonarnych

W spoiwach zastosowano weglik krzemu ,SIC" lub tlenek glinu ,,A"”
spetniajacy role ziarna $ciernego o granulacji FEPA 24 do 400
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156 polerskie Sciernice trzpieniowe do marmurkowania, grupa P6

Zalecane zastosowanie narzedzi do polerowania P6

Ztoto, srebro,
nikiel,
aluminium,
miedz, mosigdz

Stal budowlana

Stal nierdzewna,
tytan

Stal hartowana,
weglik spiekany

Szkto

Guma
Drewno
Lakier

Lut

Cyna

Odrdzewianie,| Szlifowanie

p
Usuwanie |walcowych i

barw ptaskich
nalotowych
MWP SHP SHP
46
400
240
120
80
240
150
120
80
46
240

kreskowe

ie, szlifowanie zgrubne,
zaokraglanie

WP MWP| WP MWP MP HP

80
46 46
24

80

46
24
16

80

80 80
46
150
80 80
46
24
80
46
80

Szlif precyzyjny

WP MWP MP

120

80

46

120

80 80

46 46

80

46

Granulacja

150

120

150
120
80

46

80

HP

80

46

150

120

46

80

WP MWP MP

240 240

150

240 240
150 150

120

400

240

150

HP

240

WP MWP

400 400

400 400

240
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Luca Industry
Tarcze polerskie, ksztatt SE1 Przyktad zamowienia: A29100600060041
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Inne wymiary, twardosci i granulacje na zapytanie
- iniiﬂ Vmaks.: MWP =20 m/s
[ WP =16 m/s
SHP =32 m/s
=
Oznaczenie Jakosé/ D T H Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm mm mm
PGSE1 06006 B.06 SC80MWP 60 6 6 A29100600060041 O006060600 O =
P6SE1 06006 B.06 SC 150 MWP 60 6 6 A29100600060061 O006060600 O =
P6SE110010B.25 SC80MWP 100 10 25 A29101000100041 O006060600 O =
PGSE1 10010B.25 SC 150 MWP 100 10 25 A29101000100061 OO0 6060060 0 O =
P6SE1 10020B.25 SC46 MWP 100 20 25 A29101000200021 OO0 6060060 0 O =
P6SE1 10020B.25 SC8OMWP 100 20 25 A29101000200041 o060 0060 0 O =
PBSE1 10020B.25 SC 150 MWP 100 20 25 A29101000200061 O0606 000 0 O =
P6SE1 10020B.25 SC 400 MWP 100 20 25 A29101000200091 O0606 0060 0 O =
PBSE1 12510B.25 SC8OMWP 125 10 25 A29101250100041 o006 000 0 O =
PBSE1 12510B.25 SC150 MWP 125 10 25 A29101250100061 o006 000 0 O =
P6SE112520B.25 SC8OMWP 125 20 25 A29101250200041 00060060 0 O =
PESE112520B.25 SC150 MWP 125 20 25 A29101250200061 O06060600600 O =
P6SE115010B.25 SC 150 MWP 150 20 25 A29101500100061 O006060600 O =
PBSE1 15010B.25 SC 150 SHP 150 10 25 A29101500100069 O0606 0060 0 O =
PBSE1 15015B.20  SC 120 SHP 150 15 20 A29101500150059 OO0 6060060 0 O =
PBSE1 15020B.25 SC8OMWP 150 20 25 A29101500200041 o066 0060 0 O =
PBSE1 15020B.25 SC 150 MWP 150 20 25 A29101500200061 O0606 00600 0 O =
PBSE1 15020B.25 SC 80 WP 150 20 25 A29101500200040 o006 000 0 O =
PBSE1 15025B.20 SC46 MWP 150 25 20 A29101500250021 o006 000 0 O =
P6SE115025B.25 SC 150 MWP 150 25 25 A29101500250061 o006 0060 0 O =
P6SET 15025B.25 SC 80 WP 150 25 25 A29101500250040 O006060600 O =
PESE117520B.25 SCBOMWP 175 20 25 A29101750200041 O060660600600 O =
PESE117520B.25 SC150 MWP 175 20 25 A29101750200061 O060600600 O =
P6SE120025B.25 SC8OMWP 200 25 25 A29102000250041 OO0 06060060 0 O =
PBSE120025B.25 SC 150 MWP 200 25 25 A29102000250061 O00606 0060 0 O =
PBSE120025B.32 SC 46 MP 200 25 32 A29102000250024 O0606 0060 0 O =
Te tarcze polerskie dostarczamy z magazynu ze Srednim spoiwem w granulacji Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:
801 150. Tarcze polerskie dostarczamy takze na zyczenie ze spoiwem HP Polerskie Sciernice trzpieniowe i tarczowe do urzadzen stacjonarmnych nalezy po obu
(Vmaks. 32 m/s) lub MP (v aks. 25/5) stronach wyposazyé w odpowiednie kotnierze. Srednica kotnierza musi miec 2/3

$rednicy tarczy. Na kotnierzach, w odlegfosci do 5-10 mm od ich zewnetrznej krawedzi
nalezy wyztobié¢ wgtebienie (gtebokosci 1-2 mm).

o) =
'WERKZEUG o A
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158 System mocowania tarcz polerskich

Luxis

System mocowania tarcz polerskich

L

Oznaczenie

System mocowania MCA + K25

System mocowania tarcz polerskich skfadajacy sie z tulejki z tworzywa sztucznego

(MCA) i trzpienia mocujacego z 8-mm trzonkiem (K25) o ksztatcie SE1 mozna stoso-

wac wyfacznie do wymiaréw 10010 B.25 i 10020 B.25. Do tarcz polerskich o wigk-

IADE I GeRANY Bl
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Indust-

Przykfad zamowienia: A6981008000

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Numer artykutu Zalecane zastosowanie

A6981008000 |

szych $rednicach nie wolno stosowac tego systemu. Maksymalna predko$¢ skrawa-
nia dla tego systemu mocujgcego wynosi 10 m/s. Przy Srednicy tarczy wynoszacej
100 mm odpowiada to maksymalnie 1.900 rpm.

Andrea Bittner
Dziat sprzedazy
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Luicis Industry

Polerskie sciernice trzpieniowe do marmurkowania, ksztatt ZY, walcowy Przyktad zamowienia: A29200200306021

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju
17T 0m {: = Inne wymiary, twardo$¢ i granulacja na zapytanie

Vmaks.: 10 m/s

Oznaczenie Jakosé/ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm mm mm mm
P6MA ZY 2030.06 ~ SC 46 MWP 20 30 6 65 A29200200306021 o006 0060 0 O =
P6MA ZY 3030.06 ~ SC 46 MWP 30 30 6 65 A29200300306021 o006 0060 0 O =
PEMA ZY 4030.06  SC 46 MWP 40 30 6 65 A29200400306046 0O06 0060 0 O =
PEMA ZY 5030.06  SC 46 MWP 50 30 6 65 A29200500306046 0O 060060 0 O =m
PEMA ZY 6030.06  SC 46 MWP 60 30 6 65 A29200600306046 0O 06 0060 0 O =
Przy pomocy polerskich $ciernic trzpieniowych do marmurkowania mozna obrabia¢ Korpus Sciernicy nie zaciera sie i mozna go zuzy¢ do powtoki z tworzywa sztucznego.
(szlif ozdobny rododendron, chmurka) stale nierdzewne, aluminium i metale kolorowe.
orcis Industry
Polerskie Sciernice trzpieniowe, ksztatt ZY, walcowy Przyktad zamdwienia: A29300160203028
Jednostka opakowania:
10 sztuka z danego rodzaju
O I S Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
\ r g Vmaks.: 20 m/s
Oznaczenie Jakosé/ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm mm mm mm

P6ZY 1320.03 SC80HP 13 20 3 50 A29300130203048 O 060060 0 O =
P6ZY 1620.03 SC 46 HP 16 20 3 50 A29300160203028 O 060060 0 O =
P6ZY 1620.03 SC 80 HP 16 20 3 50 A29300160203048 O 060060 0 O =
P6ZY 1620.03 SC 150 HP 16 20 3 50 A29300160203068 O 060060 0 O =
P6ZY 1620.03 SC 240 HP 16 20 3 50 A29300160203078 O 060060 0 O =
P6ZY 2020.06 SC 46 HP 20 20 6 60 A29300200206028 0O 060060 0 O =
P6ZY 2020.06 SC 150 HP 20 20 6 60 A29300200206068 o006 00600 0 O =
P6ZY 2520.06 SC80HP 25 20 6 60 A29300250206048 O 0060060 0 O =
P6ZY 3030.06 SC 46 HP 30 30 6 70 A29300300306028 o006 0060 0 O =
P6ZY 3030.06 SC 150 HP 30 30 6 70 A29300300306068 OO0 60060 0 O =
P6ZY 3030.06 SC 240 HP 30 30 6 70 A29300300306078 OO0 6 0060 0 O =m
P6ZY 4040.06 SC 46 HP 40 40 6 80 A29300400406028 O 060060 0 O =
P6ZY 4040.06 SC 150 HP 40 40 6 80 A29300400406068 O 060060 0 O =
P6ZY 5040.06 SC 46 HP 50 40 6 80 A29300500406028 OO0 60060 0 O =
P6ZY 5040.06 SC 150 HP 50 40 6 80 A29300500406068 OO0 600600 O =
P6ZY 6040.06 SC 46 HP 60 40 6 80 A29300600406028 0O 060060 0 O =
P6ZY 6040.06 SC 150 HP 60 40 6 80 A29300600406068 o006 0060 0 O =
Polerskie $ciernice trzpieniowe doskonale nadajg sie do obrobki elementéw metali, ktére ~ Zastosowanie:

sg trudno dostepne a nawet catkowicie niedostepne dla polerskich $ciernic talerzowych. Odwierty, spoiny pachwinowe, narzedzia do obrébki plastycznej.
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160 Walce polerskie, grupa P6

Luiis Industry
Walec polerski, P6PW Przyktad zamowienia: A29401000500041
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Inne wymiary i granulacja na zapytanie
S| -'——;I- - Pasujace urzadzenie napgdowe ESM 1310
Vmaks.: 16 m/s
b
Oznaczenie Jakos¢/ dq b dy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm mm mm
P6PW 100050  SC 80 MWP 100 50 19 A29401000500041 O06 000 0 O =
P6PW 100100  SC 46 WP 100 100 19 A29401001000020 o006 0060 0 O =
P6PW 100100  SC 80 WP 100 100 19 A29401001000040 o006 0060 0 O =
P6PW 100100  SC 24 MWP 100 100 19 A29401001000011 OO0 60060 0 O =
P6PW 100100  SC 46 MWP 100 100 19 A29401001000021 O06 0060 0 O =
P6PW 100100  SC 80 MWP 100 100 19 A29401001000041 OO0 60060 0 O =
LuKis Industry
Maszyna do satynowonia ESM Przyktad zaméwienia: A3995ESM1310
Jednostka opakowania:
1 sztuka
Waga urzadzenia:
ok. 2,9 kg
Oznaczenie Predkosc obrotowa Pobér mocy Narzedzie Szerokosé Uchwyt Numer artykutu
biegu jatowego w maks. narzedzia narzedzia
min -1 @ mm mm mm
ESM 1310 1.300- 3.050 1.300 120 100 19 A3995ESM1310 |

o) =
'WERKZEUG o A
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Polerskie $ciernice trzpieniowe mate grupa P7 161

Jakos$é¢ i zastosowanie P7

Polerskie $ciernice trzpieniowe, kofowe i soczewkowe zostaty spe-
cjalnie stworzone dla mechaniki precyzyjnej i obrébki laboratoryjnej.

Narzedzia te z migkkim spoiwem elastomerowym sa takze bardzo

wysoko cenione podczas produkcji bizuterii i w modelarstwie.

LuxAs

Tarcze polerskie kotowe i soczewkowe z elastomeru miekkiego

Oznaczenie Jakosé Ksztatt D
P7-R22 M SICGR 240 22

— —
P7-122M SICGR 240 22
— =

Luxis

I A

i \

r
H Numer artykutu
mm

1.8 A2950000101007
1.8 A2950000105007

Minimalne wymiary w réznych ksztattach pozwalajg na obrobke naj-
mniejszych elementéw i struktur.

Industry
Przyktad zamowienia: A2950000101007

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inne jakosci na zapytanie
Vmaks.- 16 m/s
Odpowiednie trzpienie mocujace na zapytanie

Zalecane zastosowanie

0000060600 O =

0060006000 O =

Industry

Zestaw polerskich Sciernic trzpieniowych matych z elastomeru miekkiego, z trzpieniem 2,35 mm  Przykfad zamowienia: A29551301582077

T

Oznaczenie Jakosé Zawarto$¢
P7-Zestaw M SICGR 240 12 elementow
P7-Zestaw F SICGR 400 12 elementow

"BEL
WERKZEL

v
"HES
JG

Numer artykutu

A29551301582077

A2955130158207I

Jednostka opakowania:
1 sztuka za dengo rodzaju

Pojedyncze narzedzia dostarczamy na zapytanie.
Vmaks.: 16 m/s

Zalecane zastosowanie

0060000 O =
00006000 O =
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Narzedzia z weglika spiekanego z
warstwag Scilerng w postaci granulatu

164 Informacje ogdlne

165 Sciernice talerzowe z weglika spiekanego z
warstwa $cierng w postaci granulatu (HGW)

165 Zestaw koronek wiertniczych z weglika spiekanego
z warstwa $cierng w postaci granulatu (HGW)

Oznaczenie linii produktéw

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

- www.lukas-erzett.com -
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164 Narzedzia z weglika spiekanego z warstwa $cierna w postaci granulatu I_UK@S

Informacje techniczne

Granulacja i nasyp warstwy $ciernej tych
narzedzi sg zréznicowane i wystepuja od
bardzo zgrubnego do super drobnego, od
zamknietego do otwartego.
Poszczegélne stopnie uziarnienia zostaty
przedstawione w tabeli obok.

Przyktady zastosowania

Uziarnienie zgrubne nadaje sie do obrébki materiatéw miekkich. Im twardszy materiatf, tym drobniejsze powinno by¢ uziarnienie.
Potaczenie ziaren z korpusem nastepuje w specjalnym procesie lutowania. Generalnie mozna uzyska¢ kazdy nasyp. Poniewaz jednak
nalezy przy tym uwzgledni¢ rézne parametry techniczne, prosimy o indywidualne zapytanie.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Usilnie zalecamy stosowanie napeddéw z regulacja predkosci obrotowej, ktdéra pozwoli na uzyskanie optymalnej predkoéci pracy.
W zaleznosci od obrabianego materiatu predkos$é¢ ta waha sie miedzy 10 a 50 m/s.



Narzedzia z weglika spiekanego z warstwag $cierng w postaci granulatu 165

Luiis

Sciernice talerzowe z weglika spiekanego z warstwa $cierng w postaci granulatu, HGWT

Oznaczenie Granulacja Typ /] Otwor N maks.
mm mm (1/min)
HGWT 115 03-05E Skosne 115 22,2 10.500
HGWT 115 08-12E Skosne 115 22,2 10.500
HGWT 115 12-18E Skosne 115 22,2 10.500
HGWT 125 25-30E Skosne 125 22,2 9.600
|.I.IK‘:" s

Zestaw koronek wiertniczych

®
-

Oznaczenie Granulacja  Opis

HGWB-SET 4 koronki wiertnicze o Srednicy 33, 53, 63 1 73 mm na

08-12E
podstawie talerzowej z iglica koncentrujaca z weglika

spiekanego i szesciokgtnym trzpieniem (SW9)

HADE I GERANY R
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Industry
Przykfad zaméwienia: A18031151F

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i granulacja na zapytanie

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A18031151E (s MONN |
A18031152E 0 ® =m
A18031153E 0O ® =m
A18031255E O ® =
Industry
Przyktad zamowienia: A18300012E
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A18300012E O ® =
— c
o> A
—_
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Lukrs

Informacje ogélne

Jakosci i typy

Wysokogatunkowy drut stalowy

Do wypetnienia stosujemy drut stalowy gwarantujacy uzyskanie
wysokiej wydajnosci, charakteryzujacy sie duzg wytrzymatoscia na
rozcigganie, dzieki czemu nasze szczotki sg nadzwyczaj trwate i
ekonomiczne.

Nierdzewny drut stalowy

Drut ten stosuje sie tam, gdzie pozostatosci drutu ze zwyktej stali
mogtlyby uszkodzi¢ obrabiane powierzchnie ze stali nierdzewnej,
aluminium lub innych metali niezelaznych.

Wypetnienie poliamidowe

Wypetnienie poliamidowe jest bardzo elastycznym materiatem ze
Srodkiem $ciernym, ktére doskonale dopasowuje sie do konturow
materiatu bez agresywnego atakowania powierzchni. Podczas
obrobki stale uwalnia sie nowe ziarno, dzigki czemu zuzywajace sie
wiokno zachowuje swojg zdolno$¢ szlifowania i szczotka charaktery-
zuje sie duzg trwatoscia.

Rodzaje szczotek

W naszej ofercie szczotek z wypetnieniem drucianym mamy szczotki
zarbwno z wypetnieniem z drutu falistego jak i splatanego. Szczotki z
drutem splatanym charakteryzuja sie z reguty dtuzsza trwatoscig od
szczotek z wypetnieniem z drutu falistego i dlatego stosuje sie je
gtéwnie w warunkach ekstremalnych. Oferujemy takze szczotki z dru-
tem zatopionym w masie z tworzywa sztucznego. Zatopienie drutu w
masie z tworzywa sztucznego podnosi wydajno$¢ skrawania.

Szczotki te idealnie nadajg sie do obrabiania powierzchni wymagaja-
cych rownomiernej gtadkosci i precyzyjnego wykornczenia krawedzi.

Zastosowanie

Przy pomocy szczotek z drucianym wypeinieniem stalowym mozna
wykonywa¢ najbardziej zréznicowane prace. Ponizej przedstawiamy
kilka przyktadéw: zdzieranie zendry, gratowanie, odrdzewianie,
oczyszczanie, wygtadzanie, szorstkowanie, usuwanie lakieru.
Szczotki z wypetnieniem poliamidowym nadajg sie szczegolnie do

usuwania utlenionych warstw powierzchni metali, ksztattowania
miekkiego drewna, naprawy karoserii samochodowych, usuwania
pozostatoéci farb itp.

Sposob pracy i napedy

Dzieki swojej elastycznosci szczotki techniczne doskonale dopaso-
wujg sie do konturéw obrabianego przedmiotu. Dla uzyskania opty-
malnego efektu szczotkowania szczotki powinny operowaé wytgcz-
nie koncéwkami wypetnienia. Elastyczno$¢ szczotek zalezy od dtu-
goséci wypetnienia, a w przypadku szczotek drucianych od grubosci
drutu. Szczotki z dfugim wypetnieniem sg bardzo elastyczne i
powinny pracowac¢ z niewielkim dociskiem. Nadmierny docisk
szczotki na obrabiang powierzchnie skraca trwato$¢ szczotki i pro-
wadzi do przedwczesnego zuzycia. Szczotki techniczne mozna sto-
sowac zaréwno z napedami stacjonarnymi jak i recznymi.

Predkosci obwodowe
Szczotki z wypetnieniem z drutu stalowego dziatajg agresywniej
przy duzych predkosciach obrotowych, a przy niskich delikatniej.

Dla uzyskania optymalnego efektu szczotkowania zalecamy dla
szczotek z drutem falistym nastepujgce predkosci obwodowe:

e Obroébka stali ok. 30 m/s
e Obrébka metali niezelaznych ok. 18-20 m/s
e Obrébka tworzywa sztucznego  ok. 15 m/s

Dla szczotek z drutem splatanym mozna zdecydowac sig na wyzsza
predko$¢ obwodowa:
e np. do obrobki stali ok. 40 m/s

Szczotki z wypetnieniem poliamidowym osiggajg optymalna wydaj-
nosc¢ przy predkosciach obwodowych wynoszacych w zaleznosci od
obrabianego materiatu 18 — 22 m/s.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Produkcja szczotek technicznych podlega doktadnej kontroli (wg EN
1083-2). Zasadniczo przy wszelkich pracach z wirujgcymi szczotkami
powinnismy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony pracy.
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Luk.s Industry
BS, okragte szczotki trzpieniowe, trzpien 6 mm Przykiad zaméwienia: A350104010111
5 Jednostka opakowania:
1 10 sztuk z danego rodzaju
b
Oznaczenie Materiat  Typ dq b Iy Drut ks, Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm @ (1/min)

BSSW 04010 stal falisty 40 10 9 0,2 18.000 A350104010111 (1) (5 | |
BSVW 04011 stal nierdzewna  falisty 40 " 9 0,2  18.000 A351004036 060 0 (7) |
BSSW05010  stal falisty 50 10 12 02 15000 A350005026 (1) (5 ]
BSSWO05014  stal falisty 50 14 12 02 15000 A350105014111 (1) (5) ]
BSVW 05014 stal nierdzewna  falisty 50 14 12 0,2 15.000 A350105014211 600 (7) | |
BSSW 06018 stal falisty 60 16 12 0,2 15.000 A350006036 (1] (5) |
BSSW 06018 stal falisty 60 16 17 03 15.000 A350106018113 (1) (5) |
BSVW 06018 stal nierdzewna  falisty 60 16 17 0,2 15.000 A351006036 6 0 (7) |
BSSW 07018 stal falisty 70 16 19 0.2 15.000 A350007036 (1] (5) |
BSSW 07018 stal falisty 70 16 19 0.3 15.000 A350107018113 (1] (5) |
BSVW 07018 stal nierdzewna  falisty 70 16 19 0,3 15000 A350107018213 0600 (7) [ |
BSVW 07018 stal nierdzewna  falisty 70 16 19 0,2 15.000 A351007036 6060 (7) |
BSSZ 07508 stal splatany 75 12 15 05 25.000 A350107508135 (1) (5) |
BSVZ 07508 stal nierdzewna ~ splatany 75 12 15 05 25000 A350107508235 6060 [ |
Lo Industry

BSN, okragte szczotki trzpieniowe z wypetnieniem poliamidowym, trzpien 6 mm  Pryklad zaméwienia: A350105010048

= Jednostka opakowania:
1 10 sztuk z danego rodzaju

d,

Oznaczenie Typ dq b Iy N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)

BSNG 05010 2grubne 50 10 12 15.000  A350105010048 @) (4) 0 0 ]
BSNF 05010 drobne 50 10 12 15000  A350105010049 @ (4) 0 0 [ ]
BSNG07012  zgrubne 70 12 20 15.000  A350107012048 @ (4] (6 37 [ ]
BSNF 07012 drobne 70 12 20 15.000 A350107012049 @ (4] (6 7] [ |
BSNG 10007 zgrubne 100 8 22 4500 A350110007048 @ (4] (6 (7} [ ]
BSNF 10008 drobne 100 8 22 4,500 A350110008050 @ (4] (6 (7} [ ]

HADE I GERANY R
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T Industry
BK, szczotki stozkowe Przyktad zaméwienia: A350610012213
S | Jednostka opakowania:
{ - 1 sztuka z danego rodzaju
b
Oznaczenie Materiat  Typ dg b Il Gwint Drut ngaKs. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm [} (1/min)
BKVW 10012 stal nierdzewna falisty 00 10 20 M14 0,3 12.500 A350610012213 000 (7) [ |
BKSW 10012 stal falisty 00 10 20 M14 0,35 12.500 A350610012114 (1) (5) |
BKVZ 10013 stal nierdzewna  splatany 100 13 20 M14 05 12.500 A350610013235 6060 (7) |
BKSZ 10013 stal splatany 100 13 20 M14 05 12.500 A350610013135 (1) (5) |
e Industry
BP, szczotki pedzlowe, trzpien 6 mm Prayktad zamdwienia: A350101006
. 7~ & Jednostka opakowania:
r .f ! 1 sztuka z danego rodzaju
# o L E— —
- i ’
I
Oznaczenie Materiat  Typ dp b lp Iy Drut npas Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm g (1/min)
BPSW01020  stal falisty 10 10 20 60 03 20000 A350101006 o (5 ]
BPVW 01020 stal nierdzewna  falisty 10 10 20 60 03 20.000 A351101006 0600 (7] | |
BPSW 01725 stal falisty 16 17 22 65 03 20.000 A350101506 (1) (5) | |
BPVW 01725 stal nierdzewna falisty 16 17 22 65 03 20.000 A351101506 0600 (7] | |
BPSZ 02029 stal splatany 19 20 28 72 035 20.000 A350502029134 (1) (5) |
BPVZ 02029 stal nierdzewna ~ splatany 19 20 28 72 025 20.000 A350502029232 060 0 (7] |
BPSW 02525 stal falisty 22 25 25 68 03 18.000 A350102206 (1) (5) |
BPVW 02525 stal nierdzewna falisty 22 25 25 68 03 18.000 A351102206 ®© 6060 (7] ]
BPSZ 02329 stal splatany 22 23 28 72 035 20.000 A350502329134 (1) (5) |
BPSW03025  stal falisty 29 30 25 68 03 18.000 A350102806 (1) (5 [
BPVW 03025 stal nierdzewna  falisty 29 30 25 68 03 18.000 A351102806 0600 (7) | |

1ADE I GeRANY B
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T Industry
RBSD, szczotki podiuzne z wypetnieniem stalowym, drut falisty Prayktad zamdwienia: A359901025
i o Jednostka opakowania:
i 10 sztuk z danego rodzaju
> —f —r———r——— I
¥
¥
Oznaczenie Materiat  Typ dq Iy d3 Iy Drut  naks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm @ (1/min)
RBSD 1025 stal falisty 10 25 38 90 012 2000 A359901025 (ONON 3] (5] u
RBSD 1325 stal falisty 13 25 38 90 012 2000 A359901325 (ONON 3] (5) u
RBSD 1625 stal falisty 16 25 38 90 012 2000 A359901625 ® ® e (5) [ ]
RBSD 2525 stal falisty 25 25 38 90 02 2000 A359902525 ® ® e (5) [ ]
Idealnie nadaja sie do
gratowania: polerowania i czyszczenia:
® otworéw ® dysz
® otworéw poprzecznych e matych otworéw
e nacie¢ do O-Ringow ® otworéw gwintowych
e Industry
RBSN, szczotki podiuzne z wypetnieniem poliamidowym, weglik krzemu Przyktad zaméwienia: A359901065120
. Jednostka opakowania:
] = 10 sztuk z danego rodzaju
1 —
¥
1y
Oznaczenie Jakosé dq Iy d3 4 Drut  naks. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm @ (1/min)
RBSN 1065 €120 10 65 37 125 06 2.000  A359901065120 (2} (4) ©® @ |
RBSN 1365 €120 13 65 37 125 06 2.000  A359901365120 (2) (4) ©® @ |
RBSN 1665 €120 16 65 52 125 06 2.000  A359901665120 (2] (4] ® 0 |
RBSN 2565 €120 25 65 55 125 06 2.000  A359902565120 (2] (4] ® @ |
Idealnie nadaja sie do
gratowania: polerowania i czyszczenia:
® otworow ® dysz
e otwor6w poprzecznych © matych otworéw
e nacig¢ do 0-Ringow e otworéw gwintowych

HADE I GERANY R
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Lukis Industry

BR, szczotki okragte, drut splatany Przyktad zaméwienia: A350211512135

d, Jednostka opakowania:
d, 1 sztuka z danego rodzaju
Qo
|
|
I
Oznaczenie Materiat  Typ dg b d9 Iy Drut ngaKs. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm g (1/min)
BRSZ 11512 stal splatany 115 14 222320 05 12500 A350211512135 (1] (5) |
BRVZ 11512 stal nierdzewna ~ splatany 115 14 222320 035 12500 A350211512234 060 0 (7) | |
BRSZ 12514 stal splatany 125 14 222320 05 12500 A350312514135 (1] (5) |
BRVZ 12514 stalnierdzewna  splatany 125 14 222320 05 12500 A350312514235 06060 (7] |
BRSZ 17814 stal splatany 178 14 222332 05 9.000 A350317814135 (1] (5) |
Industry

Lukis

BR, szczotki okragte, drut falisty Prayktad zamdwienia: A350315022114

ds Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Qo
)
Oznaczenie Materiat ~ Typ dg b R I Drut ngaps Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm ¢ (1/min)
BRSW 15022 stal falisty 150 22 40 33 035 6.000  A350315022114 (1) (5] |
BRVW 15023 stal nierdzewna  falisty 150 23 50 33 03 6.000  A350315023213 0 6060 (7] |
BRSW 20024 stal falisty 200 24 50 48 035 6.000  A350320024114 (1) (5] |

Do wszystkich szczotek dotgczamy pierscienie redukcyjne dla zwyktych szczotek.
Dzigki temu otrzymajg Parstwo nastepujgce otwory:
Otwor "R"40mm: 40/32/1"/22,23/20/16/"/"
Otwor "R"50mm: 50/32/1"/22,23/20/16/"/"

Wskazowki na temat prawidtowego i bezpiecznego

montazu znajda Panstwo na ulotce w opakowaniu
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luK;

BTG, szczotki garnkowe z gwintem mocujacym

Oznaczenie

BTVW 06021 G
BTSW 06020 G
BTSZ 06520 G
BTVZ 06520 G
BTSZ 08020 G
BTSW 08025 G
BTSW 10030 G

Luxis

Materiat

stal nierdzewna
stal
stal
stal nierdzewna
stal
stal
stal

Typ

falisty
falisty
splatany
splatany
splatany
falisty
falisty

dp 1y
mm mm
80 20
80 20
85 20
85 20
80 20
80 25
100 30

BHU, szczotki reczne uniwersalne

Oznaczenie

BHUS 26528
BHUV 26525

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Materiat

stal

stal nierdzewna

mm

15
15

28
28

Gwint

M 14
M 14
M14
M14
M14
M14
M 14

265
265

130
130

Drut

03
0,35
05
0,35
05
0,35
0,35

Industry
Przykfad zamowienia: A350406021213

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

(1/min)

12.000 A350406021213 0 060 (7]
12.000 A350406020114 (1]
12.500 A350406520135 (1)
12.500 A350406520234

9.000  A350408020135 (1)
8.500  A350408025114 (1)
9.000  A350410030114 (1)

©
EEEEEER

Industry
Przykfad zamdwienia: A350726525113

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Drut Numer artykutu Zalecane zastosowanie

1]
0,35 A350726525113 (1] (5] |
0,3 A350726525213 0 06 0 (7] |



~Wymyslamy | produkujemy narzedzia,
ktére sprostajg najwyzszym wymaganiom
pod wzgledem jakosci | bezpieczenstwa.

Nasze nowoczesne stanowiska sprawdzania

jakosci dajg na to wiarygodne dowody.”

Paul Lehnard
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176 Tarcze do ciecia i szlifowania LUK@S

Budowa i czesci sktadowe

Pierscien
metalowy

Termin waznosci
(patrz strona 177)

Kompletna tarcza Rottluff z etykietg

Mocna tkanina z wiékna
szklanego zapewniajgca
wigksze bezpieczenstwo i
boczna stabilnosé

Aktywne wypetniacze szlifierskie
do poprawy wiaéciwosci tngcych

Mieszanka z korundami
najwyzszej jakosci
Matryca spoiwa =

wypetniacze + zywice fenolowe
Materiat $cierny

Materiat $cierny
W spoiwie

Materiat Scierny

=5

Korund pofszlachetny Korund cyrkonowy Ceramicznie ostoniety Ziarno ceramiczne
wyzarzony korund
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Tarcze do ciecia i szlifowania 177

Informacje techniczne

Okres przydatnosci

Tarcze o spoiwie zywicznym do obrébki recznej mozna uzytkowaé
wyfacznie przez okres trzech lat od daty wyprodukowania.

Data waznosci znajduje sie na pierscieniu metalowym i podawana

jest w miesigcach i latach, na przykfad V07/2018.

System oznaczania tarcz o spoiwie zywicznym

™ A 30/36 V BF

Materiat scierny Granulacja

Rodzaj materiatu Rodzaj ziarna

sciernego
zgrubne Srednie
A - Tlenek glinu 12 36
C - Weglik krzemu do do
Z - Korund cyrkonowy 24 54

Predkosé robocza

Tarcze firmy LUKAS marki Rottluff zostaty zaprojektowane i

przetestowane dla odpowiednich predkosci roboczych i technik

szlifierskich.

Przed zamocowaniem narzedzia $ciernego w urzadzeniu
nalezy upewni¢ sig, czy predkos¢ nominalna urzadzenia
(podana na tabliczce znamionowej) nie jest wigksza niz

podana na tarczy maksymalna predko$¢ obrotowa.

Maksymalna
predkosé robocza

50 76
80 m/s 30.500 20.100 15.300
100 m/s 38.200 25.100 19.100

Twardosé Spoiwo

Stopien twardosci Spoiwo
drobne migkkie Srednie twarde
60 M R U BA — Spoiwo zywiczne
do Q S v BF — Spoiwo zywiczne
wzmocnione wiéknami
120 P T VA

Srednica znamionowa tarczy [mm]/predkosé obrotowa [min"]

115 125 150 180 230 300 350 400

13.300 12.200 10.200 8.500 6.600 5.100 4.400 3.800

16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4700
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Lukis

Bezpieczenstwo pracy

LUKAS przywiazuje szczegodlng wage do zobowigzan wobec klien-
téw wynikajgcych z bezpieczenstwa pracy i komfortu uzytkowania.
Nasze produkty sg projektowane i produkowane wedtug $cistych
standardéw jakosciowych dla uzyskania maksymalnej korzysci
klienta przy minimalnym ryzyku uzytkowania. Jako czfonek Zwiazku
Producentéw Materialéw Sciernych (VDS) i OSA bierzemy czynny

udziat w zapewnieniu bezpieczenstwa uzytkownikom.

Stosowane normy:
¢ \lymagania bezpieczenstwa dla materiatéw $ciernych spojonych:
EN12413

¢ \Wymagania bezpieczenstwa dla narzedzi diamentowych:
EN13236

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e Nalezy unika¢ niefachowej obstugi tarczy. Tarcze do ciecia
wzmocnione witdknami nalezy uzywaé wytacznie z recznie obstu-
giwanymi urzgdzeniami napedowymi.

e Tarcze do ciecia nalezy magazynowa¢ w suchych pomieszcze-
niach w temperaturze pokojowe;j.

¢ Nie wolno montowac¢ uszkodzonych tarczy.

¢ Nigdy nie nalezy przekracza¢ podanej na tarczy maksymalnie
dopuszczalnej predkosci obrotowej.

¢ Nalezy stosowac tylko takie tarcze, ktére mozna zamontowac na
wrzecionie maszyny bez uzycia sity.

¢ Nigdy nie nalezy stosowac kotnierzy montazowych uszkodzonych,
zabrudzonych lub z zadziorami.

¢ Nie nalezy za mocno dokrecaé nakretek montazowych i kotnierzy
zabezpieczajacych, poniewaz moze to doprowadzi¢ do ich znie-
ksztatcenia.

® \szystkie narzedzia mozna uzywac tylko z odpowiednim zabez-
pieczeniem tarczy.

* Nalezy zadba¢ o odpowiednig wentylacje i odpowiednig ochrone
drog oddechowych.

System mocujacy

Nie wolno uzywac¢ kotnierzy o réznych érednicach. Oba kotnierze,
miedzy ktorymi zamocowana jest tarcza, musza posiada¢ te sama
Srednice zewnetrzng i te same powierzchnie przylegania (zgodnie
z EN60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1).

e Podczas pracy tarcz do ciecia nie nalezy wytwarza¢ bocznego
nacisku i nalezy unika¢ wyginania tarczy.

¢ Nie nalezy zatrzymywac tarczy poprzez wywieranie nacisku na
obrabiane podfoze lub powierzchnie tarczy.

e \W tym celu urzadzenie nalezy zawsze wyfgczy¢ i poczekaé az tar-
cza przestanie sie obracac.

e Tarcza nie moze sie zacina¢ i zakleszczaé w obrabianym materiale

e Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na tarcze, ktéry prowadzi do
wyhamowania silnika napedowego.

e Urzadzen nie wolno upusci¢ ani przenosié trzymajac za kable lub
przewody doprowadzajgce powietrze. Masa wiasna urzgdzenia
moze spowodowag, ze zbyt gwaftowne opuszczenie spowoduje
lekkie pekniecie tarczy. Jest to czestg przyczyng tamania sie tarcz.
Podczas szlifowania przy uzyciu wygietej tarczy kat nachylenia do
obrabianego przedmiotu powinien wynosi¢ ponad 30°.

¢ Narzedzie nalezy stosowac tylko w takim potozeniu, w ktérym ma
sie nad nim pefna kontrole i jest zapewniona stabilno$¢ pracy.

Prawidiowo Zle
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Etykiety Rottluff

Standard
bezpieczenstwa

HCS patrz strona 183

Zastosowanie

Kod EAN
Wyprodukowano wedfug
Kod QR EN 12413
I-: Maksymalna predko$¢ robocza
&
Wskazéwki dotyczace s in e Maks. dopuszczalna
stosowania i @ G G @ G Q @ @- predkos¢ obrotowa

bezpieczenstwa

25x1,0x 32,23 5 x.040" x T/8°

A = Tlenek glinu mmn'

C = Weglik krzemu .f
AC = Tlenek glinu/
weglik krzemu 60 = Granulacja B = Spoiwo zywiczne
ZA = Korund cyrkonowy/ (16/bardzo zgrubne, F _ Tkanina wzmocniona i i
tlenek glinu 36/srednie, widknami szklanymi 1256 x1,0x22,23=DxUxH
60/bardzo drobne) 5" x 0'04“ X 7/8“ =DxUxH

Srednica x grubo$é tarczy x otwor

Ksztatty tarcz o spoiwie zywicznym

Tarcze do ciecia Tarcze do ciecia Tarcze do szlifowania
= (0,8 mm-4,5 mm) U = (0,8 mm-4,5 mm) U= (3 mm-10 mm)
(USA: Typ 1) (USA: Typ 27) (USA: Typ 27)
T41 T 42 T27
Tarcze ptaskie do ciecia Tarcze wygiete do ciecia Tarcze wygiete do szlifowania
e Dostepne w $rednicach od 50 (2”) do e Dostepne w $rednicach od e Dostepne w $rednicach od
230 mm (9") do obrébki reczne;. 76 (3") do 230 mm (9") do obrébki 76 (3") do 230 mm (9") do obrobki

e Od 300 mm (12") do recznej. recznej.

500 mm (20") do pracy na maszynach
stacjonarnych.
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Lukrs

Tarcze do ciecia

182

Jakos¢ i zastosowanie

184

Tarcze do ciecia do obrobki recznej,
przeznaczone do szlifierek kgtowych

192

Duze tarcze do ciecia (powyzej 230 mm)

195

Mate tarcze do ciecia (ponizej 100 mm)

Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com
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182 Jakosé i zastosowanie I_u KAiAS
Tarcze do ciecia
Typ Linia produktow Materiat
INOX/stal Stal Aluminium Kamien/zeliwo

Tarcze do cigcia do obrébki High Performance
recznej do szlifierek PROGRESS
katowych (100 mm—230 mm)

]
a- Industry

PROMAX

Base

PREMIUMFLEX
BASE-X
Duze tarcze do cigcia Industry
(powyzej 230 mm) PROMAX

N——
Base

PREMIUMFLEX
BASE-X

Mate tarcze do cigcia High Performance
(ponizej 100 mm) PROGRESS

=

PREMIUMFLEX
BASE-X

Strona 184 Strona 187

Strona 191 Strona 191

i il
Strona 192 Strona 193

Strona 194
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Tarcze do ciecia 183

HighCut-Solution - HCS

najwyzsza brak nieprzyjemnego
moc skrawania zapachu i niewiel-
i zZywotnos¢ . kaemisja pytu
HighCut
SOLUTION optymalizacja
trwata o :

. ! . od katem
stabilno$¢ jakosciowa P 2

© maksymalna zywotnoS¢ i moc skrawania dzigki innowacyjnej technologii spoiwa

 duza predkos¢ ciecia przy niskiej temperaturze cigcia

 brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka ilo$¢ pytu podczas codziennego stosowania

® ergonomiczna praca i maksymalna zywotno$¢ przy niewielkim nakfadzie sity

* maksymalny czas przechowywania przy zachowaniu wysokiej stabilnosci jako$ciowej
dzieki zastosowaniu surowcéw najwyzszej jakosci

 zoptymalizowanie budowy i skfadnikéw pod katem w petni wykorzystania energii
wysokowydajnych szlifierek katowych

e produkcja ,made in Germany” przyjazna $rodowisku dzieki zastosowaniu
najnowoczes$niejszej technologii produkeji i zoptymalizowanych receptur

najwyzszej wydajnosci
e perfekcyjne narzedzie do najrozniejszych materiatow z Inox i ze stali
® precyzyjne cigcia

Podziat na BEST SPEED i BEST LIFE - mozliwos¢ wyboru

BEST SPEED BEST LIFE

Nasze narzedzia sa konsekwentnie nastawione na wydajno$¢. Poniewaz jednak

parametry robocze i wymagania stawiane naszym tarczom do cigcia i szlifowania sg
rézne, oferujemy Panstwu dwa warianty:

BEST SPEED to dobry wybor dla wszystkich, ktorzy chca szybko dotrze¢ do celu.
Krotkie tarcze do cigcia i szlifowania umozliwiajg uzyskanie duzego postepu prac.

BEST LIFE gwarantuja wysoka liczbe cie¢ jednym narzedziem i optymalng czestotliwo$¢
ich wymiany.

B Trwatosé

B Predkosé ciecia

Jednostka opakowania

Srednica (mm) Szerokos¢ krazka (mm) Jednostka opakowania (VPE)

50-76 Wszystkie 100 sztuk

100-125 <2 50 sztuk (BASE-X 100 sztuk)
>2 25 sztuk

150-300 Wszystkie 25 sztuk

300-350 Wszystkie 10 sztuk

400 Wszystkie 5 sztuk



184 Tarcze do ciecia

2-TTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej —- PROGRESS Przyktad zamowienia: AT007226
- o s @igh(:ut
= A o T41 = plaska SO
™ T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
’—% Vmaks.: 80 m/s I
T42 ; N @-
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
Nowost| T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 100 10 16,00 15.300  AT007226 0006006 GO [ |
Nowost| T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 100 1,0 16,00 15.300  AT007227 0900006 G O [ ]
Nowost| T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 100 16 16,00 15.300  AT007228 090060006 GO [ |
Nowost| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 100 16 16,00 15.300  AT007229 090606006 6G O u
Wl T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX ~ HCS 115 10 22,23 13300  AT007231 090606006 6 O u
W’ T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX ~ HCS 115 10 22,23 13300  AT007232 090606006 6G O u
rm_wos'c'l T41 PROGRESS A467-BFINOX  HCS 15 16 22,23 13300 AT007235 0006006 GO u
rm_wos'c'l T42 PROGRESS A467-BFINOX  HCS 15 16 22,23 13300 AT007236 0006006 GO u
Nowos€| T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 15 25 22,23 13.300  AT007211 0900606006 G O ]
Nowos€| T42 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 15 25 22,23 13.300  AT007212 09006006 G O ]
Nowost| T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 125 1,0 22,23 12.200  AT007233 0900006 G O [ ]
Nowost| T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 125 1,0 22,23 12.200  AT007234 090606006 G O [ ]
Nowost| T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 125 186 22,23 12.200  AT007237 09006006 G O ]
NOWoSE| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 125 16 22,23 12.200  AT007238 090606006 6 O u
rm_wos'c'l T41 PROGRESS A30Z-BFINOX ~ HCS 125 25 22,23 12.200  AT007213 090606006 6 O u
m_wos'c'l T42 PROGRESS A30Z-BFINOX ~ HCS 125 25 22,23 12.200  AT007214 090606006 G O u
m_wos'c'l T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 150 1,0 22,23 10200  AT007239 0006006 GO u
m_wos‘c'l T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 150 1,0 22,23 10.200  AT007240 0006006 GO u
Ms‘ﬂ T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 150 16 22,23 10200  AT007241 09006006 G O ]
NoWosE| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 150 16 22,23 10200  AT007242 09006006 G O ]
Nowost| T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 150 25 22,23 10.200  AT007215 0900006 G O [ ]
NoWost| T42 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 150 25 22,23 10.200  AT007216 090606006 G O ]
NowosE| T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 180 16 22,23 8500  AT007243 00600056 © 0 |
NoWoSt| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 180 16 22,23 8500  AT007244 0906606006 6G O u
Nowost| T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 180 25 22,23 8500  AT007217 0906606006 G O u
w_wos‘c’, T42 PROGRESS A30Z-BFINOX ~ HCS 180 25 22,23 8500  AT007218 0906606006 GO u
W’ T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 230 19 22,23 6.600  AT007245 0006006 GO u
ﬂas‘c'l T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 220 19 22,23 6.600  AT007246 000606006 GO u
Msﬂ T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 230 25 22,23 6.600  AT007219 09006006 G O ]
NoWost| T42 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 230 25 22,23 6.600  AT007220 09060006 G O [ ]

HADE IN GERIHAN : ©
DEUTSCHES l_lA
WERKZEUG o
v
—_l
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ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej — PROMAX Przyktad zamowienia: ATO01634
D Jednostka opakowania:

"%‘1 patrz strona 183

R T41 = plaska

™ T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
D —— Vmaks.: 80 m/s I
H =

Ta2 @-

Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm

T41 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 100 1,0 16,00 15.300  AT001634 000006 G 0 |
T41 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 100 1,0 16,00 15.300  AT003000 906006 G 0 |
T42 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 115 0,8 22,23 13.300  AT004266 90606006 ¢ 0 |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 115 08 22,23 13.300  AT005301 090606006 6G O |
T41 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 115 1,0 22,23 13.300  AT001655 0906606006 6 O |
T41 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT005841 090606006 6G O |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT005299 9060006 ¢ 0 | Nowost
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 115 1,6 22,23 13.300  AT003346 9060006 ¢ 0 |
T42 PROMAX A4BX-BFINOX ~ BESTLIFE 115 16 22,23 13.300  AT003347 906006 ¢ 0 | N0_W0$6J
T41 PROMAX A36U-BFINOX  BESTLIFE 115 20 22,23 13.300  AT001657 900006 ¢ 0 | WJ
T42 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 125 0.8 22,23 12200  AT005287 000006 G 0 |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 125 08 22,23 12200  AT005302 90606006 © 0 |
T41 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 125 1,0 22,23 12200  AT001685 90606006 © 0 |
T41 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 125 1,0 22,23 12.200  AT005842 090606006 6 O |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 125 1,0 22,23 12.200  AT005300 090606006 GO | NULI)SCJ
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 125 1,6 22,23 12.200  AT003348 0906606006 6G O |
T42 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 125 1,6 22,23 12.200  AT003353 9006006 ¢ 0 | Nowost
T41 PROMAX A36U-BFINOX  BESTLIFE 125 20 22,23 12.200  AT001687 9060006 ¢ 0 |
T41 PROMAX A30U-BFINOX  BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT001691 900006 ¢ 0 | N0_W0$£J
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT001696 900006 ¢ 0 |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 150 1,0 22,23 10.200  AT004221 900006 ¢ 0 | m_wostj
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 150 1,6 22,23 10.200  AT003327 90606006 © 0 |
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 150 25 22,23 10.200  AT001725 90606006 © 0 | Nﬂ_Wl)SﬂJ
T42 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 180 1,6 22,23 8.500 AT005571 0906606006 6 O |
T41 PROMAX A3BU-BFINOX  BESTLIFE 180 20 22,23 8500  AT001743 090606006 G O |
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 180 25 22,23 8.500 AT001751 0906606006 G O | NULUS&J
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 230 1.9 22,23 6.600  AT005864 9060006 ¢ 0 |
T42 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 230 1.9 22,23 6.600 AT005877 900006 ¢ 0 |
T41 PROMAX A36U-BFINOX  BESTLIFE 230 20 22,23 6.600  AT001782 900006 ¢ 0 |
T41 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 230 25 22,23 6.600 AT001786 0900006 G 0 |
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT001791 000006 0 |
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Base

Przyktad zamowienia: AT003108

ROTTLUFF j 1
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej — PREMIUMFLEX

D Jednostka opakowania:
"%’1 patrz strona 183
TR T41 = plaska
™ T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
D —— Vmaks.: 80 m/s I
1 LH =)
Ta2 @-
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ ABOS-BF INOX BESTLIFE 100 1,0 16,00 15.300  AT003108 000006 G O |
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF INOX BESTLIFE 100 1,6 16,00 15.300  AT000630 0906006 G 0 |
T41 PREMIUMFLEX  ABOS-BF INOX BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT004643 90606006 © 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 115 12 22,23 13.300  AT000643 090606006 6 O |
T42 PREMIUMFLEX  A46P-BF INOX BESTSPEED 115 1,6 22,23 13.300  AT003461 090606006 6 O |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 115 1,6 22,23 13.300  AT000647 0900606006 6G O |
NOWoSE| T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 115 25 22,23 13.300  AT001442 900006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  ABOS-BF INOX BESTLIFE 125 1.0 22,23 12200  AT002672 9060006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 125 1.2 22,23 12.200  AT000670 90006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 125 1,6 22,23 12200  AT000674 900006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 125 25 22,23 12200  AT004154 900006 G 0 |
W’ T42 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 125 25 22,23 12200  AT004157 006060056 © 0 |
T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 125 3,0 22,23 12200  AT010154 9060006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 150 1.6 22,23 10.200  AT000700 090606006 6 O |
NOWoSE| T41 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 150 25 22,23 10.200  AT003162 0900606006 6 O |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 180 1.6 22,23 8.500 AT000716 09060606006 6G O |
T42 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 180 1.6 22,23 8.500 AT000718 9006006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 180 25 22,23 8.500 AT003723 900006 ¢ 0 |
T42 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 180 25 22,23 8.500 AT005450 900006 ¢ 0 |
T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 180 3,0 22,23 8.500 AT003163 900006 ¢ 0 |
T42 PREMIUMFLEX ~ A46P-BF INOX BESTSPEED 230 1.9 22,23 6.600 AT003475 000006 G 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 230 19 22,23 6.600 AT000742 90606006 © 0 |
T42 PREMIUMFLEX A46T-BFINOX ~ BESTLIFE 230 1,9 22,23 6.600  AT000744 090006 © O |
T41 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 230 25 22,23 6.600 AT003568 0906606006 G O |
NOWoSE| T42 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 230 25 22,23 6.600 AT005451 0906606006 6G O |
T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 230 3,0 22,23 6.600 AT004168 0900606006 GO |

MADE IN GERHAN )
DEUTSCHES
WERKZEUG
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ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej — BASE-X Przyktad zamowienia: A3890101150122002
Jednostka opakowania:
patrz strona 183
T41 = ptaska
D T42 = wygieta
: 1 ] nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
\ .
H - Viaks.: 80 m/s I
T4
QD
Oznaczenie Gru- Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
bosé H (1/min)
mm mm
T41 BASE-X ABOT-BFINOX 115 1,0 22,23 13.300 A3890101150122002 @ © © ©® G ® © [ |
T41 BASE-X ABOT-BFINOX 125 1,0 22,23 12.200 A3890101250122002 @ ©@ © ©® & ® © [ ]
T41 BASE-X AJBT-BFINOX 230 1,8 22,23 6.600 A3890102300122002 @ ©@ © ©® & ® © [ |
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia—- PROGRESS Przykiad zamdwienia: AT007276
D Jednostka opakowania: .
o patrz strona 183 nghCut
"' H . T41 = ptaska L
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s I
:
s &
T42
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PROGRESS AB0Z-BF HCS 115 10 22,23 13.300  AT007276 o660 ® | Nowos¢
T42 PROGRESS AB0Z-BF HCS 115 10 22,23 13.300  AT007277 (1 (> 33 )] ® | Nowos¢
T41 PROGRESS A467-BF HCS 115 16 22,23 13300  AT007271 (1 (> 23] ® | Nowos¢
T42 PROGRESS A467-BF HCS 115 16 22,23 13300  AT007272 (1 (> 33 )] ® [ | Nowos¢
T41 PROGRESS AB0Z-BF HCS 125 1.0 22,23 12.200  AT007278 o 006 ® [ | Nowost
T42 PROGRESS ABOZ-BF HCS 125 10 22,23 12.200  AT007279 (1 (> 23] ® [ | Nowost
T41 PROGRESS A4BZ-BF HCS 125 16 22,23 12.200  AT007273 O 00 ® ] Nowost
T42 PROGRESS A4BZ-BF HCS 125 16 22,23 12.200  AT007274 (1 22 ]3] ® [ | Nowost
T41 PROGRESS A46Z-BF HCS 230 19 22,23 6.600  AT007284 o060 ® [ | Nowos¢
T42 PROGRESS A46Z-BF HCS 230 19 22,23 6.600  AT007285 o660 ® | Nowost

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_
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ROTTLUFF

Tarcze do ciecia stali—- PROMAX

Oznaczenie

T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
NOWOSE| T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T42 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T42 PROMAX

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

A36U-BF
AGOX-BF
A4GX-BF
A36U-BF
A30U-BF
ABOX-BF
A46X-BF
A36U-BF
A30U-BF
A30U-BF
A30X-BF
A4GX-BF
A36U-BF
A30U-BF
A30U-BF
A46X-BF
A36U-BF
A30U-BF
A36U-BF
A30U-BF
A4GX-BF
A36U-BF
A30U-BF
A30U-BF
A30U-BF

Wariant

BEST SPEED
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED

a
D
mm

100
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
180
180
180
180
180
230
230
230
230
230

Gru-
hosé
Umm
20
1,0
1,6
20
2.5
1,0
1,6
20
2.5
2.5
25
1,6
20
2.5
2.5
1,6
2.0
2.5
20
25
1.9
20
2.5
2.5
3.0

Otwor

mm

16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

D
|
T H .
™
—————
Nl
Ta42
N maks. Numer artykutu
(1/min)
15.300  AT000556
13.300  AT005840
13.300  AT013301
13.300  AT001656
13.300  AT001665
12.200  AT005835
12.200  AT013302
12.200  AT001686
12.200  AT001690
12.200  AT001695
12.200  AT011086
10.200  AT013303
10.200  AT001717
10.200  AT001720
10.200  AT001724
8500  AT013305
8500  AT001742
8500  AT001746
8500  AT001744
8500  AT001750
6.600  AT005867
6.600  AT001781
6.600  AT001785
6.600  AT001790
6.600  AT001802

Industry

Przyktad zamowienia: AT000556

Jednostka opakowania:

patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

QD

Zalecane zastosowanie

Q000000000000 OCOOCOOOOOOOOO
Q0000000000 ODOOOOOODOOOOOOO
000000 O0DODODODODODODODODOODODODODODODOO
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Tarcze do ciecia 189

ROTTLUFF Industry
Stacjonarna tarcza do ciecia szyn - PROMAX Przyktad zaméwienia: AT004110

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

D o
: : — Vinaks.: 100 m/s
H )
™
Oznaczenie [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PROMAX 7A24R-BF BESTLIFE 350 40 22,23 5400  AT004110 (1 32 3 ) (5) [ ] Nowost
T41 PROMAX 7A24R-BF BESTLIFE 350 40 25,40 5400  AT004109 (1 0> 0 3 (5) [ ] Nawost |
T41 PROMAX 7A300-BF BESTLIFE 350 40 22,23 5400  AT005828 o066 (5) [ ]
T41 PROMAX ZA24R-BF BESTLIFE 400 4,0 2540 4700  AT004116 (1 > ] 3 (5) [ ] Nawost |
ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali - PREMIUMFLEX Przyktad zaméwienia: ATO00636
D Jednostka opakowania:
oo patrz strona 183
i H:) T41 = ptaska
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s
— e
——_ ]
T42 @-
Oznaczenie /) Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 100 30 16,00 15.300  AT000636 (1 2> ] 3 ® ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 100 30 16,00 15300  AT000638 0060 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ ABOS-BF BESTLIFE 115 10 22,23 13.300  AT006440 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 115 12 22,23 13300  AT000644 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 115 16 22,23 13.300  AT000648 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A24R-BF BESTLFE 115 25 22,23 13300  AT000656 (1 > I 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BESTSPEED 115 3,0 22,23 13300  AT005161 (1 2> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 115 3,0 22,23 13.300  AT005162 (1 2> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A24R-BF BESTLIFE 115 30 22,23 13300 AT000660 (1 2> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 115 30 22,23 13.300  AT000662 (1 0> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ AB0S-BF BESTLIFE 125 1.0 22,23 12.200  AT006710 (1 20> ] 3 ® ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 125 12 22,23 12.200  AT000671 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 125 16 22,23 12.200  AT000675 (1 202 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT000679 (1 22 I 3] ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 125 3,0 22,23 12.200  AT005164 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLFE 125 30 22,23 12.200  AT000686 o0 06 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLFE 125 30 22,23 12.200  AT000688 (1 2> ] 3) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 150 16 22,23 10.200  AT000701 (1 20> ] 3 ® [ ] Nawost |
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 150 3.0 22,23 10.200  AT000707 (1 2> ] 3 ® [ ]

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



19[] Tarcze do ciecia

ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali - PREMIUMFLEX Prayktad zaméwienia: AT000717
D Jednostka opakowania:
"%’1 patrz strona 183
TR T41 = plaska
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s I
— o
T H @-
T42
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 180 16 22,23 8500  AT000717 (1 20> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 180 3,0 22,23 8500  AT001239 (1 0> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 180 3.0 22,23 8500  AT000728 (1 20> ] 3 ® ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 180 30 22,23 8500  AT000732 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 230 19 22,23 6.600  AT000743 (1 22 ] 3] ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 230 19 22,23 6.600  AT000745 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A36T-BF BESTLIFE 230 20 22,23 6.600  AT000967 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT000861 (1 32 I3 ) ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT004063 (1 2> 2 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 230 3,0 22,23 6.600  AT005165 (1 20> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 230 3,0 22,23 6.600  AT005166 (1 20> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT000750 (1 0> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT000754 (1 20> 3 3 ® [ ]
ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali —- BASE-X Przyktad zaméwienia: A3890101150122001
D Jednostka opakowania:
oo patrz strona 183
i H:) T41 = ptaska
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s I
— e
TH @-
T42
Oznaczenie Jakosé /] Gru- Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm mm mm
T41 BASE-X ABOT-BF 115 1,0 22,23 13.300 A3890101150122001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 115 3,0 22,23 13.300 A3890101150322002 @ © © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 115 3,0 22,23 13.300 A3890101150322001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X ABOT-BF 125 1,0 22,23 12.200 A3890101250122001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 125 30 22,23 12.200 A3890101250322002 @ © © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 125 30 22,23 12.200 A3890101250322001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 180 3,0 22,23 8,500 A3890101800322002 @ © © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 180 3,0 22,23 8.500 A3890101800322001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 230 30 22,23 6.600 A3890102300322002 @ ® © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 230 3,0 22,23 6.600 A3890102300322001 @ © © ® [ ]

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES —1 °
WERKZEUG
Ood>A
—_l



Tarcze do ciecia 191

ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia metali niezelaznych - PROMAX Przyktad zamdwienia: AT000920

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
D T42 = wygieta
1 —_— Vmaks.: 80 m/s
\
LTI T H > I
Gy -
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PROMAX ABON-BFALU ~ BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT000920 ©®206 6 6 060 @ u
T41 PROMAX A46N-BF ALU BESTLIFE 115 1,6 22,23 13.300  AT004776 (ONONONONON - N6 |
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 115 25 22,23 13.300  AT001664 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX ABON-BF ALU BESTLFE 125 1.0 22,23 12.200  AT000950 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX A46N-BF ALU BESTLFE 125 16 22,23 12.200  AT004788 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT001694 (ONONONONON - NG [ |
T41 PROMAX A4BN-BF ALU BESTLIFE 150 16 22,23 10.200  AT001000 ©®20 66 0 @ ]
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 150 25 22,23 10.200  AT001723 DO 66 60 @ ] Nowost
T41 PROMAX A46N-BF ALU BESTLIFE 180 16 22,23 8500  AT000985 ONONONONON - M©) ]
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 180 25 22,23 8500  AT001755 ONONONONON - M©) ] Nowos¢
T41 PROMAX AJBN-BFALU  BESTLIFE 230 19 22,23 6.600  AT002613 ©®206 6 6 060 @ u
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT001789 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT003459 (ONONONONON - NG |
ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa - PROMAX Przyktad zamowienia: AT003017
Jednostka opakowania:
patrz strona 183
D T41 = ptaska
| 4‘ T42 = wygieta
e oam ‘ — Vmaks.: 80 m/s
. NEEd. |
GE_IHI:A.-
o B s e T42
— -
Oznaczenie Jakosé Wariant /) Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T42 PROMAX C30X-BF BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT003017 000 d ]

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



192 Tarcze do ciecia/Duze tarcze do ciecia

ROTTLUFF

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa - PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX

ROTTLUFF

C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
AC24R-BF

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

(S

mm
100
100
115
115
115
115
125
125
125
180
180
180
230
230
230
230
230

Gru-
hosé
Umm
30
30
1,6
1,6
30
3.0
1,6
3.0
30
1,6
30
30
1.9
1.9
3.0
30
3.0

Otwor

mm

16,00
16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

|
T H .
™
—————
Nl
Ta42
N maks. Numer artykutu
(1/min)
15.300  AT000637
15.300  AT000639
13.300  AT002317
13.300  AT002318
13.300  AT000661
13.300  AT000664
12.200  AT002377
12.200  AT000687
12.200  AT000689
8500  AT002381
8500  AT000730
8500  AT000734
6.600  AT001372
6.600  AT001373
6.600  AT000752
6.600  AT000756
6.600  AT011009

Przykfad zaméwienia: AT0O00637

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s
]
&

Zalecane zastosowanie

90000000 O0DODHODHOHO6O6B60BO

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej do obrobki stacjonarnej- PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé

A30S-BF INOX
A36S-BF INOX
A30S-BF INOX
A30S-BF INOX
A30S-BF INOX
A30S-BF INOX

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

Gru-
bosé
Umm
35
26
35
4,0
4,0
40

D

[ H R
™
Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)
mm
32,00 5100  AT010003
25,40 4400  AT020208
32,00 4400  AT010011
25,40 3800  AT010014
32,00 3.800  AT010015
40,00 3800  AT010016

600666806
6000600000000 0080680
SIS IS IS IS S IS IS IS SIS TS IS SIS S )
EEEEEEEEEEEEEEENEER

Przyktad zamdwienia: AT010003

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-,
S-iCl(<0,1%)

Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

20 20 - N

00000
00000
000000
©e o0 6e
@0
Q0000 ®



Duze tarcze do ciecia 193

ROTTLUFF j K Base

Tarcze do ciecia stali - PREMIUMFLEX Przyktad zamowienia: AT010052

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

D T o
: : — Vinaks.: 100 m/s
H )
™
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX  A24R-BF BESTLIFE 300 40 20,00 6.400  AT010052 (1 20> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 350 4,0 20,00 5400  AT010055 (1 0> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 350 40 2540 5400  AT010057 (1 20> ] 3 ® ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 400 40 22,23 4700  AT002844 (1 22 I 3] ® [ ]

ROTTLUFF i ) i Base

Tarcze do ciecia stali do obrébki stacjonarnej - PREMIUMFLEX Przyktad zaméwienia: AT010028

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

D o
— Vinaks.: 80 M/s lub 100 m/s
T H B
™
Oznaczenie Jakos¢  Wariant [/] Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX  A36S-BF BESTLIFE 300 26 25,40 5100/80m/s  AT010028 (1 (2 3 3) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 300 35 22,23 6.400/100 m/s  AT001774 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 300 35 25,40 6.400/100 m/s  AT001776 (1 202 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 300 35 32,00 6.400/100 m/s  AT010020 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A36S-BF BESTLIFE 350 26 25,40 4400/80m/s  AT010029 (1 ]2 3 ) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 350 35 25,40 5400/100m/s AT010022 (1 ]2 I3 ) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 350 35 32,00 5.400/100m/s AT010023 (1 2> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A36S-BF BESTLIFE 400 3.2 25,40 3.800/80m/s  AT010030 (1 20> 2 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 400 4,0 32,00 4.700/100m/s  AT010026 (1 2> ] 3 ® [ ]
— o
Ood>A



194 Duze tarcze do ciecia

ROTTLUFF - - Base

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa - PREMIUMFLEX Prayktad zaméwienia: AT010060

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
D T42 = wygieta
: : - Vmaks.: 100 M/s
H
=
™
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ C24R-BF BESTLIFE 300 4.0 25,40 6.400 AT010060 (5 JCON 1) |
T41 PREMIUMFLEX  AC24R-BF BESTLIFE 300 4.0 20,00 6.400 AT000788 (5) o @ |
T41 PREMIUMFLEX  C24R-BF BESTLIFE 350 4,0 20,00 5.400 AT010061 0 000® |
T41 PREMIUMFLEX  AC24R-BF BESTLIFE 350 4,0 20,00 5.400 AT000816 (5] o ® |

Przyktad zastosowania Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa

MADE IN GERMAN :
wEREEOG oS
v
—_



Mate tarcze do ciecia 195

ROTTLUFF

Mata tarcza do ciecia stali nierdzewnej —- PROGRESS

Oznaczenie

T41 PROGRESS
T41 PROGRESS

ROTTLUFF

AB0Z-BF INOX
AB0Z-BF INOX

Wariant

HCS
HCS

a
D
mm

50
76

Gru-
hosé
Umm
1,0
1,0

Mata tarcza do ciecia stali nierdzewnej - PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

(S

mm
50
50
50
76
76
76
76

Gru-
hosé
Umm
1,0
1,0
20
1,0
20
20
3.0

D
- ‘ PR Ereas =
\ .H :
=
™
Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)
mm
10,00 30.500  AT007201
10,00 20.100  AT007200
|
D
‘ =7 = ve s -
\ .H :
| U )
™
Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)
mm
6,00 30.500  AT501006
10,00 30.500  AT501010
6,00 30.500  AT502006
10,00 20.100  AT761010
6,00 20.100  AT762006
10,00 20.100  AT762010
10,00 20.100  AT763010

High Performance
Przyktad zamowienia: AT007201
Jednostka opakowania: -
patrz strona 183 nghcut
T41 = ptaska SOLUTION

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Pasujace trzpienie mocujace
patrz strona 411.

=
Zalecane zastosowanie
000006060 [ |
0900606006 GO [ |

Base

Przyktad zamowienia: AT501006

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Pasujace trzpienie mocujace
patrz strona 411.

Zalecane zastosowanie

(- 20 - N N -
000000
000000
000000600
CHCRCONCNCHONC)
CHCNCNONCNONC)
Q00000
EEEEEER

Nowost

Nowost




Zawsze wtasciwe narzedzie

Do najwyzszych oczekiwan dotyc-
zacych jakosci powierzchni!

www.lukas-erzett.com



Lukrs

Tarcze do szlifowania

198

Jakos¢ i zastosowanie

200

Tarcze do ciecia do obrobki recznej do
szlifierek katowych

207

Mate tarcze do szlifowania

208

Sciernice garnkowe

Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com




198 Jakosé i zastosowanie

&
Lukis

Tarcze do szlifowania

Typ Linia produktow

Tarcze do cigcia do obrébki High Performance

recznej do szlifierek PROGRESS
katowych
) )
() PROMAX

Base

PREMIUMFLEX
BASE-X

Mate tarcze do Base
szlifowania PREMIUMFLEX
BASE-X

=

v

Materiat
INOX/stal Stal Aluminium Kamien/zeliwo
Strona 200-201 Strona 204

Strona 200-202 Strona 203-204 Strona 206 Strona 206-207

Strona 203
- _-5-,
m
nin

Strona 207

peter Smith
Dziat sprzedazy




Tarcze do szlifowania 199

HighCut-Solution - HCS

najwyzsza brak nieprzyjemnego
moc skrawania zapachu i niewiel-
i zZywotnos¢ . kaemisja pytu
HighCut
SOLUTION optymalizacja
trwata o :

. ! . od katem
stabilno$¢ jakosciowa P 2

© maksymalna zywotnoS¢ i moc skrawania dzigki innowacyjnej technologii spoiwa

 duza predkos¢ ciecia przy niskiej temperaturze cigcia

 brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka ilo$¢ pytu podczas codziennego stosowania

® ergonomiczna praca i maksymalna zywotno$¢ przy niewielkim nakfadzie sity

* maksymalny czas przechowywania przy zachowaniu wysokiej stabilnosci jako$ciowej
dzieki zastosowaniu surowcéw najwyzszej jakosci

 zoptymalizowanie budowy i skfadnikéw pod katem w petni wykorzystania energii
wysokowydajnych szlifierek katowych

e produkcja ,made in Germany” przyjazna $rodowisku dzieki zastosowaniu
najnowoczes$niejszej technologii produkeji i zoptymalizowanych receptur

najwyzszej wydajnosci
e perfekcyjne narzedzie do najrozniejszych materiatow z Inox i ze stali
® precyzyjne cigcia

Podziat na BEST SPEED i BEST LIFE - mozliwos¢ wyboru

BEST SPEED BEST LIFE

Nasze narzedzia sa konsekwentnie nastawione na wydajno$¢. Poniewaz jednak

parametry robocze i wymagania stawiane naszym tarczom do cigcia i szlifowania sg
rézne, oferujemy Panstwu dwa warianty:

BEST SPEED to dobry wybor dla wszystkich, ktorzy chca szybko dotrze¢ do celu.
Krotkie tarcze do cigcia i szlifowania umozliwiajg uzyskanie duzego postepu prac.

BEST LIFE gwarantuja wysoka liczbe cie¢ jednym narzedziem i optymalng czestotliwo$¢
ich wymiany.

B Trwatosé

B Predkosé ciecia

Jednostka opakowania

Srednica (mm) Szerokos¢ krazka (mm) Jednostka opakowania (VPE)
76 Wszystkie 50 sztuk
100-230 3 25 sztuk

4 20 sztuk

>6 10 sztuk




2[][] Tarcze do szlifowania

Ciecie i szlifowanie bez
koniecznosci zmiany narzedzia.

Niezawodne. Doktadne. Doskonate

ROTTLUFF High Performance
Tarcza do szlifowania i ciecia stali nierdzewnej - PROGRESS COOL JOBBER Prayktad zaméwienia: AS015675
Jednostka opakowania: -
patrz strona 199 nghcut
D 127 = wygista SOLUTION
‘ nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
o — Vmaks.- 80 m/s
H D I
T27
Q)
Oznaczenie  Jako$é Wariant @ Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
Nowos¢| T27 PROGRESS A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 115 30 22,23 13.300  AS015675 09006060 (6} |
NOW0s¢| T27 PROGRESS  A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 125 30 22,23 12.200  AS015676 (1 22 3 4 ) (6) |
Nowos¢| T27 PROGRESS A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 150 3.0 22,23 10.200  AS015677 (1 2 3 A4 ) (6] |
NOW0s¢| T27 PROGRESS  A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 180 3.0 22,23 8500  AS015678 96066060 (6] |
NoWos¢| T27 PROGRESS  A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 230 30 22,23 6.600  AS015684 960660 (6] |
e szczegdlnie fatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfo$ciom na powierzchni
ROTTLUFF Industry
Tarcza do szlifowania i ciecia stali nierdzewnej - PROMAX COOL JOBBER Przyktad zaméwienia: AS005674
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
T27 = wygieta

nie zawiera Fe-, S- i Cl (< 0,1%)

Vmaks.- 80 m/s

T27 @-

Oznaczenie Jakos¢ Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm

0119

M T27 PROMAX  A24S-BFINOX COOL JOBBER  BESTSPEED 115 3,0 22,23 13.300  AS005674 090606060 (6} |

T27 PROMAX  A24S-BFINOX COOL JOBBER  BESTSPEED 125 3,0 22,23 12.200  AS005705 090606060 (6} |
NoW0s¢| T27 PROMAX  A24S-BF INOX COOL JOBBER  BEST SPEED 150 3,0 22,23 10.200  AS005706 090606060 (6} |
NOW0SE| T27 PROMAX  A24S-BF INOX COOL JOBBER  BEST SPEED 180 3,0 22,23 8500  AS005766 090606060 (6] |
Mm, T27 PROMAX  A24S-BF INOX COOL JOBBER  BEST SPEED 230 3,2 22,23 6.600  AS005785 090606060 (6] |

e szczegolnie tatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfosciom na powierzchni

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 .°
WERKZEUG
o> A
—_d



Tarcze do szlifowania 201

ROTTLUFF Industry
Tarcza do szlifowania i ciecia stali nierdzewnej — PROMAX Przyktad zamowienia: AS001674

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27 = wygieta
| nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
:\\ ; H Vimaks.: 80 m/s
= ]
127
&
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 115 4,0 22,23 13.300  AS001674 00606060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 125 4,0 22,23 12200  AS001705 060606060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 150 4,0 22,23 10.200  AS001521 0060600 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BEST SPEED 180 4,0 22,23 8.500 AS001766 006060 (6] |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 230 4,0 22,23 6.600 AS001805 006060 (6] |
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PROGRESS Przykiad zamdowienia: AS013491
Jednostka opakowania: -
patrz strona 199 nghcut
SOLUTION

nie zawiera Fe-, S- i Cl (< 0,1%)

= "\J Vmaks.- 80 m/s

T27 @-

T27 = wygieta
D Y91
|
]

Oznaczenie  Jakosc Wariant @ Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie

D bos¢ H (1/min)  artykutu

mm Umm mm
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 115 7.0 22,23 13.300  AS013491 006060 (6] | NULU“J
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 125 7.0 22,23 12200  AS013492 006060 (6) | NU_WUMJ
T27 PROGRESS A24U-BF INOX HCS 150 7.0 22,23 10.200  AS013410 006060 (6] | Nowost
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 180 7.0 22,23 8.500 AS013494 0606060 (6] | N0_W0$£J
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 230 7.0 22,23 6.600  AS013496 0606060 (6] | W_WﬂSL'J

e szczegolnie tatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfosciom na powierzchni

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_
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ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PROMAX Przyktad zaméwienia: AS003392

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27 = wygieta
‘ nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
= Vmaks.: 80 m/s
H D I
T27
QD
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
Nowost| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BESTSPEED 115 7,0 22,23 13.300  AS003392 060606060 (6) |
T27 PROMAX  A24S-BF INOX BESTSPEED 125 7,0 22,23 12200  AS003393 060606060 (6) |
Nowost| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BESTSPEED 150 7,0 22,23 10.200  AS003788 06060600 (6) |
NowosE| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BEST SPEED 180 7,0 22,23 8.500 AS003394 006060 (6] |
NowosE| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BEST SPEED 230 7,0 22,23 6.600 AS003396 006060 (6] |
e szczegolnie fatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfoSciom na powierzchni
ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PROMAX Przyktad zaméwienia: AS003100
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
= :\\ : Vmaks.- 80 m/s
H D I
T27
QD
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 115 7,0 22,23 13.300  AS003100 00606060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 125 7,0 22,23 12.200  AS001709 0060600 (6) |
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 125 7,0 22,23 12200  AS003101 09606060 (6] |
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 180 7,0 22,23 8.500 AS003103 0060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BEST SPEED 230 7.0 22,23 6.600 AS001810 0060 (6) | |
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 230 7.0 22,23 6.600 AS003104 0060 (6) | |

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES L=
WERKZEUG
od>A
—_l
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ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX

rROTTLUFF

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/300-BF INOX
A24P-BF INOX

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/300-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24P-BF INOX

Wariant @
D
mm
BESTLIFE 100
BESTLIFE 115
BESTLIFE 125
BEST SPEED 125
BEST SPEED 125
BESTLIFE 125
BESTLIFE 150
BESTLIFE 180
BEST SPEED 180
BESTLIFE 180
BESTLIFE 230
BEST SPEED 230

Tarcze do ciecia i szlifowania stali - PROMAX

Oznaczenie

T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

osEss

=

Jakos¢

A24T-BF
A24T-BF
A24T-BF
A24T-BF
A24T-BF

2-in-‘l\

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

D
|
o
T27
Gru-  Otwor N maks. Numer
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
6,0 16,00 15.300  AS002037
6,4 22,23 13.300  AS000105
4,0 22,23 12.200  AS003106
6.0 22,23 12.200  AS001603
6.0 22,23 12.200  AS000694
6.4 22,23 12.200  AS000106
6.4 22,23 10.200  AS000107
6,4 22,23 8.500 AS000108
8.0 22,23 8500  AS001606
8,0 22,23 8.500 AS002108
6.4 22,23 6.600  AS000109
6.5 22,23 6.600 AS000763
D
|
o
127
/] Gru-  Otwor N maks. Numer
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
115 40 22,23 13.300  AS001675
125 40 22,23 12.200  AS001706
150 4,0 22,23 10.200  AS001732
180 4.0 22,23 8.500 AS001767
230 40 2223 6.600 AS001806

Przyktad zaméwienia: AS002037

Jednostka opakowania:

patrz strona 199
T27 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)

Vmaks.: 80 m/s

QD

Zalecane zastosowanie

00000000000
Q00000 O0OODOOO
000 O0DODOODODODOO
000000000000

Industry

Przykfad zamowienia: AS001675

Jednostka opakowania:

patrz strona 199
T27 = wygieta
Vmaks.: 80 m/s

QD

Zalecane zastosowanie

- N -
o000 0
0000
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ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania stali—- PROGRESS

Oznaczenie  Jakos¢

NoWost| T27 PROGRESS  A24X-BF
NOWOSt| T27 PROGRESS  A24X-BF
Nowost| 727 PROGRESS  A24X-BF
NOWOSt| T27 PROGRESS  A24X-BF
NOW0SE| T27 PROGRESS  A24X-BF

ROTTLUFF

assas | g

Wariant

HCS
HCS
HCS
HCS
HCS

g
D
mm

115
125
150
180
230

Tarcze do szlifowania stali - PROMAX

Oznaczenie Jakos¢

T27 PROMAX  A24/30T-BF
T27 PROMAX  A24/30T-BF
N_ﬂ% T27 PROMAX  A24/30T-BF
T27 PROMAX  A24/30T-BF
T27 PROMAX  A24/30T-BF

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

LT LY '

=

Wariant

BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED

a
D
mm

115
125
150
180
230

D
|
=
‘ H =
T27

Gru-  Otwor N maks. Numer
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7.0 22,23 13.300  AS012451
7.0 22,23 12200  AS012453
7.0 22,23 10.200  AS012458
7.0 22,23 8500  AS012466
7.0 22,23 6.600  AS012468

D

|

\J ; o
T H D
T27

Gru-  Otwor N maks. Numer
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7.0 22,23 13.300  AS001679
7.0 22,23 12.200  AS001710
7.0 22,23 10.200  AS001736
7.0 22,23 8500  AS001772
7.0 22,23 6.600  AS001811

High Performance
Przyktad zaméwienia: AS012451

Jednostka opakowania: -
patrz strona 199 nghCut
R it SOLUTION

Vmaks.: 80 m/s

-

Zalecane zastosowanie

006 L
006 L
006 ]
00606 ]
00606 ]

Industry
Przyktad zamowienia: AS001679

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

T27 = wygieta
Vmaks.: 80 m/s

G

Zalecane zastosowanie

000 O .
000 O .
000 O .
000 O .
000 O .
oSA
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ROTTLUFF
Tarcze do szlifowania stali - PREMIUMFLEX Przyktad zaméwienia: AS000642
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ Vmaks.: 80 m/s
N
‘ H = I
127 @-
Oznaczenie Jakosé Wariant @ Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min) artykutu
mm mm mm

T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 100 6,0 16,00 15.300  AS000642 (1 (> ]3] |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 115 6,0 22,23 13.300  AS000667 (1 (> J(3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BESTSPEED 115 60 22,23 13.300  AS000992 006 ® [
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 125 40 22,23 12.200  AS000690 (1 (2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 125 6,0 22,23 12.200  AS000692 (1 (2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BESTSPEED 125 6,0 22,23 12.200  AS000999 (1 20> 2 3 ® |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 125 80 22,23 12.200  AS000696 (1 (2 ] 3) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 150 4,0 22,23 10.200  AS002920 O 6 6 |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BEST SPEED 150 6,0 22,23 10.200  AS003712 O 6 6 ® |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 150 6,0 22,23 10.200  AS000712 O 6 6 |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BESTSPEED 180 6,5 22,23 8500  AS001009 (1 02 3 3) ® |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 180 65 22,23 8500  AS000737 (1 (> 33 ) |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 180 8,0 22,23 8500  AS000740 (1 (2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 230 65 22,23 6.600  AS000762 (1 2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BEST SPEED 230 65 22,23 6.600  AS001017 (1 2> ] 3 ® |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 230 80 22,23 6.600  AS000767 (1 2 (3] |

" BEUTSCHES .
WERKZEUG O A
v
—_d

rROTTLUFF
Tarcze do szlifowania stali - BASE-X Przyktad zaméwienia: A3891101150622001
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ Vmaks.- 80 m/s
055
+ H D I
T27
&
Oznaczenie Jakosé [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min) artykutu
mm mm mm
T27 BASE-X  A24R-BF 115 6,0 22,23 13.300 A3891101150622001 O 06 |
T27BASE-X  A24R-BF 125 6,0 22,23 12.200 A3891101250622001 (1 (2 ] 3) |
T27 BASE-X  A24R-BF 180 6,0 22,23 8.500 A3891101800622001 O 0 6 |
T27 BASE-X  A24R-BF 230 6,0 22,23 6.600 A3891102300622001 O 06 |
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ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania metali niezelaznych - PROMAX

=L

iy Bl

Oznaczenie Jakosé

T27 PROMAX  A36N-BF ALU
T27 PROMAX  A36N-BF ALU
T27 PROMAX  A36N-BF ALU
T27 PROMAX  A36N-BF ALU

ROTTLUFF

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

Q

mm
115
125
180
230

Industry
Przyktad zaméwienia: AS001677

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27:v.vygigta
‘ Vmaks : 80 m/s
=
T21
&
Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7.0 22,23 13300  AS001677 (ONONONO) (6] ]
7.0 22,23 12200  AS001708 ONONONO) (6] u
7,0 22,23 8500  AS001770 ONONONO) (6] u
7.0 22,23 6,600  AS001809 (ONONONO; (6] |
Industry

Tarcza do szlifowania i ciecia zeliwa — PROMAX

Oznaczenie Jakosé

T27 PROMAX  ZA24R-BF
NoWosE| T27 PROMAX  ZAC24R-BF
T27 PROMAX  ZA24R-BF

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

o

mm
180
230
230

Przykfad zamowienia: AS001773

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D TZ7:v-vygieta
| Vmaks : 80 m/s
T
‘ H - I
T27
Q)
Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7,0 22,23 8.500 AS001773 (1 > (3] (5) |
48 22,23 6.600 AS000499 (5) |
7.0 22,23 6.600 AS001812 O 0 6 (5) |
1 °
Ood>A
—_
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ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa - PROMAX Przyktad zaméwienia: AS000320

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27 = wygieta
‘ Vmaks.: 80 m/s
0
T27
&
Oznaczenie Jakosc Wariant /] Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PROMAX C24R-BF BESTLIFE 180 7,0 22,23 8.500 AS000320 (5) (7) | Nowost
T27 PROMAX C24R-BF BESTLIFE 230 7.0 22,23 6.600 AS000325 (5) (7] | Nowost
ROTTLUFF
Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa - PREMIUMFLEX Przyktad zamdwienia: AS001617
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ Vmaks.- 80 m/s
oy 5
L E— |
T27
&
Oznaczenie Jakosé Wariant ] Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PREMIUMFLEX  C24N-BF BESTLIFE 115 6,0 22,23 13.300  AS001617 (5 MO A2} | |
T27 PREMIUMFLEX  C24N-BF BESTLIFE 125 6,0 22,23 12.200  AS001618 (5 MO M2} | |
T27 PREMIUMFLEX  AC24S-BF BESTLIFE 180 8,0 22,23 8.500 AS001598 (5 MION 1 M2} | |
T27 PREMIUMFLEX  AC24S-BF BESTLIFE 230 6,8 22,23 6.600 AS001599 (5 MO M2} | |
T27 PREMIUMFLEX  C24N-BF BESTLIFE 230 6,8 22,23 6.600 AS001625 e 00D0 | |
T27 PREMIUMFLEX  AC24S-BF BESTLIFE 230 80 22,23 6.600 AS001600 000 d | |
ROTTLUFF
Mata tarcza do szlifowania stali - PREMIUMFLEX Przyktad zamdwienia: AS000676
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
T27 = wygieta
D
‘ Vmaks.- 80 m/s
oy 5
T H D
T27
="
Oznaczenie Jakosé Wariant ] Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 76 6.0 10,00 20.100  AS000676 O 0 6 |

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



208 sciernice garnkowe

Luicis Industry
Dwustronnie stozkowe tarcze szlifierskie, ksztatt SE4 (wedtug ISO 603-12) Przyktad zaméwienia: A2039080200320001

T Jednostka opakowania
10 sztuk z danego rodzaju

Maksymalna predkos¢ pracy
50 m/s =11.900 '/min

Q| ~
Oznaczenie Jakos¢ D T U H J Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm

SE408020.16  HK 24 M BA. migkkie 80 20 16 16 25 A2039080200320001 ® 0 |
SE408020.16  HK 16 PBA.twarde 80 20 16 16 25 A2039080200320002 ® 0 |
SE408020.20  HK 24 M BA. migkkie 80 20 16 20 25 A2039080200320003 ® O ]
SE408020.20  HK16PBA.twarde 80 20 16 20 25 A2039080200320004 ® O |
Zgodnie z wytycznymi normy DIN 69864 narzedzia nalezy stosowac z kotnierzem
mocujgcym (uchwytem).
Lukcis Industry
Sciernica garnkowa do szlifierek katowych, ksztatt SE6 (wg ISO 603-7) Przyktad zaméwienia: A204108027027
v Jednostka opakowania
] 5 sztuk
DA Maksymalna predkos¢ pracy
= 8 50 m/s = 11.900 '/min
Q + 11+ =
E
Oznaczenie Jakosé D T H w E Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
SE6 08027.22  A24PBA 80 27 222 8 8 A204108027027 e 0 ® |
SE608027.22  A36PBA 80 27 22,2 8 8 A2041080270270001 (203} ® |
SE608027.22  C30NBA 80 27 22,2 8 8 A204108027039 0 06 © |

MADE IN GERMAN :
wERKZEOG (®) A®
Ak
—_l
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Luiis

Sciernica garnkowa do szlifierek katowych, ksztatt SE11 w gwintem

Oznaczenie

SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14

Jakosc

A16QBA
A240BA
A36QBA
C16NBA
C24NBA
C36NBA
C60NBA
C80NBA
C120 N BA
A16QBA
A240BA
C16NBA
C24NBA
C36NBA
C60NBA

D
mm

110
110
110
110
110
110
110
110
110
130
130
130
130
130
130

Narzedzie to charakteryzuje sig

© wysoka wydajnoscia skrawania

e dtugg zywotnoscia

© niskim poziomem drgan

e cichg praca

® agresywnym szlifowaniem

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

Zastosowanie dla jakosci A, korund zwykty

® spawy
e blacha stalowa
e odrdzewianie

o cienkie profile

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

95
55
95
95
99
55
55
55
55
55
55
55
95
95
99

® szyny kolejowe

o szlifowanie zeliwa

mm

M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14

e szlifowanie krawedzi i kantéw

T
o I =
| )| T

N maks. Numer artykutu
(1/min)

8.600 A2094110551111
8.600 A2094110551211
8.600 A2094110551311
8.600 A2094110551121
8.600 A2094110551221
8.600 A2094110551321
8.600 A2094110551521
8.600 A2094110551621
8.600 A2094110551721
7.300 A2094130551111
7.300 A2094130551211
7.300 A2094130551121
7.300 A2094130551221
7.300 A2094130551321
7.300 A2094130551521

Industry
Przykfad zaméwienia: A2094110551111

Jednostka opakowania:
10 sztuk, od @ 130 mm 5 sztuk

Vmaks.- 90 m/s

Zalecane zastosowanie

06006 u
06006 u
06006 u
(5 10N 12 B3} [ |
(5 10N N2 B3} [ |
(5 10N 2 B} [ |
(5 10N N2 B} [ |
(5 10N 12 B} [ |
(5 10N N2 B3} A
06006 A
06006 A
(5 OB 120 13) [ |
(5 0NN 120 13) [
(5 10N 12 B3} [ |
(5 MIONC N2 M1} A

Zastosowanie dla jakosci C, weglik krzemu

® rury ciggnione zeliwne

® zeliwo ciagliwe
e dachowki
 kamien ogdlnie
e Jeliwo szare

© marmur

® krawezniki

e jastrych

® zeliwo sferoidalne

e heton zbrojony

e kamien wapienny, sztuczny i naturalny
e ceramika

e staliwo

o piytki podfogowe

e cegfa licowka



210 sciernice garnkowe

Industry

Luiis
Sciernica garnkowa do szlifierek katowych, ksztatt SE11 z kapturkiem stalowym i otworem Przykiad zamdwienia: A2094110555111

Jednostka opakowania:

i 10 sztuk, od @ 130 mm 5 sztuk
" Vmaks.- 90 m/s
a +—-11 -

o

Oznaczenie Jakos¢ D J T H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm (1/min)

SE11110055.22 A 16 QBA 110 90 55 22,23 8.600  A2094110555111 o6 006 |
SE11110055.22 A24QBA 110 90 55 22,23 8.600  A2094110555211 0O 6 006 |
SE11110055.22 A 36QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555311 000606 A
SE11110055.22 A 60 QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555511 o6 0606 A
SE11110055.22 C16NBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555121 (5 MO 2 Bi13) [ ]
SE11110055.22 C 24 NBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555221 (5 IO 12 Bl13) [ ]
SE11110055.22 C 60N BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555521 (5 GO 12 B13) [ ]
SE11110055.22 C 80N BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555621 (5 IO 12 B3] A
SE11110055.22 C120NBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555721 (5 MG ON 1 12 B13) [ ]
SE11130055.22 A 16QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555111 OO0 006 A
SE11130055.22 A24QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555211 o6 006 |
SE11130055.22 C16NBA 130 90 55 2223  7.300  A2094130555121 0 00DDB®® ]
SE11130055.22 C 24 NBA 130 90 55 2223  7.300  A2094130555221 (5 GO 12 M13) A

Narzedzie to charakteryzuje sig Zastosowanie dla jakosci C, weglik krzemu

© wysoka wydajnosciag skrawania ® rury ciggnione zeliwne e zeliwo sferoidalne

e dtuga zywotnoscia e 7eliwo ciggliwe e heton zbrojony

® niskim poziomem drgan e dachowki e kamien wapienny, sztuczny i naturalny
e cicha praca  kamien ogdlnie e ceramika
® agresywnym szlifowaniem e jeliwo szare e staliwo

® marmur e piytki podfogowe
Zastosowanie dla jakosci A, korund zwykly  krawezniki e cegta licowka
® spawy o szlifowanie krawedzi i kantéw e jastrych

e blacha stalowa
e odrdzewianie

e cienkie profile

® szyny kolejowe

e szlifowanie zeliwa
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www.lukas-erzett.com
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212 Narzedzia diamentowe LUK@S

Informacje techniczne

Diament

Diamenty sg najtwardszym znanym materiatem. Wyboér diamentu
zalezy od obszaru zastosowania. Do diamentowych tarcz do ciecia
stosuje sie wytacznie diamenty syntetyczne, gdyz w poréwnaniu
do diamentéw naturalnych ich wfaéciwosci sg powtarzalne i mozna
nimi sterowac.

Przy wyborze diamentéw duze znaczenie ma:
 stopien czystosci

e zdefiniowane naprezenie niszczace

e ostre krawedzie

e stafa geometria.

Diamenty mozna podzieli¢ pod wzgledem stopnia jakosci i
wielkosci ziaren.

Segment

Segmenty skfadajg sie z proszku metalowego, w ktéry wtopione sg
diamenty. Spoiwo metalowe musi by¢ dostosowane do przecinane-
go materiatu. Proszek metalowy skfada sie przyktadowo z brazu,
kobaltu, zelaza, weglika spiekanego, weglika wolframu. Rdzne wia-
$ciwosci proszku metalowego zapewniaja odpowiednig predko$¢
ciecia i wptywajg na tak wazng sprawe, jaka jest zuzycie segmentu.
Warstwa tnaca zostaje wytworzona w procesie spiekania. Dlatego
do miekkich materiatéw wybiera sie twarde spoiwo a do twardych

materiatéw spoiwo migkkie.

A Dzieki opatentowanej geometrii segmentow,
Wibracje ) . )
powstafej w procesie prasowania na gorgco

Standard A A “ A A “ A M ” Przerwa M t\ A A t\ A A ” A nawet duze segmenty mozna ustawi¢ w nie-
wielkich odstepach od siebie. Powoduje to

Segment znaczne i korzystne dla uzytkownika zmniejsze-
prasowany ) ' ] : )
na goraco nie poziomu drgan. Nastepng istotng zaletg jest

niezawodno$¢ i bezpieczenstwo. Geste, nie

\ 4

zawierajgce poréw segmenty prasowane na

Poréwnanie wiasciwosci tnacych tarcz do ciecia o niskim poziomie drgan, $cistym uzebieniu z goraco sa bezpieczniejsze i bardziej wytrzymate
segmentem prasowanym na goraco s
na pekniecia niz segmenty wytworzone w zwy-

Segment prasowany na goraco N Naprezenie niszczace [N/mm] klym procesie spiekania.
e Uniwersalne i szybkie — dzieki stopom
nowej generacji
5. N Segment e Zmniejszenie wibracji — dzieki trapezowe;j
ﬁ prasowany geometrii segmentow
Zdjecia rentgenowskie Na gorgcot

* \Wieksze bezpieczenstwo — dzieki segmentom

Standard | A AA_ oA A bez poré . .
poréw, ktére zapewniajg najwyzsze
EN13236

zabezpieczenie przed ich pekaniem.

® Dfuzsza zywotno$¢ — dzieki wyzszym

Standard Wartosci pomiarowe na kazdy e segmentom i wolniejszemu zuzywaniu

diamentow.

Wiasciwosci segmentu pr go na goraco: z maksymalna odporno$cia na pekanie.
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Wskazowki dotyczace uzywania frezéw

Typ Ptytki Granit, twarde Beton Materiaty Asfalt, Scierne Zeli-
okfadzinowe materiaty budowlane materiaty wo
I najbardziej odpowiednie
odpowiednie & dl’
& o ST
@©
g S 5 -
© %) (%) =
° 5 0 s 2 & = :
3 = | =1 R £
© b c -
s § 8% 11ttt e
= = [0 © ~
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Diamentowe tarcze do cigcia

VDCM 214 7
vDC 215 7
LD MULTI S13 216 13
LD 3 S13 217 - 13
TURBO HP S12 217 12
ABRASIV $13 223 13
LD7 S13 223 10
LD7 S10 224 10
LD3 S10 218 10
TURBO S10 218 10
BLUE CUT plus S10 219 10
BLUE CUT S10 221 10
BC7 219 7
BG-Laser 220 - 7
TC7 220 7

Tarcze do cigcia plytek oktadzinowych

FAST CUT S7 o - . - 7

FLIESE S7

FC7

Diamentowe Sciernice garnkowe

s EEEEEEE :
ww m HEEE :
we m H N :

High Performance Industry

High Performance Industry Base
e hardzo szybkie cigcie nawet trudnych ® szybkie i niezawodne cigcie e atrakcyjna cena i dobra jako$¢
materiafow e duza trwafo$¢

e hardzo duza trwafo$¢ i uniwersalnosé,
dla profesjonalistow



214 Diamentowe tarcze do ciecia lutowane prézniowo

Luiis High Performance

VDCM Multi, nadzwyczajna tarcza do ciecia dla prawie kazdego obrabianego przedmiotu. Prykiad zaméwienia: A34911152022

Jednostk k ia:
122::17: a opakowania VD_CMULTI

! Vmaks.: 80 m/s () Series
fan
i |
X 1 H ar
D
Oznaczenie D Wysokos¢ Szerokos¢ H N maks. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu segmentu mm (1/min)
Xmm Tmm
VDCM 115020 115 7.0 2,0 2223 13300  A34911152022 00000 [
VDCM 125020 125 7.0 2,0 2223 12200  A34911252022 OO0 ]
VDCM 180026 180 7,0 26 2223 8500  A34911802622 OO0 0000 [
VDCM 230030 230 7,0 30 22,23 6.600 A34912303022 (@5 I s BION 1 (12} |
Oktadzina boczna z granulatu weglika spiekanego nie dopuszcza do zakleszczenia sie Idealne do cigcia
narzedzia w migkkich obrabianych przedmiotach, dzigki temu uzyskuje sig czyste cigcie.  ® zeliwa szarego (GG, GGG)
e tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem szklanym (GFK)
Specjalne wiasciwosci: o stali
* niewielki wzrost temperatury ® cegief
e brak pyfu i przykrych zapachow e zbrojonego betonu
® nieograniczona mozliwo$¢ magazynowania e kamieni, ptytek okfadzinowych, drewna
e $rednica nie ulega zmianie
e [utowane prézniowo
e hardzo agresywne
— o
od>A



Diamentowe tarcze do ciecia lutowane prézniowo 215

LuKis High Performance
VDC, innowacyjna tarcza do ciecia zeliwa szarego Przyktad zaméwienia: A34901152222
fe;::;(:tka opakowania: VDCMULTI
‘ ‘ Vmaks.: 80 m/s l ) Series
A
N |
H —
‘ D
Oznaczenie Wysokos¢ Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu segmentu mm (1/min)
Xmm Tmm
VDC 115022 115 7.0 22 22,23 13.300 A34901152222 (5] |
VDC 125022 125 7.0 22 22,23 12.200 A34901252222 (5] |
VDC 180026 180 7,0 2,6 22,23 8.500 A34901802622 (5] |
VDC 230030 230 7.0 3.0 22,23 6.600 A34902303022 (5] |
VDC 350036 350 7.0 3.6 32,00 4.400 A34903503632 (5] |
Specjalne wiasciwosci: Idealne do cigcia
* niewielki wzrost temperatury e zeliwa szarego (GG, GGG)
e brak pyfu i przykrych zapachéw e tworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem szklanym (GFK)
® nieograniczona mozliwo$¢ magazynowania ® Wtracenia
e Srednica nie ulega zmianie
® |utowane prézniowo Nie nadaja sie do materiaféw wysokostopowych, zawierajacych nikiel
e hardzo agresywne
® wyjatkowa trwatos¢
— o
od>A



216 Diamentowe tarcze do ciecia

ROTTLUFF High Performance

LD Multi S13, tarcza dla profesjonalistow, do betonu i innych materiatow budowlanych Przykiad zaméwienia: A344031151213083

Jednostka opakowania:

1 sztuka
! Vmaks.- 80 m/s
A\ @300, 350, 400 mm: 100m/s
i %
X 1 H =
D
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm

LD Multi $13 115 13 2.4 22,23 13.300 A344031151213083 © @ @ [ |
LD Multi $13 125 13 2.4 22,23 12.200 A344031251213093 © @ @ [ |
LD Multi $13 150 13 2.4 22,23 10.200 A344031501213113 © @ @ [ |
LD Multi $13 180 13 24 22,23 8.500 A344031801213133 © @ @ [ |
LD Multi $13 230 13 26 22,23 6.600 A344032301213153 © @ @ [ |
LD Multi $13 300 13 28 25,4 6.400 A344033002213183 © @ @ A
LD Multi $13 350 13 30 254 5.500 A344033502213213 © @ @ A
LD Multi $13 400 13 32 25,4 4.800 A344034002213243 © @ @ A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Rodzaj potaczenia: spawane laserowo

* maksymalna uniwersalnoscig przy optymalnej predkosci ciecia Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg na

e duza zywotnoscig zapytanie dostepne takze z otworem @ 20 mm. Szczegdtowe informacje na temat

 spokojng pracg zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

© niskim poziomem drgan dzigki segmentom trapezowym
e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii

prasowania na goraco

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =1
WERKZEUG
OoD>A
—_l



Diamentowe tarcze do ciecia 217

ROTTLUFF High Performance

LD3 S13 - doskonata wydajno$¢ w granicie, betonie i innych materiatach budowlanych  Przykiad zaméwienia: A344031151713083

Jednostka opakowania:

1 sztuka
! Vmaks.- 80 m/s
A\ @ 300, 350, 400 mm: 100m/s
i |
X 1 H ar
D
Oznaczenie D Wysokosé¢ ~ Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
LD3 $13 115 13 24 22,23 13.300 A344031151713083 © @ @ [
LD3 $13 125 13 24 22,23 12.200 A344031251713093 © @ @ [
LD3 $13 150 13 24 22,23 10.200 A344031501713113 © @ @ A
LD3§13 180 13 24 22,23 8.500 A344031801713133 @© @ @ A
LD3S13 230 13 26 22,23 6.600 A344032301713153 ©® @ @ [ |
LD3S13 300 13 2.8 25,4 6.400 A344033002713183 ©® @ @ A
LD3S13 350 13 30 254 5.500 A344033502713213 ©® @ @ A
LD3 S13 400 13 32 25,4 4.800 A344034002713243 ©® @ @ A
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
* maksymalng uniwersalnoscia przy optymalnej predkosci cigcia Wskazéwka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sa na
 duza zywotnoscia zapytanie dostepne takze z otworem @ 20 mm. Szczegdtowe informacje
® spokojng praca Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
® niskim poziomem drgan dzieki segmentom trapezowym
e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii
prasowania na goraco
RATTLUFF High Performance
TURBO HP S12, z turbosegmentami, rowniez do zbrojonego betonu Przyktad zaméwienia: A344031151212093
Jednostka opakowania:
1 sztuka
1 ‘ Vmaks.- 80 m/s
¢ fan
i |
X 1 H .
D
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
TURBO HP 812 115 12 24 22,23 13.300 A344031151212093 © @ [
TURBO HP $12 125 12 24 22,23 12.200 A344031251212103 ©® @ |
TURBO HP $12 150 12 2.4 22,23 10.200 A344031501212123 © @ A
TURBO HP $12 180 12 26 22,23 8.500 A344031801212143 © @ |
TURBO HP S12 230 12 30 22,23 6.600 A344032301212153 @ @ [ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
o szerokim zakresem zastosowania Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.

e duza zZywotnoscia
e dobrg predkoscia ciecia

v S

"“BEL
WERKZEL




218 Diamentowe tarcze do ciecia

ROTTLUFF

LD3 S10 - duza liczba cie¢ w betonie zbrojonym i innych materiatach budowlanych

Oznaczenie

LD3S10
LD3S10
LD3 S10
LD3S10
LD3S10

115
125
150
180
230

Wysokosé
segmentu
X mm

10
10
10
10
10

Szerokos¢
segmentu
Tmm

23
23
23
23
23

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

 uniwersalnymi mozliwo$ciami zastosowania w betonie/ materiatach budowlanych

 optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci

ROTTLUFF

|
A

J]

|
!

H
D

'_
T

H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)

22,23 13.300 A344131151210083
22,23 12.200 A344131251210093
22,23 10.200 A344131501210113
22,23 8.500 A344131801210143
22,23 6.600 A344132301210163

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

®6e 686
©eeeeo

00

Turbo S10, tarcza do czystego ciecia materiatow budowlanych lub betonu

Oznaczenie

TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10

115
125
150
180
230

Wysokosé
segmentu
X mm

10
10
10
10
10

Szerokos¢
segmentu
Tmm

22
22
22
2,6
2,6

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

® r6znorodnymi mozliwo$ciami zastosowania

 czystym cigciem

| |
i
X T H =
T

D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A344141151110013
22,23 12.200 A344141251110013
22,23 10.200 A344141501110013
22,23 8.500 A344141801110013
22,23 6.600 A344142301110013

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

®6e 686
SHONCNE)

(0@

Industry

Przykfad zaméwienia: A344131151210083

HEE)>HEDBRN

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.

Industry

Przykfad zamowienia: A344141151110013

H > E N

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.
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ROTTLUFF Industry
BLUE CUT plus S10 - uniwersalna tarcza do robo6t na budowie Przyktad zaméwienia: A344141151110093

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

|
A

|
I

X H =
D

Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
BLUE CUT plus S10 115 10 1.8 22,23 13.300 A344141151110093 © @ | |
BLUE CUT plus S10 125 10 1.8 22,23 12.200 A344141251110093 © @ | |
BLUE CUT plus S10 180 10 22 22,23 8.500 A344141801110093 © @ | |
BLUE CUT plus S10 230 10 24 22,23 6.600 A344142301110093 © @ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
© optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci
1 °
o>A
—_l
rROTTLUFF
BC7 - niedroga tarcza do prac budowlanych i rzemiesiniczych Przykiad zaméwienia: A345241151107085
Jednostka opakowania:
‘ 1 sztuka
‘ Vmaks.- 80 m/s
|
i
X H =
T
D
Oznaczenie D Wysokosé¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
BC7 115 7 2,0 22,23 13.300 A345241151107085 @ @ | |
BC7 125 7 2,0 22,23 12.200 A345241251107095 @ @ | |
BC7 230 7 25 2223 6.600 A345242301107165 @ @ [ ]

Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
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ROTTLUFF

TC7 - niedroga tarcza, dobra jakos$¢ ciecia

Oznaczenie

TC7
TC7
TC7

ROTTLUFF

Laser BG - niedroga tarcza do granitu i betonu

Oznaczenie

BG-Laser
BG-Laser

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo

115
125
230

125
230

Wysokosé
segmentu
X mm

7
7
7

Wysokosé
segmentu
X mm

7

7

Szerokos¢
segmentu
Tmm

24
2,6
3.2

Szerokos¢
segmentu
Tmm

22

25

| r
[
X T H =
T
D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A345241151107775
22,23 12.200 A345241251107775
22,23 6.600 A345242301107775

Przykfad zamdéwienia: A345241151107775
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

® O ]
[ON®) ]
(0M() [

Szczegdfowe informacje na temat zastosowania znajdujg sie

w tabeli na stronie 213.

|
A

ol

|
i
H
D

b_
T
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 12.200 A345231251207105
22,23 6.600 A345232301207165

Przykfad zamdéwienia: A345231251207105
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

© @ ® ]
© P ® ]

Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.



Diamentowe tarcze do ciecia 221

rROTTLUFF
Blue Cut S10 - ulubiona tarcza na budowach Przyktad zaméwienia: A345241001110075
Lan Jednostka opakowania:
‘ 1 sztuka
‘ Vmaks.- 80 m/s
|
i
X H =
T
D
Oznaczenie D Wysokosé¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu = mm (1/min)
X mm Tmm
Blue Cut S10 100 10 18 16,00 15.300 A345241001110075 @ @ [ |
Blue Cut S10 115 10 2,0 22,23 13.300 A345241151110085 @ @ |
Blue Cut S10 125 10 2,0 22,23 12.200 A345241251110095 @ @ |
Blue Cut S10 150 10 2,2 22,23 10.200 A345241501110125 @ @ |
Blue Cut S10 180 10 24 22,23 8.500 A345241801110145 @ @ |
Blue Cut S10 230 10 25 22,23 6.600 A345242301110165 @ @ |
Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajdujg sie
w tabeli na stronie 213.
RATITLUFE High Performance

FAST CUT S7, super cienka tarcza wirnikowa do ceramiki i kamionki szlachetnej Przyktad zaméwienia: A344091151107013

Jednostka opakowania:
1 sztuka

J\ Vinaks.: 80 m/s
i r
X H =
D

Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
Xmm Tmm
FAST CUT S7 115 7 12 22,23 13.300 A344091151107013 @ |
FAST CUT S7 125 7 1.2 22,23 12.200 A344091251107013 @ ]
FAST CUT S7 150 7 1,2 22,23 10.200 A344091501107013 @ A
FAST CUT S7 180 7 1,6 22,23 8.500 A344091801107013 @ A
FAST CUT S7 230 7 1,6 22,23 6.600 A344092301107013 @ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
© nadzwyczaj cienka oktadzing segmentowa i wzmocnionym kotnierzem
e szybkim i czystym cieciem najbardziej twardych ptytek oktadzinowych
— o
OD>A



222 Diamentowe tarcze do ciecia

ROTTLUFF

FLIESE S7, cieszaca sie uznaniem tarcza do ciecia ptytek i ceramiki

Oznaczenie

FLIESE S7
FLIESE S7
FLIESE S7
FLIESE S7
FLIESE S7

115
125
150
180
230

Wysokosé
segmentu
X mm

7

~N N N

Szerokos¢
segmentu
Tmm

1,5
1,5
1,5
1,6
1,65

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

® czystym cigciem w ceramice glazurowej

ROTTLUFF

| r
[
X T H =
T

D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A344111151107013
22,23 12.200 A344111251107013
22,23 10.200 A344111501107013
22,23 8.500 A344111801107013
22,23 6.600 A344112301107013

Industry
Przykfad zaméwienia: A344111151107013

Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

SHSESHSNS
> EnE

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.

FC7 - niedroga tarcza do ciecia ptytek oktadzinowych

Oznaczenie

FC7
FC7
FC7

115
125
230

Wysokosé
segmentu
Xmm

7
7
7

Szerokos¢
segmentu
Tmm

1.8
20
25

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

 optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci

| r
[
X T H =
T
D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A345211151107015
22,23 12.200 A345211251107015
22,23 6.600 A345212301107015

— °

0d>A

—_l

Przykfad zamowienia: A345211151107015
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

(12) ]
(12) ]
(12] ]

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.



ROTTLUFF

ABRASIV S13, profesjonalna tarcza do betonu $wiezego i wielu innych materiatow

Diamentowe tarcze do ciecia 223

High Performance
Przykfad zaméwienia: A344053002213203

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s
@ 300, 350, 400 mm: 100m/s

|
A

J]

|
!

H
D

-
T
Oznaczenie D Wysokosé¢ ~ Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu = mm (1/min)
Xmm Tmm

ABRASIV S13 115 13 24 22,23 13.300 A344051151213083 ©® @ ® [ ]
ABRASIV S13 125 13 24 22,23 12.200 A344051251213093 ©® @ ® [ ]
ABRASIV $13 180 13 24 22,23 8.500 A344051801213133 ©® @ ® A
ABRASIV $13 230 13 26 22,23 6.600 A344052301213163 ©® @ ® [ ]
ABRASIV S13 300 13 28 254 6.400 A344053002213203 ©® @ B A
ABRASIV S13 350 13 30 254 5.500 A344053502213243 ©® @ B A
ABRASIV S13 400 13 32 254 4.800 A344054002213283 ©® @ B A
ABRASIV S13 450 13 36 254 3.400 A344054502213253 © @ B A
ABRASIV S13 500 13 36 254 3.100 A344055002213303 @ @ B A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

e duza uniwersalno$cig przy optymalnej zywotnosci

© spokojna praca

 niskim poziomem drgan dzieki segmentom trapezowym

e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii prasowania na goraco

® spawane laserowo - technologia kucia

ROTTLUFF
LD7 S13 - doskonata wydajnos¢ w asfalcie

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg dostepne na
zapytanie takze z otworem @ 20 mm.

Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

High Performance
Przykfad zamdéwienia: A344073002213183

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s
300, 350, 400 mm: 100m/s

|
A

|
i
H
D

=
T
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H Nmaks.  Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
LD7 $13 300 10 28 254 6.400 A344073002213183 ® ® |
LD7 $13 350 10 30 254 5.400 A344073502213213  ® ® |
LD7 13 400 10 32 254 4.700 A344074002213243 ©® ® |
LD7 §13 450 10 36 254 3.400 A344074502213253 © ® A
LD7 §13 500 10 36 254 3.100 A344075002213303 © ® A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:
 spawane laserowo
e technologia kucia

“BEUTSCHES
WERKZEUG

Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

— ©

o> A

—_l




224 Diamentowe tarcze do ciecia i szlifowania

ROTTLUFF
LD7 S10, do perfekcyjnego przecinania asfaltu

Industry
Przykfad zaméwienia: A344173002210183

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

|
A

J]

|
!

H
D

—
T
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
LD7 S10 300 10 32 254 5.100 A344173002210183 B ® A
LD7 S10 350 10 32 254 4.400 A344173502210213 ® ® |
LD7 S10 400 10 35 25,4 3.800 A344174002210243 ® ® |
LD7 S10 450 10 4,0 25,4 3.400 A344174502210283 ©® ® A
LD7 S10 500 10 4,0 254 3.100 A344175002210303 & ® A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:
* specjalnie formowanymi segmentami powodujacymi spokojna

prace i ochrone rdzenia

ROTTLUFF

DST HP S5, speiniajace najwyzsze wymagania w zakresie wydajnosci pracy i spokojnej pracy

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg dostepne
na zapytanie takze z otworem @ 20 mm.

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

High Performance
Przyktad zamdwienia: A344331001505083

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.: 80 m/s

i

‘ <

H

D
Oznaczenie D Wysokosé H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm segmentu mm (1/min)
Xmm

DST HP S5 100 5 22,23 15.300 A344331001505083 @ @ A
DST HP S5 125 5 22,23 12.200 A344331251505083 @ @ [ ]
DST HP S5 180 5 22,23 8.500 A344331801505123 @ @ A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

© segmentami gwarantujgcymi maksymalng wydajno$¢ obrébki

 uniwersalnymi stopami segmentéw do pracy w betonie/ granicie

© niskim poziomem drgan dzieki indukcyjnie prasowanym segmentom
(doskonate wywazenie narzedzia)

e optymalnym odpylaniem bezpo$rednio w segmencie

"“BEL
WERKZEL

“HES
JG

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.



Diamentowe Sciernice garnkowe 225

ROTTLUFF Industry

DST S6, sciernica garnkowa do uniwersalnego stosowania Przyktad zaméwienia: A344431251606183

Jednostka opakowania:

1 sztuka
3 Vmaks.: 80 m/s
i >
H
D
Oznaczenie D Wysokosé H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu mm (1/min)
X mm
DST S6 125 6 22,23 12.200 A344431251606183 © @ |
DST S6 180 6 22,23 8.500 A344431801606183 © @ A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
® hardzo dobrym stosunkiem ceny do wydajnosci

© optymalnym rozmieszczeniem segmentow gwarantujacym wysoka wydajnoS¢ pracy i czyste powierzchnie

1 °

O0d>A

—_

ROTTLUFF

DST S5 - niedroga sSciernica garnkowa do wielu zastosowan Przykiad zaméwienia: A345531151607185

Jednostka opakowania:

1 sztuka
1 Vmaks.: 80 m/s
‘ <
H
D
Oznaczenie D Wysokosé H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu mm (1/min)
Xmm
DST S5 115 5 22,23 13.300 A345531151607185 @ @ |
DST S5 125 ® 22,23 12.200 A345531251607185 © @ | |

Szczegodfowe informacje na temat zastosowania znajdujg sie
w tabeli na stronie 213.
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221

Elastyczne narzedzia Scierne | polerskie

228

Informacje ogdlne/jakosé

231

Sciernice lamelowe talerzowe

259

Sciernice trzpieniowe listkowe z ptdtna $ciernego

275

Sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny Sciernej
i ptétna Sciernego

285

Sciernice lamelowe talerzowe

295

Sciernice listkowe z otworem, w ksztalcie walca

301

Opaski scierne i no$niki do opasek $ciernych

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com

315 Wialiki szlifierskie i nosniki do watkéw szlifierskich

319 Kapturki Scierne i tuleje Scierne

331 Krazki scierne i noéniki do krgzkéw Sciernych

349 Krazki fibrowe, noéniki talerzowe, rolki mocujace,
arkusze Scierne, rolki z witdkniny Scierne;j

359 Sciernice z grubg widkning typu AS




228 Elastyczne narzedzia Scierne i polerskie

Lukrs

Jakos$é i zastosowanie

Jakosé

NK

NKE
ZK

Z POWER

ZKS

NKS

SIC

Ptétno $cierne
Korund zwykty

Ptétno Scierne korund
2wykly ze spoiwem z
aktywnymi domieszkami
w warstwie zewnetrznej

Pt6tno $cierne
Korund cyrkonowy

Pt6tno Scierne Korund
cyrkonowy ze spoiwem
z aktywnymi domiesz-
kami w warstwie
zewnetrznej

Pt6tno $cierne Korund
cyrkonowy ze spoiwem
7 aktywnymi domiesz-
kami w warstwie
zewnetrznej

Ptétno Scierne korund
2wykly ze spoiwem z
aktywnymi domieszkami
w warstwie zewnetrznej

Ptétno Scierne
Weglik krzemu

Wrtasciwosci

Ziarno bardzo ciggliwe o duzej
wytrzymafosci

Ziarno bardzo ciagliwe o duzej
wytrzymatosci

Ziarno $cierne o ekstremalnej
wytrzymatosci i duzej
wytrzymafosci na $ciskanie

Najlepsza wydajno$¢
szlifowania i optymalne
zuzywanie si¢ narzedzia

Specjalne spoiwo na podktadzie

7 ptétna poliestrowego

Najlepsza wydajnos¢ szlifowania i
optymalne zuzywanie sig narzedzia

Najlepsza wydajno$¢ szlifowania i
optymalne zuzywanie si¢ narzedzia

Nie przegrzewaja sig;
przeznaczone dla przemystu
lotniczego

Przeznaczenie/obrobka

Stale kute, zeliwo ciggliwe,
zeliwo szare, stal zwykta,
stal do gfebokiego tfoczenia,
tas$ma stalowa,

odlew ci$nieniowy cynkowy,
metale niezelazne, drewno

Stal chromowo-niklowa i pozostate
stale nierdzewne, stal do gfebokiego
tfoczenia, tytan i stopy tytanu,

stale zaroodporne

Stale kute, trudnoobrabialne metale,
materiaty bardzo ciggliwe

(np. odlewy stopowe),

tytan i stopy tytanu,

stale zaroodporne

Stale nierdzwne

Stale kute, trudnoobrabialne metale,
materiaty bardzo ciggliwe

(np. odlewy stopowe),

tytan i stopy tytanu,

stale zaroodporne

Stale nierdzewne i zaroodporne

Aluminium i stopy aluminium,
tytan, szkfo, ceramika,

stale zaroodporne,

tworzywa sztuczne

Dostepne jako

Sciernice lamelowe talerzowe

Sciernice trzpieniowe listkowe

Sciernice listkowe z otworem

Sciernice listkowe z otworem
w ksztafcie walca

Opaski Scierne

Watki szlifierskie
Kapturki Scierne

Tuleje Scierne

Krazki $cierne

Rolki
Krazki fibrowe
Arkusze z pt6tna $ciernego

Sciernice trzpieniowe listkowe
Krazki $cieme

Sciernice lamelowe talerzowe

Opaski $cierne
Krazki $cieme

Krazki fibrowe

Sciernice lamelowe talerzowe
Opaski $cierne
Krazki $cieme

Sciernice lamelowe talerzowe

Kapturki $cierne

Sciernice lamelowe talerzowe
Sciernice trzpieniowe listkowe
Krazki $cierne

Strona

249-251
254
261-268
271272
287-288
297
304-307
310-313
317-318
321
323-327
329
334
344-345
347
352-353
356
357

269
335

237,241,
243, 245,
248-255
307-308,
313
336,
341-342
351

236, 240
303
336

241
248
253
256

321
823
325
327

241
270
337, 344
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D
CERAMIC
A

c

TF

A

c

>
(7

NI

Ptétno $cierne
Diament

Ptétno $cierne
Ziarno ceramiczne

\Wioknina Scierna
Korund zwykty

Widknina Scierna
Weglik krzemu

Pt6tno $cierne/
wioknina Scierna
Korund zwykty wzmoc-
niona struktura wiékni-
ny Sciernej

Ptotno Scierne/
widknina $cierna
Korund zwykty

Ptétno Scierne/
widknina $cierna
Weglik krzemu

Poliamidowa
widknina $cierna

Wiéknina $cierna,
korund cyrkonowy

Wrtasciwosci

Gdy pfétna $cierne wykazuja niewystar-

czajaca Wydajno$¢ szlifowania - wigksza
trwato$¢ w poréwnaniu z konwencjonal-
nymi ptétnami $ciernymi. Idelanie nada-
je sie do materiaféw, ktére sg szczegél-

nie trudne do obrébki i s twarde.

Najlepsza wydajno$é szlifowania bez
wykruszania sie ziarna. Szczegdlnie
stabilne dzieki wzmocnionemu
podktadowi. Chtodny szlif.

Efekt polerowania dzigki strukturze
wiokniny, jednakowy stan
powierzchni po obrébce dzigki
ciggtemu odkrywaniu sig nowych
frakeji Sciernych

Efekt polerowania dzigki strukturze
wiodkniny, jednakowy stan powierzch-
ni po obrébce dzigki ciagtemu odkry-
waniu sig nowych frakeji $ciernych

Lamele z pt6tna Sciernego i widkniny
Sciernej zuzywaja sie w Sciernicach
listkowych bardziej rownomiernie
dzieki pofaczeniu ptétna z wiékning
Scierng Wyzsza wydajnosc.

Wzmocniony efekt dzigki potgczeniu
wiokniny z ptétnem Sciernym

Wzmacniony efekt dzigki pofaczeniu
wiékniny z ptotnem $ciernym

\Wzmocniona bardziej agresywnym
ziarnem $ciernym

Efekt polerowania dzigki strukturze
wioknistej, zwigkszona agresywno$¢

Przeznaczenie/obrobka

Szkto, GFK i CFK, weglik spiekany,
tytan, kamienie i ceramika

Stale nierdzewne,
stopy niklowe

Stale chromowo-niklowe i
pozostate stale nierdzewne,
odlew ci$nieniowy cynkowy,
metale niezelazne, drewno

Tytan i stopy tytanu,

srebro i powtfoki srebrne,
aluminium i stopy aluminium,
tworzywa sztuczne

Idealne do obrdbki powierzchniowej
elementow blaszanych ze stali nie-

rdzewnej, takich jak zlewozmywaki

ze stali nierdzewnej i pojemniki.

Stale chromowo-niklowe i pozostafe
stale nierdzewne, odlew ci$nieniowy
cynkowy, metale niezelazne, drewno

Tytan i stopy tytanu,

srebro i powtfoki srebrne,
aluminium i stopy aluminium,
tworzywa sztuczne

Usuwanie pozostafosci po lakierze,
kleju, cemencie, rdzy, betonie,
czyszczenie i polerowanie réznych
powierzchni, czyszczenie i
odkrywanie struktury powierzchni
drewnianych

Cr-Ni i inne gatunki stali
nierdzewnej, odlewy cynkowe
wiryskowe, metale niezelazne

Dostepne jako

Opaski Scierne
Krazki $cieme

Sciernice lamelowe talerzowe

Opaski Scierne
Krazki $cieme
Krazki fibrowe

Sciernice lamelowe talerzowe
Sciernice trzpieniowe listkowe
Sciernice listkowe z otworem
Pierscienie karbowane
Sciernice listkowe z otworem
w ksztatcie walca

Arkusze z witkniny $ciernej
Rolki witkniny $ciernej

Sciernice lamelowe talerzowe

Sciernice trzpieniowe listkowe

Sciernice listkowe z otworem

Sciernice listkowe z otworem
w ksztafcie walca

Arkusze z witkniny $ciernej

Sciernice trzpieniowe listkowe
Sciernice listkowe z otworem
w ksztafcie walca

Sciernice lamelowe talerzowe

Sciernice trzpieniowe listkowe

Sciernice listkowe z otworem
w ksztatcie walca

Sciernice lamelowe talerzowe
Sciernice trzpieniowe listkowe

Sciernice typu AS

Sciernice trzpieniowe listkowe

Strona

303
346

236, 240,
247, 249
304
337
351

257
277-278
288-292
293
298
358

257
279
288-292
300
358

281
299

256
280-282
299-300

256

283

361-362

271




230 Elastyczne narzedzia Scierne i polerskie

Lukrs

Informacje

Jakosé
Firma LUKAS produkuje elastyczne narzedzia Scierne i polerskie z

wysokiej jakosci ptétna i widkniny Sciernej. Posiadajg one elastyczny

podkiad pokryty ziarnem $ciernym (patrz strona 228 do 229).

Materiat podkfadki: tkanina, poliester, widknina, wiékno.

Jakos¢ ziarna: tlenek glinu (NK), weglik krzemu (C), korund cyrkono-

wy (ZK), ziarno ceramiczne (Ceramic).

Oferowane przez nas elastyczne narzedzia Scierne i polerskie maja
rézne ksztatty i wymiary. Narzedzia te moga by¢ stosowane zardw-
no do obrébki zgrubnej jak i bardzo precyzyjnej.

Zalecenia dotyczace wiasciwego stosowania
W przypadku wiekszej predkosci obrotowej zaleca sie stosowanie
narzedzi z grubszym ziarnem, natomiast przy predkosci nizszej z

ziarnem drobniejszym. W trakcie pracy nalezy stosowa¢ nieduzy na-

cisk!
Silniejszy nacisk w trakcie obrébki nie ma wptywu na osiggniecie
lepszego efektu, prowadzi natomiast do szybszego zuzycia sie na-

rzedzia.

W przypadku, gdy wydajno$¢ obrobki nie jest zadowalajgca nie nale-
zy zwieksza¢ nacisku, lecz uzy¢ narzedzia z grubszym ziarnem, aby
unikna¢ niepotrzebnego przedwczesnego zuzycia i niepotrzebnego
obcigzania narzedzia. Dodanie uszlachetniajgcych materiatow $cier-
nych moze zwiekszy¢ optacalno$¢ obrobki.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosimy przestrzega¢ zalecanej przez nas predkoéci obrotowej. W
trakcie stosowania i przechowywania elastycznych narzedzi $cier-
nych i polerskich nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP oraz zalecen
bezpieczenstwa FEPA. Kazde narzedzie jest oznaczone piktogra-

mem z podanymi parametrami jego stosowania.

Wybér optymalnego narzedzia $ciernego i polerskiego

o
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Sciernice lamelowe talerzowe

228 Jakosc¢ i zastosowanie

232 Informacje ogdélne

234 SLTT - nasza $ciernica TURBO - iQ Series

238 V2 Power — Series

242 V3 Control — Series

244 \/4 Master — pomystowos$¢, ktéra aokragla i gtadzi
246 SLTflex — elastyczna innowacja — iQ Series

249 SLTO/SLTR - z ziarnem ceramicznym

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com

249

SLTO/ SLTR - na podkiadzie z widkna szklanego

253

SLTZ - z aktywnymi domieszkami

253

SLTS —ze stojgcymi listkami

254

SLTB/SLTF, Stabilne $ciernice na podkiadzie ze stali

255

SLTK = z no$nikiem z tworzywa sztucznego

256

SLTC, NAWAROFLEX® - z no$nikiem z
surowcoéw odnawialnych

256

SLTM, NAWAROFLEX® - do naprawy
powierzchni

257

SLTV, NAWAROFLEX® - do szlifowania precyzyjnego

257

SLTP — &ciernica polerska talerzowa




232 Sciernice lamelowe talerzowe

&
Lukrs

Informacje

Informacje ogdlne

Oferujemy $ciernice talerzowe listkowe do praktycznie wszystkich
zastosowan.

Narzedzia te sa produkowane na réznych podktadach (np. wiékno
szklane, tworzywa sztuczne, metal oraz surowce odnawialne),

tak aby sprosta¢ kazdemu rodzajowi obrébki. Dostepna granulacja
otwiera szerokie mozliwosci: od obrobki zgrubnej (od granulacji 36)
do prac wykoniczeniowych (granulacja 240).

Ergonomia

Stosujac Sciernice talerzowe listkowe, mozna uzyskac istotne kor-
zy$ci pod wzgledem ergonomii w poréwnaniu z tradycyjnymi tarcza-
mi $ciernymi.

Odczuwalny hatas podczas szlifowania jest o pofowe mniejszy, a
znaczna redukcja dotyczy takze wibracji. Poza tym narzedzia sg z re-
guly Izejsze i wymagajg mniejszej sity docisku.

Dzieki tym zaletom mozna stworzy¢ pozytywny klimat pracy, ktéra
nie jest meczaca ani szkodliwa dla zdrowia.

Sciernice lamelowe talerzowe dostepne sg w $rednicach 100 mm
(z otworem 16 mm) oraz 115 mm, 125 mm, 150 mm i 175 mm
(otwor 22, 23 mm). Nadaja sie do stosowania w recznych szlifier-
kach katowych.

W zaleznosci od zastosowania moga Panstwo wybra¢ albo utozenie
ptaskie albo utozenie pochylone.

Zastosowanie:

e gratowanie

e obrébka zgrubna
e odrdzewianie

* wygtadzanie

e obrobka spawow

# iz

Sciernice z utozeniem ptaskim stosuje sie m.in. do szlifowania

krawedzi i powierzchni. Kat pracy narzedzia od 0° — 15°.

Sciernice z ufozeniem pochylonym stosuje sie do obrébki punkto-
wej, np. spawoéw. Kat pracy narzedzia od 15° — 25°.
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Zawsze wtasciwe narzedzie

* i

— \. — L'
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Do rodziny produktow pod nazwg iQ-Series wtaczyliSmy narzedzia nalezace do linii

High Performance. Do tej rodziny nalezg np. Sciernice lamelowe talerzowe,
ktére dzieki opatentowanemu ksztattowi lameli oraz ich rozmieszczeniu
gwarantujg najwyzszy poziom szlifowania.

SLIT

k" _ Series

SLTex

. - Series

V2Power
[ Series V3_ Control | Series

L - Series

V4 Viaster

www.lukas-erzett.com



Zawsze wlasciwe narzedzie

SLTT - dla najbardziej wymagajacej obrobki!

Zauwazalna wyzsza wydajno$¢ w porownaniu do tarcz

szlifierskich lub konwencjonalnych $ciernic lamelowych.

Idealne do Wrtasciwosci
M obrobki spawéw L’ J B wyjatkowa wydajno$¢ obrébki

W gratowania ‘ ( J Series ® zdumiewajgca trwatosc¢
B odrdzewiania e B mocny i stabilny podkfad ze stali

Opatentowany ksztatt lameli i
ich nowe rozmieszczenie
® wygtadzania (wiecej aktywnie szlifujgcych ziaren) M niski poziom drgan

B obrébki zgrubne;j M cicha praca
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Wyzsza wydajnosé szlifowania
dzieki nowemu ksztattowi lameli

* ponad 70% materiatu Sciernego znajduje
sie na zewnetrznym obszarze podkifadu

* do 6 warstw materiatu Scierne-
go utozonych jedna na druga

Stabilny podkiad ze stali

Trzy jakosci z serii iQ:

INOX Heavy Duty Stal

Z Power — ptotno scierne Ceramic — ptétno $cierne ZK - ptétno Scierne

® nowo stworzone do obrébki stali ® nowo stworzone do wymagajgcej obrobki i e optymalne do uniwersalnego zastosowania
nierdzewnych najtrudnieszych zastosowan dla najrozniejszych stali i aluminium

e Brak tepienia $ciernicy i nagrzewania sie list- e szczegdlnie stabilne na krawedziach, stalach e ekstremalnie wytrzymate ziarno z wysoka
kow dzieki aktywnym domieszkom w warst-  ulepszonych, wyzarzanych albo powlekanych — odpornoscig na nacisk

wie zewnetrznej powierzchniach ® szybsze, agresywniejsze, bardziej

e rownomierna jako$¢ na krawedziach i ® nie zawieraja zelaza, siarki i chloru wytrzymate niz dotychczasowa wersja ZKS
na catej powierzchni

® nie zawierajg zelaza, siarki i chloru

- c

OodA

—_l
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Luicis High Performance

SLTT INOX, nasza $ciernica Turbo do obrobki stali nierdzewnej Prayktad zamdwienia: A27201150400045

Jednostka opakowania: =~

D 10 sztuk z danego rodzaju LJ/ Series

Vmaks.: 80 m/s
Z POWER = korund cyrkonowy ze spoiwem z

- "‘“""*Zi‘fﬁ*pﬁl aktywnymi domieszkami w warstwie zewnetrznej

H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm (1/min)
SLTT 115 7 Power 40 115 22,23 13.300 A27201150400045 ® @6 0 [ |
SLTT 115 7 Power 60 115 22,23 13.300 A27201150600045 ®® 6 0 ]
SLTT 125 7 Power 40 125 22,23 12.200 A27201250400045 ONONON -} |
SLTT 125 7 Power 60 125 22,23 12.200 A27201250600045 ONONON -} |
SLTT 150 7 Power 40 150 22,23 10.200 A27201500400045 ONONON ]
SLTT 178 Z Power 40 178 22,23 8.500 A27201780400045 ONONON ] ]
SLTT 178 Z Power 60 178 22,23 8.500 A27201780600045 (ONONON -} ]
Wiasciwosci:
e hez szkliwienia i przegrzewania lameli © rwnomierna wydajno$¢ zaréwno na krawedziach ® nie zawieraja zelaza, siarki i chloru
jak i na catej powierzchni
High Performance

SLTT Heavy Duty, nasza $ciernicaTurbo do najbardziej wymagajacej obrobki Przyklad zaméwienia: A27201150400050

Jednostka opakowania: =~

D 10 sztuk 2 d dzaju §' ]
Sztuk z anego roazaju LJ)/ Ser’es

Vmaks.: 80 m/s

CERAMIC = pt6tno Scierne ziarno ceramiczne

H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)

SLTT 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 A27201150400050 0900006 GO [ ]
SLTT 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 A27201150600050 09060006 GO [ ]
SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 A27201250400050 09060006 GO ]
SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 A27201250600050 09060006 6O [ ]
SLTT 150 Ceramic 40 150 22,23 10.200 A27201500400050 09060006 6O ]
SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 A27201780400050 09060006 6O [ |
SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 A27201780600050 9060006 6O [ |

Wrtasciwosci:

® szczegolnie wytrzymate na krawedziach, stalach ® nie zawieraja zelaza, siarki i chloru Al
. >1000 W opt.
ulepszonych, wyzarzanych albo powlekanych

powierzchniach
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High Performance

Lusci

SLTT Stal, nasza sciernica Turbo do uniwersalnego zastosowania na stali i aluminium Przykfad zaméwienia: A27201150400065

Jednostka opakowania:

D 10 sztuk z danego rodzaju ‘J Series
\ : =
maks.: 80 m/s

ZK = korund cyrkonowy

A R A
“TiE e

H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTT 115 ZK 40 115 2223 13.300 A27201150400065 90606 ®06 6©O© [ |
SLTT 115 ZK 60 115 2223 13.300 A27201150600065 09060 ®6 6O ]
SLTT 125 7K 40 125 2223 12.200 A27201250400065 09060 ®6 6O |
SLTT 125 7K 60 125 2223 12.200 A27201250600065 900 ®06 ©®O® ]
SLTT 150 7K 40 150 2223 10.200 A27201500400065 090 606 ®6 6O ]
SLTT 150 ZK 60 150 2223 10.200 A27201500600065 090 60 ®6 GO ]
SLTT 178 ZK 40 178 2223 8.500 A27201780400065 090 60 ®6 GO ]
SLTT 178 7K 60 178 22,23 8.500 A27201780600065 9006 ®6 ©O [ |
Wiasciwosci:
e ekstremalnie wytrzymafe ziarno z wysoka  sz7ybsze, agresywniejsze, bardziej wytrzymate
odporno$cig na nacisk niz dotychczasowa wersja ZKS
—1 ¢
o> A



Lukis

Zawsze wlasciwe narzedzie

V2 Power - do uniwersalnego zastosowania!

Zdecydowanie wyzsza wydajno$¢ w poréwnaniu do
konwencjonalnych $ciernic lamelowych talerzowych.

Idealne do: Vz Wiasciwosci:
M obrobki spawéw P 0 Wer B wyjgtkowa wydajno$¢ szlifowania

m gratowania M ,JSeries B wysoka trwafos¢
N
B odrdzewiania B mocny podkfad z wtdkna szklanego
Nowy opatentowany ksztatt
lameli i ich nowe ufozenie
® wygtadzania (wiecej aktywnie szlifujacych ziaren)

B obrébki zgrubne;j



Lukis

Sciernice lamelowe talerzowe 239

Cztery jakosci iQ-Series — dla wszystkich materiatow i kazdego zastosowania!

A

INOX
Z Power — ptotno scierne Ceramic — ptotno Scierne

® nowo stworzone do obrébki stali ® nowo stworzone do wymagaja-
cej obroébki i najtrudnieszych
zastosowan

Heavy Duty

nierdzewnych

© Brak tepienia $ciernicy i nagrzewania sie
listkow dzieki aktywnym domieszkom w @ szczegdlnie wytrzymate na kra-

wedziach, stalach ulepszonych,

wyzarzanych albo powlekanych

warstwie zewnetrznej

® rownomierna wydajnosé zarbwno na
krawedziach jak i na cafe] powierzchni powierzchniach

* nie zawierajg zelaza, siarki i chloru ® Ni€ Zawieraja zelaza, siarki i chloru

4

Stal

ZK - ptétno Scierne SiC - ptotno scierne

e szczegdlnie nadaje sie do
przygotowania miejsca spawu
i obrébki wykonczeniowej

aluminium

e optymalne do uniwersalnego
zastosowania, dla najrézniejszych
stali i aluminium

e ekstremalnie wytrzymate ziarno z
wysoka odpornoécig na nacisk e doskonale dla materiafow
kompozytowych, takich jak CFK

e szybsze, agresywniejsze, bardziej
i GFK

wytrzymate niz dotychczasowa
wersja ZKS

- c

OodA

—_l
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Luiis

V2 Power INOX do obraébki stali nierdzewnej

Oznaczenie

V2 POWER 115
V2 POWER 115
V2 POWER 125
V2 POWER 125
V2 POWER 178
V2 POWER 178

Wiasciwosci:

Granulacja

Z Power 40
Z Power 60
Z Power 40
Z Power 60
Z Power 40
Z Power 60

D
mm

115
115
125
125
178
178

e hez szkliwienia i przegrzewania lameli

Lukis

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.
(1/min)

13.300
13.300
12.200
12.200
8.500
8.500

Numer artykutu

A27441150401445
A27441150601445
A27441250401445
A27441250601445
A27441780401445
A27441780601445

e rdwnomierna wydajno$¢ zaréwno na krawedziach

jak i na cafej powierzchni

V2 Power Heavy Duty do najbardziej wymagajacej obrobki

Oznaczenie

V2 POWER 115
V2 POWER 115
V2 POWER 125
V2 POWER 125
V2 POWER 178
V2 POWER 178
V2 POWER 230

Wrtasciwosci:
® szczegllnie wytrzymate na krawedziach, stalach ulepszo-

nych, wyzarzanych albo powlekanych powierzchniach

HADE I GERvaY
JTSCHES
WERKZEUG

Granulacja

Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40

D
mm

115
115
125
125
178
178
230

H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)

22,23 13.300 A27441150401450
22,23 13.300 A27441150601450
22,23 12.200 A27441250401450
22,23 12.200 A27441250601450
22,23 8.500 A27441780401450
22,23 8.500 A27441780601450
22,23 6.600 A27442300401428

® nie zawieraj zelaza, siarki i chloru

Za

CHNCNCNCHCONC

° nie

High Performance

Przykfad zaméwienia: A27441150401445

Jednostka opakowania: =

10 sztuk z danego rodzaju ‘ h ,3 Series
L [ L
maks.: 80 m/s

Z POWER = korund cyrkonowy ze spoiwem z
aktywnymi domieszkami w warstwie zewnetrznej

lecane zastosowanie

CNONCNCHCON®,
CEONCNCHOR®
000000
EEEEERN

zawierajg zelaza, siarki i chloru

High Performance
Przykfad zamowienia: A27441150401450

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
CERAMIC = pfétno Scierne ziarno ceramiczne

L'~ Series

Zalecane zastosowanie

000000
000000
000000
0000000
©e00eoO
CEONCNCNCONONG)
CECECNCECRCONS)

Hemene
EEEEEEN

Al
>1000 W opt.
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Luiis

V2 Power Stal do uniwersalnego zastosowania na stali

High Performance
Przykfad zamdwienia: A27441000401465

Jednostka opakowania: =

® 5

Oznaczenie Granulacja D H N maks.

mm mm (1/min)
V2 POWER 100  ZK'40 100 16 15.300
V2 POWER 100  ZK60 100 16 15.300
V2POWER 115 ZK'40 115 22,23 13.300
V2POWER 115 ZK60 115 22,23 13.300
V2POWER 125  ZK40 125 22,23 12.200
V2POWER 125  ZK60 125 22,23 12.200
V2POWER 178  ZK'40 178 22,23 8.500
V2POWER 178  ZK 60 178 22,23 8.500
V2POWER 230  ZKS 40 230 22,23 6.600

Witasciwosci:

o ekstremalnie wytrzymate ziamo z wysoka

odpornoscig na nacisk

Lux : s

V2 POWER, ALU

Numer artykutu

A27441000401465
A27441000601465
A27441150401465
A27441150601465
A27441250401465
A27441250601465
A27441780401465
A27441780601465
A27442300401418

10 sztuk z danego rodzaju ‘ h ,3 Series
Vmaks.: 80 m/s —
ZK = korund cyrkonowy

ZKS = korund cyrkonowy ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej

Zalecane zastosowanie

000000000
O000O0OODO6OO
00000 0ODOO
CRSHCHCHCHCHSHCHC)
©@O000006e 60
CHCHONCNONONCNONC)
CECECECECHCRCNONS)
CHCNONONCHONCONONC)
EEEEEEENEHNRBN

High Performance
Przyktad zamowienia: A27441150401434

Oznaczenie Granulacja D H N maks.

mm mm (1/min)
V2POWER 115  SIC 36 115 22,23 13.300
V2POWER 115  SIC 40 115 22,23 13.300
V2POWER 125  SIC 36 125 22,23 12.200
V2POWER 125  SIC 40 125 22,23 12.200
V2POWER 178  SIC 24 178 22,23 8.500
V2POWER 178  SIC 36 178 22,23 8.500

Wiasciwosci:

o weglik krzemu (SiC) jest idealny do przygotowania, a takze

przer6bki spawow roznych stopow aluminium

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
WERKZEUG

lub wtéknem szklanym

Numer artykutu

A27441150361434
A27441150401434
A27441250361434
A27441250401434
A27441780241434
A27441780361434

snych materiatow kompozytowych z witknem weglowym

o weglik krzemu (SiC) jest bardzo dobry do obrébki nowocze-

Jednostka opakowania: * f""\) .
10 sztuk z danego rodzaju ‘ l/se"es
Vmaks.: 80 m/s R
SIC = weglik krzemu
Zalecane zastosowanie
(6 27 [ |
(6 N7 u
(6 N7 u
(6 7 ] u
(6 (7 ) u
(6 7 ] [ |
oSA



Lukis

Zawsze wlasciwe narzedzie

V3 Control — wida¢, co nalezy zrobic!

V3 Control — najmtodsze narzedzie High Performance iQ-Series — umozliwi

Panstwu kompletng kontrole w czasie pracy

Ild:ZIrgzk(iiob:lach cienkich V360ntr0/

B obrobki zgrubnej ,2 Series

-
-
L
A ) -
B obrobki spawow

B odrdzewiania
Obrébka wysokowydajnym piétnem Sciernym

(dodatkowa powloka z aktywnymi domieszkami)
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Lows High Performance
V3 Control — widaé, co nalezy zrobi¢! Przyktad zaméwienia: A27451150401411
Jednostka opakowania: = .
. D . 10 sztuk z danego rodzaju L /) Serles
VVmaks.: 80 m/s
| ZK = korund cyrkonowy
£ TN, | e e 3]
i
H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
V3 CONTROL 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A27451150401411 09000650600 |
V3 CONTROL 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A27451150601411 0900606506 0 |
V3 CONTROL 115 ZK 80 115 22,23 13.300 A27451150801411 0900606065060 0 |
V3 CONTROL 125  ZK 40 125 22,23 12.200 A27451250401411 00060600506 0 | |
V3 CONTROL 125  ZK60 125 22,23 12.200 A27451250601411 00060050600 |
V3 CONTROL 125  ZK 80 125 22,23 12.200 A27451250801411 0006050 0 |

Najwyzszy stopien zbieraluosci i wysoka trwatosé
Dzieki dalszemu doskonaleniu naszych wyjatko-
wych lameli, osiggamy jeszcze lepsze wykorzysta-

nie materiatu ciernego.

#—_Jeszcze szersze Podktad z wtékna szklanego
lamele

Zeslizgujaca
sie krawedz

r

Bezpieczna praca — bezproblemowe utozenie $ciernicy ~ Widoczna strefa

Odpowiednio wyciety ksztaft lameli zapobiega
zahaczeniu narzedzia o obrabiany element. Widaé, co nalezy zrobié¢! 6 wycietych stref
umozliwia obserwacje obrabianego materiatu.

whEIRGHes oSA
v
—_



Zawsze wtasciwe narzedzie

pomysiowoéfh
kragla i gtadzi!

Nowos¢:
ktora ao

V4 Master - ekstremalna agresywnosé i trwatosé dzieki
opatentowanemu ksztattowi i rozmieszczeniu listkow

Idealne do: Rozwiazanie na miare dla Panstwa branzy:
B Zaokraglanie ostrych krawedzi V4M35ter m Budowa konstrukcji stalowych i

m Obrobka spawow A,k/” Se_ries zbiornikow

m Obrobka powierzchni cietych B Budowa maszyn i urzagdzen

palnikiem B Stocznie i platformy przybrzezne
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I.uxﬁ

V4 Master — mistrz w swojej klasie

Oznaczenie Granulacja D

mm
V4 MASTER 115 ZK 40 115
V4 MASTER 115 ZK 60 115
V4 MASTER 125 ZK 40 125
VA MASTER 125 ZK 60 125
VA MASTER 178  ZK 40 178

Witasciwosci:

* Wyjatkowo duza predkos¢ skrawania
© \Wysoka wytrzymato$¢ krawedzi
e Gigboka strefa wygiecia

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Gwint

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.
(1/min)

13.300
13.300
12.200
12.200
8.500

 Dfuga zywotnosé

Numer artykutu

A27471150401465
A27471150601465
A27471250401465
A27471250601465
A27471780401465

o Niski poziom hatasu i wibracji

e Ergonomia dzigki uzyciu nieduzej sity

High Performance
Przykfad zamowienia: A27471150401465

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju LJ SEI'IBS

VVmaks.: 80 m/s
ZK = korund cyrkonowy

Zalecane zastosowanie

006060 0090 [
00060 0090 [
006060 0090 ]
00060 00 [
006060 00 u

o Nie zawierajg zelaza, siarki i chloru




Zawsze wlasciwe narzedzie

SLTflex — do obroébki trudno
dostepnych miejsc!

Zdecydowanie wyzsza wydajno$¢ w poroéwnaniu do tarcz
fibrowych i konwencjonalnych $ciernic lamelowych talerzowych.

Idealne do:
M obrébka spoin pachwinowych SLTf/eX

B gratowania = -
I(__ Series

B odrdzewiania [

B obrébki zgrubne;j
9 J Obrébka wysokowydajnym ptétnem sSciernym

® wygfadzania (dodatkowa powfoka z aktywnymi domieszkami)



Sciernice lamelowe talerzowe 247

Lukas

SLTflex-Ceramic, wysoka wydajnos¢ do zaokraglen i pachwin

Oznaczenie

SLTFLEX 115
SLTFLEX 115
SLTFLEX 125
SLTFLEX 125

Wiasciwosci:

® wysoka elastycznos¢ dzigki szerokiemu utozeniu lameli (bez

Granulacja

Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40
Ceramic 60

przeszkadzajacego podktadu)

MIADE IN GERANY ml
DEUTSCHES
'WERKZEUG

115
115
125
125

Gwint

M14
M14
M14
M14

High Performance
Przyktad zamowienia: A272711504070

Jednostka opakowania: = 2

M maks.
(1/min)

13.300
13.300
12.200
12.200

Numer artykutu

A272711504070
A272711506070
A272712504070
A272712506070

10 sztuk z danego rodzaju '  Series

Vmaks.: 80 m/s
Ceramic = ziarno ceramiczne

Zalecane zastosowanie

00600500 [
00600500 [
00600500 ]
00060600500 ]

® prosta wymiana narzedzia (zbedny pokfad i Sruba mocujaca) e ekstremalnie wysoka wytrzymato$¢
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High Performance

Luscih

SLTflex — do obrébki pachwin i spoin pachwinowych Przykiad zaméwienia: A272910004018

Jednostka opakowania: = .
D 10 sztuk z danego rodzaju ‘J Serles
[ -4
VVmaks.: 80 m/s
ZKS = korund cyrkonowy ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej
ZK = korund cyrkonowy

Gwint
Oznaczenie Granulacja D Gwint N maks Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm (1/min)
SLTFLEX 100 ZKS 40 100 M10 15.300 A272910004018 09060006 6O [ |
SLTFLEX 100 ZKS 60 100 M10 15.300 A272910006018 09060006 6O [ |
SLTFLEX 100 ZKS 80 100 M10 15.300 A272910008018 0900006 6O [
SLTFLEX 115 ZKS 40 115 M14 13.300 A272711504018 09000006 GO [}
SITFLEX 115 ZKS 40 115 5/8" 13.300 A272811504018 000006 60 [ ]
SLTFLEX 115 ZKS 60 115 M14 13.300 A272711506018 0900006 6O [
SLTFLEX 115 ZKS 60 15 5/8" 13.300 A272811506018 000006 60 [ |
SLTFLEX 115 ZK 80 115 M14 13.300 A272711508016 09060006 6O [ |
SLTFLEX 115 ZK 80 115 5/8" 13.300 A272811508018 0900006 6O [ |
SLTFLEX 115 ZK 120 15 M14 13.300 A272711512016 09060006 GO [ |
SLTFLEX 115 ZK120 15 5/8" 13.300 A272811512018 09060006 GO [ |
SLTFLEX 125 ZKS 40 125 M14 12.200 A272712504018 090060006 6O [ |
SLTFLEX 125 ZKS 40 125 5/8" 12.200 A272812504018 09000006 6B O [
SLTFLEX 125 ZKS60 125 M14 12.200 A272712506018 0900006 6O [
SITFLEX 125 ZKS60 125 5/8" 12.200 A272812506018 0900006 60 [ ]
SLTFLEX 125  ZK 80 125 M14 12.200 A272712508016 0900006 60 [
SLTFLEX 125  ZK80 125 5/8" 12.200 A272812508018 0900006 6O [ |
SITFLEX 125 ZK 120 125 M14 12.200 A272712512016 09060006 6O [ |
SLTFLEX 125 ZK120 125 5/8" 12.200 A272812512018 09060006 GO [ |
SLTFLEX 178 ZKS 40 178 M14 8.500 A272917804018 09060006 6O [ |
SLTFLEX 178 ZKS 60 178 M14 8.500 A272917806018 09060006 GO [ |
SLTFLEX 178 ZKS 80 178 M14 8.500 A272917808018 09060006 GO [ |
Wiasciwosci:
® wysoka elastycznos¢ dzieki szerokiemu utozeniu lameli (bez e prosta wymiana narzedzia (zbedny pokfad i Sruba mocujaca) @ wysoka zywotnosc
przeszkadzajacego podkfadu)
— <
O0d>A
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Luicis High Performance

SLTO/SLTR, wydajnos$é z nosnikiem z wiokna szklanego Przykiad zamdwienia: A27231150401428

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
IS0 15635
Ceramic = ziarno ceramiczne

SLTO = ufozenie ptaskie
SLTR = utozenie pochylone

Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLT0 115 Ceramic40 115 22,23 13.300 A27251150401428 00600600 [ ]
SLT0 125 Ceramic40 125 22,23 12.200 A27251250401428 090600600 [ ]
SLT0 125 Ceramic60 125 22,23 12.200 A27251250601428 006060600 [ ]
SLT0 125 Ceramic80 125 22,23 12.200 A27251250801428 0906060000 [ ]
SLTR 115 Ceramic40 115 22,23 13.300 A27231150401428 0906060000 [ ]
SLTR 115 Ceramic60 115 22,23 13.300 A27231150601428 O06060000 [ ]
SLTR 115 Ceramic80 115 22,23 13.300 A27231150801428 0O60660000 [ ]
SLTR 125 Ceramic40 125 22,23 12.200 A27231250401428 OO0 6060000 [ ]
SLTR 125 Ceramic60 125 22,23 12.200 A27231250601428 96060000 [ ]
SLTR 125 Ceramic80 125 22,23 12.200 A27231250801428 00600600 [ ]
SLTR 178 Ceramic40 178 22,23 8.500 A27231780401428 00600600 [ ]
Luicis Industry
SLTO/SLTR, na podktadzie z wtékna szklanego Przyktad zaméwienia: A27151000401423
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
VVmaks.: 80 m/s
IS0 15635
ZK = korund cyrkonowy
NK = korund zwykty
SLTO = ufozenie ptaskie
SLTR = utozenie pochylone
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLT0 100 ZK 40 100 16 15.300 A27151000401423 0066006 (7] [ ]
SLT0 100 ZK 60 100 16 15.300 A27151000601423 0066 00 (7] [ ]
SLTO 100 ZK 80 100 16 15.300 A27151000801423 00660 006 (7] [ ]
SLT0 115 NK 40 115 22,23 13.300 A27151150401400 0203 ®0 ®® 6 [ ]
SLT0 115 NK 60 115 2223 13.300 A27151150601400 0202 03®®6e ©o® e [}
SLT0 115 NK 80 115 2223 13.300 A27151150801400 020203 ®6 ©o® 0 ]
SLT0 115 NK 120 115 2223 13.300 A27151151201400 02 03®®6 ©o® 0 ]
SLT0 115 ZK 36 115 22,23 13.300 A27151150361406 006600 (7] [ ]
SLT0 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A27151150401406 0066006 (7] [ ]
SLT0 115 ZK 50 115 22,23 13.300 A27151150501406 0066006 (7] [ ]
SLT0 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A27151150601406 0066006 (7] [ ]
SLT0 115 ZK 80 115 22,23 13.300 A27151150801406 0066 006 (7] [ ]
SLT0 115 7K 120 115 22,23 13.300 A27151151201406 006060 006 (7] [ ]
— -
Od>A
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lljlé%ii;

SLTO/SLTR, na podkiadzie z wtékna szklanego

Oznaczenie

SLT0 125
SLT0 125
SLT0 125
SLT0 125
SLT0 125
SLT0 125
SLT0 178
SLT0 178
SLT0 178
SLT0 178
SLT0 178
SLT0 178
SLTR 100
SLTR 100
SLTR 100
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 115
SLTR 125
SLTR125
SLTR 125
SLTR 125
SLTR 125
SLTR 125
SLTR 125
SLTR 125
SLTR 125
SLTR 150
SLTR 150
SLTR 150
SLTR 178
SLTR 178

Granulacja

NK 40
NK 50
ZK 40
/K50
/K60
/K80
NK 60
ZK 36
ZK 40
ZK60
ZK 80
ZK120
ZK 40
/K60
/K80
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80
NK120
ZK 36
ZK 40
/K50
/K60
ZK80
ZK120
NK'40
NK 60
NK 80
NK120
ZK 36
ZK 40
/K60
/K80
/K120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
NK 40
NK 60

125
125
125
125
125
125
178
178
178
178
178
178
100
100
100
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
178
178

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
16

16

16

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.
(1/min)

12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

8.500

8.500

8.500

15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
10.200
10.200
10.200
8.500

8.500

Numer artykutu

A27151250401400
A27151250501400
A27151250401406
A27151250501406
A27151250601406
A27151250801406
A27151780601400
A27151780361401
A27151780401401
A27151780601401
A27151780801401
A27151781201401
A27181000401423
A27181000601423
A27181000801423
A27181150361400
A27181150401400
A27181150601400
A27181150801400
A27181151201400
A27181150361406
A27181150401406
A27181150501406
A27181150601406
A27181150801406
A27181151201406
A27181250401400
A27181250601400
A27181250801400
A27181251201400
A27181250361406
A27181250401406
A27181250601406
A27181250801406
A27181251201406
A27181500401416
A27181500601416
A27181500801416
A27181780401400
A27181780601400

Industry

Przykfad zamowienia: A27151250401400

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
ISO 15635

ZK = korund cyrkonowy
NK = korund zwykty

SLTO = ufozenie ptaskie
SLTR = ufozenie pochylone

Zalecane zastosowanie

® @
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SLTO/SLTR, na podkiadzie z wtékna szklanego

Oznaczenie

SLTR 178
SLTR 178
SLTR 178
SLTR 178
SLTR 178
SLTR 178

Granulacja

NK 80
ZK 36
ZK 40
/K60
/K80
/K120

178
178
178
178
178
178

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.
(1/min)

8.500
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500

Numer artykutu

A27181780801400
A27181780361401
A27181780401401
A27181780601401
A27181780801401
A27181781201401

Industry
Przykfad zamowienia: A27181780801400

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
IS0 15635

ZK = korund cyrkonowy
NK = korund zwykty

SLTO = ufozenie ptaskie
SLTR = ufozenie pochylone

Zalecane zastosowanie

®

Q0000
©

00000
Q0000 ®
0000 @
00000®
90000600
EE EEEER
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e - "

SLTO/SLTR, BASE-X - atrakcyjna cena, z no$nikiem z wiékna szklanego Przykiad zaméwienia: A27151000401501

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
IS0 15635

ZK = korund cyrkonowy
SLTO = utozenie pfaskie
SLTR = utozenie pochylone

Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTO 100 BASE-X ZK 40 100 16 15.300 A27151000401501 O 06 006 (7] |
SLTO 100 BASE-X ZK 60 100 16 15.300 A27151000601501 O 06 00 (7) |
SLTO 100 BASE-X ZK 80 100 16 15.300 A27151000801501 O 066 00 (7] |
SLTO 100 BASE-X ZK 120 100 16 15.300 A27151001201501 O 066 00 (7] |
SLTO 115 BASE-X ZK 40 115 22,23 13.300 A27151150401501 O 066 006 (7) |
SLTO 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13.300 A27151150601501 O 066 006 (7) |
SLTO 115 BASE-X ZK 80 115 22,23 13.300 A27151150801501 o066 006 (7] ]
SLTO 115 BASE-X ZK 120 115 22,23 13.300 A27151151201501 O 066 006 (7) |
SLTO 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12.200 A27151250401501 O 66 006 (7) |
SLTO 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12.200 A27151250601501 O 06 006 (7] |
SLTO 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12.200 A27151250801501 O 06 006 (7] |
SLTO 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8.500 A27151780401501 O 066 006 (7] |
SLTO 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8.500 A27151780601501 O 066 006 (7] |
SLTO 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8.500 A27151780801501 O 066 00 (7] |
SLTR 100 BASE-X ZK 40 100 16 15.300 A27181000401501 O 066 00 (7) |
SLTR 100 BASE-X ZK 60 100 16 15.300 A27181000601501 O 066 006 (7) |
SLTR 100 BASE-X ZK 80 100 16 15.300 A27181000801501 O 066 006 (7) |
SLTR 100 BASE-X ZK 120 100 16 15.300 A27181001201501 O 66 006 (7) |
SLTR 115 BASE-X 7K 40 115 22,23 13.300 A27181150401501 O 06 006 (7] |
SLTR 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13.300 A27181150601501 O 06 006 (7] |
SLTR 115 BASE-X 7K 80 115 22,23 13.300 A27181150801501 O 06 006 (7] |
SLTR 115 BASE-X ZK 100 115 22,23 13.300 A27181151001501 O 066 006 (7] |
SLTR 125 BASE-X 7K 40 125 22,23 12.200 A27181250401501 O 066 006 (7) |
SLTR 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12.200 A27181250601501 O 066 00 (7] |
SLTR 125 BASE-X 7K 80 125 22,23 12.200 A27181250801501 O 066 006 (7) |
SLTR 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8.500 A27181780401501 O 066 006 Q |
SLTR 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8.500 A27181780601501 o066 006 (7] ]
SLTR 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8.500 A27181780801501 O 66 006 (7) |
SLTR 178 BASE-X ZK 120 178 22,23 8.500 A27181781201501 O 06 006 (7] |
—
o> A
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T High Performance
SLTZ, z aktywnymi domieszkami Przykiad zamdwienia: A27261150401418
Jednostka opakowania:
D 10 sztuk z danego rodzaju
VVmaks.: 80 m/s
| . IS0 15635
; & ZKS = korund cyrkonowy ze spoiwem z aktywnymi

! domieszkami w warstwie zewnetrznej

H SLTZ = ufozenie pochylone
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTZ 115 ZKS 40 115 22,23 13.300 A27261150401418 o606 006 (7] |
SLTZ 115 ZKS 60 115 22,23 13.300 A27261150601418 o606 006 (7] |
SLTZ 115 ZKS 80 115 22,23 13.300 A27261150801418 o606 006 (7] |
SLTZ125 ZKS 40 125 22,23 12.200 A27261250401418 o6 006 (7) |
SLTZ125 ZKS 60 125 22,23 12.200 A27261250601418 06 006 (7) |
SLTZ125 ZKS 80 125 22,23 12.200 A27261250801418 o6 006 (7) |
Wrtasciwosci: Zastosowanie: Przeznaczenie:
 znakomite efekty szlifowania e budowa statkéw e do szlifowania prawie wszystkich
e doskonate wyniki dzieki specjalnemu e konstrukcje stalowe rodzajéw powierzchni
materiatowi §ciernemu © przemyst samochodowy e do gratowania, obrébki zgrubnej, odrdzewiania
e dfuga zywotno$¢ narzedzia e i wiele innych i wygtadzania.
ok Industry
SLTS, z elastycznymi listkami Przyktad zaméwienia: A27391150401423
Jednostka opakowania:
D 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 80 m/s
: T ZK = korund cyrkonowy
: s SLTS = utozenie ptaskie
1
H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTS 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A27391150401423 0O 066 00 (7) |
SLTS 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A27391150601423 o006 006 (7] |
SITS 115 ZK 80 115 22,23 13.300 A27391150801423 0066 006 (7) |
SLTS 125 K40 125 22,23 12.200 A27391250401423 O 06 006 Q |
SLTS 125 ZK 60 125 22,23 12.200 A27391250601423 O 06 006 (7] |
SLTS 125 ZK 80 125 22,23 12.200 A27391250801423 O 06 006 (7] |

Dzigki stojgcym listkom $ciernica SLTS moze by¢ stosowana wszedzie tam, gdzie wymagane  SLTS —podobnie jak krazki fibrowe —nadaje sie takze do obrbki krawedzi i szlifowania

jest migkkie, ostrozne szlifowanie, nie powodujgce uszkodzenia obrabianego przedmiotu. radialnego.
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Lusci

SLTB/SLTF - Stabilne sciernice na podkiadzie ze stali

Oznaczenie

SLTB 115
SLTB 115
SLTB 115
SLTB 115
SLTB 115
SLTB 115
SLTB 125
SLTB 125
SLTB 125
SLTB 178
SLTB 178
SLTB 178
SLTF 115
SLTF 115
SLTF 115
SLTF 115
SLTF 125
SLTF125
SLTF 125
SLTF178
SLTF178

Granulacja

ZK 36
ZK 40
ZK'50
/K60
/K80
NK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
/K60
/K80
NK 120
ZK 40
ZK60
ZK 80
ZK 40
ZK 60

115
115
115
115
115
115
125
125
125
178
178
178
115
115
115
115
125
125
125
178
178

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.
(1/min)

13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

Numer artykutu

A2250115030
A2250115040
A2250115050
A2250115060
A2250115080
A2250115120
A2250125040
A2250125060
A2250125080
A2250178040
A2250178060
A2250178080
A2251115040
A2251115060
A2251115080
A2251115120
A2251125040
A2251125060
A2251125080
A2251178040
A2251178060

Zalecane zastosowanie

Q000000000000 OCOOOCOOOCSC
Q0000 OOOO0O0OOOOOOEOOOOO
0000 OODODODODODODODODLOOOOO
0C0000POOOO0O0O0O0O0O0POOOOO
0900000000 H0HO0DODHOHBDHODHODHDHOOOBO

Industry

Przykfad zamowienia: A2250115120

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 80 m/s
IS0 15635

ZK = korund cyrkonowy
NK = korund zwykty

SLTF = utozenie ptaskie

SLTB = ufozenie pochylone

Q0000000000000 RO0OOO®
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Luk: Industry
SLTK z tworzywa sztucznego z chtodzeniem Przykfad zaméwienia: A27111150401623
Jednostka opakowania:
D 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 80 m/s
| o 15015635
i /)smw ZK = korund cyrkonowy
H SLTK = utozenie ptaskie
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTK 115 ZK40 115 22,23 13.300 A27111150401623 O 006 06 (7] | Nowost
SLTK 115 ZK60 115 22,23 13.300 A27111150601623 O 006 06 (7) | Nowos¢
SLTK 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A27111250401623 O 06 06 (7) | Nowos¢
SLTK 125 ZK60 125 22,23 12.200 A27111250601623 O 06 006 (7) | Nowos¢
Nosnik z tworzywa sztucznego nie powoduje otar¢ na materiale obrabianym. Teraz z
dodatkowymi zeberkami chfodzacymi.
Industry
SLTK z chtodzeniem i gwintem do szybkiego montazu Prayktad zamdwienia: A27111150401723
Jednostka opakowania:
D 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 80 m/s
= T AT ISO 15635
) — e ZK = korund cyrkonowy
. SLTK = flache Ausfihrun
Gwint i
Oznaczenie Granulacja D Gwint N maks Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm (1/min)
SLTK 115 ZK 40 115 M14 13.300 A27111150401723 O 006 06 (7) | Nowost
SLTK 115 ZK60 115 M14 13.300 A27111150601723 O 06 06 (7) | Nowos¢
SLTK 125 ZK 40 125 M14 12.200 A27111250401723 O 06 06 (7) | NOWoSE
SLTK 125 ZK'60 125 M14 12.200 A27111250601723 O 06 0606 (7) | Nowos¢
Nosnik z tworzywa sztucznego nie powoduje otar¢ na materiale obrabianym. Gwint
M14 do prostego montazu na szlifierce. Teraz z dodatkowymi zeberkami chtodzacymi.
— c
o> A
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High Performance

NAWAROFLEX®z no$nikiem z surowcow odnawialnych Prayktad zamdwienia: A27031150360127

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
IS0 15635

ZKS = korund cyrkonowy ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej

H SLTC = ufozenie pochylone
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTC 115 ZKS 36 115 22,23 13.300 A27031150360127 6 0 6 (7) |
SLTC 115 ZKS 40 115 22,23 13.300 A27031150400127 606 0 06 (7) |
SITC 115 ZKS 50 115 22,23 13.300 A27031150500127 606 0 06 (7) |
SITC 115 ZKS 60 115 22,23 13.300 A27031150600127 60 0 0 (7) |
SLTC 115 ZKS 80 115 22,23 13.300 A27031150800127 60 0 06 (7) |
SLTC 125 ZKS 40 125 22,23 12.200 A27031250400127 606 0 06 (7) |
SLTC 125 ZKS 60 125 22,23 12.200 A27031250600127 ®© 606 0 06 (7) |
SLTC 125 ZKS 80 125 22,23 12.200 A27031250800127 6 0 6 (7) |
Typ ze specjalnym korundem cyrkonowym (na podktadzie poliestrowym) z aktywnymi  Idealnie nadaje sie do obrébki stali nierdzewnych
domieszkami w warstwie zewnetrznej spoiwa.
Lk Industry
NAWAROFLEX® do ulepszania powierzchni Praykiad zamowienia: A27131151040140
Jednostka opakowania:
D 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 30 m/s

‘ - IS0 15635

A = pfétno Scierne/wtdknina Scierna korund zwykty
=5 C = pt6tno Scierne/widknina $cierna weglik krzemu

SLTM = utozenie ptaskie

H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTM 115 A104/80 115 22,23 4.900 A27131151040140 0900600 G OO [ |
SLTM 115 A106/150 115 22,23 4.900 A27131151060140 900600 G DO [ |
SLTM 115 A 107/240 115 22,23 4.900 A27131151070140 0060006 ©® OO [ |
SLTM 115 C 204/80 115 22,23 4.900 A27131152040141 OO0 ®06 000 0O nm
SLTM 115 C 206/150 115 22,23 4.900 A27131152060141 OO0 ®06 0000 nm
SLTM 115 C 207/240 115 22,23 4.900 A27131152070141 OO ®06 000 0O nm

Zalecane do pracy na szlifierkach katowych z regulacja obrotéw i wolnoobrotowych bez konieczno$ci stosowania podkfadek usztywniajacych.
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NAWAROFLEX® do szlifowania wykanczajacego

Industry
Przykfad zamowienia: A27221151040130

D Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.: 30 m/s

| IS0 15635
g A = widknina $cierna korund zwykty

C = wi6knina Scierna weglik krzemu

SLTV = utozenie ptaskie

H
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
SLTV 115 A104 115 22,23 4.900 A27221151040130 000606006 ©®0®0O |
SLTV 115 A 106 115 22,23 4.900 A27221151060130 000606006 0©®OO |
SLTV 115 A107 115 22,23 4.900 A27221151070130 00606006 ©®0OO |
SLTV 115 C 206 115 22,23 4.900 A27221152060130 D260 000O® N
SLTV 115 C 207 115 22,23 4.900 A27221152070130 (ONONONONON « M7 M s MONN |
Zalecane do pracy na szlifierkach katowych z regulacja obrotéw i wolnoobrotowych bez konieczno$ci stosowania podkfadek usztywniajgcych.
ol Industry

SLTP Sciernica polerska talerzowa

Przykfad zaméwienia: A271611523

D Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

Nmaks.: 20 /s

: : SLTP = ufozenie ptaskie

H
Oznaczenie Granulacja D H Typ N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm Twardosé (1/min)
SLTP 115 M SIC drobna 115 22,23 Srednia 8.350 A271611523 OO0 60060000 | |
SLTP 115 W SIC drobna 115 22,23 migkka 8.350 A271611513 OO0 606006000 |

|dealna do obrobki stali nierdzewnej, aluminium i innych metali niezelaznych.
Sciernica SLTP nadaje sie do gratowania, czyszczenia i polerowania.
Wiékninowa struktura zapobiega zacieraniu narzedzia — dfuga zywotno$¢ i nieznaczne

Scieranie sie krawedzi podnosza produktywnos¢. Zalecane do pracy na szlifierkach
katowych z regulacjg obrotéw i wolnoobrotowych bez konieczno$ci stosowania

podktadek usztywniajacych.
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&

Lukrs

Informacje

SFL, Sciernice trzpieniowe listkowe z ptétna sciernego
Narzedzia te sktadaja sie z pojedynczych listkow, ktére mocuje sie
w formie wachlarza wokét osi narzedzia. Mozna je stosowaé w
wiekszosci recznych agregatow napedowych.

Oferujemy Sciernice trzpieniowe z ptétna Sciernego w jakosciach:
NK, NKE i SIC.

Zastosowanie:

¢ wygtadzanie

e odrdzewianie

e obrébka zgrubna

® gratowanie

e szlifowanie powierzchni
e szlifowanie precyzyjne
e ukosowanie

SFB, Sciernice trzpieniowe listkowe szczotkowe

Dzieki nacieciom na obwodzie listkéw uzyskano efekt szczotki,
ktéry w stosunku do zwykiych $ciernic listkowych zwigksza ela-
styczno$¢é narzedzia. Sciernica szczotkowa lepiej dopasowuije sie
do konturéw obrabianego przedmiotu.

SFT, sciernice trzpieniowe listkowe, ksztatt garnkowy
Narzedzia te idealnie nadajg sie do obrébki czotowej i promieniowe;j.

Adapter narzedziowy dla SFl i SFA

Adaptery te stuzg do przedtuzenia trzpienia i optymalizacji czasu
zbrojenia. Dzigki temu wymiana sciernic trzpieniowych jest mozliwa
bez wyjmowania adaptera narzedziowego z napedu.
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T High Performance
SFT, sciernice trzpieniowe listkowe, ksztatt garnkowy Prayktad zamdwienia: A3100040306060
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
N Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
1 na zapytanie
Sl — | —=% %)
= f NK = korund zwykty
¥ T L
1
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)
SFT04030.06  NK60 40 30 6 40 12000 19100  A3100040306060 203 ®0 ©® 6 ]
SFT 04030.06  NK80 40 30 6 40 12.000 19100  A3100040306080 (1 NONONON - MONGN -] [ ]
SFT04030.06  NK150 40 30 6 40 12.000 19100  A3100040306150 (1 NONONON - MONGN - ] |
SFT 06040.06  NK60 60 40 6 40 8.000 12700 A3100060406060 02020 ®0 ©® 0 ]
SFT 06040.06  NK 80 60 40 6 40 8.000 12700 A3100060406080 (1 NONONON s MONMGN -] ]
SFT06040.06  NK150 60 40 6 40 8.000 12700 A3100060406150 (1 NONONON s NONGON : ] ]
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, -
ktarych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci _ i - S
nalezy indywidualnie obliczyé maksymalng predkos¢ obrotowa! U
Lo min. 10
Luk.s Industry
SFL, Sciernice trzpieniowe listkowe Prayktad zaméwienia: A2200010103080
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
o N —— na zapytanie
NK = korund zwykty
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min)  (1/min)
SFL01010.03  NK8O 10 10 3 40 26.000 35000  A2200010103080 (1 HONONON s MONGON -] ]
SFL01010.03  NK120 10 10 3 40 26000 35000  A2200010103120 (1 NONONON s NONON ¢ ) ]
SFL01010.03  NK150 10 10 3 40 26000 35000  A2200010103150 (1 MONONON s NONON ¢ ) ]
SFL01010.03  NK240 10 10 3 40 26000 35000  A2200010103240 [ NONONON - NONON ¢ ) ]
SFL01015.03  NK80 10 15 3 40 24000 35000  A2200010153080 203 ®0 6©o® 6 ]
SFL01510.03  NK80 15 10 3 40 24000 35000  A2200015103080 (1 NONONON - MNONGN -] [ ]
SFL01510.03  NK150 15 10 3 40 24000 35000  A2200015103150 02020 ®0 ©® 0 |
SFL01515.03  NK80 15 15 3 40 24000 35000  A2200015153080 002020 ®0 ©® 0 ]
SFL01515.03  NK120 15 15 3 40 24000 35000  A2200015153120 (1 NONONON s MONGN -] ]
SFL01515.03  NK150 15 15 3 40 24000 35000  A2200015153150 00200 ®0 ©® O ]
SFL02005.06  NK120 20 5 6 40 20000 38200  A2200020056120 (1 NONONON s MNONGN -] ]
SFL02010.03  NK8O 20 10 3 40 20000  28.000  A2200020103080 (1 NONONON - NONON ¢ ) ]

Mot <IN
v
—_l
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SFL, sciernice trzpieniowe listkowe

Oznaczenie

SFL02010.03
SFL02010.03
SFL02010.03
SFL02010.06
SFL02010.06
SFL02015.06
SFL02015.06
SFL02015.06
SFL02015.06
SFL02015.06
SFL 02020.06
SFL 02505.03
SFL 02510.03
SFL02510.03
SFL02510.03
SFL02510.06
SFL02510.06
SFL02515.06
SFL02515.06
SFL02515.06
SFL 02520.06
SFL 02520.06
SFL 02525.06
SFL 02525.06
SFL 03005.03
SFL 03005.03
SFL 03005.03
SFL 03005.03
SFL 03005.03
SFL 03005.03
SFL 03005.06
SFL 03005.06

Granu-
lacja

NK 120
NK 150
NK'320
NK 80
NK120
NK 60
NK 80
NK120
NK 150
NK 240
NK 80
NK 120
NK 80
NK120
NK 150
NK 80
NK120
NK 80
NK 120
NK 150
NK 80
NK 120
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 60
NK 80

D
mm

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30

N N N N — — 2 a2 a2 a2 a2 a2 gl N = s s s s s s s s
ol o1 O O O g g O O o o o o o o o1 O O O O o o o

ol o1 o o o1 g1 o1 a1

o) OO W W W W W W oo OO OO OO OO OO0 WWWWw o o) OO OO OO OO OO OO W Ww Ww

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

N zalecane
(1/min)

20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000

" maks.
(1/min)

28.000
28.000
28.000
38.200
38.200
38.200
38.200
38.200
38.200
38.200
38.200
18.000
18.000
18.000
18.000
30.600
30.600
30.600
30.600
30.600
30.600
30.600
30.600
30.600
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000
25.400
25.400

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowa!

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Numer artykutu

A2200020103120
A2200020103150
A2200020103320
A2200020106080
A2200020106120
A2200020156060
A2200020156080
A2200020156120
A2200020156150
A2200020156240
A2200020206080
A2200025053120
A2200025103080
A2200025103120
A2200025103150
A2200025106080
A2200025106120
A2200025156080
A2200025156120
A2200025156150
A2200025206080
A2200025206120
A2200025256080
A2200025256150
A2200030053060
A2200030053080
A2200030053120
A2200030053150
A2200030053240
A2200030053320
A2200030056060
A2200030056080

Industry

Przyktad zamowienia: A2200020103120

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

na zapytanie
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

CO0OO00O0O0O0O0O0O0O0O0000O000O0O0O00OO0O0OCOOOCOOOOCS
CRONCNCHCRCONCHCRONCNCNONCONCHORONCHCRONCHCHONCNCNCRONCNCRORCNCN®
RO OO CRON OO OO OO OO ROR OO ONONCHORONONORORONON®)
CRCHCH CHONCHCHC RO CHONORCN CHORCHCH RO CHON ORCH CHONCHCHCRORCHONC)
090000000000 HODO0DHDHODODODHDODHODHDHODODHODHODODHOHODODOOBO
CRONCNCNONONONCNONONCNONONONONONONCRONONONONONONONONONCRONCONCONC)

T~ —

Lo min. 10

CECHNONCECHCRCONONCECHECHONONCECECHCNONCECECNCONORCRCECHCONORONCHCNS)
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Lukis Industry
SFL, sciernice trzpieniowe listkowe Przykiad zamdwienia: A2200030056120

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie

Q . )
NK = korund zwykty
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)

SFL 03005.06 NK 120 30
SFL 03005.06 NK 150 30
SFL 03005.06 NK 240 30
SFL 03005.06 NK320 30
SFL03010.03 NK 60 30 10
SFL03010.03 NK 80 30 10
SFL03010.03 NK120 30 10
SFL03010.03 NK 150 30 10
SFL03010.03 NK 240 30 10
SFL03010.03 NK'320 30 10
SFL03010.06 NK 60 30 10
SFL03010.06 NK 80 30 10
SFL 03010.06 NK 120 30 10
SFL03010.06 NK 150 30 10
SFL03010.06 NK 240 30 10
SFL03010.06 NK'320 30 10
SFL03015.06 NK 60 30 15
SFL03015.06 NK 80 30 15
SFL03015.06 NK 120 30 15
SFL03015.06 NK 150 30 15
SFL 03020.06 NK 40 30 20
SFL 03020.06 NK 60 30 20
SFL 03020.06 NK 80 30 20
SFL 03020.06 NK120 30 20
SFL04010.03 NK 60 40 10
SFL04010.03 NK 80 40 10
SFL04010.03 NK120 40 10
SFL04010.03 NK 150 40 10
SFL 04010.06 NK 60 40 10
SFL 04010.06 NK 80 40 10
SFL 04010.06 NK 120 40 10
SFL 04010.06 NK 150 40 10

40 16.000  25.400  A2200030056120
40 16.000  25.400  A2200030056150
40 16.000  25.400  A2200030056240
40 16.000 25400  A2200030056320
40 16.000  18.000  A2200030103060
40 16.000  18.000  A2200030103080
40 16.000  18.000  A2200030103120
40 16.000  18.000  A2200030103150
40 16.000  18.000  A2200030103240
40 16.000  18.000  A2200030103320
40 16.000  25.400  A2200030106060
40 16.000  25.400  A2200030106080
40 16.000  25.400  A2200030106120
40 16.000  25.400  A2200030106150
40 16.000 25400  A2200030106240
16.000  25.400  A2200030106320
40 16.000  25.400  A2200030156060
40 16.000 25400  A2200030156080
40 16.000 25400  A2200030156120
40 16.000  25.400  A2200030156150
40 16.000  25.400  A2200030206040
40 16.000  25.400  A2200030206060
40 16.000  25.400  A2200030206080
40 16.000 25400  A2200030206120
40 12.000 14000  A2200040103060
40 12.000 14000  A2200040103080
40 12.000  14.000  A2200040103120
40 12.000 14000  A2200040103150
40 12.000  19.100  A2200040106060
40 12.000  19.100  A2200040106080
40 12.000  19.100  A2200040106120
40 12.000  19.100  A2200040106150

ol o1 o1 Ol

CO0O00O0O0O0O0O0O0O0O000O0O00O0O0O0OCO0OOCOOOCOOOOS
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CRCHCH CHONCHCHC RO CHONCRCN CHORCHCHC RO CHON ORCH CHONCHCHCRORCHONC)
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Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, T
ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i - S
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowa! U

Lo min. 10
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SFL, sciernice trzpieniowe listkowe

Oznaczenie

SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04030.06
SFL 04030.06
SFL 04030.06
SFL05010.06
SFL 05010.06
SFL 05010.06
SFL 05010.06
SFL05010.06
SFL05015.06
SFL05015.06
SFL05015.06
SFL05015.06
SFL05015.06
SFL05015.06
SFL 05015.06
SFL 05020.06

Granu-
lacja

NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 40

D
mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

10
10
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
10
10
10
10
10
15
15
15
15
15
15
15
20

o o oo oo oo OO OO OO0 OO0 OO0 OO OO OO OO OO OO OO OO O O O o o o o o o o o o o o

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

N zalecane
(1/min)

12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000

" maks.
(1/min)

19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
19.100
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300
15.300

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowa!

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Numer artykutu

A2200040106240
A2200040106320
A2200040156040
A2200040156060
A2200040156080
A2200040156120
A2200040156150
A2200040156240
A2200040156320
A2200040206040
A2200040206060
A2200040206080
A2200040206120
A2200040206150
A2200040206240
A2200040206320
A2200040306040
A2200040306060
A2200040306080
A2200050106060
A2200050106080
A2200050106120
A2200050106150
A2200050106240
A2200050156040
A2200050156060
A2200050156080
A2200050156120
A2200050156150
A2200050156240
A2200050156320
A2200050206040

Industry

Przyktad zamowienia: A2200040106240

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

na zapytanie
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

CO0OO00O0O0O0O0O0O0O0O0000O000O0O0O00OO0O0OCOOOCOOOOCS
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Lo min. 10
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Lukis Industry
SFL, sciernice trzpieniowe listkowe Przykiad zamdwienia: A2200050206060

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie

Q . )
NK = korund zwykty
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)

SFL 05020.06 NK 60 50 20
SFL 05020.06 NK 80 50 20
SFL 05020.06 NK 120 50 20
SFL 05020.06 NK 150 50 20
SFL 05020.06 NK 240 50 20
SFL 05020.06 NK'320 50 20
SFL 05030.06 NK 40 50 30
SFL 05030.06 NK 60 50 30
SFL 05030.06 NK 80 50 30
SFL 05030.06 NK 120 50 30
SFL 05030.06 NK 150 50 30
SFL 05030.06 NK 320 50 30
SFL 06010.06 NK 60 60 10
SFL06010.06 NK 80 60 10
SFL06015.06 NK 40 60 15
SFL06015.06 NK 60 60 15
SFL06015.06 NK 80 60 15
SFL06015.06 NK 120 60 15
SFL06015.06 NK 150 60 15
SFL06015.06 NK 240 60 15
SFL 06015.06 NK'320 60 15
SFL 06020.06 NK 40 60 20
SFL 06020.06 NK 60 60 20
SFL 06020.06 NK 80 60 20
SFL 06020.06 NK120 60 20
SFL 06020.06 NK 150 60 20
SFL 06020.06 NK 240 60 20
SFL 06020.06 NK'320 60 20
SFL 06030.06 NK'40 60 30
SFL 06030.06 NK 60 60 30
SFL 06030.06 NK 80 60 30
SFL 06030.06 NK 120 60 30

40 9.000 15.300  A2200050206060
40 9.000 15.300  A2200050206080
40 9.000 15.300  A2200050206120
40 9.000 15.300  A2200050206150
40 9.000 15.300  A2200050206240
40 9.000 15.300  A2200050206320
40 9.000 15.300  A2200050306040
40 9.000 15.300  A2200050306060
40 9.000 15.300  A2200050306080
40 9.000 15.300  A2200050306120
40 9.000 15.300  A2200050306150
40 9.000 15.300  A2200050306320
40 8.000 12.700  A2200060106060
40 8.000 12.700  A2200060106080
40 8.000 12.700  A2200060156040
8.000 12.700  A2200060156060
40 8.000 12.700  A2200060156080
40 8.000 12.700  A2200060156120
40 8.000 12.700  A2200060156150
40 8.000 12.700  A2200060156240
40 8.000 12.700  A2200060156320
40 8.000 12.700  A2200060206040
40 8.000 12.700  A2200060206060
40 8.000 12.700  A2200060206080
40 8.000 12.700  A2200060206120
40 8.000 12.700  A2200060206150
40 8.000 12.700  A2200060206240
40 8.000 12.700  A2200060206320
40 8.000 12.700  A2200060306040
40 8.000 12.700  A2200060306060
40 8.000 12.700  A2200060306080
40 8.000 12.700  A2200060306120
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Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, T
ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i - S
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowa! U

Lo min. 10
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SFL, sciernice trzpieniowe listkowe

Oznaczenie

SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06050.06
SFL 06050.06
SFL 06050.06
SFL 06050.06
SFL 06050.06
SFL 06050.06
SFL08015.06
SFL08015.06
SFL08015.06
SFL08015.06
SFL 08015.06
SFL 08015.06
SFL 08020.06
SFL 08020.06
SFL 08020.06
SFL 08020.06
SFL 08030.06
SFL 08030.06
SFL 08030.06
SFL 08030.06
SFL 08030.06
SFL 08030.06

Granu-
lacja

NK 150
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK120
NK 150
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 60
NK 80
NK120
NK 150
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK'320

D
mm

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
30
30
30
30
30
30

o o oo oo oo OO OO OO0 OO0 OO0 OO OO OO OO OO OO OO OO O O O o o o o o o o o o o o

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

N zalecane
(1/min)

8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
8.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000

" maks.
(1/min)

12.700
12.700
12.700
12.700
12.700
12.700
12.700
12.700
12.700
12.700
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500
9.500

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowa!

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Numer artykutu

A2200060306150
A2200060306240
A2200060306320
A2200060406040
A2200060406060
A2200060406080
A2200060406120
A2200060406150
A2200060406240
A2200060406320
A2200060506040
A2200060506060
A2200060506080
A2200060506120
A2200060506150
A2200060506240
A2200080156060
A2200080156080
A2200080156120
A2200080156150
A2200080156240
A2200080156320
A2200080206060
A2200080206080
A2200080206120
A2200080206150
A2200080306040
A2200080306060
A2200080306080
A2200080306120
A2200080306150
A2200080306320

Industry

Przyktad zamowienia: A2200060306150

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

na zapytanie
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie
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Lo min. 10
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Industry

I.uxﬁ

SFL, Sciernice trzpieniowe listkowe Przykiad zamdwienia: A2200080406060

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie

Sl — - —— 52
NK = korund zwykty
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)

SFL08040.06  NK 60 80 40 6 40 6000 9500  A2200080406060 (1 NONONON - MONGN ) ]
SFL08040.06  NK80 80 40 6 40 6.000 9500  A2200080406080 O23®®0 ©® e [ ]
SFL0B040.06  NK150 80 40 6 40 6000 9500  A2200080406150 02 03®®6 ©o® 0 [ ]
SFL0B050.06  NK40 80 50 6 40 6.000 7.500 A2200080506040 O23®®0 ©o® e [ ]
SFL0B050.06  NK60 80 50 6 40 6.000 7.500 A2200080506060 O23®®0 ©o®e [ ]
SFL0B050.06  NK 80 80 50 6 40 6.000 7.500 A2200080506080 O23®®0 ©o®e6 [ ]
SFLOB050.06  NK120 80 50 6 40 6.000 7.500 A2200080506120 O23®®0 ©®e6 [ ]
SFL0B050.06  NK150 80 50 6 40 6.000 7500  A2200080506150 0203 ®0 ®® 0 [ ]
SFL0B050.06  NK240 80 50 6 40 6.000 7500  A2200080506240 0203 ®0 ®® 0 [ ]
SFL0B050.06  NK320 80 50 6 40 6.000 7500  A2200080506320 0203 ®0 ®® 0 [ ]
SFL10040.08  NK40 100 40 8 40 5000 7500  A2200100408040 0203 ®6 ©o® 06 [ ]
SFL10040.08  NK60 100 40 8 40 5.000 7500  A2200100408060 023®®0 ®©® e [ ]
SFL10050.08  NK60 100 50 8 40 5000 7500  A2200100508060 0O23®®0 ©o® e [ ]
SFL10050.08  NK80 100 50 8 40 5.000 7.500 A2200100508080 O23®®0 ©o® e [ ]
SFL10050.08  NK150 100 50 8 40 5.000 7.500 A2200100508150 O23®®0 ©o® 6 [ ]
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, _

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci _ i - 7f

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$c obrotowa! U

Lo min. 10
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I.uxﬁ

SFB, Sciernice trzpieniowe listkowe szczotkowe

Q | —
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)
SFB04020.06  NK80 40 20 6 40 12000  19.100  A2220040206080
SFB05020.06  NK80 50 20 6 40 9.000 15.300  A2220050206080
SFB05030.06  NK 120 50 30 6 40 9.000 15.300  A2220050306120
SFB06030.06  NK80 60 30 6 40 8.000 12.700  A2220060306080
SFB06030.06  NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700  A2220060306120

Dzigki nacigciom na obwodzie listkow uzyskano efekt szczotki, ktory w stosunku do
2wyklych sciernic listkowych zwigksza elastyczno$é narzedzia. Sciernica szczotkowa

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,
ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$¢ obrotowa!

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Industry

Przyktad zamowienia: A2220040206080

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie

NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

lepiej dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu.

Lo

——

min. 10
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T Industry
SFE, sciernice trzpieniowe listkowe z ptotna, jakosé specjalna dla INOX Prayktad zamdwienia: A2201030103120
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
o L = na zapytanie
NKE = korund zwykty ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)
SFE0301003  NKE120 30 10 3 40 16.000 18000  A2201030103120 0 0006 6 0 |
SFE03010.06  NKEGO 30 10 6 40 16.000 25400  A2201030106060 (ON2 N : I - MONMONG) |
SFE03010.06  NKE80D 30 10 6 40 16.000 25400  A2201030106080 (ON2 N : I - MONMONG) [ |
SFE03010.06  NKE150 30 10 6 40 16.000 25400  A2201030106150 (ON2 3 : I - MONONG) [ ]
SFE04015.06  NKEGO 40 15 6 40 12.000 19100  A2201040156060 (ON2 3 : I - MONMONG) [ ]
SFE04015.06  NKESO 40 15 6 40 12.000 19100  A2201040156080 (ON2 3 : I+ MONONG®) [ ]
SFE04015.06  NKE120 40 15 6 40 12000 19100  A2201040156120 (ON2 3 : I+ MONMONG®) [ ]
SFE05015.06  NKE8O 50 15 6 40 9.000 15300 A2201050156080 O ) : ) : NONON®) [ ]
SFE05015.06  NKE150 50 15 6 40 9.000 15300 A2201050156150 O ) : - NONON®) [ ]
SFE0602006  NKEBO 60 20 6 40 8.000 12700 A2201060206080 O 2 ) : ) NONON®) [ ]
SFE06030.06  NKEG0 60 30 6 40 8000 12700  A2201060306060 OO0 0006 60 |
SFE06030.06  NKE8OD 60 30 6 40 8000 12700  A2201060306080 (ON2 N : I - MONMONG) |
SFE06030.06  NKE120 60 30 6 40 8.000 12700 A2201060306120 (ON2 N : I - MONMONG) [ ]
SFE06030.06  NKE150 60 30 6 40 8.000 12700 A2201060306150 (ON2 3 : I - MONMONG) [ ]
SFE06050.06  NKEG60 60 50 6 40 8.000 8.500 A2201060506060 (ON2 i : I+ MONMONG) [ ]
SFE06050.06  NKE120 60 50 6 40 8.000 8.500 A2201060506120 (ON2 N : I+ MONONG®) [ ]
SFE08030.06  NKESO 80 30 6 40 6.000 9.500 A2201080306080 0 6006 60 [ ]
SFE08050.06  NKESO 80 50 6 40 6000 7500  A2201080506080 O ) : ) : NONON®) [ ]
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,
ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci _ i W\ii
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowg! J
LO min. 10
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I.uxﬁ

SFC, Sciernice trzpieniowe listkowe z pt6tna sciernego z weglikiem krzemu

Oznaczenie

SFC 03010.06
SFC 03010.06
SFC 04015.06
SFC 06020.06
SFC 06020.06
SFC 06030.06

Granu-
lacja

SIC 80
SIC 150
SIC80
SIC80
SIC 120
SIC 120

30
30
40
60
60
60

10
10
15
20
20
30

oS OO OO OO o O

40
40
40
40
40
40

N zalecane
(1/min)

16.000
16.000
12.000
8.000
8.000
8.000

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalng predkos¢ obrotowa!

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Dt |~ — Bl

SIC = weglik krzemu
7 L

N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

(1/min)

25400  A2202030106080 ® 206 6 6

25400  A2202030106150 ®© 206 6 6

19100  A2202040156080 ®© 206 6 6

12700 A2202060206080 (ONONONONG]

12700 A2202060206120 (ONONONONG]

12700 A2202060306120 ONONONONG]
Lo min. 10

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Industry

Przyktad zamowienia: A2202030106080

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie

0000600
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00060060
0600600606006
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Industry

SFl, Sciernice trzpieniowe listkowe z ptétna sciernego z gwintem wewnetrznym  Prykiad zaméwienia: A2207030050120

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ na zapytanie
a| -| [ NK = korund zwykty
T
Oznaczenie Granu- D T Gwint  njecane "max  O0dpo- Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm B (1/min)  (1/min)  wiedni
adapter
SFI03005.M4  NK120 30 5 M4 16000  18.000  WADI0404 A2207030050120 0203 ®0 ©0 06 [ |
SFI03010M4  NK120 30 10 M4 16.000  18.000  \WADI0407 A2207030100120 (1 NONONON s MONGN ¢) [ ]
SFI03010M4  NK150 30 10 M4 16.000  18.000  WADI0407 A2207030100150 (1 NONONON s MONGN ¢) [ ]
SFI04015M6  NK80 40 15 M6 10000  10.000  WADI0B09 A2207040150080 (1 NONONON s BNONGN ) [ |
SFI04015M6  NK120 40 15 M6 10000  10.000  WADI0B0Y A2207040150120 02 03®®06e ©®o e [ |
SFI05020M6  NK 80 50 20 M6 7500 7500  WADI0B12 A2207050200080 (1 NONONON s MONGN ) [ |
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe obowigzujg wyfacznie
przy uzyciu odpowiedniego adaptera narzedziowego (patrz tabela ponizej)
— c
o>A
—_d
LuKis Industry
Adapter narzedziowy dla SFI Przykfad zaméwienia: A36300404
/5, g Jednostka opakowania:
K 1 sztuka z danego rodzaju
m
Ty e ————lli = — — ===
Oznaczenie dy Iy S Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
WADI 0404 6 80 M4 4 A36300404 |
WADI 0407 6 80 M4 7 A36300407 |
WADI 0609 6 100 M6 9 A36300609 |
WADI 0612 6 100 M6 12 A36300612 |

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Industry

SFA, Sciernice trzpieniowe listkowe z ptétna Sciernego z gwintem zewnetrznym  Przykiad zaméwienia: A2200015055150

Oznaczenie

SFA 01505.Mb
SFA 01505.M5
SFA 02005.M5
SFA 02005.M5
SFA 03005.M5
SFA 03005.M5
SFA 03005.M5

Granu-
lacja

NK 150
NK 240
NK 150
NK 240
NK120
NK 150
NK 240

15
15
20
20
30
30
30

ol o1 o1 o1 o1 o1 Ol

Gwint

M5
M5
M5
Mb5
M5
M5
M5

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe obowigzujg wyfacznie

przy uzyciu adaptera narzedziowego WADA 05 (patrz tabela ponizej)

Adapter narzedziowy dla SFA

Oznaczenie

\WADA 05

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

dy
mm

6

o +—EF
<L—
Nzalecane M max Numer artykutu
(1/min) (1/min)
16.000 18.000 A2200015055150
16.000 18.000 A2200015055240
16.000 18.000 A2200020055150
16.000 18.000 A2200020055240
16.000 18.000 A2200030055120
16.000 18.000 A2200030055150
16.000 18.000 A2200030055240
4
} —— 4| —
x

B Numer artykutu

mm

M5 A36300518

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ na zapytanie
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

000000
CRCNCHCNONCONC)
CRONCHCNORON®)
CRCHCHCNCRCNC)
000000
CHONCNCNONONG)
CECHCNCHCNCONC)
00000600
EEEEEER

— ©

O0dA

—_l

Industry
Przyktfad zamowienia: A36300518

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
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Luxis Industry I
MEFS, sciernice trzpieniowe listkowe mini z pté6tna $ciernego
Mozliwe zastosowanie: Zalety:
e (ratowanie otworéw © mozliwos¢ szlifowania precyzyjnego
o produkcja i czyszczenie szkfa i obrabki wykariczajacej
o obrébka wewnetrzna rur o zastosowanie listkow gwarantuje duza

elastycznosc
® obrobka felg aluminiowych =

* dobra cyrkulacja powietrza zapobie-
gajgca przegrzaniu podczas obrébki

® obrobka matych otworéw i wnetrz
rur o matej $rednicy

® obrobka otworéw przy fopatkach
turbinowych

e r6znorodne zastosowanie specjalistyczne

Sciernice trzpieniowe listkowe mini o §rednicy od 10 —30 mm oferujemy z réznymi Dostepne na zapytanie
dfugosciami trzpieni i w roznej jakosci.

Bajram Loshaj
Dziat technologil

b 3 - c
'WERKZEUG o A
v
=
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Sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny
sclernej |1 ptétna witdkninowego $ciernego

228 Jakos$¢ i zastosowanie

276 Informacje ogdlne

277 Sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny Sciernej

280 Sciernice trzpieniowe warstwowe z
widkniny Sciernej

281 Sciernice trzpieniowe listkowe z
widkniny Sciernej i ptétna $ciernego

381 Napedy

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com
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Lukrs

Informacje

SFV, Sciernice trzpieniowe listkowe z witokniny Sciernej
Narzedzia te sg wykonane z pojedynczych listkow widkninowych,
ktore sg przymocowane na ksztatt wachlarza dookota osi narzedzia;
sg one dostepne w wersji z korundu normalnego (A), weglika krze-
mu (C) i korundu cyrkonowego. Mozna je zamocowaé w wigkszosci
recznych urzadzen napedowych.

Zastosowanie:

® matowanie

® satynowanie

® polerowanie

* wygtadzanie

e obrobka wykanczajgca powierzchni

SFR, Sciernice trzpieniowe warstwowe z witokniny $ciernej

Te specjalne narzedzia skfadaja sie z pojedynczych, natozonych na
siebie, elastycznych warstw z widkniny. Dlatego nadaja sie przede
wszystkim do obrébki materiatéw wyprofilowanych.

SFM, sSciernice trzpieniowe listkowe z witokniny Sciernej

i ptétna sciernego

Narzedzia te sktadajg sie z pojedynczych listkow z widkniny i ptdtna,
ktére mocuje sie w formie wachlarza wokoét osi narzedzia. Oferujemy
je w jakosciach: korund zwykty (A), weglik krzemu (C).

Dzieki potgczeniu wiokniny Sciernej z ptotnem sciernym osiggnigto
lepszy stopien zbierania niz przy uzyciu narzedzi typu SFV. Mozna je
zamocowa¢ w wiekszosci recznych urzadzen napedowych.

Zastosowanie:

® czyszczenie

e odrdzewianie

® wstepna obrobka Scierna
e strukturyzacja

e szorstkowanie

SFM, sciernice trzpieniowe listkowe z materiatu TF

Narzedzia te nadaja sie przede wszystkim do obrébki materiatow
nierdzewnych.

Wzmocnione od tytu widkno Scierne gwarantuje réwnomierny
stopien zuzycia listkow z ptétna Sciernego i z widkniny Sciernej. Przy
stosowaniu prosze zwroéci¢ uwage na kierunek pracy narzedzia!

Jakosé Granulacja

A104 korund zwykty 100
A106 korund zwykty 180
A107 korund zwykty 280
C204 weglik krzemu 100
€206 weglik krzemu 180
€207 weglik krzemu 280
7304 korund cyrkonowy 100
7306 korund cyrkonowy 180
7307 korund cyrkonowy 280
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Lukis High Performance
SFV, sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny $ciernej, korund cyrkonowy Prayktad zamdwienia: A2203030106306
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
o L p— 7 na zapytanie
Z = korund cyrkonowy
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)
SFV03010.06  Z306 30 10 6 40 10.000  14.000  AZ2203030106306 09000006 ©® 7O |
SFV04020.06 7306 40 20 6 40 7.500 14.000  A2203040206306 OO0 6060060 © OO |
SFV05010.06  Z306 50 10 6 40 6.000 11.000  A2203050106306 OO0 60600 © OO |
SFV06030.06 7306 60 30 6 40 5.000 9.000 A2203060306306 00060006 ©®00O |
SFV08050.06 7306 80 50 6 40 4.000 7.000 A2203080506306 000606006 ©®0®O |
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, -
ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci _ i - S
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$c obrotowa! U
Lo min. 10
o Industry
SFV, $ciernice trzpieniowe listkowe z widkniny sciernej, korund zwykty Przykiad zamdwienia: A2203030206106
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
. N T e— = na zapytanie
A =korund zwykty
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min)  (1/min)
SFV03020.06  A106 30 20 6 40 7.500 14000  A2203030206106 000606006 ©®0®O |
SFV03040.06  A107 30 40 6 40 10.000  14.000  A2203030406107 000606006 0©®0OO |
SFV04020.06  A104 40 20 6 40 7.500 14.000  A2203040206104 09000006 ©®® O |
SFV04020.06 A 106 40 20 6 40 7.500 14.000  A2203040206106 09000006 ©®®O |
SFV04020.06  A107 40 20 6 40 7.500 14.000  A2203040206107 0900006 ©® 7O |
SFV04030.06  A104 40 30 6 40 7.500 14.000  A2203040306104 09000006 ©® 7O |
SFV04030.06  A106 40 30 6 40 7.500 14.000  A2203040306106 0O0606006 © OO |
SFV04030.06  A107 40 30 6 40 7.500 14.000  A2203040306107 O0606006 © OO |
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, _
ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i - S
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$c obrotowa! U
Lo min. 10
— c
o> A
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Lukis Industry
SFV, sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny Sciernej, korund zwykty Prayktad zamdwienia: A2203050106106
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
| i e —— v na zapytanie
A = korund zwykty
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)

SFV05010.06 A 106 50 10
SFV05020.06  A104 50 20
SFV05020.06 A 106 50 20
SFV05030.06  A104 50 30
SFV05030.06  A106 50 30
SFV05030.06  A107 50 30
SFV05040.06  A104 50 40
SFV05040.06  A106 50 40
SFV05040.06  A107 50 40
SFV06030.06  A104 60 30
SFV06030.06  A106 60 30
SFV06030.06  A107 60 30
SFV06040.06 A 104 60 40
SFV06040.06  A106 60 40
SFV06040.06  A107 60 40
SFV06050.06 A 104 60 50
SFV06050.06 A 106 60 50
SFV06050.06  A107 60 50
SFV08040.06  A104 80 40
SFV08040.06  A106 80 40
SFV08050.06  A104 80 50
SFV08050.06 A 106 80 50
SFV08050.06 A 107 80 50

40 6.000 11.000  A2203050106106
40 6.000 11.000  A2203050206104
40 6.000 11.000  A2203050206106
40 6.000 11.000  A2203050306104
40 6.000 11.000  A2203050306106
40 6.000 11.000  A2203050306107
40 6.000 11.000  A2203050406104
40 6.000 11.000  A2203050406106
40 6.000 11.000  AZ2203050406107
40 5.000 9.000 A2203060306104
40 5.000 9.000 A2203060306106
40 5.000 9.000 A2203060306107
40 5.000 9.000 A2203060406104
40 5.000 9.000 A2203060406106
40 5.000 9.000 A2203060406107
40 5.000 9.000 A2203060506104
40 5.000 9.000 A2203060506106
40 5.000 9.000 A2203060506107
40 4.000 7.000 A2203080406104
40 4.000 7.000 A2203080406106
40 4.000 7.000 A2203080506104
40 4.000 7.000 A2203080506106
40 4.000 7.000 A2203080506107

Q0000000000000 O0O0OCOCOOOOS
Q0000000000 OOOOOOODODOOOO
000000 ODODODODODODODODODODODODODOOO
000000000 O0O0O0DOODODOOOO0O0OO00O
9000000000 H0DHODODHDHODODHOHODODODBOO
CEONCNCNCONONONONONONCNONONONONONONCORONONCNONG)
CECECNCECRCONCNCECNCNCHCRCNCHCORCONCRCECORCONCHCONS)
OP0O00OOO0OOOOOOONOOOOOOOO®O
HEEEEEEEEESEEESEEEEEEEENEER

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, _

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalng predko$c obrotowa! U

Lo min. 10
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Lukis Industry

SFV, sciernice trzpieniowe listkowe z wiékniny $ciernej, weglik krzemu Prayktad zamdwienia: A2203020153207
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

— | ol N mp—— = na zapytanie
C = weglik krzemu
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)

SFV02015.03 €207 20 15
SFV04020.06  C 206 40 20
SFV04020.06  C207 40 20
SFV04030.06  C207 40 30
SFV05020.06  C204 50 20
SFV05020.06  C 206 50 20
SFV05020.06  C207 50 20
SFV05030.06  C207 50 30
SFV05040.06  C207 50 40
SFV06030.06  C204 60 30
SFV06030.06  C 206 60 30
SFV06030.06  C207 60 30
SFV06040.06  C204 60 40
SFV06040.06  C207 60 40
SFV06050.06  C207 60 50
SFV08040.06 (204 80 40
SFV08040.06  C 206 80 40
SFV08040.06  C207 80 40
SFV08050.06  C204 80 50
SFV08050.06  C 206 80 50
SFV08050.06  C207 80 50

40 10.000  14.000  A2203020153207
40 7.500 14.000  A2203040206206
40 7.500 14.000  A2203040206207
40 7.500 14.000  A2203040306207
40 6.000 11.000  A2203050206204
40 6.000 11.000  A2203050206206
40 6.000 11.000  A2203050206207
40 6.000 11.000  A2203050306207
40 6.000 11.000  AZ2203050406207
40 5.000 9.000 A2203060306204
40 5.000 9.000 A2203060306206
40 5.000 9.000 A2203060306207
40 5.000 9.000 A2203060406204
40 5.000 9.000 A2203060406207
40 5.000 9.000 A2203060506207
40 4.000 7.000 A2203080406204
40 4.000 7.000 A2203080406206
40 4.000 7.000 A2203080406207
40 4.000 7.000 A2203080506204
40 4.000 7.000 A2203080506206
40 4.000 7.000 A2203080506207

CEACHCHCHCHCNCNCNCNCONCONCONCHCONCNCNCNCNCNCNC)
CRONCNCECRONCHCRONCNCNORCONCHCRONCHCHONONC)
PP LLEELYEOEO®O
CHCHCHCNCHCH CHCHOCRCN CHORCHONC RO CHONCRONC)
CECNCNCECRONCNCRONCNCNORCNCNCRONCNCRONONC)
O0000OO0O0OOO0OOO0OOOO0OGOO
QO0O0O0O0O0000O000O000OO0O0OO®
O0O00O0OOOOOOOOONOOOOOOOG
CECONCNCNCNONCNCORORCNCNORCONCNCONONCNCORORCNC)
HEEEEEEEEESEEEEEEEEEEER

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predkosci obrotowe dotycza narzedzi,

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i

i
|

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowa!

I—O min. 10
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Luiis

SFR, sciernice trzpieniowe warstwowe z wiékniny sciernej

Oznaczenie

SFR 06050.06
SFR 06050.06
SFR 06050.06
SFR 08050.06
SFR 08050.06
SFR 08050.06

Granu-
lacja

A104
A 106
A107
A104
A 106
A107

D
mm

60
60
60
80
80
80

50
50
50
50
50
50

o OO OO o o o

mm

40
40
40
40
40
40

N zalecane
(1/min)

5.000
5.000
5.000
4.000
4.000
4.000

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$¢ obrotowa!

i — na zapytanie
A = korund zwykty
7 L
N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
(1/min)
9.000 A2223060506104 O06 00
9.000  A2223060506106 O066 00
9.000 A2223060506107 OO0 6 006
7.000 A2223080506104 OO0 6 006
7.000 A2223080506106 O 06006
7.000 A2223080506107 O06 006
LO min. 10

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Industry

Przyktad zamowienia: A2223060506104

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

CSECHCNCHCHS)
00060060

CNCNONONONGC)
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SFM, sciernice trzpieniowe listkowe z witékniny $ciernej TF i z ptotna sciernego

High Performance
Przyktad zamowienia: A2204040206120

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju
TF = specjalny materiat do INOX
) S s
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)
SFM 04020.06 ~ TF120/80 40 20 6 40 7.500 14.000  A2204040206120 09000006 ©®®O |
SFM 06030.06 ~ TF120/80 60 30 6 40 5.000 9.000 A2204060306120 O060600 ©O®O |
SFM 08050.06 ~ TF120/80 80 50 6 40 4.000 7.000 A2204080506120 OO0 60600 © OO |
Idealne do obrébki powierzchniowej elementdw blaszanych ze stali nierdzewnej, _
takich jak zlewozmywaki ze stali nierdzewnej i pojemniki. - i - S
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, U
ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci I—O min. 10
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$¢ obrotowa! i ]
e = Industry

SFM, sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny $ciernej i z ptétna sciernego, korund zwykly Przykiad zaméwienia: A2204030306104

Q I m——— —Hn
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu
lacja mm mm mm mm (1/min)  (1/min)
SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10.000 14000  A2204030306104
SFM 04020.06  A104/80 40 20 6 40 7.500 14000  A2204040206104
SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7.500 14000  A2204040206106
SFM 04020.06  A107/240 40 20 6 40 7.500 14.000  A2204040206107
SFM 04030.06  A104/80 40 30 6 40 7.500 14.000  A2204040306104
SFM 04030.06 A 106/150 40 30 6 40 7.500 14.000  A2204040306106
SFM 04030.06 A 107/240 40 30 6 40 7.500 14.000  A2204040306107
SFM 05020.06  A104/80 50 20 6 40 6.000 11.000  A2204050206104
SFM 05020.06 A 106/150 50 20 6 40 6.000 11.000  A2204050206106

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,
ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowg!

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie

A = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

00000000
00000000
00000000
000000000
90000000600
CNCNCNONCRONONCNC)
CECECNCRCECONCONCEC)
000000000
EEEEEEEEEN

i
|

|_0 min. 10
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Industry

SFM, sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny $ciernej i z ptotna sciernego, korund zwykly Przykiad zaméwienia: A2204050306106

Oznaczenie

SFM 05030.06
SFM 05030.06
SFM 05040.06
SFM 05040.06
SFM 06030.06
SFM 06030.06
SFM 06030.06
SFM 06040.06
SFM 06040.06
SFM 06040.06
SFM 06050.06
SFM 06050.06
SFM 08040.06
SFM 08040.06
SFM 08040.06
SFM 08050.06
SFM 08050.06
SFM 08050.06

Granu-
lacja

A106/150
A107/240
A 104/80
A106/150
A104/80
A106/150
A107/240
A104/80
A106/150
A107/240
A 104/80
A106/150
A 104/80
A106/150
A107/240
A 104/80
A 106/150
A107/240

D
mm

50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80

30
30
40
40
30
30
30
40
40
40
50
50
40
40
40
50
50
50

o OO OO OO OO O O o o o o o o o o o o o

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

N zalecane
(1/min)

6.000
6.000
6.000
6.000
5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi,

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predkos¢ obrotowg!

Jednostka opakowania:

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia

10 sztuk z danego rodzaju
A —— na zapytanie

A = korund zwykty

7 L

N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
(1/min)
11.000  A2204050306106 00606006 06
11.000  A2204050306107 90 6 006 6
11.000  A2204050406104 90 6 006 6
11000  A2204050406106 906 006 ¢
9000  A2204060306104 0906 006 ¢
9000  A2204060306106 906 006 ¢
9000  A2204060306107 0906 006 ¢
9.000 A2204060406104 00660006 6
9.000 A2204060406106 0060660006 6
9.000  A2204060406107 0060600 6
9000  A2204060506104 90 6 006
9000  A2204060506106 09060006 6
7000  A2204080406104 906 006 ¢
7000  A2204080406106 906 006 ¢
7000  A2204080406107 0906006
7000  A2204080506104 906 006 ¢
7000  A2204080506106 906 006 ©
7.000 A2204080506107 00660006 6

— A=

!
I—O min. 10

CECNCECECHCORONONCECHCRCONONCHCHCNCONS)

©P00O0OPOOOOOOOODOOGOOO
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Industry

SFM, sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny $ciernej i z ptétna sciernego, weglik krzemu Przyklad zaméwienia: A2204040206204

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
a| d  ——— na zapytanie
C = weglik krzemu
T L
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)
SFM 0402006 C204/80 40 20 6 40 7500 14000  A2204040206204 OO ®6 000 0O® m
SFM 0402006 C206/150 40 20 6 40 7500 14000  A2204040206206 ONONONONON ¢ I 7 M c MONN |
SFM 04030.06  C204/80 40 30 6 40 7500 14000  A2204040306204 ONONONONON ¢ N 7 M c MONN |
SFM 04030.06  C206/150 40 30 6 40 7.500 14000  A2204040306206 ©OP23®@®60®0000©® =
SFM 04030.06  C207/240 40 30 6 40 7.500 14000  A2204040306207 P23 ®60®G0000O©® =
SFM 05020.06  C204/80 50 20 6 40 6.000 11.000  A2204050206204 P23 ®60®0000O©® =
SFM 05020.06  C206/150 50 20 6 40 6.000 11.000  A2204050206206 P23 ®60000©® =
SFM 06030.06  C204/80 60 30 6 40 5000  9.000  A2204060306204 D20 ®60 00006 =
SFM 06030.06  C206/150 60 30 6 40 5000  9.000  A2204060306206 D20 ®60 00006 .
SFM 06030.06  C207/240 60 30 6 40 5000  9.000  A2204060306207 D20 ®60 0000 =m
SFM 06040.06  C204/80 60 40 6 40 5000 9000  A2204060406204 OO ®600060O® m
SFM 08050.06  C204/80 80 50 6 40 4000  7.000  A2204080506204 (ONONONONON ¢ 3 7 I c MONN |
SFM 08050.06  C206/150 80 50 6 40 4.000 7.000 A2204080506206 ©O23®@®6®0000O® =
Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, _
ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i - 7*
nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalng predko$c obrotowa! U
ALO‘ Amin. 1 2
— -
Oo0d>A
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286 sciernice listkowe

Informacje

LSL, sciernice listkowe z otworem, z ptotna Sciernego,
produkcja na specjalne zamoéwienie

Sciernice te, o réznych otworach, nadajg sie do stosowania w
maszynach recznych i stacjonarnych.

LSL sktada sie z pojedynczych listkéw, ktére przymocowane sg pro-
mieniowo wokét osi do masywnego rdzenia z tworzywa sztucznego.
Podczas stosowania prosze zwroci¢ uwage na kierunek pracy narzedzia!

Zastosowanie:

® czyszczenie

® gratowanie

e odrdzewianie

® wstepna obrobka $cierna
e strukturyzacja

e szorstkowanie

LSL, sciernice listkowe z gwintem do szlifierki katowej,
z ptétna sciernego

Zalety:

e mozliwos¢ stosowania w recznych szlifierkach kgtowych

® zastepuje sciernice trzpieniowe listkowe (w przypadku
braku szlifierki prostej)

e mozna uzytkowac bez nakretki zaciskowej

e idealnie nadaje sie do obrobki spawow w stali nierdzewnej (pojemniki)

Zastosowanie:

e odrdzewianie, usuwanie lakieru i przebarwien nalotowych
e dodatkowa obrobka spawow

e prace szlifierskie przy produkcji pojemnikéw i ogrodzen

e prace szlifierskie w zaktadach montazowych

Wskazowki dot. uzytkowania:

Dopuszcza sie tylko szlifowanie od czotfa $ciernicy

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG

LSV, sciernice listkowe z otworem, z wiékniny $ciernej,
Rozwigzania dla klientow

Sciernice te, o réznych otworach, nadaja sie do stosowania w
maszynach recznych i stacjonarnych.

LSV sktada sie z listkow z widkniny éciernej. Dzigki widkninie
Sciernej narzedzia te staja sie elastyczne i dopasowuja sie do
obrabianego przedmiotu.

Zastosowanie:

® matowanie

® satynowanie

® polerowanie

¢ wygtadzanie

e obrébka wykanczajgca powierzchni

LSM, Sciernice listkowe z otworem, z wiékniny $ciernej i ptétna
Sciernego, produkcja na specjalne zamowienie

Sciernice te, o réznych otworach, nadaja sie do stosowania w
maszynach recznych i stacjonarnych.

Dzigki potaczeniu wiékniny Sciernej z ptétnem $Sciernym osiagniety
zostaje lepszy stopien szlifowania niz przy uzyciu typu LSV.
Podczas stosowania prosze zwréci¢ uwage na kierunek pracy
narzedzia!

Zastosowanie:

® czyszczenie

e odrdzewianie

® wstepna obrobka $cierna
e strukturyzacja

e szorstkowanie



Sciernice listkowe z otworem, z ptétna $ciernego 287

Industry

LSL, sciernice listkowe z otworem, z ptotna Sciernego, produkcja na specjalne zamowienie  Przykiad zaméwienia: LSL 125025 NK 60 Otwor 13

P P Jednostka opakowania:
Minimalna ilo$¢ zamoéwienia: 25 sztuk z danego

_ rodzaju
Vmaks.: 50 m/s przy stosowaniu stacjonarnym
) A# #* SE == Vzalecane: 30 m/s przy szlifowaniu recznym
< ~ 9 * przy stosowaniu stacjonarnym
Inne wymiary, inne otwory i inna jako$¢ na zapytanie.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm
& & NK = korund zwykty
Oznaczenie Granu-  dq b Otwor Dwustronne Dwustronne n;jacane Mmaks.” Zalecane zastosowanie
lacja mm mm dy wydrazenie wydrazenie (1/min)  (1/min)
mm dg Iy
mm mm

LSL 125025 NKB0 125 25 131620 - 4500 7.600 O23®®0 ©® e [ ]
LSL 125025 NK80 125 25 131620 - 4500 7.600 O23®®0 ©o®e ]
LSL 125025 NK120 125 25 131620 - 4500 7.600 O23®®0 ©o® e [ ]
LSL 125025 NK150 125 25 131620 - 4500 7.600 O23®®0 ©o® e [ ]
LSL 125025 NK240 125 25 131620 - 4500 7.600 0O23®®0 ©o®e6 [ ]
LSL 150050 NK60 150 50 131620 47 18 3.800 6.300 O23®®0 ©® 6 [ ]
LSL 150050 NK80 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 0203 ®0 ®® 6 [ ]
LSL 150050 NK120 150 50 131620 47 18 3.800 6.300 0203 @®0 ®® 06 [ ]
LSL 150050 NK150 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 (1 HONONON s NONGN ) [ ]
LSL 150050 NK240 150 50 131620 47 18 3.800 6.300 O23®®0 ©® e [ ]
LSL 165050 NK60 165 50 131620 47 18 3.400 5.700 0O23®®0 ©o® e ]
LSL 165050 NK80 165 50 13-1620 47 18 3.400 5.700 O23®®0 ©o® e ]
LSL 165050 NK120 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 O23®®0 e [ ]
LSL 165050 NK150 165 50 131620 47 18 3.400 5.700 O23®®0 ©® e [ ]
LSL 165050 NK240 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 (1 HONONON s NONGN -] [ ]
LSL 200025 NK60 200 25 202532 71 10 2.800 4700 0200 ®6 ©®® 0 [ ]
LSL 200025 NK80 200 25 202532 71 10 2.800 4700 0203 ®0 ®® 6 [ ]
LSL 200025 NK120 200 25 202532 71 10 2.800 4700 0203 ®0 ®® 0 [ ]
LSL 200025 NK150 200 25 202532 71 10 2.800 4.700 (1 NONONON - MONGN ) ]
LSL 200025 NK240 200 25 20-25-32 71 10 2.800 4700 (1 NONONON s NONGN -] [ ]
LSL 200050 NK60 200 50 202532 7 18 2.800 4700 0O23®®0 ©o® e ]
LSL 200050 NK80 200 50 202532 7 18 2.800 4700 0O23®®0 ©o® e [ ]
LSL 200050 NK120 200 50 202532 71 18 2.800 4700 O23®®0 ©o® e [ ]
LSL 200050 NK150 200 50 202532 7 18 2.800 4700 O23®®0 ©o® 6 [ ]
LSL 200050 NK240 200 50 202532 71 18 2.800 4700 0O23®®0 ©® 6 [ ]

et N
v
—_l



288 Sciernice listkowe z otworem, z ptétna $ciernego i wtokniny sciernej

luK;

Industry

LSL, sciernice listkowe z otworem z gwintem do szlifierek katowych, z ptétna sciernego Przykiad zamowienia: A2280125200040

Oznaczenie

LSL 125020
LSL 125020
LSL 125020
LSL 125020
LSL 125020
LSL 125020
LSL 125020
LSL 125020

Zalety:

Granu-
lacja

NK 40
NK 40
NK 60
NK 60
NK 80
NK 80
NK120
NK 120

dy

125
125
125
125
125
125
125
125

20
20
20
20
20
20
20
20

Gwint

M14
5/8"
M14

M14

© mozliwo$¢ stosowania w recznych szlifierkach katowych

e zastepuje Sciernice trzpieniowe listkowe (w przypadku braku szlifierki prostej)

® mozna uzytkowac bez nakretki zaciskowe]

o idealnie nadaje sie do obrdbki spawoéw w stali nierdzewnej (pojemniki)

Luxis

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju
__J VVmaks.: 80 m/s
o - NK = korund zwykty
S
g
b
N alecane Mmaks. Numer artykulu Zalecane zastosowanie
(1/min)  (1/min)
9600 12200  A2280125200040 022306 © 00 [
9.600 12200  A2280125200040001 [ MONON + N - MONGN s ) |
9600 12200  A2280125200060 02006 ®2O6 [
9600 12200  A2280125200060001 02200 ©0 06 |
9600 12200  A2280125200080 023006 ©0 6 [
9600 12200  A2280125200080001 0233006 ©2 06 |
9600 12200  A2280125200120 0233006 ©2 06 [ |
9.600 12200  A2280125200120001 020000 ©®©® 0O |
Zastosowanie:
e odrdzewianie, usuwanie lakieru i przebarwien nalotowych
e dodatkowa obrobka spawéw
e prace szlifierskie przy produkeji pojemnikéw i ogrodzen
e prace szlifierskie w zakfadach montazowych
Wskazowki dot. uzytkowania:
Dopuszcza sie tylko szlifowanie od czotfa Sciernicy
Industry

LSV, sciernice listkowe z otworem, z wiokniny sciernej, rozwigzania dla klientow Przykiad zaméwienia: LSV 100050 A 104 W Otwor 13

Oznaczenie

LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Granu-
lacja

A104 W
A106 W
A107 W
C204W
C206 W
C207W

Typ

migkki
migkki
miekki
miekki
miekki
miekki

100
100
100
100
100
100

b Otwor
mm dy
mm

50  13-16-20
50  13-16-20
50  13-16-20
50  13-16-20
50  13-16-20
50  13-16-20

= Jednostka opakowania:
Minimalna ilo$¢ zamoéwienia: 25 sztuk z danego
_] rodzaju

I
T

B

d;

VVmaks.: 35 m/s

d
d,

d;

b

Inne wymiary, inne otwory i inna jako$¢ na zapyta-
nie, np. typ ,bardzo twarde” lub z poliuretanem.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm

da;

A = korund zwykty
b C = weglik krzemu

Dwustronne Dwustronne n,aiecane Mmaks. Zalecane zastosowanie
wydrazenie wydrazenie (1/min)  (1/min)

mm mm

3.000 6.000 006060006 © OO u

3.000 6.000 000006 © OO u

3.000 6.000 09000006 ©O®O u

3.000 6.000 0900006 6 O®O u

3.000 6.000 09060006 6 ®O u

3.000 6.000 0900006 ©O®O u
oSA



Sciernice listkowe z otworem, z wiékniny $ciernej 289

Industry

LSV, sciernice listkowe z otworem, z wiokniny sciernej, rozwigzania dla klientow Przykiad zaméwienia: LSV 100050 A 104 M Otwor 13

P P Jednostka opakowania:
Minimalna ilo$¢ zamoéwienia: 25 sztuk z danego

_ rodzaju
Vmaks.: 35 m/s
) A# #* < || Z=EHS Inne vvymiary,/inne otwory i inna jako$¢ na zapyta-
RS N < nie, np. typ,,,barQZotwarde" lub z poliuretanem.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm
A = korund zwykty
b b C = weglik krzemu
Oznaczenie  Granu- Typ dg b Otwér  Dwustronne Dwustronne n,gecane Mmaks. Zalecane zastosowanie
lacja mm mm dy wydrazenie wydrazenie (1/min)  (1/min)
mm dg Iy
mm mm

LSV 100050 A104M S$redni 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 OO0 6060060 © OO |
LSV 100050  A106M $redni 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 OO0 60600 ©© OO |
LSV 100050  A107M §redni 100 50  13-16-20 - 3.000 6.000 000606006 60O [ |
LSV 100050  C204M §redni 100 50  13-16-20 - 3.000 6.000 000006 60O [ |
LSV100050 C206M §redni 100 50  13-16-20 - 3.000 6.000 000006 ©0O [ |
LSV100050  C207M §redni 100 50  13-16-20 - 3.000 6.000 000006 ©00O [ |
LSV 100050  A104H twardy 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 O00600 © OO |
LSV 100050  A106H twardy 100 50 13-16-20 --- 3.000 6.000 0900600 ©® OO |
LSV 100050  A107H  twardy 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 09000006 ©®®O |
LSV 100050  C204H  twardy 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 OO0 606 006 © OO |
LSV 100050 C206H  twardy 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 OO0 6060060 © OO |
LSV 100050  C207H  twardy 100 50  13-16-20 --- 3.000 6.000 OO0 6060060 © OO |
LSV 150050  A104W migkki 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09060006 6 O®O |
LSV 150050 A 106 W migkki 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 090606006 6©O®O |
LSV 150050  A107W migkki 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09060006 6 O®O |
LSV 150050  C204W  migkki 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 OO0 0600 © OO |
LSV 150050  C206 W  migkki 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 900600 © OO |
LSV 150050  C207W  migkki 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 900600 ©® OO |
LSV 150050  A104M S$redni 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09000006 ©® OO |
LSV 150050  A106M S$redni 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 OO0 6060060 © OO |
LSV 150050  A107M Sredni 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 OO0 60600 ©© OO |
LSV 150050  C204M  Sredni 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09060006 6 O®O |
LSV 150050 C206M  Sredni 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09060006 6©O®O |
LSV 150050  C207M  $redni 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 0900006 ©O®O |
LSV 150050  A104H twardy 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09060006 6©O®O |
LSV 150050  A106H twardy 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 0900600 ©® OO |
LSV 150050  A107H twardy 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 OO0 0600 ©® OO |
LSV150050  C204H twardy 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 0900600 ©®©® OO [ |
LSV 150050  C206H  twardy 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 09000006 ©® OO |
LSV 150050  C207H  twardy 150 50  13-16-20 47 18 2.000 4.000 OO0 6060060 © OO |
LSV 160050  A104W migkki 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 OO0 60600 © OO |
LSV 160050  A106 W miekki 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 0900006 6 OO |
LSV 160050  A107W migkki 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 09060006 6© ®O |
LSV 160050  C204W  migkki 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 09006006 ©O®O |
LSV 160050  C206 W  migkki 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 09060006 ©O®O |
LSV 160050  C207W  migkki 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 900600 ©® OO |
LSV 160050  A104M $redni 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 0900600 ©® OO |
LSV 160050  A106M S$redni 160 50  13-16-20 47 18 1.900 3.800 09000006 ©®®O |

et <IN
v
—_l



290 Sciernice listkowe z otworem, z wiékniny $ciernej

Industry

LSV, sciernice listkowe z otworem, z wiokniny sciernej, rozwigzania dla klientow Przykiad zaméwienia: LSV 160050 A 107 M Otwor 13

Oznaczenie

LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 160050
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200025
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050
LSV 200050

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Granu-
lacja

A107M
C204M
C 206 M
€207 M
A104H
A106H
A107H
C204H
C206H
C207H
A104 W
A106 W
A107 W
C204W
C206 W
C207W
A104M
A106 M
A107M
C204 M
€206 M
€207 M
A104H
A106H
A107H
C204H
C206H
C207H
A104 W
A106 W
A107 W
C204W
C206 W
C207W
A104M
A106 M
A107M
C 204 M

Typ

Sredni
Sredni
Sredni
$redni
twardy
twardy
twardy
twardy
twardy
twardy
migkki
miekki
miekki
miekki
miekki
miekki
Sredni
Sredni
Sredni
Sredni
Sredni
Sredni
twardy
twardy
twardy
twardy
twardy
twardy
migkki
migkki
miekki
miekki
miekki
miekki
$redni
Sredni
Sredni

Sredni

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Otwor
dy
mm

13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32

d;

T L]

T

==

s

Dwustronne Dwustronne

b

d;

d,

Jednostka opakowania:

Minimalna ilo$¢ zamoéwienia: 25 sztuk z danego

rodzaju

Vmaks.: 35 m/s

wydrazenie wydrazenie

dg
mm
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71

da;

A = korund zwykty
C = weglik krzemu

N,alecane Mmaks. Zalecane zastosowanie
(1/min)

(1/min)

1.900
1.900
1.900
1.900
1.900
1.900
1.900
1.900
1.900
1.900
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500

3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000

CPO0O0O0O0O0O0O0O0O0O0O00O0O000O0000O000O0O00OO00OOCOOOOOOS
OCO0O0O00000O0DOOOOOOOOO0OOOOOOOOOOOODOODOODOODOOO
Q0000000 ODODODODODOODODODODODODODODODODODODOODODODODODODODODODOO
00000000000 O0O0O0O0O0O0O0O0DO0O0O0DO0OLO0DO0DOLODODOODODOLOOOOGO
9000000000000 H0H0DO0DHO0H0DODHODHNDHODODHODHDODODHDHODODHODHODODHOHOOOO
CNCNONCNONONONCRONCNCNONONCNONONCNCRONONCNONONCNORONONCRONONCNONONCNONONONG)
CECECECECECNCRCECRCNCRCORCACHCRCORCRCECORCONCECORCNCRCRCONCRCECORCONCRCORCNCNCORONCRT)
O0O00O0O0OO0OOOOOOOOOOOOOONOOOONOOOOOONOOOOOOO

Inne wymiary, inne otwory i inna jako$¢ na zapyta-
nie, np. typ ,bardzo twarde” lub z poliuretanem.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm



Sciernice listkowe z otworem z wiékniny $ciernej, z wiékniny $ciernej i ptétna $ciernego 291

Industry

LSV, sciernice listkowe z otworem, z wiokniny sciernej, rozwigzania dla klientow Przykiad zamowienia: LSV 200050 C 206 M Otwdr 20

P P Jednostka opakowania:
Minimalna ilo$¢ zaméwienia: 25 sztuk z danego

] rodzaju
Vmaks.: 35 m/s
) A% #* < || Z=EHS Inne wymiary,/inne otwory i inna jako$¢ na zapyta-
RS N < nie, np. typ/,,bardzotvvarde" lub z poliuretanem.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm
A = korund zwykty
b b C = weglik krzemu
Oznaczenie  Granu- Typ dg b Otwér  Dwustronne Dwustronne n,gecane Mmaks. Zalecane zastosowanie
lacja mm mm dy wydrazenie wydrazenie (1/min)  (1/min)
mm dg Iy
mm mm
LSV200050 C206M $redni 200 50  20-25-32 71 18 1.500 3.000 OO0 6060060 © OO |
LSV200050 C207M  $redni 200 50  20-25-32 71 18 1.500 3.000 OO0 60600 ©© OO |
LSV200050 A104H twardy 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 09060006 6 O®O |
LSV200050 A106H twardy 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 0900006 6©O®O |
LSV200050 A107H twardy 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 09060006 ©O®O |
LSV200050 C204H twardy 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 0900006 6©O®O |
LSV200050 C206H twardy 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 O00600 © OO |
LSV200050 C207H  twardy 200 50  20-25-32 71 18 1.500 3.000 0900600 ©® OO |

Industry

LuicAs
LSM, sciernice listkowe z otworem, z wiokniny $ciernej i ptotna Sciernego, rozwiazania dla klientow  Przykfad zaméwienia: LSM 080050 A 104/80 Otwor 13

1 = Jednostka opakowania:
Minimalna ilo$¢ zaméwienia: 25 sztuk z danego
_] rodzaju

VVmaks.: 35 m/s

& B | Inne wymiary, inne otwory i inna jako$¢ na zapyta-
5 ~H o nie, np. typ ,bardzo twarde” lub z poliuretanem.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm
A = korund zwykty
b b C = weglik krzemu
Oznaczenie Granu-  dq b Otwor Dwustronne Dwustronne n,;jacane Mmaks.” Zalecane zastosowanie
lacja mm mm dy wydrazenie wydrazenie (1/min)  (1/min)
mm dg Iy
mm mm

LSM 080050 A104/80 80 50 10-13-16 - 3.800 7.600 0O0000 ©®O®O |
LSM 080050 A106/150 80 50 10-13-16 - 3.800 7.600 09000006 ©® 7O |
LSM 080050 A107/240 80 50 10-13-16 - 3.800 7.600 OO0 6060060 © OO |
LSM 080050 C204/80 80 50 10-13-16 - 3.800 7.600 OO0 60600 © OO |
LSM080050  C206/150 80 50 10-13-16 - 3.800 7.600 000006 60O [ |
LSM 080050 C207/240 80 50 10-13-16 - 3.800 7.600 000006 60O [ |
LSM 150050 A104/80 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 0900006 G O®O |
LSM 150050 A106/150 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 0900006 6 O®O |
LSM 150050 A107/240 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 OO0 0600 © OO |
LSM 150050 C204/80 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 090000 ©® OO |
LSM 150050 C 206/150 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 09060600 G O®O |
LSM 150050 € 207/240 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 O0606006 © OO |
LSM 160050 A104/80 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 OO0 6060060 © OO |
LSM 160050 A106/150 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 O0606006 © OO |

et <IN
v
—_l
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H«% Indust-

LSM, sciernice listkowe z otworem, z wiokniny Sciernej i ptétna Sciernego, rozwiazania dla klientow Przyktad zamdwienia: LSM 160050 A 107/240 Otwér 16

1 1 Jednostka opakowania:
Minimalna ilo$¢ zamoéwienia: 25 sztuk z danego

_] rodzaju
Vmaks.: 35 m/s
& 7F 47 | cl i Inne wymiary,/inne otwory i inna jako$¢ na zapyta-
Y ~ o nie, np. typ ,bardzo twarde” lub z poliuretanem.
Oferujemy $rednice od 80 mm do maks. 400 mm
A =korund zwyky
b b C = weglik krzemu
Oznaczenie Granu-  dq b Otwor Dwustronne Dwustronne njacane Mmaks.” Zalecane zastosowanie
lacja mm mm dy wydrazenie wydrazenie (1/min)  (1/min)
mm dg I
mm mm

LSM 160050  A107/240 160 50 131620 47 18 190 3800 © ©® O 0606 © 00 [
LSM160050  C204/80 160 50 13-1620 47 18 190 3800 ©Q ©O© 006 © OO [
LSM160050  C206/150 160 50 13-1620 47 18 1900 3800 O ©®©© 06 © O 6 [
LSM 160050 € 207/240 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 09060006 6©O®O |
LSM 200050 A104/80 200 50 20-25-32 7 18 1.500 3.000 OO0 60600 © OO |
LSM 200050 A 106/150 200 50 20-25-32 7 18 1.500 3.000 OO0 0600 © OO |
LSM 200050 A 107/240 200 50 20-25-32 7 18 1.500 3.000 OO0 0600 ©® OO |
LSM 200050 C204/80 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 09000006 ©® OO |
LSM 200050 € 206/150 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 000006 ©®®O |
LSM200050  C207/240 200 50 202532 N 18 1500 300 ©@O©® O 0606 00 [

Dzial sprzedazy

- A,
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Industry

Luks~
FRV, pierscienie karbowane z wtékniny Sciernej Przyklad zamdwienia: FRY 200050 A 104 Otwér 20

Jednostka opakowania:

Minimalna ilo$¢ zamoéwienia: 25 sztuk z danego
d;

" rodzaju
‘ A = korund zwykty
1 T
[ 1
1
Oznaczenie Granu- Jakos¢  dq b dy N,alecane M maks. Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm (1/min) (1/min)
FRV 200050 A104 sredni 200 50 20-25-32 1.400 1.900 000006 ®O [ ]
FRV 200050 A 106 drobny 200 50 20-25-32 1.400 1.900 0900006 0G OO [ ]
FRV 200050 A107 bardzo drobny 200 50 20-25-32 1.400 1.900 090000 ©®O [ ]
FRV 250050 A104 $redni 250 50 20-25-32 1.100 1.500 0900006 ©®O [ ]
FRV 250050 A 106 drobny 250 50 20-25-32 1.100 1.500 0900006 © OO ]
FRV 250050 A 107 bardzodrobny 250 50 20-25-32 1.100 1.500 09060006 © OO ]
FRV 300060 A 104 sredni 300 60 20-25-32 900 1.200 0900006 6G OO [ ]
FRV 300060 A106 drobny 300 60 20-25-32 900 1.200 0900600 06G OO [ ]
FRV 300060 A107 bardzo drobny 300 60 20-25-32 900 1.200 09006006 0BG OO [ ]

Karbowane pierscienie z widkniny $ciernej LUKAS stosuje sie do matowania i nada-  niewielkim naciskiem. Dodanie wody lub mocno rozcieAczonego oleju zwigksza
wania jedwabistego potysku powierzchniom ze stali nierdzewnej, chromu, niklu i wytrzymato$¢ narzedzia; woda powoduje uzyskanie na wigkszosci metali matowej,
metali niezelaznych oraz do czyszczenia i wygtadzania warstw podkfadowych i zabru-  na aluminium bardzo matowej powierzchni, oleje nadaja powierzchniom jedwabisty
dzonych powierzchni lakierowanych w przemysle drzewnym i tworzyw sztucznych. potysk.

Mozna je utozy¢ w formie fali w walce o réznych szeroko$ciach. Najkorzystniejsza

predko$¢ obrotowa waha sig od 10 do 20 m/s, przy czym nalezy pracowac z mozliwie

whEIRGHes oSA
v
—_



1e

dz

§ciwe narze

) 4

Zawsze wia

Tarcze do ciecia: Nasi klienci potrzebuja
tarcz cienkich, szybkotngcych, do pracy

na zimno, precyzyjnych, nie twor zgcych
zadziorow: Dlatego tez produkty marki

ROTTLUFF idealnie wpisuja sie do

naszego obecnego asortymentu

narzedzi.

Georg Klug
Marketing

ey B - = - -
A e S — R - g
ey Mg

|._-::.:::
ﬂrﬁﬂn:ﬂ_-”,

NAPRE g
SHRE T

[
[

- -
L
i,

T

www.lukas-erzett.com



Lukis 295

Sciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca
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296 Sciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca

Lukrs

Informacje

Informacje ogdlne

Wialce te maja otwory 19 mm i 4 rowki wypustowe, co umozliwia
stosowanie w recznych szlifierkach powierzchniowych (satyniar-
kach).

LWL, $ciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca,

z ptotna sciernego do satyniarek

Narzedzia te skiadajg sie z pojedynczych listkdw, ktére przymocowane
sg w formie wachlarza wokéf osi do rdzenia z tworzywa sztucznego.
Podczas stosowania prosze zwréci¢ uwage na kierunek pracy narze-
dzia!

Zastosowanie:

® czyszczenie

® gratowanie

e odrdzewianie

e wstepna obrobka $cierna
e strukturyzacja

e szorstkowanie

LWV, Sciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca,

z widkniny Sciernej do satyniarek

W tym typie zastosowano listki z wtékniny $ciernej. Dzigki widkninie
Sciernej narzedzia te staja sie elastyczne i dopasowujg do obrabianego
przedmiotu.

Zastosowanie:

® matowanie

e satynowanie

® polerowanie

* wygtadzanie

e obrobka wykanczajgca powierzchnie obrabianego przedmiotu

LWF, $ciernice z otworem, w ksztatcie walca, z widokniny
Sciernej w ksztalcie sinusoidalnym do satyniarki

Narzedzia te wykonane sg z pasm z wiékniny ciernej, ktére oplataja
rdzen w formie fali. Falisty ksztatt umozliwia idealne matowanie
powierzchni. Wioknina Scierna zwigksza elastycznos¢, dzigki czemu
LWF dopasowuije sie do obrabianego przedmiotu.

Zastosowanie:

® matowanie

® satynowanie

® polerowanie

¢ wygtadzanie

e obrobka wykanczajgca powierzchni

LWM, sciernice listkowe z otworem, w ksztaicie walca,

z widkniny Sciernej i ptotna Sciernego do satyniarek

Dzieki pofgczeniu widkniny Sciernej z ptotnem $Sciernym osiggniety
zostaje lepszy stopien szlifowania materiatu niz przy uzyciu typu LWV.
Podczas stosowania prosze zwrdéci¢ uwage na kierunek pracy narzedzia!

Zastosowanie:

® czyszczenie

e odrdzewianie

® wstepna obrobka $cierna
e strukturyzacja

e szorstkowanie

LWM, sciernice listkowe z otworem, w ksztalcie walca,

z materiatu TF

Walce te z otworem 19 mm i 4 rowkami wypustowymi nadaja

sie szczegolnie do obrébki materiatéw nierdzewnych. \Wzmocnione
od tytu wiékno Scierne gwarantuje rownomierny stopien zuzycia
listkéw z ptétna sciernego i z widkniny Sciernej.

Podczas stosowania prosze zwréci¢ uwage na kierunek pracy narzedzia!
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Industry

Lukis
LWL, Sciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca, z pt6tna Sciernego do satyniarek Przykiad zamowienia: A2280100500040

Jednostka opakowania:
k LWL 100050 = 2 sztuki z danego rodzaju
LWL 100100 = 1 sztuka z danego rodzaju

NK = korund zwykty

d;
|

Odpowiednia satyniarka, strona 300.

Oznaczenie Granu- dq b dy N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm (1/min)  (1/min)
LWL 100050 NK 40 100 50 19 3.700 6.000 A2280100500040 [ NONONON - NONON ¢ ) ]
LWL 100050 NK 60 100 50 19 3.700 6.000 A2280100500060 (1 NONONON - MONGN -] ]
LWL 100050 NK 80 100 50 19 3.700 6.000 A2280100500080 2020 ®0 ©® 0 ]
LWL 100050 NK 60 100 50 19 3.700 6.000 A2280100501060 02020 ®0 ©® 0 [ |
LWL 100050 NK 80 100 50 19 3.700 6.000 A2280100501080 (1 NONONON s MONMGN - ] [ |
LWL 100100 NK 40 100 100 19 3.700 6.000 A22801001000040 (1 NONONON s NONGON -] ]
LWL 100100 NK 60 100 100 19 3.700 6.000 A22801001000060 (1 NONONON s MNONMGON -] ]
LWL 100100 NK 80 100 100 19 3.700 6.000 A22801001000080 (1 HONONON s NONGN -] ]
LuKkis Industry
LWL Sciernice listkowe walcowe z ptotna Sciernego, z gwintem Przyktad zaméwienia: A2280100501060
b Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju
NK = korund zwykty
do szlifierek katowych z regulacja.
"6 - Gwint
Oznaczenie Granu- dq b Gwint N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm (1/min)  (1/min)
LWL 100050 NK 60 100 50 M 14 3.700 6.000 A2280100501060 00200 ®0 ©® 0 ]
LWL 100050 NK 80 100 50 M 14 3.700 6.000 A2280100501080 (1 HONONON s NONGON ] ]
—1 ¢
o> A
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Luiis

Industry

LWV, Sciernice listkowe z otworem w ksztatcie walca, z wiokniny $ciernej do satyniarek Przykiad zaméwienia: A2286100500104

Oznaczenie

LWV 100050
LWV 100050
LWV 100050
LWV 100100
LWV 100100
LWV 100100

I.uxis

LWV $ciernice listkowe walcowe z wiékniny sciernej, z gwintem

Oznaczenie

LWV 100050
LWV 100050
LWV 100050

Granu-
lacja

A104
A 106
A107
A104
A 106
A107

Granu-
lacja

A104
A106
A107

dy

100
100
100
100
100
100

100
100
100

b
mm

dy
mm

19
19
19
19
19
19

Gwint

M 14
M 14
M 14

N zalecane M maks.

(1/min)

2.800
2.800
2.800
2.800
2.800
2.800

Nzalecane M maks.

(1/min)

2.800
2.800
2.800

Jednostka opakowania:
k LWV 100050 = 2 sztuki z danego rodzaju
LWV 100100 = 1 sztuka z danego rodzaju

A =korund zwykty

d;
|

Odpowiednia satyniarka, strona 300.

Numer artykutu Zalecane zastosowanie

(1/min)

6.000 A2286100500104 09006006 0G OO ]

6.000 A2286100500106 09060006 ©®O u

6.000 A2286100500107 0900006 © OO u

6.000 A22861001000104 0900006 © OO ]

6.000 A22861001000106 0900006 © OO u

6.000 A22861001000107 0906000 © O®O u
Industry

b Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju

A =korund zwykfy

do szlifierek katowych z regulacja.

5 . Gwint

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
(1/min)
6.000 A2286100501104 09060006 6 O®O u
6.000 A2286100501106 09060006 6 O®O u
6.000 A2286100501107 0900006 ©®O u
(o]

Przykfad zamdwienia: A2286100501104
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Lukis High Performance

LWM, sciernice listkowe z otworem, w ksztaicie walca, z wiokniny Sciernej TF i ptotna Sciernego Przykiad zaméwienia: A22881001000120

Jednostka opakowania:
k 1 sztuka z danego rodzaju

TF = specjalny materiat do INOX
Odpowiednia satyniarka, strona 300.

‘t‘,\ —
|
Oznaczenie Granu- dq b dy N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm (1/min)  (1/min)
WM 100100 TF120/80 100 100 19 2.800 6.000 A22881001000120 0O0000 ©® OO |

|dealne do obrdbki powierzchniowej elementéw blaszanych ze stali nierdzewnej, takich jak zlewozmywaki ze stali nierdzewnej i pojemniki.

Industry

Lukns
LWM, sciernice listkowe z otworem, w ksztalcie walca, z wiokniny $ciernej i ptotna Sciernegorizykiad zamdwienia: A2288100500104

Jednostka opakowania:
- WM 100050 = 2 sztuki z danego rodzaju
LWM 100100 = 1 sztuka z danego rodzaju

A = korund zwykty

d;
|

Odpowiednia satyniarka, strona 300.

d; b
Oznaczenie Granu- dq b dgy N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm (1/min)  (1/min)
LWM 100050 A104/80 100 50 19 2.800 6.000 A2288100500104 00060006 ©®0®0O |
LWM 100050 A106/150 100 50 19 2.800 6.000 A2288100500106 09060006 6 O®O |
LWM 100050 A107/240 100 50 19 2.800 6.000 A2288100500107 09060006 6©O®O |
LWM 100100 A104/80 100 100 19 2.800 6.000 A22881001000104 0900006 6 O®O |
WM 100100 A106/150 100 100 19 2.800 6.000 A22881001000106 900600 © OO |
LWM 100100 A107/240 100 100 19 2.800 6.000 A22881001000107 090000 ©®©® OO |



3[][] Sciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca

Lukis

LWM S$ciernice listkowe walcowe z wiokniny $ciernej/ptotna, z gwintem

b
S .
Oznaczenie Granu-  dq b Gwint N alecane Mmaks. Numer artykutu
lacja mm mm (1/min)  (1/min)
WM 100050 A104/80 100 50 M 14 2.800 6.000 A2288100501104
WM 100050 A106/150 100 50 M 14 2.800 6.000 A2288100501106
Lukis

Industry
Przyktad zamowienia: A2288100501104

Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju

A = korund zwykty
do szlifierek katowych z regulacja.

Gwint

Zalecane zastosowanie

000006 0©00O
00000600600

0D A

—_l

Industry

LWEF, sciernice z otworem, w ksztatcie walca, z wiokniny Sciernej w ksztatcie sinusoidalnym do satyniarek Przykfad zaméwienia: A2281100500104

Jednostka opakowania:
LWF 100050 = 2 sztuki z danego rodzaju
LWF 100100 = 1 sztuka z danego rodzaju

A = korund zwykty

d;
|

C = weglik krzemu

d, b

Oznaczenie Granu-  dq b dy N ,alecane Mmaks. Numer artykutu
lacja mm mm mm (1/min)  (1/min)
LWF 100050 A104 100 50 19 2.800 3.800 A2281100500104
LWF 100050 A 106 100 50 19 2.800 3.800 A2281100500106
LWF 100050 C208 100 50 19 2.800 3.800 A2281100500208
LWF 100100 A104 100 100 19 2.800 3.800 A22811001000104
LWF 100100 A106 100 100 19 2.800 3.800 A22811001000106
LWF 100100 C 208 100 100 19 2.800 3.800 A22811001000208
Lukns
Satyniarka
Oznaczenie Predkosé Pohér mocy Srednica Szerokosé
obrotowa biegu w narzedzia narzedzia
jalowego min - maks. @ mm mm
ESM 1310 1.300- 3.050 1.300 120 100

Odpowiednia satyniarka, strona 300.

Zalecane zastosowanie

0900606006 0GOO [
0900606006 06GOO [ |
D20 ®@06000019 nm
0900606006 06GOO [ |
006060060600 [ |
ONONONONON - I 7 M s MONN |
o0SA
Industry

Przykfad zamowienia: A3995ESM1310

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Waga urzadzenia:
ca. 2,8kg

Wiecej danych technicznych na stronie 398.

Nosnik Numer artykutu

narzedzia

mm

19 A3995ESM1310 |
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302 Opaski scierne i nosniki do opasek sciernych

Lukrs

Informacje

SBZY, opaski $cierne walcowe

Oferujemy szeroki wybér opasek $ciernych i pasujgcych do nich
nosnikéw.

Dostepne sg w wielu wymiarach i jakosciach.

Opaski $cierne produkowane sg z ptétna $ciernego, ktére jest nawi-
niete spiralnie na podkfad z tkaniny. Opaski naciggniete na odpo-
wiedni no$nik mozna stosowaé w maszynach recznych (szlifierka
prosta lub urzadzenie z watkiem gietkim).

Zastosowanie:

® czyszczenie

e delikatne gratowanie

* wygtadzanie

e obrobka $cierna powierzchni i konturow
e obrébka zgrubna

STZY, nosniki do opasek sciernych walcowych

Nasze no$niki stuzg wytacznie do stosowania z opaskami sciernymi
walcowymi LUKAS. Specjalne naciecie nos$nika gwarantuje bez-
pieczne naprezenie przy wzrastajgcych obrotach.

SBKE, opaski scierne stozkowe

Struktura i zakres stosowania opasek $ciernych stozkowych jest
poréwnywalna z opaskami $ciernymi walcowymi. Mocne zwezenie
(ksztatt fuski) pozwala na obrobke $cierng w trudno dostepnych
miejscach obrabianego przedmiotu.Werkstlckzonen.

STKE, nosniki do opasek $ciernych stozkowych

Nasze nos$niki stuza wyfgcznie do stosowania z opaskami $ciernymi
stozkowymi LUKAS. Specjalne naciecie no$nika gwarantuje bez-
pieczne naprezenie przy wzrastajgcych obrotach.

SBZY, Opaski scierne walcowe SBZY bez podkiadu

Te szczegolnie elastyczne opaski Scierne sg wykonywane z ptétna
Sciernego. IStosuje sie je w maszynach recznych (szlifierki proste,
urzadzenia z watkiem gietkim), po zafozeniu na odpowiedni miekki
nosnik.

STWS, nosniki do opasek sciernych walcowych do satyniarki
Te szczegdlnie miekkie nosniki majg otwér 19 mm i cztery 4 rowki
wypustowe, tak aby mozna je byfo stosowa¢ z odpowiednig opaska
Scierng w szlifierkach powierzchniowych (satyniarkach)..
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I.uxﬁ

SBZY, opaski scierne walcowe, Diament

Oznaczenie Jakosc H T
mm mm
SBZY 03030 D126 30 30

Opaski $cierne diamentowe idealnie nadaja sie do obrdbki twardych warstw, takich

jak np. warstwy zabezpieczajace przed Scieraniem lub powstate wskutek natapiania za

pomocg weglika wolframu, chromu lub tytanu.

Opaski te takze idealnie nadaja sie do obrobki innych twardych materiatow takich jak

Luxis

SBZY, opaski scierne walcowe, Z POWER

Oznaczenie Jakosé H T
mm mm
SBZY 03030 Z POWER 36 30 30
SBZY 03030 ZPOWER 50 30 30
SBZY 03030 ZPOWER 60 30 30
SBZY 03030 ZPOWER 80 30 30
SBZY 04530 ZPOWER 36 45 30
SBZY 04530 ZPOWER 50 45 30
SBZY 04530 ZPOWER 60 45 30
SBZY 04530 ZPOWER 80 45 30
SBZY 06030 ZPOWER 36 60 30
SBZY 06030 ZPOWER 50 60 30
SBZY 06030 ZPOWER 60 60 30
SBZY 06030 ZPOWER 80 60 30
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Numer artykutu

A301003030126

High Performance
Przyktad zamowienia: A301003030126

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

optymalna predko$¢ skrawania: 10-20 m/s

N maks.- Patrz tabela nosniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
D = Diament

Zalecane zastosowanie

000 =

szkfo, ceramika, kamienie, emalia, weglik spiekany oraz kompozyty wzmacniane wiok-

nami szklanymi/ weglowymi. Ponadto narzedzia te mozna stosowac do obrobki mate-

riaféw stosowanych przy produkcji turbin i mechanizméw napedowych, takich jak

Numer artykutu

A241203030036
A241203030050
A241203030060
A241203030080
A241204530036
A241204530050
A241204530060
A241204530080
A241206030036
A241206030050
A241206030060
A241206030080

hastelloy, inconcel i stopy tytanu.

High Performance
Przykiad zaméwienia: A241203030036

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
SBZY 06030 = 25 sztuk

N maks.: Patrz tabela nosniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania

Z POWER = korund cyrkonowy z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej

Zalecane zastosowanie
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High Performance

I.uxﬁ

SBZY, opaski scierne walcowe, Ceramic Przykiad zaméwienia: A240603030040

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
SBZY 06030 = 25 sztuk

N maks.- Patrz tabela nosniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
CERAMIC = Ptétno Scierne ziarno ceramiczne

Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SBZY 03030 Ceramic 40 30 30 A240603030040 O 06 006 (7) |
SBZY 03030 Ceramic 60 30 30 A240603030060 O 06 006 (7] |
SBZY 04530 Ceramic 40 45 30 A240604530040 O 06 006 (7] |
SBZY 04530 Ceramic 60 45 30 A240604530060 O 06 006 (7] |
SBZY 06030 Ceramic 40 60 30 A240606030040 O 06 006 (7] |
SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 A240606030060 O 06 006 (7] |
LuKE Industry
SBZY, opaski scierne walcowe, korund zwykty Prayktad zamdwienia: A240000810150
R ke Jednostka opakowania:

50 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nosniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
NK = korund zwykty

Oznaczenie Jakosé H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SBZY 00810 NK 150 8 10 A240000810150 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01010 NK 80 10 10 A240001010080 0O203®®0 ©®e6 [ ]
SBZY 01010 NK 150 10 10 A240001010150 [ HONONON s NONON 5] ]
SBZY 01010 NK 240 10 10 A240001010240 [ NONONON - NONON 5] ]
SBZY 01010 NK 320 10 10 A240001010320 [ HONONON - NONON 5] [}
SBZY 01020 NK 80 10 20 A240001020080 02020 ®6 ©o® 0 ]
SBZY 01020 NK 150 10 20 A240001020150 0202 03®®6 ©o® 0 ]
SBZY 01020 NK 240 10 20 A240001020240 2020 ®0 ©® 0 ]
SBZY 01020 NK 320 10 20 A240001020320 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01210 NK 80 12 10 A240001210080 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01210 NK 150 12 10 A240001210150 O203®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01210 NK 240 12 10 A240001210240 O23®®0 ©o®e6 [ ]
SBZY 01213 NK 80 12 13 A240001213080 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 01213 NK 120 12 13 A240001213120 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 01213 NK 240 12 13 A240001213240 203 ®0 ©® 6 [}
SBZY 01225 NK 80 12 25 A240001225080 020203 ®6 ©o® 0 ]
SBZY 01225 NK 150 12 25 A240001225150 203 ®0 6©o 6 ]
SBZY 01225 NK 240 12 25 A240001225240 O23®®0 ©®® e [ ]

et N
v
—_
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Lukis Industry
SBZY, opaski $cierne walcowe, korund zwykty Przyktad zaméwienia: A240001225320

8, By g Jednostka opakowania:

50 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nodniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
NK = korund zwykty

Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SBZY 01225 NK 320 12 25 A240001225320 020203 ®06 ©®0 [}
SBZY 01250 NK 80 12 50 A240001250080 0202 03®®6e ©o® 0 ]
SBZY 01310 NK 80 13 10 A240001310080 0202 0®®6 ©o® 0 ]
SBZY 01310 NK 150 13 10 A240001310150 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01325 NK 80 13 25 A240001325080 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01325 NK 150 13 25 A240001325150 O23®®0 ©o® 6 [ ]
SBZY 01510 NK 60 15 10 A240001510060 0O23®®0 6©®e6 [ ]
SBZY 01510 NK 80 15 10 A240001510080 [ HONONON - RONON 5] ]
SBZY 01510 NK 150 15 10 A240001510150 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 01510 NK 240 15 10 A240001510240 0O O0® ®0 ®® 6 [ |
SBZY 01510 NK 320 15 10 A240001510320 0202 03®®6e ©o® 0 [}
SBZY 01530 NK 40 15 30 A240001530040 02020 ®6 ©o® 0 ]
SBZY 01530 NK 50 15 30 A240001530050 0O23®®0 ©® e ]
SBZY 01530 NK 60 15 30 A240001530060 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01530 NK 80 15 30 A240001530080 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01530 NK 120 15 30 A240001530120 O203®®0 ©o® e [ ]
SBZY 01530 NK 150 15 30 A240001530150 0O203®®0 ©® 6 [ ]
SBZY 01530 NK 240 15 30 A240001530240 [ NONONON - RONON 5] ]
SBZY 01530 NK 320 15 30 A240001530320 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 01550 NK 50 15 50 A240001550050 (1 HONONON s NONGN ¢ [ |
SBZY 01925 NK 50 19 25 A240001925050 0202 03®®6e ©o® 0 ]
SBZY 01925 NK 60 19 25 A240001925060 02020 ®6 ©o® 0 ]
SBZY 01925 NK 80 19 25 A240001925080 2020 ®0 ©® 0 ]
SBZY 01925 NK 150 19 25 A240001925150 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 02210 NK 150 2 10 A240002210150 O23®®0 ©o® 6 [ ]
SBZY 02210 NK 240 2 10 A240002210240 0O23®®0 ©®e6e [ ]
SBZY 02210 NK 320 22 10 A240002210320 [ HONONON s NONON 5] ]
SBZY 02220 NK 50 22 20 A240002220050 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 02220 NK 60 22 20 A240002220060 [ NONONON - NONON 5] ]
SBZY 02220 NK 80 22 20 A240002220080 0202 03®®6e ©o® 0o [}
SBZY 02220 NK 150 22 20 A240002220150 0202 0®®6e ©o®0 ]
SBZY 02220 NK 240 22 20 A240002220240 2020 ®0 ©® 0 ]
SBZY 02220 NK 320 2 20 A240002220320 023®®0 ©o® e [ ]
SBZY 02250 NK 50 2 50 A240002250050 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 02525 NK 40 25 25 A240002525040 O23®®0 ©o® 6 [ ]
SBZY 02525 NK 50 25 25 A240002525050 023®®0 ©®e6 [ ]
SBZY 02525 NK 60 25 25 A240002525060 [ HONONON s NONON 5] ]
SBZY 02525 NK 80 25 25 A240002525080 [ NONONON - NONON 5] ]
SBZY 02525 NK 150 25 25 A240002525150 0OO0® ®0 ®® 06 [ |

et N
v
—_l
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Lukis Industry
SBZY, opaski $cierne walcowe, korund zwykty Przyktad zaméwienia: A240003020040

8, By Jednostka opakowania:

50 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nodniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
NK = korund zwykty

Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SBZY 03020 NK 40 30 20 A240003020040 (1 NONONON - MONGN ) [}
SBZY 03020 NK 50 30 20 A240003020050 020203 ®6e ©o®0 ]
SBZY 03020 NK 60 30 20 A240003020060 02020 ®6 ©® 0 ]
SBZY 03020 NK 80 30 20 A240003020080 O23®®0 ©®® e [ ]
SBZY 03020 NK 150 30 20 A240003020150 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 03020 NK 240 30 20 A240003020240 0O23®®0 ©® 6 [ ]
SBZY 03030 NK 40 30 30 A240003030040 023®®0 ©® 6 [ ]
SBZY 03030 NK 50 30 30 A240003030050 [ HONONON - RONON 5] ]
SBZY 03030 NK 60 30 30 A240003030060 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 03030 NK 80 30 30 A240003030080 [ NONONON - NONON 5] [}
SBZY 03030 NK 150 30 30 A240003030150 020203 ®6 ©o® 06 [}
SBZY 03030 NK 240 30 30 A240003030240 02020 ®6e ©o®0 ]
SBZY 03030 NK 320 30 30 A240003030320 O23®®0 ©o® e ]
SBZY 03825 NK 40 38 25 A240003825040 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 03825 NK 50 38 25 A240003825050 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 03825 NK 60 38 25 A240003825060 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 03825 NK 80 38 25 A240003825080 0O23®®0 ©®e6 [ ]
SBZY 03825 NK 150 38 25 A240003825150 [ HONONON - RONON 5] ]
SBZY 04530 NK 40 45 30 A240004530040 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 04530 NK 50 45 30 A240004530050 (1 HONONON s NONGN &) [ |
SBZY 04530 NK 60 45 30 A240004530060 0202 03®®6 ©o®e0 u
SBZY 04530 NK 80 45 30 A240004530080 0202 0®®6e ©o® 0 ]
SBZY 04530 NK 150 45 30 A240004530150 (1 HONONON s MONGN -] ]
SBZY 04530 NK 240 45 30 A240004530240 O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 04530 NK 320 45 30 A240004530320 O23®®0 ©o® 6 [ ]
SBZY 05125 NK 40 51 25 A240005125040 O23®®0 ©® e [ ]
SBZY 05125 NK 50 51 25 A240005125050 [ HONONON s NONON 5] ]
SBZY 05125 NK 60 51 25 A240005125060 [ HONONON - RONON 5] ]
SBZY 05125 NK 80 51 25 A240005125080 0O O0® ®0 ®® 6 [ |
SBZY 05125 NK 150 51 25 A240005125150 O203®®0 ©® 6 [}
SBZY 06030 NK 40 60 30 A240006030040 020203 ®6 ©o® 0 ]
SBZY 06030 NK 50 60 30 A240006030050 O23®®0 ©o® e ]
SBZY 06030 NK 60 60 30 A240006030060 0O23®®0 e [ ]
SBZY 06030 NK 80 60 30 A240006030080 0O203®®0 ©o® e [ ]
SBZY 06030 NK 150 60 30 A240006030150 O23®®0 ©® e [ ]
SBZY 07530 NK 40 75 30 A240007530040 O203®®0 ©®e6 [ ]
SBZY 07530 NK 50 75 30 A240007530050 [ HONONON s NONON 5] ]
SBZY 07530 NK 60 75 30 A240007530060 [ HONONON - NONON 5] ]
SBZY 07530 NK 80 75 30 A240007530080 [ HONONON - NONON 5] [}
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Luicis Industry
SBZY, opaski $cierne walcowe, korund zwykty Przyktad zaméwienia: A240007530150
8, By g Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
N maks.- Patrz tabela nodniki do opasek Sciernych,
= L D | strona 309
Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
NK = korund zwykty
=
Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SBZY 07530 NK 150 75 30 A240007530150 (1 MONONON - NONGN [ |
SBZY 10040 NK 40 100 40 A240010040040 (1 MONONON - NONGN [ |
SBZY 10040 NK 50 100 40 A240010040050 (1 MONONON - NONGN [
SBZY 10040 NK 60 100 40 A240010040060 0203 ®0 ©0 6 |
SBZY 10040 NK 80 100 40 A240010040080 0203 ®0 ©0 6 |
SBZY 10040 NK 150 100 40 A240010040150 0203 ®0 ©0 6 [ |
Lukis Industry
SBZY, opaski scierne walcowe, korund cyrkonowy Przyklad zaméwienia: A240201325050
Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
N maks.- Patrz tabela nosniki do opasek Sciernych,
< | - | strona 309
Inne wymiary i inna granulacja na zapytania
ZK = korund cyrkonowy
=
Oznaczenie Jakosé H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SBZY 01325 ZK'50 13 25 A240201325050 O 06 006 (7] |
SBZY 01325 ZK 80 13 25 A240201325080 O 06 006 (7] |
SBZY 01530 ZK'50 15 30 A240201530050 O 06 006 (7] |
SBZY 01530 ZK 60 15 30 A240201530060 O 06 006 (7] |
SBZY 01530 ZK 80 15 30 A240201530080 O 06 00 (7) |
SBZY 01925 ZK 36 19 25 A240201925036 O 066 00 (7] |
SBZY 01925 ZK'50 19 25 A240201925050 0O 06 00 (7) |
SBZY 01925 ZK 80 19 25 A240201925080 O 06 006 (7] |
SBZY 02220 ZK 36 22 20 A240202220036 O 06 006 (7] |
SBZY 02220 ZK50 22 20 A240202220050 O 066 006 (7) |
SBZY 02220 ZK 60 22 20 A240202220060 0O 06 006 (7] |
SBZY 02525 ZK 36 25 25 A240202525036 O 06 006 (7] |
SBZY 02525 ZK'50 25 25 A240202525050 O 06 006 (7] |
SBZY 02525 ZK 80 25 25 A240202525080 O 06 006 (7) |
SBZY 03030 ZK 36 30 30 A240203030036 O 06 006 (7) |
SBZY 03030 ZK'50 30 30 A240203030050 0O 066 00 (7) |
SBZY 03030 ZK'60 30 30 A240203030060 O 06 006 (7) |
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Industry

Lusci

SBZY, opaski scierne walcowe, korund cyrkonowy Przyktad zaméwienia: A240203030080

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nodniki do opasek Sciernych,
strona 309

Inne wymiary i inna granulacja na zapytania

ZK = korund cyrkonowy

Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SBZY 03030 ZK'80 30 30 A240203030080 O 06 006 (7) |
SBZY 03825 ZK 36 38 25 A240203825036 O 06 006 (7] |
SBZY 03825 ZK'50 38 25 A240203825050 O 06 006 (7) |
SBZY 03825 ZK 80 38 25 A240203825080 O 06 006 (7] |
SBZY 04530 ZK 36 45 30 A240204530036 O 06 006 (7] |
SBZY 04530 ZK'50 45 30 A240204530050 O 06 006 (7] |
SBZY 04530 ZK 60 45 30 A240204530060 O 06 006 (7) |
SBZY 04530 ZK 80 45 30 A240204530080 O 06 00 (7) |
SBZY 05125 ZK 36 51 25 A240205125036 0O 06 00 (7) |
SBZY 05125 ZK 50 51 25 A240205125050 O 066 00 (7) |
SBZY 05125 ZK 80 51 25 A240205125080 O0600606 006 (7] |
SBZY 06030 ZK 36 60 30 A240206030036 O 06 006 (7] |
SBZY 06030 ZK'50 60 30 A240206030050 O 006 006 (7] |
SBZY 06030 ZK'60 60 30 A240206030060 O 06 006 (7] |
SBZY 06030 ZK 80 60 30 A240206030080 O 06 006 (7] |

1ADE I GERANY )
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Opaski scierne i nosniki do opasek $ciernych 309

Luicis Industry
STZY, nosniki do opasek sciernych walcowych Prayktad zamdwienia: A2501008103

Jednostka opakowania:

5 sztuk z danego rodzaju

od @ 75 mm = 2 sztuki z danego rodzaju

o s Inne wymiary na zapytanie.
T L
Oznaczenie Typ D T S L N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm (1/min)

STZY 00810.03  migkki 8 10 3 40 47.500  A2501008103 |
STZY 01010.03  twardy 10 10 3 25 54.000  A2500010103 |
STZY 01010.06  twardy 10 10 6 40 57.000  A2500010106 |
STZY 01020.06  twardy 10 20 6 40 57.000  A2500010206 |
STZY 01210.06  twardy 12 10 6 40 46500  A2500012106 |
STZY 01213.02  twardy 12 13 2,35 40 26.000  A2500012132 |
STZY 01225.06  twardy 12 25 6 40 46.500  A2500012256 |
STZY 01225.06  migkki 12 25 6 40 31.500  A2501012256 |
STZY 01250.06  twardy 12 50 6 40 31.500  A2500012506 |
STZY 01310.06  twardy 13 10 6 40 44.000  A2500013106 |
STZY 01325.06  twardy 13 25 6 40 44.000  A2500013256 |
STZY 01510.06  twardy 15 10 6 40 38.000  A2500015106 |
STZY 01530.06  twardy 15 30 6 40 38.000  A2500015306 |
STZY 01530.06  migkki 15 30 6 40 25000  A2501015306 |
STZY 01550.06  twardy 15 50 6 40 25.000  A2500015506 |
STZY 01925.06  twardy 19 25 6 40 30.000  A2500019256 |
STZY 02210.06  twardy 22 10 6 40 26.000  A2500022106 |
STZY 02220.06  twardy 22 20 6 40 26.000  A2500022206 |
STZY 02220.06  migkki 22 20 6 40 17.000  A2501022206 |
STZY 02250.06  twardy 22 50 6 40 17.000  A2500022506 |
STZY 02525.06  twardy 25 25 6 40 22500  A2500025256 |
STZY 03020.06  twardy 30 20 6 40 19.000  A2500030206 |
STZY 03020.06  migkki 30 20 6 40 12.500  A2501030206 |
STZY 03030.06  twardy 30 30 6 40 19.000  A2500030306 |
STZY 03030.06  migkki 30 30 6 40 12500  A2501030306 |
STZY 03825.06  twardy 38 25 6 40 15.000  A2500038256 |
STZY 04530.06  twardy 45 30 6 40 13.000  A25000453060001 |
STZY 04530.06  migkki 45 30 6 40 13.000  A25010453060001 |
STZY 05125.06  twardy 51 25 6 40 11200  A2500051256 |
STZY 06030.06  twardy 60 30 6 40 9.500 A25000603060001 |
STZY 06030.06  migkki 60 30 6 40 6.500 A25010603060001 |
STZY 06030.08  twardy 60 30 8 40 9.500 A2500060308 |
STZY 07530.08  twardy 75 30 8 40 6.500 A25000753080001 |
STZY 10040.08  migkki 100 40 8 40 4.000 A25011004080001 |

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, _

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci _ i - S

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$c obrotowa! U

Lo min. 10

HADE I GERvaY
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Lukis Industry
SBZY, opaski scierne bez podkiadu, walcowe Przykiad zaméwienia: A300003030080
Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
SBZY 06030 = 25 sztuk
< LD | N maks.- Patrz tabela nosniki do opasek Sciernych,
strona 309310
NK = korund zwykty
3
Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SBZY 03030 NK 80 30 30 A300003030080 (1 NONONON - MONGN ) [}
SBZY 03030 NK 120 30 30 A300003030120 0O23®®0 ©® e [ ]
SBZY 03030 NK 150 30 30 A300003030150 0O23®®0 ©® e ]
SBZY 04530 NK 80 45 30 A300004530080 O23®®0 ©®® e [ ]
SBZY 04530 NK 120 45 30 A300004530120 0O23®®0 ©o® e [ ]
SBZY 04530 NK 150 45 30 A300004530150 O23®®0 ©® 6 [ ]
Wiasciwosci:
* Wyjatkowo elastyczne
Luicis Industry
STZY, nosniki do opasek sciernych walcowych, miekkie Prayktad zaméwienia: A2502030306
Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju
| | — -
T L
Oznaczenie Typ D T S L N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm (1/min)
STZY 03030.06  migkki 30 30 6 40 9.500 A2502030306 | |
STZY 04530.06  migkki 45 30 6 40 6.300 A2502045306 | |
STZY 06030.06  miekki 60 30 6 40 4700  A2502060306 [ |

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, -

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci - i - S

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalng predko$c obrotowa! U

Lo min. 10

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Industry

luK;

SBKE, opaski $cierne stozkowe Przykiad zaméwienia: A300002063040

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nodniki do opasek Sciernych,
o el strona 311

NK = korund zwykty

- r o
Oznaczenie Granulacja H T Hq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SBKE 02063 NK 40 20 63 14 A300002063040 O203®®0 6©® 6 ]
SBKE 02063 NK 60 20 63 14 A300002063060 203 ®0 ©® 6 ]
SBKE 02063 NK 80 20 63 14 A300002063080 0203 ®0 ©o® 6 ]
SBKE 02063 NK 150 20 63 14 A300002063150 2020 ®0 ©® 0 ]
SBKE 02930 NK 40 29 30 22 A300002930040 (1 NONONON s MONMGN -] ]
SBKE 02930 NK 50 29 30 22 A300002930050 02020 ®0 ©® O ]
SBKE 02930 NK 60 29 30 22 A300002930060 (1 HONONON s NONGON ] ]
SBKE 02930 NK 80 29 30 22 A300002930080 0203 ®0 ©®0® 6 ]
SBKE 02930 NK 150 29 30 22 A300002930150 [ WONONON - NONON :) ]
SBKE 03660 NK 40 36 60 22 A300003660040 [ MONONON - NONON :) ]
SBKE 03660 NK 50 36 60 2 A300003660050 203 ®0 ©® 6 ]
SBKE 03660 NK 60 36 60 2 A300003660060 203 ®0 ©o® 6 ]
SBKE 03660 NK 80 36 60 22 A300003660080 02020 ®0 ©® 0 ]
SBKE 03660 NK 150 36 60 22 A300003660150 002020 ®0 ©® 0 ]
Luk.s Industry
STKE, nosniki do opasek sciernych stozkowych Przykiad zaméwienia: A2500020636
Jednostka opakowania:
i L 5 sztuk z danego rodzaju
F———
Qg m/—— — — — 1
[%)
Oznaczenie D T S D4 L Typ N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm mm (1/min)
STKE 02063.06 20 63 6 14 40 twardy 21.000  A2500020636 [ ]
STKE02930.06 29 30 6 22 40 twardy 21.000  A2500029306 ]
STKE 03660.06 36 60 6 22 40 twardy 13500 A2500036606 ]

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predkosci obrotowe dotyczg narzedzi, -

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo 20 mm. Dla innych dfugosci _ i - S

nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$c obrotowa! U

Lo min. 10

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG



312 Opaski scierne i nosniki do opasek sciernych

Industry

I.uxﬁ
SBZY, opaski $cierne walcowe do satyniarki Przykiad zamdwienia: A2400100100060

Jednostka opakowania:
6 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nodniki do opasek Sciemnych,
T strona 312

NK = korund zwykty

T

Oznaczenie Jakosc H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SBZY 100100  NK 60 100 100 A2400100100060 (1 NONONON - MONGN ) [}
SBZY 100100 NK 80 100 100 A2400100100080 020203 ®6 ©o® 0 ]
SBZY 100100  NK 120 100 100 A2400100100120 020203 ®6 ©o® 0 [ |
SBZY 100100  NK 150 100 100 A2400100100150 O23®®0 ©o® 6 [ ]
_— Industry
STWS, nosniki do opasek sciernych walcowych do satyniarki Przykiad zaméwienia: A2502100100
Jednostka opakowania:
=EEEae— 1 sztuka z danego rodzaju
d § 75%%%57 Otwér @ 19 mm posiada 4 wpusty 6 mm
1 - < [ [ Odpowiedni naped: strona 398.
1y 0000
Coogooc—]
b
Oznaczenie Typ dq b Otwor N maks. Numer artykutu
mm mm dy mm (1/min)
STWS 100100 mékky 100 100 19 2.800 A2502100100 [ ]

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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SBL, pasy bezkoncowe

Industry
Przykfad zamowienia: A3000130305040701

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

Do stosowania na pneumatycznej szlifierce tasmo-

I wej naszej produkeji AMIN 30 BSH

Predko$¢ obwodowa: 28 m/s

NK = korund zwykty
ZK = korund cyrkonowy

Oznaczenie Granulacja B Dtugosé Tkanina Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SBLT ZK 40 13 305 trwafa-elastyczna A3000130305040T01 (1 > MONMONO) [ ]
SBLT NK 60 13 305 trwata-elastycznal A3000130305060T (1 > MONMONO) [ ]
SBLT ZK 60 13 305 trwafa-elastyczna  A3000130305060T01 (1 > MONONO) [ ]
SBLT NK 80 13 305 trwata-elastyczna  A3000130305080T (1 > MONMONG] [ ]
SBLX NK 80 13 305 trwata A3000130305080X (1 > MONONO) [ ]
SBLT 7K 80 13 305 trwata-elastyczna  A3000130305080701 (1 > MONONG] [ ]
SBLT NK 120 13 305 trwata-elastyczna  A3000130305120T (1 > MONONG) [ |
SBLX NK 120 13 305 trwata A3000130305120X (1 > MONONO) [ ]
Industry

Szlifierka tasmowa, izolowana Przyktad zaméwienia: A3993302113

Diugosé: ok. 325 mm

Wysokosé: ok. 86 mm

Waga urzadzenia:  ok. 0,90 kg

odzaj napedu: silnik lamelowy

Wiecej danych technicznych na stronie 384.

Oznaczenie Zawor Predkos$é obrot. Moc Zuzycie powie- Predkosé obwodowa Srednicaznam. Numer artykutu
biegu jatowego KW trza pod ohcigze- tasmy szlifierskiej przewodu
min -1 niem m*/min m/s mm
AMIN 30 BSH diwigniowa 30.000 0.3 0,45 28 6 A3993302113 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:

Uchwyt do tasmy szlifierskiej o wymiarach 13 x 305 mm, przewod doprowadzajacy i
odprowadzajacy powietrze z tiumikiem, tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 4 mm, 5mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Ramiona do tasm szlifierskich w rdznych wymiarach (dtugo$é, szeroko$c i $rednica
rolek) dostepne z magazynu

Dostepne z naszego magazynu:

Pasy bezkoricowe 13 x 305 mm
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316 watki szlifierskie i nosniki do watkéw szlifierskich Luk: s

Informacje
|

SRZY, watki szlifierskie walcowe i SRKE, SRTR, nosniki do watkow szlifierskich
waitki szlifierskie stozkowe Noséniki nadajace sie do wielokrotnego uzytku stuzg do bezpiecznego
Watki te sktadajg sie z nawinietej tkaniny Scierne;. mocowania watkéw szlifierskich walcowych i stozkowych.

Ich konstrukcja gwarantuje, ze w procesie szlifowania po zuzyciu
zewnetrznej warstwy odkrywa sie stale nowe ziarno scierne.
Podczas stosowania prosze zwrécié uwage na kierunek pracy
narzedzia. Prosze natozy¢ watek szlifierski w taki sposéb, aby
strona z klejem zwrécona byta w kierunku noénika watka.

Zastosowanie:

® gratowanie

® czyszczenie

e obrobka zgrubna



Watki szlifierskie i nogniki do watkéw szlifierskich 317/

Luicis Industry
SRZY, watki szlifierskie walcowe Przyktad zaméwienia: A240300625080

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja D T B N maks. Odpowiednie Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min) nosniki

SRZY 0625B.03 NK 80 6 25 3 24000 SRTR3063.03 A240300625080 0203 ®0 ©0® 06 [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY 0625B.03 NK150 6 25 3 24.000 SRTR3063.03 A240300625150 (1 NONONON s BNONGN ) [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY 0638 B.03 NK 80 6 38 3 24000 SRTR3063.03 A240300638080 (1 NONONON s MONGN ) [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY0638B.03 NK150 6 38 3 24000 SRTR3063.03 A240300638150 (1 NONONON s MONGN ) [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY 1025B.03 NK50 10 25 3 24000 SRTR 3063.03 A240301025050 0203 ®0 ©® 06 [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY 1025B.03 NK 80 10 25 3 24000 SRTR3063.03 A240301025080 0203 ®0 ©® 06 [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY1025B.03 NK150 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 A240301025150 0O23®®0 ©®©® e [ |
albo SRTR 3063.06

SRZY 1038B.03  NK 50 10 38 3 24000 SRTR 3070.06 A240301038050 (1 NONONON s MONGN ) [ |

SRZY 1038B.03  NK 80 10 38 3 24000 SRTR 3070.06 A240301038080 (1 NONONON s MONGN ) [ |

SRZY 1038B.03 NK150 10 38 3 24000 SRTR3070.06 A240301038150 (1 NONONON s MONGN ) [ |

SRZY 1325B.03 NK50 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 A240301325050 0203 ®0 ©® 06 [ |

SRZY 1325B.03  NK 80 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 A240301325080 (1 NONONON - MONGN ) [ |

SRZY 1325B.03 NK150 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 A240301325150 (1 NONONON - MONGN ) [

SRZY 1338B.03 NK50 13 38 3 24.000 SRTR3070.06 A240301338050 (1 NONONON s MONGN ¢) [ |

SRZY 1338B.03 NK 80 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 A240301338080 0203 ®0 ©® 06 [

SRZY1338B.03 NK150 13 38 3 24.000 SRTR3070.06 A240301338150 O23®®0 ©®o®e [ |

SRZY 2038B.05 NK 50 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 A240302038050 02 0®®06e ©® o e [ |

SRZY 2038B.05 NK 80 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 A240302038080 (1 NONONON s MONGN ) [ |

SRZY2038B.05 NK150 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 A240302038150 (1 NONONON s MONGN ) [ |

SRZY 2050B.05 NK 50 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A240302050050 (1 NONONON s MONGN ) [ |

SRZY 2050 B.05 NK 80 20 50 5 16.000  SRTR 5085.06 A240302050080 0203 ®0 ©® 6 [ |



318 watki szlifierskie i nosniki do watkéw szlifierskich

T Industry
SRKE, watki szlifierskie stozkowe Przykiad zaméwienia: A240401025050
Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
NK = korund zwykty
= —— — — — @
4
T
Oznaczenie Granulacja D T B N maks. Odpowiednie Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min) nosniki
SRKE 1025B.03 NK 50 10 25 3 24.000 SRTR3063.03 A240401025050 0203 ®0 ©0® 06 [ |
albo SRTR 3063.06
SRKE 1025B.03 NK 80 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 A240401025080 (1 NMONONON s BNONGN ) [ |
albo SRTR 3063.06
SRKE1025B.03 NK150 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 A240401025150 (1 NONONON s MONGN ) [ |
albo SRTR 3063.06
SRKE 1325B.03  NK 50 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 A240401325050 02 03®®06 ®©® 06 [ |
SRKE 1325B.03  NK 80 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 A240401325080 020 0®®06 ©0® 06 [ ]
SRKE1325B.03 NK150 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 A240401325150 0203 ®0 ©0 06 [ |
SRKE 1338 B.03  NK 50 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 A240401338050 0203 ®0 ©0 06 [ |
SRKE 1338 B.03  NK 80 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 A240401338080 0203 ®0 ©0 06 [
SRKE1338B.03 NK150 13 38 3 24000 SRTR 3070.06 A240401338150 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SRKE 1638 B.03 NK 50 16 38 3 16.000  SRTR3070.06 A240401638050 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SRKE 1638 B.03  NK 80 16 38 3 16.000  SRTR3070.06 A240401638080 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SRKE1638B.03 NK150 16 38 3 16.000 SRTR3070.06 A240401638150 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SRKE 2050B.05 NK 36 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A240402050036 02 03®®06 ®©® 06 [ |
SRKE 2050B.05 NK 50 20 50 5 16.000 SRTR5085.06 A240402050050 02 0®®06 ®© e [ |
SRKE 2050B.05 NK 80 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A240402050080 0203 ®0 ©0 6 [ |
SRKE2050B.05 NK150 20 50 5 16.000 SRTR5085.06 A240402050150 0203 ®0 ©0® 06 [ ]
T Industry
SRTR, nos$niki do watkow szlifierskichrager Prayktad zamdwienia: A32030130001

Jednostka opakowania:

5 sztuk z danego rodzaju
N maks.: Patrz tabela watki szlifierskie,

e —— < o —
‘ strona 317-318

d;

Oznaczenie Typ dq Ih dy Iy Numer artykutu
mm mm mm mm

SRTR3063.03  oksydowany 3 64 3 27 A32030130001 |
SRTR 3063.06 oksydowany 3 64 6 27 A32030160001 |
SRTR 3070.06 oksydowany 3 70 6 25 A32030260001 |
SRTR5085.06  oksydowany 5 85 6 35 A32030460001 |
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320 Kapturki $cierne i tuleje $cierne I_u KiAS

Informacje
|
Nasze kapturki i tuleje Scierne sg wykonane z wysokogatunkowej Zastosowanie:
tkaniny éciernej i przeznaczone wytacznie do pracy na odpowiednich, e obrébka precyzyjna i super precyzyjna w trudno
dokfadnie dopasowanych no$nikach. dostepnych miejscach
Nasza oferta zawiera bogaty asortyment réznych narzedzi z e obrobka przy produkcji narzedzi, form i modeli

odpowiednimi no$nikami (uchwytami).

Dopuszczalna predkosé obrotowa

Podane w poszczegoélnych tabelach maksymalnie dopuszczalne predkosci 1\

obrotowe dotycza narzedzi, ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki = =

——

maks. Ly 15 mm. Dla innych dtugosci nalezy indywidualnie obliczy¢

maksymalng predkos$¢ obrotowa! I—O min. 10

Kapturki scierne specjalne NKS

Specjalna jako$¢ do obrébki stali nierdzewnej i
zaroodpornej do produkcji narzedzi i form.
Spoiwo z aktywnymi domieszkami w warstwie
zewnetrznej umozliwia uzyskanie zwiekszonej
wydajnosci skrawania i trwatosci.

Kapturki scierne uniwersalne, NK
Uniwersalny materiat $cierny do obrébki metali,
tworzyw sztucznych i wielu innych materiatdw.
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High Performance

I.uxﬁ

SKZYS, kapturki Scierne specjalnego przeznaczenia, walcowe Przykiad zamdwienia: A21020051080

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nosniki do kapturkow Sciernych,

— ail strona 322
| NKS = korund zwykty ze spoiwem z aktywnymi
T domieszkami w warstwie zewnetrznej
Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SKZYS 0510 NKS 80 5 10 A21020051080 090606006 6O [ |
SKZYS 0510 NKS 150 5 10 A21020051150 09060006 ©O [ |
SKZYS 0712 NKS 60 7 12 A21020071060 09060006 GO [ |
SKZYS 0712 NKS 80 7 12 A21020071080 09060006 6O [ ]
SKZYS 0712 NKS 150 7 12 A21020071150 090660006 6O [ ]
SKZYS 1015 NKS 60 10 15 A21020101060 090660006 6©O [ ]
SKZYS 1015 NKS 80 10 15 A21020101080 90660006 6O [ ]
SKZYS 1015 NKS 150 10 15 A21020101150 900 006 6O [ ]
Lukcis Industry
SKZY, uniwersalne kapturki Scierne, walcowe Przykiad zamdwienia: A21000051080
Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
B || - N maks.- Patrz tabela nosniki do kapturkow $ciernych,
strona 322
NK = korkorund zwykty
T
Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SKZY 0510 NK 80 5 10 A21000051080 Q203 ® 06 G O® [ ]
SKZY 0510 NK 150 5 10 A21000051150 Q203 ® 06 G ® [ ]
SKZY 0510 NK 320 3 10 A21000051320 (1 HONONONONON®) [ |
SKzY 0712 NK 60 7 12 A21000071060 02003 ®6 GO [ ]
SKzY 0712 NK 80 7 12 A21000071080 02003 ®06 GO [ ]
SKzY 0712 NK 150 7 12 A21000071150 002003 ®06 GO [ |
SKZY 0712 NK 320 7 12 A21000071320 (1 NONONONONONG [ ]
SKZY 1015 NK 60 10 15 A21000101060 0203 ®6 GO [ ]
SKZY 1015 NK 80 10 15 A21000101080 0203 m®6 GO [ ]
SKZY 1015 NK 150 10 15 A21000101150 0203 m®6 GO [ ]
SKZY 1015 NK 320 10 15 A21000101320 Q203 ® 06 G O® [ ]
SKzZY 1317 NK 60 13 17 A21000131060 Q203 ® 06 6G®O® [ ]
SKZY 1317 NK 80 13 17 A21000131080 (1 HONONONONON®) [ |
SKzY 1317 NK 150 13 17 A21000131150 02003 ®6 GO [ |
SKzZY 1317 NK 320 13 17 A21000131320 (1 NONONONONON®) [ |
SKZY 1626 NK 60 16 26 A21000161060 [ HONONONONONG) |
SKZY 1626 NK 80 16 26 A21000161080 00203 ® 06 G O [ ]
SKZY 1626 NK 150 16 26 A21000161150 O203®m®6 GO [ ]
SKZY 1626 NK 320 16 26 A21000161320 O203®®6 GO [ ]



322 Kapturki scierne i nosniki do kapturkéw $ciernych

LuicA Industry
GTZY, nosniki do kapturkéw sciernych walcowych Przykiad zaméwienia: A250000511
Jednostka opakowania:
L 5 sztuk z danego rodzaju
S g : : E = @
T L
Oznaczenie D T Trzpien @ N maks. Numer artykutu
mm mm x dfugosc (1/min)
mm

GTZY 0510 5 10 1/8" X 25 95.000 A250000511 [ |
GTZY 0510 5 10 2,35X40 57.000 A250000512 |
GTZY 0510 5 10 3X25 95.000 A250000513 |
GTZY 0712 7 12 2,35X40 42.000 A250000712 |
GTZY 0712 7 12 3X25 65.000 A250000713 |
GTZY 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 A250001011 |
GTZY 1015 10 15 3X25 45.000 A250001013 |
GTZY 1317 13 17 3X25 35.000 A250001313 |
GTZY 1626 16 26 1/8" X 25 18.000 A250001611 |
GTZY 1626 16 26 3X25 18.000 A250001613 |
GTZY 1626 16 26 6 X 40 30.000 A250001616 |
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High Performance

I.uxﬁ

SKWRS, kapturki $cierne specjalnego przeznaczenia, walcowo-kuliste Przykiad zamdwienia: A21020052080

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.. Patrz tabela nosniki do kapturkow Sciernych,
strona 324

NKS = korund zwykty ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej

Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SKWRS 0511 NKS 80 5 11 A21020052080 0900006 6O [ |
SKWRS 0511 NKS 150 5 11 A21020052150 09060006 © O [ |
SKWRS 0713 NKS 60 7 13 A21020072060 09060006 GO [ |
SKWRS 0713 NKS 80 7 13 A21020072080 09060006 0 [ ]
SKWRS 0713 NKS 150 7 13 A21020072150 09060006 ©O0 [ ]
SKWRS 1015 NKS 60 10 15 A21020102060 090606006 O [ ]
SKWRS 1015 NKS 80 10 15 A21020102080 090606006 © O [ ]
SKWRS 1015 NKS 150 10 15 A21020102150 0900000 6O [}
SKWRS 1319 NKS 60 13 19 A21020132060 0900006 060 [ |
SKWRS 1319 NKS 80 13 19 A21020132080 0900006 6O [ |
SKWRS 1319 NKS 150 13 19 A21020132150 0900006 60 [ |
Luicis Industry
SKWR, uniwersalne kapturki scierne walcowo-kuliste Przyktad zaméwienia: A21000052080

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.: Patrz tabela nosniki do kapturkow $ciernych,
strona 324

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SKWR 0511 NK 80 3 1 A21000052080 (1 HONONONONON®) [ |
SKWR 0511 NK 150 5 1 A21000052150 [ HONONONONONG) |
SKWR 0511 NK 320 5 11 A21000052320 0203 ®06 GO [ ]
SKWR 0713 NK 60 7 13 A21000072060 [ HONONONONONG) |
SKWR 0713 NK 80 7 13 A21000072080 0203 ®6 6O [ ]
SKWR 0713 NK 150 7 13 A21000072150 O203®®06 GO [ ]
SKWR 0713 NK 320 7 13 A21000072320 0203 m®6 GO [ ]
SKWR 1015 NK 60 10 15 A21000102060 Q20 ® 6 GO [ ]
SKWR 1015 NK 80 10 15 A21000102080 0203 ® 06 G O® [ ]
SKWR 1015 NK 150 10 15 A21000102150 OO0 ® 6 &®O® [ |
SKWR 1015 NK 320 10 15 A21000102320 (1 HONONONONON®) [ |
SKWR 1319 NK 60 13 19 A21000132060 0203 ®06 GO [ ]
SKWR 1319 NK 80 13 19 A21000132080 0203 ®06 GO [ ]
SKWR 1319 NK 150 13 19 A21000132150 O203®@®6 6O [ ]
SKWR 1319 NK 320 13 19 A21000132320 O203®@® 06 6O [ ]
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Lukis Industry

SKWR, uniwersalne kapturki scierne walcowo-kuliste Przykiad zamdwienia: A21000162060

Jednostka opakowania:

100 sztuk z danego rodzaju

N maks.. Patrz tabela nosniki do kapturkow Sciernych,

strona 324

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SKWR 1626 NK 60 16 26 A21000162060 (1 HONONONONON®) |
SKWR 1626 NK'80 16 26 A21000162080 0200 ®66 G O |
SKWR 1626 NK 150 16 26 A21000162150 [ HONONONONONG) |
SKWR 1626 NK 320 16 26 A21000162320 [ NONONONONONG) [ |
Lukis Industry
GTWR, nos$nik do kapturkow sciernych walcowo-kulistych Przyktad zaméwienia: A250000521
e\o Jednostka opakowania:
< i 5 sztuk z danego rodzaju
Q } %)
| r
T L
Oznaczenie D T Trzpien @ N maks. Numer artykutu
mm mm x dtugosc (1/min)
mm

GTWR 0511 5 " 1/8" X 25 95.000 A250000521 |
GTWR 0511 5 " 2,35X40 57.000 A250000522 |
GTWR 0511 5 " 3X25 95.000 A250000523 |
GTWR 0713 7 13 1/8" X 25 65.000 A250000721 |
GTWR 0713 7 13 2,35X40 42.000 A250000722 ]
GTWR 0713 7 13 3X25 65.000 A250000723 ]
GTWR 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 A250001021 |
GTWR 1015 10 15 2,35X40 27.000 A250001022 |
GTWR 1015 10 15 3X25 45.000 A250001023 |
GTWR 1319 13 19 2,35X 40 17.500 A250001322 |
GTWR 1319 13 19 3X25 35.000 A250001323 |
GTWR 1626 16 26 1/8" X 25 18.000 A250001621 |
GTWR 1626 16 26 2,35X40 11.000 A250001622 |
GTWR 1626 16 26 3X25 18.000 A250001623 |
GTWR 1626 16 26 6 X 40 30.000 A250001626 |
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High Performance

I.uxﬁ

SKWKS, kapturki $cierne specjalnego przeznaczenia, walcowo-stozkowe Przykiad zamdwienia: A21020053080

Jednostka opakowania:
- 100 sztuk z danego rodzaju

" N maks.. Patrz tabela nosniki do kapturkow Sciernych,
: —t T strona 326
NKS = korund zwykty ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej
T
Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SKWKS 0511 NKS 80 5 11 A21020053080 0900006 6O [}
SKWKS 0511 NKS 150 5 11 A21020053150 09060006 © O [ |
SKWKS 0713 NKS60 7 13 A21020073060 09060006 ©0 [ ]
SKWKS 0713 NKS 80 7 13 A21020073080 09060006 6©O [ ]
SKWKS 0713 NKS 150 7 13 A21020073150 90660006 6©O [ ]
SKWKS 1015 NKS 60 10 15 A21020103060 9060006 ©O [ ]
SKWKS 1015 NKS 80 10 15 A21020103080 090660006 6©O [ ]
SKWKS 1015 NKS 150 10 15 A21020103150 900 00 6O [ ]
SKWKS 1319 NKS 60 13 19 A21020133060 090606006 6O [ ]
SKWKS 1319 NKS 80 13 19 A21020133080 09060006 6O [ |
SKWKS 1319 NKS 150 13 19 A21020133150 0906006 6O [ |
Luicis Industry
SKWK, uniwersalne kapturki scierne, walcowo-stozkowe Przyktad zaméwienia: A21000053080
Jednostka opakowania:
. 100 sztuk z danego rodzaju
" N maks.: Patrz tabela nosniki do kapturkow $ciernych,
\% —t} strona 326
NK = korund zwykty
T
Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm
SKWK 0511 NK 80 5 1 A21000053080 (1 HONONONONON®) [ |
SKWK 0511 NK 150 5 1 A21000053150 [ HONONONONONG) |
SKWK 0511 NK 320 5 1 A21000053320 [ HONONONONONG) |
SKWK 0713 NK 60 7 13 A21000073060 0203 ®06 GO [ ]
SKWK 0713 NK 80 7 13 A21000073080 0203 ®6 6O [ ]
SKWK 0713 NK 150 7 13 A21000073150 O203®®06 GO [ ]
SKWK 0713 NK 320 7 13 A21000073320 0203 m®6 GO [ ]
SKWK 1015 NK 60 10 15 A21000103060 Q20 ® 6 GO [ ]
SKWK 1015 NK 80 10 15 A21000103080 0203 ® 06 G O® [ ]
SKWK 1015 NK 150 10 15 A21000103150 (1 HONONONONON®) [ |
SKWK 1015 NK 320 10 15 A21000103320 (1 HONONONONON®) [ |
SKWK 1319 NK 60 13 19 A21000133060 0203 ®06 GO [ ]
SKWK 1319 NK 80 13 19 A21000133080 0203 ®06 GO [ ]
SKWK 1319 NK 150 13 19 A21000133150 O203®@®6 6O [ ]
SKWK 1319 NK 320 13 19 A21000133320 O203®@® 06 6O [ ]
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Lukis Industry
SKWK, uniwersalne kapturki scierne, walcowo-stozkowe Przykiad zamdwienia: A21000163060

Jednostka opakowania:
- 100 sztuk z danego rodzaju

- N maks.- Patrz tabela nosniki do kapturkow Sciernych,
S —t T strona 326
NK = korund zwykty
T
Oznaczenie Granulacja H T Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SKWK 1626 NK 60 16 26 A21000163060 (1 HONONONONON®) |
SKWK 1626 NK 80 16 26 A21000163080 (1 HONONONOGNONG) |
SKWK 1626 NK 150 16 26 A21000163150 2026 ® 6 ©® O |
SKWK 1626 NK 320 16 26 A21000163320 0203 ®6 6O |
orcks Industry
GTWK, nosniki do kapturkow sciernych, walcowo-stozkowych Przykiad zamdwienia: A250000531

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

Q°%(> A %

T L
Oznaczenie D T Trzpien @ N maks. Numer artykutu
mm mm x dtugosc (1/min)
mm

GTWK 0511 5 " 1/8"' X 25 95.000 A250000531 |
GTWK 0511 5 " 3X25 95.000 A250000533 |
GTWK 0713 7 13 2,35X40 42.000 A250000732 |
GTWK 0713 7 13 3X25 65.000 A250000733 |
GTWK 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 A250001031 ]
GTWK 1015 10 15 3X25 45.000 A250001033 ]
GTWK 1319 13 19 2,35X40 17.500 A250001332 |
GTWK 1319 13 19 3X25 35.000 A250001333 |
GTWK 1626 16 26 1/8" X 25 18.000 A250001631 |
GTWK 1626 16 26 2,35X 40 11.000 A250001632 |
GTWK 1626 16 26 3X25 18.000 A250001633 |
GTWK 1626 16 26 6X40 30.000 A250001636 |
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Luk: High Performance

SKKES, kapturki $cierne specjalnego przeznaczenia, stozkowo-kuliste Przykiad zaméwienia: A2102163060

Jednostka opakowania:
25 sztuk z danego rodzaju

P N maks.. Patrz tabela nosniki do kapturkow Sciernych,
—— RN strona 328

i NKS = korund zwykty ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej

T
Oznaczenie Granulacja H T =R Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

SKKES 1632 NKS 60 16 32 75 A2102163060 0906006 60 [ ]
SKKES 1632 NKS 80 16 32 75 A2102163080 09060006 ©O [ ]
SKKES 1632 NKS 150 16 32 75 A2102163150 90660 006 ©O [ ]
m;— Industry
SKKE, uniwersalne kapturki scierne, stozkowo-kuliste Przykiad zaméwienia: A2100051080

Jednostka opakowania:

do @ 11 mm = 100 sztuk z danego rodzaju

»p} od @ 16 mm = 25 sztuk z danego rodzaju
—_——— T N maks.- Patrz tabela nosniki do kapturkow $ciernych,
} strona 328
NK = korund zwykty
T
Oznaczenie Granulacja H T =R Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

SKKE 0515 NK 80 5 15 2 A2100051080 02003 ®06 GO [ |
SKKE 0515 NK 150 5 15 2 A2100051150 O203®@®06G G O [ ]
SKKE 0515 NK 280 5 15 2 A2100051280 O203®@® 06 GO [ ]
SKKE 1125 NK 60 1 25 5 A2100112060 O203®@® 6 GO [ ]
SKKE 1125 NK 80 1 25 5 A2100112080 0203 ®6 GO [ ]
SKKE 1125 NK 150 1 25 5 A2100112150 0203 m®6 G [ ]
SKKE 1125 NK 280 1 25 5 A2100112280 Q203 ® 06 G ® [ ]
SKKE 1632 NK 60 16 32 75 A2100163060 O20 ® 06 G O® [ ]
SKKE 1632 NK 80 16 32 75 A2100163080 02003 ®6 GO [ |
SKKE 1632 NK 150 16 32 75 A2100163150 [ HONONONONONG) |
SKKE 1632 NK 280 16 32 75 A2100163280 0O203®@® 06 G O [ ]
SKKE 2140 NK 60 21 40 95 A2100224060 O203®@® 06 G O [ ]
SKKE 2140 NK 80 21 40 95 A2100224080 O203®@®6 6O [ ]
SKKE 2140 NK 150 21 40 95 A2100224150 O203®@®6 GO [ ]
SKKE 2140 NK 280 21 40 95 A2100224280 0203 m®6 GO [ ]
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LuicA Industry
GTKE, nosniki do kapturkow sciernych stozkowo-kulistych Przykiad zam6wienia: A25000511
Jednostka opakowania:
N 5 sztuk z danego rodzaju
= é T Zastrzega sie prawo zmiany dfugosci trzpienia ,L”
R -— -n
f
r L
Oznaczenie D T L =| Trzpien @ 0 paks. Numer artykutu
mm mm mm mm x dtugos¢  (1/min)
mm
GTKE 0515 5 15 40 2 1/4" X 40 95.000 A25000511 u
GTKE 0515 5 15 40 2 3X25 57.000 A25000513 |
GTKE 0515 5 15 40 2 6 X40 95.000 A25000516 |
GTKE 1125 " 25 40 5 6 X 40 40.000 A25001126 |
GTKE 1632 16 32 40 75 6 X 40 30.000 A25001636 |
GTKE 2140 21 40 40 95 6 X 40 20.000 A25002246 |
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Industry

luK;
SHKE, tuleje scierne Przyktad zaméwienia: A2101108080

Jednostka opakowania:
25 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela no$niki do kapturkow Scier-
ffffffffff L= nych, strona 329

NK = korund zwykty

Hy
|

Oznaczenie Granulacja H T Hq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SHKE 0885 NK 80 8 85 45 A2101108080 (1 HONONONONON®) |
SHKE 0885 NK 150 8 85 45 A2101108150 (1 HONONONOGNONG) |
SHKE 1385 NK 80 13 85 95 A2101158080 0920 0®®6 ®O u
SHKE 1385 NK 150 13 85 95 A2101158150 09203 ®6 6O [ |
SHKE 1885 NK 80 18 85 14,5 A2101208080 0203 ®6 6O [ |
SHKE 1885 NK 150 18 85 145 A2101208150 0203 ®6 6O |
SHKE 2385 NK 80 23 85 195 A2101258080 0203 ®6 6O |
SHKE 2385 NK 150 23 85 19,5 A2101258150 0920 ®6 ®O [ ]
Torcte Industry
GTKE, nosniki do tulei $ciernych Przykiad zamdwienia: A25001081
Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju
— ——==n
7 L
Oznaczenie D T L =R Trzpien @ npope Numer artykutu
mm mm mm mm x dtugos¢  (1/min)
mm
GTKE 0885 8 85 40 2 6 X 40 24.000 A25001086 [ ]
GTKE 0885 8 85 40 2 1/4"X40  24.000 A25001081 [ ]
GTKE 1385 13 85 40 5 6 X 40 17.000 A25001586 [ ]
GTKE 1885 18 85 40 15 6X40 12.000 A25002086 |
GTKE 2385 23 85 40 905 6X40 10.000 A25002586 |

Obrébka miejsc trudnodostepnych jest mozliwa na tych no$nikach przy uzyciu

kapturkéw Sciernych stozkowo-kulistych (strona 327) o dfugosci 85 mm.
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Zestaw kapturkow sciernych

O 1 W AR R

Oznaczenie

WS 65

WS 652

Sebe vetoa A

“-‘lﬁu
" EX M T

llosé

50 sztuk

a 100 sztuk
a 50 sztuk
a 20 sztuk
10 sztuk

20 sztuk
a 10 sztuk
a 15 sztuk

a 2 sztuk

a1 sztuk

a1 sztuk

a 2 sztuk

a1 sztuk

a1 sztuk

Zawarto$¢

Kapturki Scierne, ziarno NK 150
SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511
SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713
SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Kapturki Scierne, ziarno NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632
SKWK 1626, SKWR 1626

Nosniki do kapturkow Sciernych, trzpiein 3 mm
GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,
GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Nosniki do kapturkow Sciernych, trzpien 6 mm
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626,
GTKE 1632

Kapturki Scierne, jak WS 65

Nosniki do kapturkéw Sciernych, trzpien 1/8 inch
GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,
GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Nosniki do kapturkow sciernych, trzpien 1/4 inch
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626,
GTKE 1632

Numer artykutu

A210000065

A210000065Z

Industry
Przyktfad zamowienia: A210000065

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Sktad:
640 sztuk kapturkow $ciernych
23 sztuki no$nikéw do kapturkéw $ciernych

Wymiar walizki: 372 x 189 x 46 mm
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

0203 ®6 606 [

(1 HONONONONONONO, [ ]
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332 Krazki scierne i nosniki do krazkéw sciernych

Lukrs

Informacje

Krazki scierne, szybko wymienne, PSG/PSR

Krazki écierne LUKAS — PSG/PSR — sa krazkami szybko wymiennymi.

Tylnia strona krazkéw jest wyposazona w ,szybkoztgczke” z metalu
(PSG) lub gwint z tworzywa sztucznego (PSR). Krazek $cierny mocuje
sie na odpowiednim noéniku za pomoca krétkiego obrotu.

W tej grupie narzedzi najliczniejszag grupa sa krazki wymienne PSG.
Duza ilos¢ $rednic, rozne wielkoéci ziarna oraz przede wszystkim
jako$¢ materiatu $ciernego pomoga Panstwu znalezé optymalne dla
siebie narzedzie.

Krazki scierne, samoprzylepne, PSK

Krazki scierne PSK LUKAS sa krazkami samoprzylepnymi. Tylna
podgumowana strona krazkéw $ciernych jest pokryta folig zabezpie-
czajaca. Po zdjeciu folii krazki Scierne nakleja sie na odpowiednie
nosniki. Samoprzylepne krazki $cierne firmy LUKAS nadajg sie do
obroébki réznych powierzchni.

Po zdjeciu krazka z no$nika nie ma mozliwosci jego ponownego
uzycia. Krazki te produkujemy z korundu zwykfego o réznej granulacji
zgodnie z zestawieniem na nastepnych stronach.

Krazki scierne samoprzyczepne, PSH

Krazki scierne PSH LUKAS sa krazkami samoprzyczepnymi. Tylna
strona krazkow $ciernych jest pokryta tkaning samoprzyczepna,
mocowanie krazkow do nosnikéw odbywa sig na tzw. ,rzep”.
Samoprzyczepne krazki $cierne LUKAS nadajg sie do obrobki
zarowno ptlaskich jak i wklestych powierzchni. Krazek, ktéry nie
zostat w catosci wykorzystany, moze by¢ po zdjeciu z noénika
ponownie uzyty. Krazki te sg dostepne w zaleznosci od potrzeb
w réznych jakosciach i granulacji zgodnie z zestawieniem na

nastepnych stronach.
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PSG, jakos$¢ i zastosowanie

Jakosé Witasciwosci Przeznaczenie/obrobka Strona
Ptétno $cierne Ziarno bardzo ciggliwe o duzej Do uniwersalnego zastosowania przy obrébce 334
Korund zwykty wytrzymafosci szlifierskiej i gratowaniu.

NK
Pt6tno $cierne korund Ziarno bardzo ciagliwe o duzej Dzigki wzmacnieniu nadaja sie rowniez do obrobki najbardziej 335
2wykly ze spoiwem z wytrzymatosci wymagajacych powierzchni i krawedzi
aktywnymi domieszkami

NKE w warstwie zewnetrznej
Ptétno $cierne Ziarno $cierne o ekstremalnej Idealne do szlifowania hasteloy, inkonel stali nierdzewnej 336
Korund cyrkonowy wytrzymatosci i duzej wytrzymatosci i innych trudnych do obrébki metali.

na $ciskanie

ZK
Pt6tno Sciemne korund Najlepsza wydajno$¢ szlifowania i Idealne do obrébki stali nierdzewnej. Specjalna warstwa 336
cyrkonowy ze spoiwem z - gptymalne zuzywanie sie narzedzia wierzchnia zapobiega zapychaniu.
aktywnymi domieszkami

Z POWER w warstwie zewnetrznej
Ptétno $cierne Najlepsza wydajno$é szlifowania Idealne do obrobki stali nierdzewnej i stopéw niklowych. 337
Ziarno ceramiczne bez wykruszania sie ziarna.

Szczegblnie stabilne dzigki
i wzmacnieniu podktadu. Chiodny szlif.

Ceramic
Pt6tno $cierne Nie przegrzewaja sig; Przeznaczone Idealne do obrdbki tytanu i stopéw tytanu i aluminium 337
Weglik krzemu dla przemystu lotniczego (przemyst lotniczy). Mozna obrabia¢ réwniez tworzywa

sztuczne i ceramike.

SIC

Wioknina Scierna Staty efekt polerowania dzigki Idealne do usuwania rdzy i farby, zadziorow i $ladéw po wstepnym 338

Korund zwykty
zgrubny/brazowy

Sredni/czerwono-
brazowy

drobny/niebieski

ciggtemu odkrywaniu sig nowych
frakeji Sciernych.
Wysoka wytrzymafosc.

szlifowaniu. Zdecydowanie lepsza jako$¢ powierzchni.
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Industry

PSG, krazki scierne, szybko wymienne, korund zwykty Przykiad zaméwienia: A3371020060

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 50 sztuk z danego rodzaju

Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik

PSG 020 NK 60 19 40.000 GTG 020 A3371020060 (1 NONONON - MONGN ) ]
PSG 020 NK 80 19 40.000 GTG 020 A3371020080 O23®®0 ©® e [ ]
PSG 020 NK 120 19 40.000 GTG 020 A3371020120 020203 ®6 ©® 0 [ |
PSG 025 NK 36 25 40.000 GTG 025 A3371025036 0O23®®0 ©o®e [ ]
PSG 025 NK 60 25 40.000 GTG 025 A3371025060 0O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 025 NK 80 25 40.000 GTG 025 A3371025080 O23®®0 ©o®e6 [ ]
PSG 025 NK 120 25 40.000 GTG 025 A3371025120 0O23®®0 ©®e6e [ ]
PSG 038 NK 36 38 30.000 GTG 038 A3371038036 [ HONONON - RONON 5] [}
PSG 038 NK 60 38 30.000 GTG 038 A3371038060 [ HONONON - NONON 5] ]
PSG 038 NK 80 38 30.000 GTG 038 A3371038080 [ NONONON - NONON 5] ]
PSG 038 NK 120 38 30.000 GTG 038 A3371038120 02 03®®6e ©o® 06 ]
PSG 038 NK 180 38 30.000 GTG 038 A3371038180 O23®®0 ©® e [ ]
PSG 038 NK 240 38 30.000 GTG 038 A3371038240 O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 050 NK 36 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3371050036 O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 050 NK 50 51 30.000 GTG 038 i GTG 050 A3371050050 O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 050 NK 60 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3371050060 0O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 050 NK 80 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3371050080 0203®®0 ©®e6 [ ]
PSG 050 NK 120 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3371050120 [ HONONON - RONON 5] [}
PSG 050 NK 180 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3371050180 [ HONONON - NONON 5] ]
PSG 050 NK 240 51 30.000 GTG 038 i GTG 050 A3371050240 0203 @®0 ®® 0 [ ]
PSG 075 NK 36 76 20.000 GTG 075 A3371075036 0202 03®®6e ©o® 0 ]
PSG 075 NK 60 76 20.000 GTG 075 A3371075060 020 ®6 ©® 0 [ |
PSG 075 NK 80 76 20.000 GTG 075 A3371075080 002020 ®0 ©® 0 [ ]
PSG 075 NK 120 76 20.000 GTG 075 A3371075120 O203®®0 ©o® e [ ]
PSG 075 NK 180 76 20.000 GTG 075 A3371075180 O23®®0 ©o® 6 [ ]
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Lukis Industry
PSG, krazki scierne, szybko wymienne, korund zwykly wzmocniony Przyktad zaméwienia: A3352025060

9

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 50 sztuk z danego rodzaju

Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik

PSG 025 NKE 60 25 40.000 GTG 025 A3352025060 (1 NONONON - MONGN ) ]
PSG 025 NKE 80 25 40.000 GTG 025 A3352025080 02 03®®6 ©o® 0 ]
PSG 025 NKE 120 25 40.000 GTG 025 A3352025120 0202 0®®6 ©o® 0 [ |
PSG 025 NKE 180 25 40.000 GTG 025 A3352025180 O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 025 NKE 240 25 40.000 GTG 025 A3352025240 0O23®®0 6©o® e [ ]
PSG 038 NKE 60 38 30.000 GTG 038 A3352038060 O23®®0 ©o® 6 [ ]
PSG 038 NKE 80 38 30.000 GTG 038 A3352038080 [ HONONON s NONON 5] [}
PSG 038 NKE 120 38 30.000 GTG 038 A3352038120 [ HONONON s RONON 5] [}
PSG 050 NKE 36 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3352050036 [ HONONON - NONON 5] ]
PSG 050 NKE 60 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3352050060 [ HONONON - NONON 5] ]
PSG 050 NKE 80 51 30.000 GTG 0381 GTG 050 A3352050080 0202 03®®6e ©o® e ]
PSG 050 NKE 120 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3352050120 02020 ®6 ©o® 0 ]
PSG 050 NKE 180 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3352050180 0O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 050 NKE 240 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3352050240 O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 075 NKE 60 76 20.000 GTG 075 A3352075060 O23®®0 ©o® e [ ]
PSG 075 NKE 80 76 20.000 GTG 075 A3352075080 O23®®0 ©o® 6 [ ]




336 Krazki scierne, szybko wymienne

Industry

Luci.
PSG, krazki scierne, szybko wymienne, korund cyrkonowy Prayktad zaméwienia: A3353025060

d

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 50 sztuk z danego rodzaju

Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik

PSG 025 ZK 60 25 40.000 GTG 025 A3353025060 060606006 (7] |
PSG 025 ZK 80 25 40.000 GTG 025 A3353025080 060606006 (7] |
PSG 038 ZK 60 38 30.000 GTG 038 A3353038060 o060 006 (7] |
PSG 038 ZK 80 38 30.000 GTG 038 A3353038080 O 006 06 (7] |
PSG 050 ZK 36 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3353050036 O 06 06 (7) |
PSG 050 ZK 60 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3353050060 O 006 06 (7) |
PSG 050 ZK 80 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3353050080 O 06 06 (7) |
PSG 075 ZK 36 76 20.000 GTG 075 A3353075036 O 06 0606 (7) |
PSG 075 ZK 60 76 20.000 GTG 075 A3353075060 O 06 006 (7) |
PSG 075 ZK 80 76 20.000 GTG 075 A3353075080 O 06 006 (7] |
Luxk Industry

PSG, krazki scierne, szybko wymienne, korund cyrkonowy Power Przykiad zaméwienia: A3377038036

é Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 50 sztuk z danego rodzaju
Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik

PSG 038 Z Power 36 38 30.000 GTG 038 A3377038036 O 06 006 (7) |
PSG 038 Z Power 60 38 30.000 GTG 038 A3377038060 O 06 006 (7] |
PSG 038 Z Power 80 38 30.000 GTG 038 A3377038080 o006 006 (7] |
PSG 038 ZPower120 38 30.000 GTG 038 A3377038120 O 06 006 (7] |
PSG 050 Z Power 36 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3377050036 o066 006 (7] |
PSG 050 Z Power 60 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3377050060 O 006 06 (7) |
PSG 050 Z Power 80 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3377050080 O 06 006 (7) |
PSG 050 ZPower120 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3377050120 O 006 06 (7) |
PSG 075 Z Power 36 76 20.000 GTG 075 A3377075036 O 06 0606 (7) |
PSG 075 Z Power 60 76 20.000 GTG 075 A3377075060 O 06 006 (7) |
PSG 075 Z Power 80 76 20.000 GTG 075 A3377075080 O 06 006 (7) |
PSG 075 ZPower120 76 20.000 GTG 075 A3377075120 O 06 006 (7] |



Krazki $cierne, szybko wymienne 337

Industry

PSG, krazki scierne, szybko wymienne, weglik krzemu Przykiad zaméwienia: A3378038036

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 50 sztuk z danego rodzaju

Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik
PSG 038 SIC 36 38 30.000 GTG 038 A3378038036 P20 ®6000 O =
PSG 038 SIC 60 38 30.000 GTG 038 A3378038060 ©O2®@®60®0000©® =
PSG 038 SIC 80 38 30.000 GTG 038 A3378038080 P2 ®6®G0000©® =
PSG 038 SIC 120 38 30.000 GTG 038 A3378038120 ONONONONON ¢ I 7 I c MONN |
PSG 050 SIC 36 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3378050036 ONONONONON ¢ M 7 Ml c MONN |
PSG 050 SIC 60 51 30.000 GTG 038 i GTG 050 A3378050060 P20 ®600060 O =
PSG 050 SIC 80 51 30.000 GTG 038 i GTG 050 A3378050080 P20 ®600060 O =
PSG 050 SIC 120 51 30.000 GTG 038 i GTG 050 A3378050120 D20 ®60 0000 =
PSG 075 SIC 36 76 20.000 GTG 075 A3378075036 D20 ®60 0000 .
PSG 075 SIC 60 76 20.000 GTG 075 A3378075060 OO ®6 00060 O® m
PSG 075 SIC 80 76 20.000 GTG 075 A3378075080 (ONONONONON ¢ M 7 M s MONN |
Luicis Industry
PSG, krazki scierne, szybko wymienne, ziarno ceramiczne Przykiad zaméwienia: A3379038036
a0 b - 9 Jednostka opakowania:
i 38236 3, | B o0 o - oo oz
: go rodzaju
6 . }
36 |
36 \
36 |
Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik
PSG 038 Ceramic36 38 30.000 GTG 038 A3379038036 e 0 0 6 @ [ ]
PSG 038 Ceramic60 38 30.000 GTG 038 A3379038060 0 0 06 @ [ ]
PSG 038 Ceramic80 38 30.000 GTG 038 A3379038080 ® 0 006 @ ]
PSG 038 Ceramic 120 38 30.000 GTG 038 A3379038120 ® 6 0 6 @ |
PSG 050 Ceramic36 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3379050036 ® 6 0 © @ |
PSG 050 Ceramic60 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3379050060 e 6 0 © @ [ |
PSG 050 Ceramic80 51 30.000 GTG 038 GTG 050 A3379050080 ® 6 0 6 @ [ |
PSG 050 Ceramic 120 51 30.000 GTG 038 i GTG 050 A3379050120 ®© 0 0 06 @ [ ]
PSG 075 Ceramic36 76 20.000 GTG 075 A3379075036 0 0 06 @ [ ]
PSG 075 Ceramic60 76 20.000 GTG 075 A3379075060 e 0 0 6 @ [ ]
PSG 075 Ceramic80 76 20.000 GTG 075 A3379075080 e 0 0 6 @ [ ]
PSG 075 Ceramic 120 76 20.000 GTG 075 A3379075120 0 0 0 6 @ [ ]



338 Krazki scierne, szybko wymienne

Luicis Industry
PSG, krazki scierne, szybko wymienne, wt6knina scierna Przykiad zaméwienia: A3374038005

d

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 50 sztuk z danego rodzaju

Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik

PSG 038 wiknina drobna 38 10.000 GTG 038 A3374038005 02 ®0 6 © OO ]
PSG 038 widknina zgrubna 38 10.000 GTG 038 A3374038004 (1 HONON : NONONGN ¢ [ |
PSG 038 wioknina $rednia 38 10.000 GTG 038 A3374038002 O23®0 6 6 OO [ ]
PSG 050 wioknina drobna 51 8.000 GTG 038 i GTG 050 A3374050005 O23®0 6 6 OO [ ]
PSG 050 wioknina zgrubna 51 8.000 GTG 038 GTG 050 A3374050004 0206 G ®©®O ]
PSG 050 wioknina $rednia 51 8.000 GTG 038 i GTG 050 A3374050002 0O23®0 6 6 OO [ ]
PSG 075 widknina drobna 75 5.500 GTG 075 A3374075005 0O23®0 66 OO [}
PSG 075 widknina zgrubna 75 5.500 GTG 075 A3374075004 02030006 © 00 [}
PSG 075 witknina §rednia 75 5.500 GTG 075 A3374075002 02030006 ©® 00 ]



Nos$niki do szybko wymiennych krazkéw $ciernych 339

Industry

GTG, nosniki do szybko wymiennych krazkéw $ciernych Przykiad zaméwienia: A33500200026

T Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

N maks.: Patrz tabela krazki Scieme PSG,

strony 334-338
Q| | B S +m

Oznaczenie D S Typ N maks. Numer artykutu
mm mm (1/min)

GTG 020.06 18 6 $redni 40.000 A33500200026 |
GTG 025.06 23 6 $redni 40.000 A33500250026 |
GTG 038.06 33 6 $redni 25.000 A33500380026 |
GTG 050.06 45 6 Sredni 25.000 A33500500026 |
GTG 050.06 45 6 twardy 30.000 A33500500036 |
GTG 075.06 70 6 Sredni 20.000 A33500750026 |
GTG 075.06 70 6 twardy 20.000 A33500750036 |

Nosniki sg dostarczane o uniwersalnym stopniu twardosci (Sredni). Ten $redni stopien twardosci nadaje sig do szlifowania prawie wszystkich powierzchni.

Przy obrébce ekstremalnie trudnych powierzchni (stosowanie Z Power i Ceramic) prosimy stosowac no$niki twarde.

Podane maksymalne dopuszczalne predkosci obrotowe obowiazujg wytacznie w przy-
padku stosowania najwigkszego mozliwego nosnika krazka Sciernego i maksymalnej R R 1\ I
otwartej dfugosci trzpienia réwnej Lo 5mm. J

Dla innych dfugosci wystawania i uzywania mniejszych nonikow krazkow $ciernych maksymalng I—O min. 10

dopuszczalng predkos¢ obrotowa nalezy obliczy¢ w kazdym indywidualnym przypadku!




]
340 Krazki scierne z gwintem z tworzywa sztucznego, szybko wymienne I_u KiAS

PSR, jakos$¢ i zastosowanie

Witasciwosci Przeznaczenie/obrobka Strona
Ptétno $cierne Ziarno $cierne o ekstremalnej Idealne do szlifowania hasteloy, inkonel, stali nierdzewnej 34
Korund cyrkonowy wytrzymatosci i duzej i innych trudnych do obrébki metali.

wytrzymafosci na $ciskanie

Wtéknina Scierna Staty efekt polerowania dzieki |dealne do usuwania rdzy lub farby, zadzioréw i $ladéw po 341
Korund zwykty ciggtemu odkrywaniu sig nowych wstepnym szlifowaniu. Zdecydowanie lepsza jako$¢ powierzchni.
zgrubny/brazowy frakeji $ciernych.

Wysoka wytrzymafosc.
$redni/
czerwono-brazowy

drobny/niebieski

N [
D

A =
(=}
7
o




Krazki $cierne, szybko wymienne 341

Luca Industry
PSR, krazki scierne z gwintem z tworzywa sztucznego, szybko wymienne, korund Przyklad zaméwienia: A3363038060

4 Jednostka opakowania:

100 sztuk z danego rodzaju
Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik

PSR 038 ZK 60 38 30.000 GTR 038 A3363038060 060606006 (7] |
PSR 038 ZK 80 38 30.000 GTR 038 A3363038080 o006 006 (7] |
PSR 050 ZK 36 51 30.000 GTR 038 i GTR 050 A3363050036 o066 006 (7] |
PSR 050 ZK 60 51 30.000 GTR038 i GTR 050 A3363050060 O 006 06 (7] |
PSR 050 ZK 80 51 30.000 GTR038i GTR 050 A3363050080 O 06 06 (7) |
PSR 075 ZK 36 76 20.000 GTR 075 A3363075036 O 006 06 (7] |
PSR 075 ZK 60 76 20.000 GTR 075 A3363075060 O 06 0606 (7) |
PSR 075 ZK 80 76 20.000 GTR 075 A3363075080 O 06 0606 (7) |
LuKkis Industry

PSR, krazki scierne z gwintem z tworzywa sztucznego, szybko wymienne, wioknina scierna twarda  Przyklad zaméwienia: A3375038005

9

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm: 25 sztuk z danego rodzaju

Oznaczenie Jakosé dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm (1/min) nosnik
PSR 038 widknina drobna 38 10.000 GTR 038 A3375038005 02 ®0 06 © 006 [ |
PSR 038 wioknina $rednia 38 10.000 GTR038 A3375038002 02 ®0 6 © OO [ ]
PSR 050 witknina zgrubna 51 8.000 GTR 038 i GTR 050 A3375050004 02 0®0 6 © OO [ |
PSR 050 wioknina drobna 51 8.000 GTR 038 GTR 050 A3375050005 02 03®0 6 © OO [ |
PSR 050 wiknina érednia 51 8.000 GTR 038 i GTR 050 A3375050002 02 03®0 6 © OO [}
PSR 075 widknina zgrubna 76 5.500 GTR 038, GTR 050 A3375075004 0O23®0 66 O®O ]
i GTR 075
PSR 075 wioknina drobna 76 5.500 GTR 038, GTR 050 A3375075005 0O23®0 6 6 OO [ ]
i GTR 075
PSR 075 wioknina $rednia 76 5.500 GTR 038, GTR 050 A3375075002 0O23®0 6 G OO [ ]

i GTR 075



342 Sciernice lamelowe talerzowe, szybko wymienne

T Industry
SLTG, sciernice lamelowe talerzowe, szybko wymienne Prayktad zamdwienia: A33310500401623
4 Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
} Vinaks.: 50 M/s
| ZK = korund zwykty
|
\
|
Oznaczenie Granulacja  dq N maks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm (1/min) nosnik
SLTG 050 R ZK 40 50 19.000 GTR 038.06 A33310500401623 060606006 (7) |
SLTG 050R ZK 60 50 19.000 GTR 038.06 A33310500601623 o066 006 (7] |
SLTG 050 R ZK 80 50 19.000 GTR 038.06 A33310500801623 060606006 (7] |
SLTG 050 R ZK 120 50 19.000 GTR 038.06 A33310501201623 O 06 06 (7] |
SLTG 065 R ZK 40 65 14.700 GTR 050.06 A33310650401623 O 006 06 (7] |
SLTG 065R ZK60 65 14.700 GTR 050.06 A33310650601623 O 006 06 (7] |
SLTG 065R ZK'80 65 14.700 GTR 050.06 A33310650801623 O 06 0606 (7] |
SLTG075R ZK 40 75 12.700 GTR 050.06 A33310750401623 O 06 0606 (7] |
SLTG075R ZK'60 75 12.700 GTR 050.06 A33310750601623 O 06 006 (7] |
SLTG075R ZK'80 75 12.700 GTR 050.06 A33310750801623 O 06 006 (7] |
SLTG075R ZK120 75 12.700 GTR 050.06 A33310751201623 060606006 (7] |
Wiasciwosci: Zastosowanie:
e hardzo efektywna obrobka ® gratowanie
e dobre zbieranie juz przy stosowaniu niewielkiego nacisku e obrobka zgrubna
e dfuga zywotnos¢ (w poréwnaniu do krazkéw $ciernych) e odrdzewianie
® wystajace lamele ® wygtadzanie

® elastycznose ® obrobka spawow



Nosniki do szybko wymiennych krazkéw $ciernych 343

Luiis

Industry

GTR, nosniki do szybko wymiennych krazkow sciernych i SLTG z gwintem z tworzywa sztucznego Przykiad zamdwienia: A33600380026

\
i

Oznaczenie D S Typ N maks.
mm mm (1/min)
GTR 038.06 33 6 Sredni 25.000
GTR 050.06 45 6 Sredni 25.000
GTR 075.06 70 6 Sredni 20.000

Nosniki sa dostarczane o uniwersalnym stopniu twardosci ($redni). Ten Sredni

stopien twardosci nadaje sie do obrobki prawie wszystkich rodzajéw powierzchni.

Podane maksymalne dopuszczalne predkosci obrotowe obowiazuja wytacznie w przy-
padku stosowania najwiekszego mozliwego nosnika krazka $ciernego i maksymalne;
otwartej dfugosci trzpienia rownej Lo 5mm.

Dla innych dfugosci wystawania i uzywania mniejszych no$nikéw krazkéw Sciernych maksymalnag

dopuszczalng predkos¢ obrotowa nalezy obliczy¢ w kazdym indywidualnym przypadku!

Numer artykutu

A33600380026
A33600500026
A33600750026

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju

N maks.: Patrz tabela krazki Scieme PSR, strona
341 i tabela $ciernice lamelowe
talerzowe SLTG, strona 342

I—O min. 10




3ll-ll Krazki scierne, samoprzylepne

Luk.s Industry
PSK, krazki scierne, samoprzylepne, weglik krzemu Prayktad zamdwienia: A2305018080

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.: Patrz tabela nosniki do krazkow Sciernych
GTK, strona 345

SIC = weglik krzemu

Oznaczenie Granulacja dq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm

PSK 018 SIC 80 21 A2305018080 (ONONONONON ¢ I 7 M s MONN |
PSK 018 SIC 120 21 A2305018120 ©O2®@®6®0000©® =
PSK 030 SIC 60 33 A2305030060 OP2®@®6®G0000©® =
PSK 030 SIC 80 33 A2305030080 OP23®@®6®0000©® =
PSK 030 SIC 120 33 A2305030120 P23 ®6®0000O©® =
PSK 045 SIC 60 48 A2305045060 P23 ®60000©® =
PSK 045 SIC 80 48 A2305045080 P23 ®60000©® =
PSK 045 SIC 120 48 A2305045120 D200 ®6060000©® =
ok Industry
PSK, krazki scierne samoprzylepne, korund zwykly Przykiad zamdwienia: A2300018060

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.- Patrz tabela nosniki do krazkow Sciernych
GTK, strona 345

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja dq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm

PSK 018 NK 60 21 A2300018060 (1 NONONON s MONGN ) u
PSK 018 NK 80 21 A2300018080 (1 NONONON s MONGN ) u
PSK 018 NK 120 21 A2300018120 02020 ®0 ®7 0 [}
PSK 018 NK 150 21 A2300018150 02020 ®0 ®7 0 [}
PSK 018 NK 180 21 A2300018180 0203 ®0 ©0® 06 n
PSK 018 NK 240 21 A2300018240 (1 NONONON s BNONGN ) u
PSK 030 NK 60 33 A2300030060 (1 NONONON s MONGN ) u
PSK 030 NK 80 33 A2300030080 (1 NONONON s MONGN ) u
PSK 030 NK 120 33 A2300030120 (1 NONONON s MONGN ¢) [ |
PSK 030 NK 150 33 A2300030150 (1 NONONON s BMONGN ) [ |
PSK 030 NK 180 33 A2300030180 (1 NONONON s MONGN ) [ |
PSK 030 NK 240 33 A2300030240 02020 ®0 ®7O [}
PSK 045 NK 60 48 A2300045060 02020 ®0 ®7 O [}
PSK 045 NK 80 48 A2300045080 02020 ®0 ®7 O [}
PSK 045 NK 120 48 A2300045120 (1 NONONON s MONGN ) u
PSK 045 NK 150 48 A2300045150 (1 NONONON s MONGN ) u



Krazki scierne, samoprzyczepne i no$niki krazkéw sciernych 345

Industry

PSK, krazki scierne samoprzylepne, korund zwykly Przykiad zaméwienia: A2300045180

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.: Patrz tabela nosniki do krazkow Sciernych
GTK, strona 345

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja dq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm

PSK 045 NK 180 48 A2300045180 (1 NONONON - MONGN ) u
PSK 045 NK 240 48 A2300045240 O23®®0 ®©® e u
PSK 060 NK 60 63 A2300060060 0O23®®0 ©® e u
PSK 060 NK 80 63 A2300060080 O203®®0 ©®o® e u
PSK 060 NK 120 63 A2300060120 0O23®®0 ©® e u
PSK 060 NK 150 63 A2300060150 O23®®0 ©o® 6 [ ]
PSK 075 NK 60 78 A2300075060 023®®0 ©®e6 u
PSK 075 NK 80 78 A2300075080 (1 HONONON - NONON 5} [ |
PSK 075 NK 120 78 A2300075120 (1 HONONON - NONON 5} [ |
PSK 075 NK 150 78 A2300075150 (1 HONONON - RONON 5} [ |
Lukis Industry
GTK, nosniki do samoprzylepnych krazkow $ciernych Prayktad zamdwienia: A250301830001

T Jednostka opakowania:

5 sztuk z danego rodzaju
T — od @ 75mm= 2 sztuki z danego rodzaju

==z

i T L
Oznaczenie D S T L N maks. Numer artykutu

mm mm mm mm (1/min)

GTK018.03 18 3 11 30 20.000 A250301830001 [ |
GTK 030.03 30 3 12 30 12.500 A250303030001 ]
GTK 030.06 30 6 12 40 12.500 A250303060001 | |
GTK 045.06 45 6 1 40 10.000 A250304560001 | |
GTK 060.06 60 6 13 40 8.000 A250306060001 [ |
GTK 075.06 75 6 15 40 6.000 A250307560001 |

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, -

ktorych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo =20 mm. - i - S

Dla innych dfugosci nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalng predko$¢ obrotowa! U

Lo min. 10




346 Krazki scierne, samoprzyczepne i no$niki do kragzkéw sciernych

T High Performance

PSH, krazki scierne, samoprzyczepne, Diament Prayktad zamdwienia: A3301050126
Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju
optymalna predko$¢ skrawania: 10-20 m/s

- N maks.: Patrz tabela nosniki do krazkow Sciernych

D = Diament

Oznaczenie Granulacja dq Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm
PSH 050 D126 50 A3301050126 Q00 =
PSH 075 D126 75 A3301075126 Q00 =

Krazki $cierne diamentowe idealnie nadaja sie do obrdbki twardych warstw, takich jak — szkfo, ceramika, kamienie, emalia, weglik spiekany oraz kompozyty wzmacniane wiok-

np. warstwy zabezpieczajace przed Scieraniem lub powstafe wskutek natapiania za nami szklanymi/weglowymi. Ponadto narzedzia te mozna stosowac do obrobki mate-

pomocg weglika wolframu, chromu lub tytanu. riaféw stosowanych przy produkcji turbin i mechanizméw napedowych, takich jak

Krazki te takze idealnie nadaja sie do obrabki innych twardych materiafow takich jak  hastelloy, inconcel i stopy tytanu.

e = Industry
GTH, nos$niki do samoprzyczepnych krazkéw $ciernych Przykiad zaméwienia: A250401830001
T Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju
od @ 75mm= 2 sztuki z danego rodzaju
Sl 4 44— ———Fn
Iz L
Oznaczenie D S T L N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm (1/min)
GTH 018.03 18 3 " 30 20.000 A250401830001 |
GTH 030.03 30 3 12 30 12.500 A250403030001 | |
GTH 030.06 30 6 12 40 12.500 A250403060001 |
GTH 045.06 45 6 " 40 10.000 A250404560001 |
GTH 060.06 60 6 13 40 8.000 A250406060001 |
GTH 075.06 75 6 15 40 6.000 A250407560001 |
GTH 120.06 120 6 20 25 4.000 A25041206 |
GTH 120.08 120 8 20 25 4.000 A25041208 |

Podane powyzej maksymalnie dopuszczalne predko$ci obrotowe dotycza narzedzi, -

ktérych trzpien wystaje z uchwytu szlifierki maks. Lo =20 mm. - i - S

Dla innych dfugosci nalezy indywidualnie obliczy¢ maksymalna predko$c¢ obrotowg! U

Lo min. 10




Krazki $cierne, samoprzyczepne 347

Luicis Industry

PSH, krazki Scierne, samoprzyczepne Prayktad zamdwienia: A3300018060

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

N maks.: Patrz tabela nosniki do krazkow Sciernych
GTH, strona 346

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja dq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm

PSH 018 NK 60 20 A3300018060 (1 NONONON - MONGN ) u
PSH 018 NK 80 20 A3300018080 O23®®0 ®©® e u
PSH 018 NK 120 20 A3300018120 020203 ®6 ©o® 0 ]
PSH 018 NK 150 20 A3300018150 O203®®0 ©®o® e [ ]
PSH 018 NK 180 20 A3300018180 0O23®®0 ©® e [ ]
PSH 018 NK 240 20 A3300018240 O23®®0 ©o® 6 [ ]
PSH 018 NK 320 20 A3300018320 023®®0 ©®e6 [ ]
PSH 030 NK 60 33 A3300030060 [ HONONON s RONON 5] ]
PSH 030 NK 80 33 A3300030080 [ HONONON - NONON 5] ]
PSH 030 NK 120 33 A3300030120 [ HONONON - NONON 5] [}
PSH 030 NK 150 33 A3300030150 (1 HNONONON - MONGN ) [}
PSH 030 NK 180 33 A3300030180 0202 0®®6 ©o® 0 ]
PSH 030 NK 240 33 A3300030240 0O23®®0 ©o® e ]
PSH 030 NK 320 33 A3300030320 O23®®0 ©o® e [ ]
PSH 045 NK 60 48 A3300045060 O23®®0 ©o® e u
PSH 045 NK 80 48 A3300045080 0O23®®0 ©o® e u
PSH 045 NK 120 48 A3300045120 O203®®0 ©® 6 u
PSH 045 NK 150 48 A3300045150 [ HONONON - RONON 5] ]
PSH 045 NK 180 48 A3300045180 [ HONONON - NONON 5] ]
PSH 045 NK 240 48 A3300045240 (1 HONONON s NONGN &) [ |
PSH 060 NK 60 63 A3300060060 (1 HNONONON - MONGN ) u
PSH 060 NK 80 63 A3300060080 0O23®®0 ©o® e u
PSH 060 NK 120 63 A3300060120 2020 ®0 ©® 0 ]
PSH 060 NK 150 63 A3300060150 0O23®®0 ©o® e [ ]
PSH 060 NK 180 63 A3300060180 0O23®®0 ©o® e [ ]
PSH 060 NK 240 63 A3300060240 0O23®®0 ©® 6 [ ]
PSH 060 NK 320 63 A3300060320 [ HONONON s NONON 5] ]
PSH 075 NK 60 78 A3300075060 [ HONONON - NONON 5] ]
PSH 075 NK 80 78 A3300075080 [ HONONON - NONON 5] ]
PSH 075 NK 120 78 A3300075120 (1 NONONON - NONGN -] ]
PSH 075 NK 150 78 A3300075150 (1 NONONON - MONGN ) ]
PSH 075 NK 180 78 A3300075180 02020 ®6 ©o® 0 ]
PSH 075 NK 240 78 A3300075240 0O023®®0 ©o® e [ ]
PSH 075 NK 320 78 A3300075320 0O23®®0 ©o® e [ ]
PSH 125 NK 60 125 A3300120060 O23®®0 ©® e [ ]
PSH 125 NK 80 125 A3300120080 023®®0 ©® 6 [ ]



348 Krazki scierne, samoprzyczepne i no$niki do kragzkéw sciernych

Lukis

PSH krazki $cierne z wiokiny, system przyczepiania na rzep

Oznaczenie

PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 125
PSH 125
PSH 125

Lukis

GTH nosniki do krazkow $ciernych z witékniny

Oznaczenie

GTH 115
GTH 125

Jakos¢

witknina zgrubna
wioknina Srednia
wioknina drobna

witknina zgrubna
widknina $rednia

wicéknina drobna

115
125

mm

115
115
115
125
125
125

Gwint

N zalecane
(1/min)

4.000
4.000
4.000
3.800
3.800
4.800

M maks.
(1/min)

8.000
7.650

M maks.
(1/min)

8.000
8.000
8.000
7.650
7.650
7.650

Numer artykutu

A3380115102
A3380115104
A3380115107
A3380125102
A3380125104
A3380125107

Gwint

NN

Numer artykutu

A38311151003
A38311251003

Industry
Przykiad zamowienia: A3380115102

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

0006060
CECNONCNCNC)
©eeeee
00000600
©e 6000
CNCHONONONG)
CSECHCONCHCHS)
000600606

Industry
Przykfad zaméwienia: A38311151003

Jednostka opakowania:
1 sztuk z danego rodzaju
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Krazki fibrowe, nosniki talerzowe, rolki mocujace,

35[] arkusze $cierne, rolki z wiékniny Sciernej

&
Lukirs

Informacje

FIS, krazki fibrowe

Krazki fibrowe FIS stosuje sie z noénikiem SFT w szlifierkach
katowych. Te bardzo popularne narzedzia szlifierskie oferujemy w
jakosciach: NK, ZK i Ceramic. Nowoscig jest wykonanie w jakoéci
NK dla uzytkownika zwracajgcego uwage na cene (BASE).

SHF poételastyczna tarcza do szlifowania

Potelastyczna tarcza do szlifowania SHF jest wykonana ze stabilnego
talerza fibrowego ze strukturyzowana okfadzing $cierng z weglika
krzemu. Takie potaczenie szczegdlnie nadaje sie do szlifowania
zgrubnego wielu réznych materiatow. Typowe zastosowania to usu-
wanie lakieru, rdzy, kleju, ale réowniez obrobka tworzyw sztucznych
wzmocnionych wiéknem szklanym, takich jak CFK i GFK, na
przykfad podczas produkcji fopat do elektrowni wiatrowych. Pétela-
styczne tarcze do szlifowania za pomocg szlifierek katowych sa
przeznaczone wyfgcznie do pracy z no$nikiem talerzowym STF.

SPR, rolki ptotna sciernego i SLB, arkusze ptétna sciernego

Do obrébki recznej oferujemy tak zwane rolki i arkusze elastycznego
ptétna Sciernego. Z rolki mozna oderwac — wedfug zapotrzebowania —
dowolnie diugi kawatek ptotna $ciernego. Arkusze ptétna sciernego
nadaja sie do recznej obrobki wiekszych powierzchni.

SVB arkusze $cierne wiokninowe i SVR rolki $cierne wiéknino-
we

Do pracy w szlifierkach oscylacyjnych, a takze szlifowania recznego
oferujemy widknine Scierng w arkuszach lub rolkach.

Ten materiaf $cierny moze by¢ wykorzystywany zaréwno do
zastosowan mokrych, jak i suchych.



Krazki fibrowe 391

High Performance

I.uxﬁ

FIS, krazki fibrowe z otworem krzyzowym, Ceramic Przykiad zamdwienia: A38301150243

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.- 80 m/s
ISO 16057
Ceramic = ziarno ceramiczne

Oznaczenie Granulacja dq Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)

FIS115 Ceramic 24 115 22 13.000 A38301150243 000606006 © 0 |
FIS 115 Ceramic 36 115 22 13.000 A38301150363 OO0 006 © 0 |
FIS 115 Ceramic 60 115 22 13.000 A38301150603 006060000 [ |
FIS 115 Ceramic 80 115 22 13.000 A38301150803 090606006 ©0O [ ]
FIS 125 Ceramic 24 125 22 12.000 A38301250243 0906060606 ©0O [ ]
FIS 125 Ceramic 36 125 22 12.000 A38301250363 0906060606 ©0O [ ]
FIS 125 Ceramic 60 125 22 12.000 A38301250603 0906060606 ©0O [ ]
FIS 125 Ceramic 80 125 22 12.000 A38301250803 09060006 ©® 0 [ |
FIS 180 Ceramic 24 180 22 8.500 A38301800243 090060006 ©® 0 [ |
FIS 180 Ceramic 36 180 22 8.500 A38301800363 090060006 ©® 0 [ |
Luk Industry
FIS, krazki fibrowe z otworem krzyzowym, korund cyrkonowy Prayktad zamdwienia: A38301150242

Jednostka opakowania:

50 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.: 80 m/s

IS0 16057

ZK = korund cyrkonowy
Oznaczenie Granulacja dq Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm (1/min)

FIS 115 ZK 24 115 22 13.000 A38301150242 060006 (7] [ |
FIS115 7K 36 115 22 13.000 A38301150362 060 006 (7] [ |
FIS115 ZK 40 115 22 13.000 A38301150402 0606 006 (7) |
FIS 115 ZK 60 115 22 13.000 A38301150602 0606 006 (7] |
FIS 115 ZK 80 115 22 13.000 A38301150802 06000 (7] |
FIS 125 7K 24 125 22 12.000 A38301250242 060006 (7] |
FIS 125 7K 36 125 22 12.000 A38301250362 060006 (7] [ |
FIS 125 ZK 40 125 22 12.000 A38301250402 060006 (7] [ |
FIS 125 ZK 60 125 22 12.000 A38301250602 060006 (7] [ |
FIS 125 ZK 80 125 22 12.000 A38301250802 060006 (7] [ |

et N
v
—_l



352 Krazki fibrowe

Luk :;5

FIS, krazki fibrowe z otworem krzyzowym, korund zwykly

Oznaczenie

FIS 115
FIS 115
FIS 115
FIS 115
FIS 115
FIS 115
FIS 115
FIS 125
FIS 125
FIS 125
FIS 125
FIS 125
FIS 125
FIS 150
FIS 150
FIS 180
FIS 180
FIS 180
FIS 180
FIS 180
FIS 180

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Granulacja

NK 24
NK 36
NK'40
NK'50
NK 60
NK 80
NK120
NK 24
NK 36
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 40
NK 60
NK 16
NK 24
NK 36
NK'40
NK 60
NK 80

dq
mm

115
115
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
150
150
180
180
180
180
180
180

Otwor
mm

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

" maks.
(1/min)

13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
10.000
10.000
8.500

8.500

8.500

8.500

8.500

8.500

Numer artykutu

A38301150241
A38301150361
A38301150401
A38301150501
A38301150601
A38301150801
A38301151201
A38301250241
A38301250361
A38301250401
A38301250501
A38301250601
A38301250801
A38301500401
A38301500601
A38301800161
A38301800241
A38301800361
A38301800401
A38301800601
A38301800801

Industry

Przyktad zamowienia: A38301150241

Jednostka opakowania:

50 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.- 80 m/s
ISO 16057
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

Q0000000000000 O0OCOOOOS
CEONCHCHCRONCHCRONCNCNORCONCHCRONCHCHONONC)
NN NN OO OO OO OO RO OO ORON®)
CHCRCHCNCHCH CHCHCRON CHORCHONC RO CHCNCRONC)
900000000 O0DHODHODODHODHODODHOBODOOO
CRCONCNCONCNONCNCRONONCNONONONCRONCNCRONONG)
CECECNCHCEONCNCECECONCHCORCNCHCRONCRCECORCONC)
O0O00O0OOOOOOOOO0OOOOOOO



Krazki fibrowe 393

Lukas

FIS BASE-X, krazki fibrowe z otworem krzyzowym, korund zwykly

Oznaczenie

FIS 115 BASE-X
FIS 115 BASE-X
FIS 115 BASE-X
FIS 115 BASE-X
FIS 115 BASE-X
FIS 115 BASE-X
FIS 125 BASE-X
FIS 125 BASE-X
FIS 125 BASE-X
FIS 125 BASE-X
FIS 125 BASE-X
FIS 125 BASE-X
FIS 180 BASE-X
FIS 180 BASE-X
FIS 180 BASE-X
FIS 180 BASE-X
FIS 180 BASE-X

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Granulacja

NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80
NK120
NK 24
NK 36
NK'40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80

dq
mm

115
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
180
180
180
180
180

Otwor
mm

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

" maks.
(1/min)

13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000
8.500

8.500

8.500

8.500

8.500

Numer artykutu

A7830115024101
A7830115036101
A7830115040101
A7830115060101
A7830115080101
A7830115120101
A7830125024101
A7830125036101
A7830125040101
A7830125060101
A7830125080101
A7830125120101
A7830180024101
A7830180036101
A7830180040101
A7830180060101
A7830180080101

Base

Przyktad zamowienia: A7830115024101

Jednostka opakowania:
25 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.- 80 m/s
ISO 16057
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie
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354 Krazki fibrowe

Luicis Industry
Potelastyczna tarcza do szlifowania SHF Przykiad zaméwienia: A38351150164

Jednostka opakowania:
25 sztuk z danego rodzaju

C = weglik krzemu

Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)

SHF 115 C16 115 22,23 13.300 A38351150164 900000 [ |
SHF 115 C24 115 22,23 13.300 A38351150244 900000 |
SHF 115 (36 115 22,23 13.300 A38351150364 09006000 [ ]
SHF 115 C60 115 22,23 13.300 A38351150604 000606006060 [ ]
SHF 125 24 125 22,23 12.200 A38351250244 0006006060 [ ]
SHF 125 C36 125 22,23 12.200 A38351250364 09006006060 [ ]

Uzywanie tylko z no$nikiem taler zowym

MADE I GERANY el
DEUTSCHES
'WERKZEUG



Lukns

STF HL nos$niki talerzowe z zeberkami chtodzacymi na krazki fibrowe

Oznaczenie

STFHL 115
STFHL 125
STFHL 150
STFHL 180

113
123
148
175

Gwint

M 14
M14
M 14
M14

" maks.
(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500

Gwint

Y

O e

e

N\

=N

Numer artykutu

A38311151002
A38311251002
A38311501002
A38311801002

Krazki fibrowe 399

High Performance
Przykiad zamowienia: A38311151002

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Nosniki sg dostarczane w uniwersalnym stopniu twardo$ci. Nasza wersja Srednia nadaje sie do niemal wszystkich zastosowan. Do szlifowania zgrubnego i promieniowego na

zamdwienie dostepne sg rowniez inne wersje. Zeberka chfodzace i otwory wentylacyjne zwigkszaja wydajno$¢ usuwania materiafu i trwatosé zamontowanych narzedzi.

Lukis

STF, nosniki do krazkéw fibrowych z nakretka

Oznaczenie

STF115
STF 125
STF150
STF180

113
123
148
175

Gwint

M14
M14
M14
M14

" maks.
(1/min)

13.000
12.000
10.000
8.500

Gwint

Numer artykutu

A38311151001
A38311251001
A38311501001
A38311701001

Industry

Przykiad zaméwienia: A38311151001

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Nosniki sg dostarczane w uniwersalnym stopniu twardo$ci. Nasza wersja Srednia nadaje sie do niemal wszystkich zastosowan. Do szlifowania zgrubnego i promieniowego na

zamowienie dostepne sg rowniez inne wersje.




356 Rolki ptotna Sciernego

m; Industry

SPR, rolki ptétna sciernego, korund zwykiy Przyktad zaméwienia: A3821025040

- 3 o

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

{fr NK = korund zwykty
Oznaczenie Granulacja  Szerokosé Dtugosé Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm m

SPR 025 NK 40 25 50 A3821025040 0203 ®0 ©0 06 [}
SPR 025 NK 60 25 50 A3821025060 0203 ®0 ©® 06 [}
SPR 025 NK 80 25 50 A3821025080 0203 ®0 ©0 06 [ |
SPR 025 NK 100 25 50 A3821025100 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SPR 025 NK 120 25 50 A3821025120 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SPR 025 NK 150 25 50 A3821025150 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SPR 025 NK 180 25 50 A3821025180 0203 ®0 ©®? 6 [
SPR 025 NK 240 25 50 A3821025240 0203 ®0 ©0 6 u
SPR 025 NK 320 25 50 A3821025320 0203 ®0 ©®0 6 [}
SPR 025 NK 400 25 50 A3821025400 (1 HONONON s NONGN &) [ |
SPR 040 NK 40 40 50 A3821040040 0203 ®0 ©0® 06 [}
SPR 040 NK 60 40 50 A3821040060 0203 ®0 ©® 06 [}
SPR 040 NK 80 40 50 A3821040080 (1 NONONON s MONGN ) u
SPR 040 NK 100 40 50 A3821040100 02 03®®06e ©®o e [ |
SPR 040 NK 120 40 50 A3821040120 (1 NONONON s MONGN ¢ [ |
SPR 040 NK 150 40 50 A3821040150 (1 NONONON s MONGN ) [ |
SPR 040 NK 180 40 50 A3821040180 0203 ®0 ©®? 6 [
SPR 040 NK 240 40 50 A3821040240 0203 ®0 ©®® 6 [}
SPR 040 NK 320 40 50 A3821040320 0203 ®0 ©®® 06 [}
SPR 040 NK 400 40 50 A3821040400 0203 ®0 ©0® 06 [}

Rolki pfotna $ciernego LUKAS o najlepszych wtasciwosciach szlifierskich stuza do optymalnej recznej obrébki szlifierskiej.



Arkusze ptétna Sciernego 357

Lukis Industry
SLB, arkusze ptétna sciernego Przykiad zamdwienia: A3825230280040

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju

NK = korund zwykty

Oznaczenie Jakos¢ Szerokosé Diugosé Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

SLB 230280 NK 40 230 280 A3825230280040 (1 NONONON - MONGN ) ]
SLB 230280 NK 60 230 280 A3825230280060 0O23®®0 ©® e [ ]
SLB 230280 NK 80 230 280 A3825230280080 0O23®®0 ©®® e [ ]
SLB 230280 NK 100 230 280 A3825230280100 0O23®®0 ©o® e [ ]
SLB 230280 NK 120 230 280 A3825230280120 0O23®®0 ©o® e [ ]
SLB 230280 NK 150 230 280 A3825230280150 0O203®®0 ©o® e [ ]
SLB 230280 NK 180 230 280 A3825230280180 0O23®®0 ©® 6 [ ]
SLB 230280 NK 220 230 280 A3825230280220 0203 ®0 ®® 6 [ ]
SLB 230280 NK 240 230 280 A3825230280240 0203 ®0 ®® 6 [ ]
SLB 230280 NK 320 230 280 A3825230280320 [ HONONON - NONON 5] ]
SLB 230280 NK 400 230 280 A3825230280400 (1 NONONON - MONGN ) [ ]
SLB 230280 NK 999 230 280 A3825230280999 O23®®0 ©® e [ ]

Arkusze ptotna Sciernego LUKAS o najlepszych wiasciwosciach szlifierskich stuzg do optymalnej recznej obrébki szlifierskiej.




358  Arkusze wiokniny sciernej, rolki wiékniny sciernej

SVB, arkusze witékniny sciernej

Oznaczenie

SVB 150230
SVB 150230
SVB 150230
SVB 150230

Jakosc

A $rednia
Adrobna

A bardzo drobna
C ultra drobna

Typ Szerokosé
mm

czerwono brgzowy 150
zielony 150
czerwono brazowy 150
szary 150

Dtugosé
mm

210
210
210
210

Numer artykutu

A380115023011
A380115023012
A380115023013
A380115023024

Industry
Przykfad zamowienia: A380115023011

Jednostka opakowania:
50 sztuk z danego rodzaju

A = korund zwykty
C = weglik krzemu

Zalecane zastosowanie

Arkusze wiékniny $ciernej LUKAS przeznaczone sg do usuwania korozji i zabrudzen powierzchni, matowania i wygfadzania wszystkich rodzajéw powierzchni

Luxis

SVR, rolki wiékniny Sciernej

Oznaczenie

SVR115
SVR115
SVR115

Jakosc

Adrobna
A bardzo drobna

C ultra drobna

Typ Szerokosé
mm
zielony 115

czerwono brazowy 115

szary 115

Dtugosé
mm

10
10
10

Numer artykutu

A382011501012
A382011501013
A382011501024

000606006 © 0O [ ]
090600066 6 O®O [ ]
09060006 6 O®O ]
©OP2®@®6®0000® =

Industry

Przykfad zamowienia: A362011501012

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

A = korund zwykty
C = weglik krzemu

Zalecane zastosowanie

00000 60
00000 60

o
o
O2O20®6000

®

Rolki wtékniny sciernej LUKAS przeznaczone sa do usuwania korozji i zabrudzen powierzchni, matowania i wygtadzania wszystkich rodzajow powierzchni



Luxﬁgs 359

Sciernice z grubg wtdkning typu AS

228 Jakosé i zastosowanie

360 Informacje ogdélne

361 ASVS, Sciernice do szlifierek z
watkiem gietkim lub do wiertarek

361 ASB, Trzpienie mocujgce do Sciernic ASVS

362 ASVT, Sciernice talerzowe z podkiadem z
widkna szklanego do szlifierek katowych

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com
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360 sciernice z gruba wiékning typu AS I.UK@S

Informacje
|

Informacje ogdlne Wskazowki bezpieczenstwa

Omawiane narzedzia produkowane sg z grubej wiékniny poliamido- Prosimy przestrzega¢ zalecanych przez nas predkosci skrawania,
wej zawierajgcej wiele agresywnych ziaren Sciernych. ktorych nie wolno przekraczac.

Zalecane zastosowanie Whiasciwosci

Narzedzia z naszej serii $ciernic z grubg widkning typu AS przeznac- e niskie wytwarzanie ciepta

zone sg gtownie do: e mozliwa praca przy stosowaniu niewielkiego nacisku

e ysuwania resztek lakieru i kleju e materiaf nie ulega zatykaniu

e ysuwania resztek cementu i betonu e obrabiany materiaf nie ulega uszkodzeniu

e odrdzewiania, czyszczenia i polerowania réznego rodzaju powierzchni

e strukturowania i czyszczenia powierzchni drewnianych

® ysuwania rdzy i prac wykanczajacych (np. usuwanie resztek
wapna po muszlach z powierzchni todzi lub statkow)

e czyszczenia podwozi samochodoéw, réznej obrébki karoserii

® czyszczenie spawow — przed i po spawaniu
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LUK@S Sciernice z gruba wiékning typu AS 361
Luicis Industry
ASVS, sciernice do szlifierek z watkiem gietkim lub do wiertarek Prayktad zamdwienia: A22900601201
Jednostka opakowania:
H 10 sztuk z danego rodzaju
e T od @ 150 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
| Y
; —
1
Bl D —
Oznaczenie D T H N alecane Mmaks. Odpowiedni Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)  (1/min) trzpiea
mocujacy
ASVS 060 60 13 13 8000 9500  ASB6 A22900601201 ONONONONON - M7 M s MONN |
ASVS 100 100 13 13 5000 5700  ASB6 A22901001201 2020 0®60006O® m
ASVS 125 125 13 13 4000 4500  ASB8 A22901251201 DO O®6000060 O nm
ASVS 150 150 13 13 3000 3800  ASB8 A22901501201 OO0 ®600060O® m
LusAs Industry

ASB, trzpienie mocujace do $ciernic ASVS, z tarcza zaciskowa i nakretka zabezpieczajaca Przykiad zaméwienia: A1610021007301

~ Jednostka opakowania:
AS) 1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie dq dy Iy Numer artykutu
mm mm mm
ASB 06 M12 6 60 A1610021007301 |
ASB 08 M12 8 60 A1610021007302 |

MADE N GERMANY Sl "
DEUTSCHES
WERKZEUG



362 sciernice 2 gruba wiékning typu AS

Lukis Industry
ASVT, sciernice talerzowe z podkiadem z wit6kna szklanego do szlifierek katowych Przykiad zamowienia: A270111500114
Jednostka opakowania:
H 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.- 63 m/s

i —~
[') \
Oznaczenie D T H Nsalecane M maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min) (1/min)
ASVT 115 115 13 22,3 5.300 10.500 A270111500114 D260 000O® .
ASVT 125 125 13 22,3 4.900 9.600 A270112500114 OO0 ®6 0000 .

Zalecane do pracy na szlifierkach z regulacja obrotéw i wolnoobrotowych, bez koniecznoéci stosowania podkfadek usztywniajacych.



LUK?S 363

Narzedzia borazonowe CBN |
diamentowe do obrobki precyzyjnej

364 Informacje techniczne

367 Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe,
Spoiwo ceramiczne

373 Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN i
diamentowe, powlekane galwanicznie

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

- www.lukas-erzett.com -




364 Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe do obrébki precyzyjnej

Lukrs

Informacje techniczne

Informacje ogodlne

Obok klasycznych materiatow $ciernych takich jak korund i weglik
krzemu oraz ich dalszych pochodnych, takich jak korund cyrkonowy,
korund monokrystaliczny i korund SG coraz wieksze znaczenie za-
czyna zdobywac¢ grupa narzedzi borazynowych CBN i diamentowych
do obrébki precyzyjnej. Te super twarde materiaty $cierne to naturalne
i syntetyczne ziarna diamentowe ,,D" i ziarna z syntetycznego
regularnego borazonu CBN ,B".

CBN, najdrozszy materiat $cierny stosuje sie wytgcznie do obrobki
stali hartowanych. Diament nadaje sie do ekonomicznej obrobki
wszystkich pozostatych materiatow, przede wszystkim do super
twardych materiatéw, takich jak wegliki, tlenki, azotki, CFK, GFK,
PKB, PKD i sam diament, ale i tez roznych tworzyw sztucznych a
nawet gumy.

Twardos$é

Te super twarde materiaty $cierne sg znacznie drozsze od materia-
tow klasycznych, jednak w optymalnych warunkach pracy prowadza
dzieki swojej nadzwyczajnej twardosci do znacznego zwiekszenia
wydajnosci, a tym samym wyraznego obnizenia kosztow.

Mikrotwardosé - statosé temperatury
Na znajdujgcym sie ponizej wykresie wyraznie wida¢ ekstremalne
réznice mikrotwardosci.

B Temperatura (°C)

0 500 1.000 1.500 2,000
L | l | |

CBN

Diament

!

SIC

korund | —
kware [ ——

L | | | | | | |
0 10000 20000 30000 40000  50.000  60.000  70.000
BN Twardosé [MPa]
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Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe do obrébki precyzyjnej 365

Informacje techniczne

Spoiwo
Do produkeji naszych narzedzi diamentowych CBN wykorzystywane

s3 nastepujace spoiwa:

Spoiwa ceramiczne

Narzedzia ze spoiwem ceramicznym sg dzieki swojej jednolitej po-
wioce $ciernej bardzo trwate. Nalezy je dobrze obciggna¢, najlepsze
efekty daje praca z matym naciskiem na obrabiang powierzchnie.
Produkujemy rozne rozmiary korpuséw, ktére moga mie¢ rozna
strukture. Narzedzia te nadaja sie wytacznie do obrébki na mokro.
Obrobiona powierzchnia charakteryzuje sie bardzo dobrg jakoscia.

Powtoka galwaniczna

Narzedzia z powtfoka galwaniczng sg ze wzgledu na jednostronny
nasyp stosunkowo niedrogie. Spoiwo to mozna stosowac¢ na korpu-
sach roznego ksztattu. Sg one przystosowane do obrébki na sucho.
Stosowanie chtodziw zwieksza ich zywotnosé.

Uziarnienie

Zasadniczo rozréznia sie ziarna mono- i wielokrystaliczne. W przy-
padku diamentu nalezy dokona¢ wyboru miedzy materiafem natural-
nym a syntetycznym.

Granulacja wedtug ISO 6106 lub FEPA
i standardow US

CBN Diament Granulacje pm Standard US-Mesh
B 46 D 46 38-45 325/400
B 54 D 54 45-53 270/325
B 64 D 64 53-63 230/270
B 76 D 76 63-75 200/230
B 91 D 9 75-90 170/200
B 107 D 107 90-106 140/170
B 126 D 126 106—125 120/140
B 151 D 151 125-150 100/120
B 181 D 181 150-180 80/100
B 213 D 213 180-212 70/80
B 251 D 251 212-250 60/70

Przy wyborze wielkoéci ziarna nalezy pamietaé, ze z uwagi na ekstre-

Powtoki ziarniste z niklu lub tytanu znajdujg réznorodne zastosowa-
nie. Jakie ziarno nalezy uzy¢ dla konkretnego rodzaju zastosowania
jest uzaleznione zarbwno od jego wiasciwosci fizycznych, chemicz-
nych jak i od struktury pojedynczego ziarna.

Narzedzia diamentowe ze spoiwem ceramicznym posiadajg kod
jakosci firmy LUKAS, na ktérym podana jest ich petna receptura.
Klient otrzymuje ponadto dodatkowe informacje na temat zastoso-
wanego ziarna i jego koncentracji.

Zgodnie z norma ISO 6106 lub z standardami FEPA podano ponizej
rozne wielko$ci ziarna (nie podano uziarnienia powyzej 251).

W przeciwienstwie do dotychczasowego uziarnienia materiafu scier-
nego dla borazonu lub diamentu obowigzuje: im mniejsza liczba,
tym drobniejsze ziarno — im wieksza liczba, tym ziarno jest grubsze.
Oznaczenie B oznacza azotek borowy (borazon), D diament; po pra-
wej stronie tabeli podano ekwiwalent wg standardéw US-Mesh.

malnie niskie zuzycie ziarna, przy pomocy super twardych materiatow
Sciernych uzyskuje sie wieksza gtadko$¢ powierzchni niz przy pomocy
dotychczasowych materiatow $ciernych. W praktyce najczesciej stosuje
sie ziarna wielkosci migdzy 56 a 91 pm.



Zawsze wtasciwe narzedzie

Najwyzsza precyzja i
bezpieczenstwo!

www.lukas-erzett.com
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Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe,
SPOIWO ceramiczne

369 Cechy szczegolne spoiwa ceramicznego

369 Doboér materiafu $ciernego

370 Dobdr rozmiaru trzpieni

370 Tabela trzpieni ze stopow twardych

371 Doboér rozmiaru krgzkéw $ciernych

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

- www.lukas-erzett.com -




368 Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe, spoiwo ceramiczne

Lukrs

Informacje techniczne

Trzpienie

Dostarczane $ciernice borazonowe CBN ze spoiwem ceramicznym
majg trzpienie wyfacznie ze stopéw twardych, poniewaz stopy twar-
de w poréwnaniu ze stalg posiadajg trzykrotnie wyzszy modut ela-
stycznoéci (modut E).

Ten modut elastycznosci opisuje, jak wielkim deformacjom ulega
korpus pod wptywem dziafania sity. Dzieki temu, ze trzpien z wegli-
ka spiekanego charakteryzuje sie wysokim modutem E, narzedzie
ulega mniejszej deformacji pod wptywem oddziatywania sit dziataja-
cych w procesie szlifowania.

Wynikaja z tego nastepujace korzysci, takie jak np.:

e zredukowanie czasu wyiskrzania, tzn. krétszy okres szlifowania
® znaczne zwigkszenie zywotnosci narzedzia

® zmniejszenie kosztéw narzedzi i oprzyrzagdowania

e poprawa jakosci powierzchni obrobionego materiatu

e unikniecie deformacji ksztattéw geometrycznych

W ponizszej tabeli przedstawiono stosunek dfugo$¢ trzpienia wysta-
jacego z uchwytu szlifierki do materiatu, sztywnoéci i $rednicy
trzpienia. Za podstawe przyjeto trzpien o $rednicy 3 mm i diugosci
wystajgcej z uchwytu szlifierki wynoszacej 40 mm o wzglednej
sztywnosci ,,1"!

Obcigganie

Obcigganie $ciernic borazonowych CBN i diamentowych o spoiwie

ceramicznym spetnia dwa podstawowe zadania:

1. Nadanie $ciernicy doktadnego ksztafttu geometrycznego
niezbednego w procesie szlifowania

2. ,Aktywowanie"” korpusu éciernego, tzn. usuniecie zuzytych
ziaren ciernych.

Obcigganie tych narzedzi $ciernych moze odbywacé sie tylko na mo-
kro z odpowiednig ilo$cig chtodziwa!

W zaleznosci od twardo$ci obcigganej sciernicy stosuje sie rozne
metody obciggania. Rzadko stosowany , migkki” materiat $cierny
mozna obcigga¢ przy uzyciu jednoziarnistych obciggaczy lub obroto-
wych krazkéw z weglika krzemu a takze obrotowych krgzkéw dia-
mentowych. Tutaj mozna obcigga¢ powtoke do 0,2 mm. Do
obciggania powierzchni z materiatu ,,$redniej twardoéci” nie mozna
stosowac obciggaczy jednoziarnistych. Obciggana powtoka wynosi
od 50 do 200 pm (0,05-0,2mm). , Twardy" materiat $cierny obcigga
sie bardzo rzadko. W zaleznosci od czestotliwosci stosowania
narzedzia obcigganie stosuje sie tylko co 50 — 500 cykli szlifowania.
Obciggana powtoka jest z reguty bardzo mata i wynosi od 2 do 10
um i obcigga sie jg przy pomocy diamentowego krgzka obrotowego.

W przypadku ,bardzo twardego” materiatu i przy wysokich warto-
Sciach obciggania mozna poprawi¢ obrébke przy pomocy krazka ob-
rotowego z weglika krzemu. Nie nalezy przy tym przekracza¢ pred-
kosci skrawania 10 m/s.

Wozgledna sztywnos¢ trzpienia ze stali/weglikow spiekanych

Trzpien stalowy @ 3 mm x 40 mm diugosci czesci wystajacej z uchwytu

szlifierki ma wzgledng sztywno$¢ o wartosci 1

,?::?:,:'; Srednica trzpienia

S ? Wealk ® Weglk ® Wealk " Wi

sfietkimm. - Stal spigﬂalny Stal spiglgalny Stal spigﬂalny Stal spiglgalny
0 e 83 024 2932 | 323 | azes 7800
20 8 23 18 7 405 | 119 | gse | [HN2sas
40 129 16 46 & [k --

niestabilny [ bardzo stabilny
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LUK@S Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe, spoiwo ceramiczne 369

Informacje techniczne

Dobér materiatu $ciernego dla sciernic borazanowych CBN i Kod materiatu Ziarno Koncentracja Wiasnosci
diamentowych o spoiwie ceramicznym Diament

15D DI C120
Narzedzia diamentowe ze spoiwem ceramicznym posiadajg kod 154D D91 C 165 twarde
jakosci LUKAS, na ktérym podana jest ich petna receptura. 18D* D151 €120

* = bardzo skuteczny materiat do réznorodnego wykorzystania

Ponizsza tabela informuje o uzytym ziarnie i jego koncentracji. ; .
Spoiwo LFG - Low Force Grinding

z;(:“iﬂkﬁci S RS HtACia llisnesci Dopiero po uzyskaniu informacji i analizie wszystkich
danych dotyczacych zastosowania nasi specjalisci moga

535 Bi4s G srednie poleci¢ Panstwu odpowiednie narzedzie.

29* B54 C 150 uniwersalne

345 B54 C170

711 B54 C185

50.3* B 64 C 200 ekstremalnie twarde

70.7 B76 €190 twarde

57.7% B76 C175 migkkie

54 8* B91 C140 $rednie

70.1 B91 C185 twarde

46.3* B 151 C175 Srednie

Cechy szczego6lne
spoiwa ceramicznego

Koncentracja

W specyfikacji éciernic ,C" oznacza koncentracje materiafu
Sciernego. Koncentracja moze by¢ bardzo rozna w zaleznoéci od
obszaru zastosowania. Podaje ona informacje na temat zawartosci
super twardego materiatu $ciernego w korpusie $ciernym, a
tym samym w duzym stopniu okresla mozliwoéci écierne i cene.
Tabela pokazuje mozliwg palete koncentracji. Najczesciej stoso-
wana koncentracja jest zaznaczona ttustym drukiem.

Mozliwosci koncentraciji

C 40 60 100 120 160 200 220
v 100 150 250 300 400 500 550
Vol% 0 15 25 30 40 50 55

V*=V% x 10; Te dane sa réwniez powszechnie stosowane.



37[] Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe, spoiwo ceramiczne, rozwigzania dla klientéw

Luiis

Dobor rozmiaru trzpienia

Wymiar srednicy
D

1,8—2,0mm
20-26mm
3,0-50mm
5,1-10,0mm
10,0 40,0 mm

Lukis

Tabela trzpieni z weglika spiekanego

Stopniowanie Srednicy

0,1 mm
0,1 mm
0,1 mm
0.1 mm
1 mm

Srednica trzpienia

S

2mm
2,5mm
3mm
4 mm
5mm
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm

Industry

Przykfad zamowienia: Sciernica trzpieniowa CBN, Jakosc 50.3, D 11 mm, trzpieri 8 x 70

Dtugosé korpusu

T

3mm
4 mm

5mm

jak D petne mm
10 mm

Dtugosci trzpienia (catkowita)
Ly mm

30
30
30

40
40
40
40

50
55
50
50
50
50
50

Zasadniczo korpus Scierny jest od trzpienia odsuniety (okofo 20% dfugosci
korpusu Sciernicy). Pozwala to na szlifowanie czotowe.

HADE I GERvaY
JTSCHES
WERKZEUG

[ —
7
Ly
60
60 70
60 70
60 70 80
60 70 80
60 70 80
80

* Diugosc¢ trzpieni patrz tabela ponizej

Dobér trzpienia*/srednica

S

2-3mm
2-3mm
2—-5mm
4—10mm
4—12mm

Industry

Mozliwo$¢ ponownego uzbrojenia trzpieni

100
100
100
100

120
120
120
120

130 150
150

Przyktad zaméwienia: Sciernica trzpieniowa CBN, jakos¢ 50.3, D 11 mm, trzpier 8 x 70



Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe, spoiwo ceramiczne, rozwigzania dla klientow 371

Dobér wymiaru i typu krazkow sciernych

T T
T
Q Q
I T e S
B —
> >
Typ 1 Typ 2 Typ 3
nieobrobiony (pétfabrykat) tuleja stalowa, w $rodku tuleja stalowa, 3mm cofnigta
Ze wzgledéw technologicznych nalezy przestrzega¢ minimalnej grubosci powtoki W =5 mm.
l.usz Industry
Tabela wymiaréw Przyktad zamawienia: krazek Scierny CBN, jakosc B 54 C 150 29, typ 3: D 35 x 10mm, otwor 8 mm
Przy zaméwieniach prosimy podawa¢ wymagany otwor ,H". Minimalna ilo$¢ zaméwienia 10 sztuk
Rozmiar D Stopniowanie D Szerokos¢ krazka
14 do 25 mm 1 mm 10 mm 12 mm 15 mm
25do 40 mm 5mm 10 mm 12 mm 15 mm

s 3 — ¢
'WERKZEUG OI_IA



372 Lukis




LUK{%;A?S 373

Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN i
diamentowe, powlekane galwanicznie

374 Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN i
diamentowe, ksztaft walcowy

375 Sciernice trzpieniowe diamentowe z super
twardego metalu

375 Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN i
diamentowe, ksztaft kulisty

381 Napedy

Oznaczenie linii produktéw

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zaktadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.



374 Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN i diamentowe, powlekane galwanicznie

Luiis

Sciernice trzpieniowe diamentowe, ksztatt walcowy

Oznaczenie

DS 01003
DS 01503
DS 02005
DS 02505
DS 03005
DS 03505
DS 04005
DS 04505
DS 05006
DS 06007
DS 08010
DS 10010
DS 12015

LUK‘:" s

Granulacja

D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126
D126

10
12

~N o o1 o1 o1 O o1 O W w

— = =
g o o

mm

S O O W W W W W W wWw w w w

Ly

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
60
60
60

Numer artykutu

A34013050126
A34013051126
A34013052126
A34013053126
A34013054126
A3401305412601
A34013055126
A3401305512601
A34013056126
A34013057126
A34013058126
A34013059126
A34013060126

Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN, ksztatt walcowy

Oznaczenie

CS 01003
CS 01503
CS 02005
CS 02505
CS 03005
CS 03505
CS 04005
CS 04505
CS 05006
CS 06007
CS 08010
CS 10010
CS 12015

DEUT
WERKZEU

HES
JG

Granulacja

B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126
B 126

10
12

~N o o1 o1 o1 o1 o1 O W W

— =] =
g o o

o) OO O W W W W w w w w w w

Industry

Przyktad zamdéwienia: A34013050126

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

CECNCHCHCNCNCHCHCNCHCHONC)
CRONCNCRONCNCNONCONCNONONC)
CHCNCNCNCNONONORONORORON®)
CHCNCHCNCROCN CHONCHONCRONC)
CHCNCHCECONCNCNCRCNCNCRONG)

Ly

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
60
60
60

Numer artykutu

A34033050126
A34033051126
A34033052126
A34033053126
A34033054126
A3403305412601
A34033055126
A3403305512601
A34033056126
A34033057126
A34033058126
A34033059126
A34033060126

HOCEICEHICEICORCE CE
O0O0OOOOOODODODODOO
EEEEEEEENEENENER

Industry
Przyktad zamdwienia: A34033050126

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

CHCNCNCNCNONORONONORORONE)
“El Ol Ol El el il



Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN i diamentowe, powlekane galwanicznie 375

Luiis

Sciernice trzpieniowe diamentowe z super twardego metalu, ksztatt walcowy

Oznaczenie

DSH 02303
DSH 03304
DSH 04305
DSH 06307
DSH 08310
DSH 10310

Lukis

Granulacja

D126
D126
D126
D126
D126
D126

23
3.3
43
6.3
83
10,3

~N o B~ w

10

mm

@D o B W N

Ly

Sciernice trzpieniowe diamentowe, ksztatt kulisty

Oznaczenie

DSK 02020
DSK 03030
DSK 04040
DSK 05050
DSK 06060
DSK 08080

a0 I
DEUTSCHES
WERKZEUG

Granulacja

D126
D126
D126
D126
D126
D126

o o O B W N

o W W W W w

S

40
40
40
40
40
60

L4 Numer artykutu
mm
75 A340202305126
75 A340203303126
75 A340204305126
75 A340206307126
75 A340208310126
75 A340210310126
,}7 D
Ly
Numer artykutu
A34013090126
A34013091126
A34013092126
A34013093126
A34013094126
A34013095126

Industry
Przykfad zaméwienia: A340202305126

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Na zamdwienie dostarczamy wersje w jakosci
CBN

Zalecane zastosowanie

SECHCNCHCNS)
CECHEONONCNC)
CHCHONONONE)
®eee6®
©O06000e
CSECHCONCNCES)
060060606006
EEEEERN

Industry
Przyktad zamdwienia: A34013090126

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

CHECNCNCHCNC)
CECHCNCNCONS
CHONONCHONE®)
®e e e ®
CHONONCHCNC)
CECNCONCHCNS)
600606006006
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376 Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN, powlekane galwanicznie

T Industry
Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN, ksztatt kulisty Przyktad zaméwienia: A34033090126
Jednostka opakowania:
" 1 sztuka z danego rodzaju
* L=
L,
Oznaczenie Granulacja D S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
CSK 0202 B 126 2 3 40 A34033090126 ® @ |
CSK 0303 B 126 3 3 40 A34033091126 ® @ |
CSK 0404 B 126 4 3 40 A34033092126 ® ® |
CSK 0505 B 126 5 3 40 A34033093126 ® ® |
CSK 0606 B 126 6 3 40 A34033094126 ® ® |
CSK 0808 B 126 8 6 60 A34033095126 ® ® |

a0 I
DEUTSCHES
WERKZEUG
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Pilniki diamentowe z powiokg galwaniczng

378 Pilniki diamentowe do obrébki recznej

378 Pilniki diamentowe igietkowe

379 Pilniki diamentowe do rowkow

Oznaczenie linii produktéw

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zaktadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.



378 Pilniki diamentowe z powtoka galwanicznag

Luxis

Pilniki diamentowe do obroébki recznej

Przykfad zamowienia: A34003122126

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju

B

L1

Oznaczenie Ksztaft  Ksztatt Granulacja Przekroj Ly
mm mm
DF 3122 plaski, D 126 4x1 15
e ]
jednostronna
DF 3130 okragty N D126 4 15
Lukis

Pilniki diamentowe igietkowe

s T
T ia e e
B T 5

L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm

50  A34003122126 ® 206 6 6 @

50  A34003130126 ONONONONG) @

Przyktad zamowienia: A34003140091

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Oznaczenie Ksztaft Ksztatt Granulacja Przekroj Ly
mm mm
DF 3140 pfaskitepy = re=zo-- D91 50x14 70
DF 3140 pfaskitepy = r==g=-- D126 50x1,4 70
L
DF 3142 tréjkatny ' D91 35x35 70
DF 3142 tréjkatny & . D126 35x35 70
DF 3143 czworokgtny E'I'; D126 25x%x25 70
DF 3144 péfokragty - JDJ D126 52x1.9 70
DF 3145 okragty D126 3 70
DF 3146 nozykowy A D126 50x14 70

1ADE I GERANY
DEUTSCHES
WERKZEUG

Zalecane zastosowanie

L4 Numer artykutu

140 A34003140091

140 A34003140126

140 A34003142091

140 A34003142126

140 A34003143126

140 A34003144126

140 A34003145126

S O C Nl ©
® ® ® & & & 6 06
® ® © © © e 66 e
e & & ® 6 ® 6 ®
®©® ® © ® 6 © o e
Q @8 @ & &8 O O @

140 A34003146126

Industry

O =

O n

Industry

® 6 6 6 6 o6 o6 o
|
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Lukis Industry
Pilniki diamentowe do rowkow Przyktad zaméwienia: A34003110126

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju

+ N—r—— e =
,,—- o —— i L
Ly
Oznaczenie Ksztaft Ksztatt Granulacja Przekroj Ly L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

DF3110 soczewkowy D126 4x2 25 150 A34003110126 ONONONONG] @ O =m
DF3111 pfaski I:{:I D126 3x15 25 150 A34003111126 ONONONONG] @ O =u
DF 3112 czworokatny ;“: D126 2x2 25 150 A34003112126 ONONONONG] @ O =u
DF 3113 trojkatny j D126 3 25 150 A34003113126 (ONONONONGE] @ O =

Ewww.lukas-erzett.com

HADE I GERANY e
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Jakie doswiadczenia zebrali
Panstwo podczas stosowania
tego narzedzia?

SLTR Ceramic:

Jako specjalista ds. obrobki
metalu potrzebuje narzedzia,
ktore jest wytrzymale i proste
w obrébce. Jestem zachwycony
z SLTR Ceramic!

Moses Kasura
Dziat techniczny




Osobisci doradcy w zakresie optymalizacji
obrébki powierzchniowej

Wiele twarzy.
Réznorodne kompetencje.
Sieé.

Osobisci. Innowacyjni.
Szukajacy rozwigzan.

www.lukas-erzett.com
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Napedy

382

Informacje techniczne

384

385

Pneumatyczne urzadzenia napedowe
Szlifierka taSmowa

Szlifierka prosta

398

Elektryczne urzgdzenia napedowe

Satyniarka

Oznaczenie linii produktéw
Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo

nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.

Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

- www.lukas-erzett.com -
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382 Urzadzenia napedowe

&
Lukis

Informacje

Uwagi ogolne

Pneumatyczne urzadzenia napedowe firmy LUKAS charakteryzujg
sie duza wydajnoscig i matym zuzyciem powietrza. Solidne silniki
fopatkowe moga by¢ obcigzane bez uszkodzenia az do catkowitego
zatrzymania. Urzadzenia sg wyposazone w ograniczniki predkoéci
obrotowej, ktére uniemozliwiajg przekroczenie predkosci biegu
jatowego w ramach podanej tolerancji. tatwa w serwisowaniu
konstrukcja umozliwia prosta wymiane elementéw zuzywalnych.

Zasilanie sprezonym powietrzem

Napedy osiggajg petng moc juz przy cisnieniu 0,63 MPa (= 6,3 bar).
Chetnie doradzimy, jak optymalnie zaprojektowa¢ przewoéd
doprowadzajgcy sprezone powietrze. Pierwsze informacje na
temat przekrojow przewoddéw mozna znalez¢é w informacjach
technicznych. (grafika)

Zuzycie powietrza
(patrz dane urzadzenia)

gwint przytaczeniowy

0,05-0,5 m*/min Gu"
0,15-0,9 m*/min G 3"
0,5—1,5m*/min G %"
0,8—6,0 m*/min G%"

Smarowanie silnika topatkowego

Zespot przygotowania sprezonego powietrza, skiadajacy sie z
separatora wody i dozownika oleju, niezawodnie chroni silniki
topatkowe przed zuzyciem, zwigksza ich trwato$¢ i redukuje
zakres niezbednych prac konserwacyjnych.

Smarowanie napedu turbinowego

Urzadzenia z napedem turbinowym sa zawsze
uzywane bez dozownikéw oleju!

Poniewaz wirnik obraca sie w obudowie urzadzenia niemal
bezdotykowo, straty wskutek tarcia sg szczegolnie mate, a
sprawnos¢ energetyczna szlifowania i frezowania jest wysoka.

Ergonomia i bezpieczenstwo

Wibracje

W celu zapewnienia uzytkownikowi ochrony wszystkie urzadzenia
napedowe sg badane i oznaczane zgodnie z aktualng europejska
dyrektywa w sprawie ochrony przed hatasem i wibracjami. Wibracje
sg mierzone i obliczane tréjwymiarowo.

Ergonomia

W poréwnaniu z elektrycznymi urzadzeniami napedowymi napedy
pneumatyczne zapewniajg wiekszg moc przy mniejszej masie.
Dzigki ergonomicznie uksztattowanym, izolowanym uchwytom
urzadzenia sg wygodne do trzymania i umozliwiajg prace bez
zmeczenia.

Problemem nie jest rowniez obrobka ciezkich detali za pomoca
napedow pneumatycznych LUKAS, poniewaz w wielu urzadzeniach
dfugos¢ wrzeciona, wylot powietrza i wersje zaworéw mozna
optymalnie dopasowa¢ do wymagan uzytkownika.

Bezpieczenstwo
Mozliwe jest nawet uzywanie w strefach zagrozonych wybuchem.

Jakosé

Wszystkie urzadzenia posiadajg solidng aluminiowa obudowe i

sg przeznaczone do pracy w trudnych warunkach. Silniki nie
przegrzewaja sie nawet podczas diugotrwatej pracy z maksymalng
moca. W ramach 100-procentowej kontroli jakoéci wszystkie
urzadzenia przed wysytka sg poddawane sprawdzeniu predkosci
obrotowej i mocy.

Zalecenie dotyczace bezpieczenstwa

Wolno uzywac¢ tylko tych narzedzi, ktére sa odpowiednie i
dopuszczone pod wzgledem bezpieczenstwa do predkosci
obwodowych osigganych przez dane urzadzenie.



Pneumatyczne urzadzenia napedowe 383

Przeglad pneumatycznych urzadzen napedowych

I1-==-—

| g —
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S b a

Dane techniczne

Oznaczenie Min. predko$é Moc w d1 1 d2 12 D L Strona
obr. min-1 kW mm mm mm mm mm mm katalogu
AMIN 30 BSH 30.000 0,300 19 28 h=286 35 220 384
AMIN 12-030 GD 12.000 0,300 16 26 35 195 385
AMIN 15-030 GD 15.000 0,300 16 26 85 195 385
AMIN 12-030 GH 12.000 0,300 16 26 85 195 385
AMIN 15-100 GH 15.300 1,000 24 37 34 148 51 350 386
AMIN 15-070 GH2L 15.300 0,700 24 35 24 440 46 630 387
AMIN 15-100 GHL 15.300 1,000 24 31 24 160 51 360 388
AMIN 19-100 GHL 19.000 1,000 24 31 24 160 51 360 388
AMIN 19-100 GH 19.000 1,000 24 37 34 148 51 350 389
AMIN 19-100 GHK 19.000 1,000 24 44 51 245 389
AMIN 20-030 GD 20.000 0,300 16 26 35 195 390
AMIN 23-030 GD 23.000 0,300 16 26 35 195 390
AMIN 20-030 GH 20.000 0,300 16 26 85 195 390
AMIN 30-030 GD 30.000 0,300 14 16 36 190 391
AMIN 30-030 GH 30.000 0,300 14 16 36 190 391
AMIN 32-027 GD 32.000 0,270 13 20 23 35 29 210 392
AMIN 45-030 GD 45.000 0,300 14 16 36 190 393
AMIN 45-030 GH 45.000 0,300 14 16 36 190 393
AMIN 55-011 GD 55.000 0,110 9 14 20 125 394
AMIN 72-013 GD 72.000 0,130 10 15 29 165 395
AMIN 70-025 TGD 70.000 0,250 14 16 42 175 396
AM 07/100 GH 7.600 1,500 63 15 51 130 74 530 397

AM 11/080 GH 10.700 1,100 40 10 47 110 62 498 397
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Industry
Przykfad zamowienia: A3993302113
Dtugosé: ok. 325 mm
Wysokosé: ok. 86 mm
Waga urzadzenia:  ok. 0,90 kg

Rodzaj napedu: silnik lamelowy

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosc obrot. Moc Zuzycie powie- Predkosé obwodowa Srednicaznam. Numer artykutu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- tasmy szlifierskiej przewodu
min 1 niem m*’/min m/s mm
AMIN 30 BSH diwigniowa 30.000 0.3 0,45 28 6 A3993302113 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:

Uchwyt do tasmy szlifierskiej o wymiarach 13 x 305 mm, przewod doprowadzajacy i
odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 4 mm, 5mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Ramiona do tasm szlifierskich w roznych wymiarach (dfugosc, szerokosé i srednica
rolek) dostepne z magazynu

Dostegpne z naszego magazynu:

Pasy bezkoricowe 13 x 305 mm

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych
predkosci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

&

Luxis

SBL, pasy bezkoncowe

Industry
Przykfad zamdéwienia: A3000130305040T01

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

Predkos¢ obwodowa: 28 m/s

NK = korund zwykty

Oznaczenie Granulacja B Dtugosé Tkanina
mm mm

SBLT ZK 40 13 305 trwata-elastyczna
SBLT NK 60 13 305 trwafa-elastyczna
SBLT ZK 60 13 305 trwafa-elastyczna
SBLT NK 80 13 305 trwata-elastyczna
SBLX NK'80 13 305 trwafa

SBLT ZK 80 13 305 trwafa-glastyczna
SBLT NK 120 13 305 trwafa-glastyczna
SBLX NK 120 13 305 trwata

ZK = korund cyrkonowy

Numer artykutu Zalecane zastosowanie

A3000130305040T01
A3000130305060T
A3000130305060T01
A3000130305080T
A3000130305080X
A3000130305080T01
A3000130305120T
A3000130305120X
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Lux Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przykfad zaméwienia: A3993101112
Dtugosé: ok. 175 mm
Srednica: 0 34,5 mm
Waga urzadzenia:  ok. 0,90 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosc obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykutu
biegu jatowego KW trza pod obciaze- zaciskowa @ przewodu
min ~ niem m*/min mm mm
AMIN 12-030 GD  obrotowa ~ 12.000 0.3 0,49 6 8 A3993101112 |
AMIN 12-030 GH ~ diwigniowa 12.000 0.3 0,49 6 8 A3993102112 |
AMIN 15-030 GD  obrotowa ~ 15.000 0.3 0,52 6 8 A3993101115003 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewdd doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 4 mm, 5mm, 1/8", 3/16", 1/4"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predko$ci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

AMIN 12-030 GD/GH

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 20mm od 25
Frezy trzpieniowe z HSS do @ 8mm od 63
Sciernice trzpieniowe listkowe SFV/M @ 40 mm od 277
Sciernice trzpieniowe listkowe SFI @ 30 mm 271
Sciernice trzpieniowe listkowe SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 272
Opaski scierne SBZY do @ 30 mm od 303
Opaski scierne SBKE do @ 36 mm 311
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 20mm od 317
Kapturki $cierne SK... do @ 21 mm od 321
Tuleje $cierne SHKE 0885, 1385, 1885 329
Polerskie $ciernice trzpieniowe P1 4020 od 137
Polerskie $ciernice trzpieniowe P2 @ 20 mm od 140
Polerskie $ciernice trzpieniowe P5 @ 40 mm od 153
AMIN 15-030 GD

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 16 mm od 25
Frezy trzpieniowe z HSS do @ 6mm od 63
Sciernice trzpieniowe listkowe SFI @ 30 mm 271
Sciernice trzpieniowe listkowe SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 272
Opaski $cierne SBZY do @ 25mm od 303
Opaski scierne SBKE do @ 29 mm 311
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 20mm od 317
Kapturki Scierne SK... do @16 mm od 321

Tuleje $cierne SHKE 0885, 1385 329
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Lusci Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przykfad zaméwienia: A3993102115
Dtugosé: ok. 310 mm
Srednica: @52 mm
Waga urzadzenia:  ok. 2,3 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykufu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min -1 niem m*min mm mm
AMIN 15-100 GH  diwigniowa 15.300 1 1 6 12 A3993102115 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewdd doprowadzajgacy i odprowadzajacy powietrze z tiumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ whasciwych Wymiary Strony katalogu
predkosci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 16 mm od 25

Frezy trzpieniowe z HSS do @ 6mm od 63

Sciernice trzpieniowe do @ 60 mm od 93

Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @16 mm od 140
Polerskie Sciernice trzpieniowe P3 do @ 16 mm od 144
Polerskie Sciernice trzpieniowe P6 do @ 30 mm od 157
Sciernice trzpieniowe listkowe SFL/SFE/SFB/SFT/SFC do @ 40mm od 261
Kapturki $ciern SK... do @ 16 mm od 321
Watki szlifierskie SR... do @ 20mm od 317
Opaski Scierne SBZY do @ 22mm od 303

Opaski scierne SBKE do @ 29 mm 3N



Pneumatyczne urzadzenia napedowe 387

-
Lukns

Szlifierka prosta z przedtuzeniem, izolowana

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc
biegu jatowego KW
min -1

AMIN 15-070 GH2L diwigniowa 15.300 0,7

Zakres dostawy obejmuje:
Przewod doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem,

Zuzycie powie-  Tuleja
trza pod obcigze- zaciskowa @

niem m*/min
0,7

mm
6

Dodatkowy osprzet:

Przedtuzenia wrzeciona:

Industry-

Przykfad zamowienia: A3993102115002

Diugosc:
Srednica:

Waga urzadzenia:
Rodzaj napedu:

ok. 615 mm"
@ 47 mm
ok. 2,1 kg

silnik lamelowy
zintegrowany regulator
predko$ci obrotowej

'warto$¢ z dwoma przedtuzeniami wrzeciona

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Srednicaznam.  Numer artykufu

przewodu
mm

10 A3993102115002 |

200 mm (maksymalne

2 przedtuzenia wrzeciona (dfugos¢ po 200 mm), przedtuzenie wrzeciona do 1.200 mm),
tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet tuleje zaciskowe do @ 8 mm, 9 mm, 3/16",

1/4",5/16"
Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predkos$ci obrotowych, ktére znajdujg sie na opakowaniu naszych narzedzi.
Sciernice trzpieniowe listkowe SFL/B/T/E/C do @ 40 mm od 261
Sciernice trzpieniowe listkowe SFI @ 30 mm 271
Sciernice trzpieniowe listkowe SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 272
Opaski Scierne SBZY do @ 25mm od 303
Opaski scierne SBKE do @ 29mm 311
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 20mm od 317
Kapturki $ciern SK... do @ 16 mm od 321
Tuleje scierne SHKE 0885, 1385 329
Polerskie Sciernice trzpieniowe P1 @ 32 mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 @ 16 mm od 140
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I.UK@%% Industry .
Szlifierka prosta, izolowana Przyktad zaméwienia: A3993102115001
Diugosé: ok. 310 mm
Srednica: @52 mm
Waga urzadzenia:  ok. 2,2 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykufu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min -1 niem m*/min mm mm
AMIN 15-100 GHL  diwigniowa 15.300 1 1 6 12 A3993102115001 |
AMIN 19-100 GHL  diwigniowa 19.000 1 1 6 12 A3993102119002 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewod doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 8 mm, 9mm, 3/16", 1/4", 5/16"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stesowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predkosci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

AMIN 15-100 GHL

Sciernice trzpieniowe listkowe SFL/B/T/E/C do @ 40 mm od 261
Sciernice trzpieniowe listkowe SFI @ 30 mm 271
Sciernice trzpieniowe listkowe SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 272
Opaski Scierne SBZY do @ 25mm od 303
Opaski Scierne SBKE do @ 29mm 311
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 20mm od 317
Kapturki $cierne SK... do @ 16 mm od 321
Tuleje Scierne SHKE 0885, 1385 329
AMIN 19-100 GHL

Sciernice trzpieniowe @ 50 mm od 93
Sciernice trzpieniowe listkow SFL @ 20 mm od 261
Opaski $cierne SBZY do @ 19mm od 303
Opaski scierne SBKE do @ 29 mm 3N
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 13mm od 317
Kapturki $cierne SK... do @ 13mm od 321

Tuleje Scierne SHKE 0885 329
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Lukis Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przyktad zaméwienia: A3993102119
Diugosé AMIN 19-100 GH:  ok. 310 mm
Diugosé AMIN 19-100 GHK: ok. 190 mm
Srednica: 052 mm
Waga urzadzenia GH: ok. 2,3 kg
Waga urzadzenia GHK: ok. 1,7 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy
zintegrowany regulator predkosci
obrotowej
Wiecej danych technicznych na stronie 383.
Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykutu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min ~ niem m*/min mm mm
AMIN 19-100 GH  diwigniowa 19.000 1 1 6 12 A3993102119 |
AMIN 19-100 GHK  diwigniowa 19.000 1 1 6 12 A3993102119001 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewdd doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 8 mm, 9mm, 3/16", 1/4", 5/16"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predko$ci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 12mm od 25

Frezy trzpieniowe z HSS do @ 4mm od 63

Sciernice trzpieniowe do @ 50 mm od 93

Polerskie Sciernice trzpieniowe P1 do @ 50mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @ 12mm od 140
Polerskie Sciernice trzpieniowe P3 do @ 10 mm od 144
Polerskie Sciernice trzpieniowe P5 do @ 50 mm od 153
Polerskie Sciernice trzpieniowe P6 do @ 16 mm od 157
Kapturki Scierne SK... do @ 13mm od 321
Watki szlifierskie SR... do @ 13mm od 317
Opaski scierne SBZY do @ 19mm od 303

Opaski Scierne SBKE do @ 29mm 311
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Lusci Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przykfad zaméwienia: A3993101120
Dtugosé: ok. 175 mm
Srednica @345 mm
Waga urzadzenia:  ok. 0,90 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkos¢ obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykutu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min ~ niem m*/min mm mm
AMIN 20-030 GD  obrotowa ~ 20.000 0.3 0,53 6 8 A3993101120 |
AMIN 20-030 GH ~ diwigniowa 20.000 0.3 0,45 6 8 A3993102120 |
AMIN 23-030 GD  obrotowa ~ 23.000 0.3 0,54 6 8 A3993101123 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewdd doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 4 mm, 5mm, 1/8", 3/16", 1/4"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predko$ci obrotowych, ktére znajdujg sie na opakowaniu naszych narzedzi.

AMIN 20-030 GD/GH

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 12mm od 25
Frezy trzpieniowe z HSS do @ 4mm od 63
Sciernice trzpieniowe listkowe SFL @ 20mm od 261
Opaski Scierne SBZY do @ 19mm od 303
Opaski scierne SBKE do @ 29 mm 311
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 13mm od 317
Kapturki $cierne SK... do @ 13mm od 321
Tuleje $cierne SHKE 0885 329
Sciernice trzpieniowe, trzpien 6 mm @ 22 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm od 93
Polerskie Sciernice trzpieniow P2 @13 mm od 140
AMIN 23-030 GD

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 12mm od 25
Frezy trzpieniowe z HSS do @ 4mm od 63
Sciernice trzpieniowe listkowe SFL @ 20 mm od 261
Opaski Scierne SBZY do @ 15mm od 303
Watki szlifierskie SRZY/SRKE do @ 13mm od 317
Kapturki $cieme SK... do @ 13mm od 321
Tuleje Scierne SHKE 0885 329
Sciernice trzpieniowe do @ 40mm od 93
Polerskie Sciernice trzpieniow P1 @ 10-20 mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniow P2 @ 5-10mm od 140

Polerskie Sciernice trzpieniow P5 @ 8-20mm od 153
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Lukis Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przykfad zaméwienia: A3993101130
Dtugosé: ok. 175 mm
Srednica: @345 mm
Waga urzadzenia:  ok. 0,70 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykutu
biegu jatowego KW trza pod obciaze- zaciskowa @ przewodu
min ~ niem m*/min mm mm
AMIN 30-030 GD  obrotowa  30.000 0.3 0,45 6 6 A3993101130 |
AMIN 30-030 GH  diwigniowa 30.000 03 0,45 6 6 A3993102130 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewdd doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 3,25 mm, 4 mm, 5mm, 1/8", 3/16", 1/4"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predko$ci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 8mm od 25
Frezy trzpieniowe z HSS do @ 3mm od 63
Sciernice trzpieniowe do @ 32mm od 93
Polerskie Sciernice trzpieniowe P1 do @ 32mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @ 10 mm od 140
Polerskie Sciernice trzpieniowe P3 do @ 10mm od 144
Polerskie Sciernice trzpieniowe P5 do @ 32mm od 153
Polerskie Sciernice trzpieniowe P6 do @ 12mm od 157
Kapturki $cierne  SK... do @ 10mm od 321

Opaski scierne SBZY do @ 12mm od 303
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Luiis Industry I
Szlifierka prosta, izolowana Przykfad zaméwienia: A3993101132
Dtugosé: ok. 206 mm
Srednica korpusu: ok. 30 mm
Srednica korpusu
wrzeciona: ok. 23 mm
Waga urzadzenia: ok. 0,40 Kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

Czesciowe odprowadzanie powietrza zuzytego
do przodu (mozliwos¢ zablokowania)

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykufu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min -1 niem m*/min mm mm
AMIN 32-027 GD  obrotowa ~ 32.000 0,27 03 6 6 A3993101132 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewod doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 1/8", 1/4"

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predkosci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 8mm od 25
Frezy trzpieniowe z HSS do @ 3mm od 63
Sciernice trzpieniowe do @ 32mm od 93
Polerskie Sciernice trzpieniowe P1 do @ 32mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @ 10 mm od 140
Polerskie Sciernice trzpieniowe P3 do @ 10 mm od 144
Polerskie Sciernice trzpieniowe P5 do @ 32mm od 153
Polerskie Sciernice trzpieniowe P6 do @ 12mm od 157
Kapturki $cierne SK... do @ 10mm od 321

Opaski Scierne SBZY do @ 12mm od 303
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Lukis
Szlifierka prosta, izolowana

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot.
biegu jatowego

min ~
AMIN 45-030 GD  obrotowa ~ 45.000
AMIN 45-030 GH  diwigniowa 45.000

Zakres dostawy obejmuje:

Przewdd doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem,

tuleja zaciskowa 6 mm, osprzet

Moc

03
03

Dtugosé:
Srednica:

Waga urzadzenia:
Rodzaj napedu:

Industry
Przykfad zamowienia: A3993101145
ok. 175 mm
@ 34,5 mm
ok. 0,70 kg

silnik lamelowy

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykutu

trza pod obciaze- zaciskowa @ przewodu

niem m*/min mm mm

05 6 6 A3993101145 |
05 6 6 A3993102145 |

Dodatkowy osprzet:

Tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 3,25 mm, 4 mm, 5mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzegaé¢ wtasciwych

Wymiary

predko$ci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego
Sciernice trzpieniowe

Polerskie $ciernice trzpieniowe P1
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2
Polerskie Sciernice trzpieniowe P3
Polerskie Sciernice trzpieniowe P5
Polerskie Sciernice trzpieniowe P6
Kapturki Scierne SK...

Opaski $cierne SBZY

do @ 6mm
do @ 20mm
do @ 20mm
do @ 6mm
do @ 6mm
do @ 20mm
do @ 10mm
do @ 5mm
do @ 12mm

Strony katalogu

od 25

od 93

od 137
od 140
od 144
od 153
od 157
od 321
od 303
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I.UK@Ls Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przykfad zaméwienia: A3993101155
Diugosé: ok. 130 mm
Srednica: @16 mm

Waga urzadzenia:  ok. 0,24 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykufu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min -1 niem m*/min mm mm
AMIN 55-011 GD  obrotowa  55.000 0,11 0,15 8 5 A3993101155 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewod doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @2 mm, 3,25 mm, 1/8", 3/32"

tuleja zaciskowa 3 mm, osprzet

Witasciwosci:
 najwydajniejsza maszyna w swojej klasie
® kompaktowa konstrukcja

o hlokowany przetacznik obrotowy

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predkos$ci obrotowych, ktére znajdujg sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 5mm od 25
Sciernice trzpieniowe do @ 16 mm od 93
Polerskie Sciernice trzpieniowe P1 do @ 16 mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @ 5mm od 140
Polerskie Sciernice trzpieniowe P5 do @16 mm od 153
Kapturki $cierne SK... do @ 5mm od 321

Opaski scierne SBZY do @ 10 mm od 303
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Lukns Industry
Szlifierka prosta, izolowana Przyktad zaméwienia: A3993101172
Dtugosé: ok. 154 mm
Srednica: @275 mm
Waga urzadzenia:  ok. 0,45 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy
Wiecej danych technicznych na stronie 383.
Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc Zuzycie powie-  Tuleja Srednicaznam.  Numer artykufu
biegu jatowego KW trza pod obcigze- zaciskowa @ przewodu
min -1 niem m*/min mm mm
AMIN 72-013GD  obrotowa ~ 72.000 013 0,21 8 5 A3993101172 |
Zakres dostawy obejmuje: Dodatkowy osprzet:
Przewod doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem, Tuleje zaciskowe do @ 2 mm, 3,25 mm, 1/8", 3/32"

tuleja zaciskowa 3 mm, osprzet

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ whasciwych Wymiary Strony katalogu
predkosci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @ 4mm od 25
Sciernice trzpieniowe do @ 13mm od 93
Polerskie Sciernice trzpieniowe P1 do @ 13mm od 137
Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @ 4mm od 140

Polerskie Sciernice trzpieniowe P5 do @ 13mm od 153
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Lukis
Szlifierka prosta z napedem turbinowym, izolowana

Oznaczenie Zawor Predkosé obrot. Moc
biegu jatowego KW
min -1

AMIN 70-025TGD  obrotowa ~ 70.000 0,25

Witasciwosci:

e eksploatacja bez oleju, nie wymaga czestej konserwacji
 optymalny cigzar

e whbudowany regulator predko$ci obrotowej

® qutomatyczny hamulec umozliwia natychmiastowe zatrzymanie

e blokowany przetacznik obrotowy

Zuzycie powie-  Tuleja

trza pod obcigze-

niem m*/min
0,43

Industry .
Przykfad zamowienia: A3993101170

Diugosé: ok. 170 mm
Srednica: 20,6 mm, @ 41,5 mm
Waga urzadzenia:  ok. 0,6 kg

Rodzaj napedu: turbina

zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Srednicaznam.  Numer artykufu

zaciskowa @ przewodu

mm mm

8 6 A3993101170 |
Zakres dostawy obejmuje:

Przewod doprowadzajacy i odprowadzajacy powietrze z ttumikiem,

tuleja zaciskowa 3 mm, osprzet

Dodatkowy osprzet:
Tuleje zaciskowe do @ 4 mm, 5 mm, 6 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych
predkos$ci obrotowych, ktére znajduja sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego
Sciernice trzpieniowe

Polerskie $ciernice trzpieniowe P1
Polerskie $ciernice trzpieniowe P2
Polerskie Sciernice trzpieniowe P5

Wymiary

do
do
do
do
do

@ 4mm
@ 13 mm
@ 8mm
@ 4mm
@ 6mm

Strony katalogu

od 25
od 93
od 137
od 140
od 153
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Luic Industry .
Szlifierka prosta do stosowania z dwustronnymi stozkowymi tarczami szlifierskimi Przykiad zaméwienia: A79901021076

AM 07/100 GH
Dtugosé: ok. 530 mm
Srednica: @ 74 mm
Waga urzadzenia:  ok. 3,8 kg
Rodzaj napedu: silnik lamelowy
zintegrowany regulator predkosci obrotowe;]
AM 11/080 GH
Dtugosé: ok. 498 mm
Srednica: @ 62 mm

Ciezar urzadzenia:  ok. 2,2 kg

Rodzaj napedu: silnik lamelowy
zintegrowany regulator predkosci obrotowej

Wiecej danych technicznych na stronie 383.

Oznaczenie Zawor Predk.obr.  Moc Zuz. powietrza Tarcza Nosnik Sr.wewn. Maks. predkosé  Numer artykutu

biegujato- KW p. pracy szlifierska narzedzia przewodu obwodowa

wego min - m*/min maks.dmm mm mm m/s
AM 07/100 GH diwigniowa 7.600 15 1,6 125x 25 20 13 50 A79901021076 |
AM 11/080 GH diwigniowa 10.700 1,1 13 80x20 20 13 50 A39901012115001 |

Zakres dostawy obejmuje:
Przyfacze do przewodu doprowadzajacego, $rednica wewnetrzna 13 mm, kotnierz

mocujacy do stosowania z dwustronnymi stozkowymi tarczami szlifierskimi, osprzet

Ta szlifierka w potaczeniu z tarczami szlifierskimi LUKAS nadaje sie idealnie do obréb-  Nie wolno stosowac¢ podktadek. Szlifierki proste sg wyposazone w system zabezpie-
ki spawow i elementéw zeliwnych. Dopuszcza sie obrobke za pomoca dwustronnej czajacy. Kotnierz mocujacy i kotnierz zbierajacy sa potaczone wrzecionem w sposéb

stozkowej tarczy szlifierskiej bez osfony, nalezy jednak uzywaé kotnierza mocujgcego.  uniemozliwiajacy poluzowanie tarczy, nawet w momencie zablokowania urzadzenia.

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wtasciwych Wymiary Strony katalogu
predko$ci obrotowych, ktére znajdujg sie na opakowaniu naszych narzedzi.

AMIN 07/100 GH
Tarcza szlifierska SE4 @ 100-125 mm, Otwar 20 mm 208

AMIN 11/080 GH
Tarcza szlifierska SE4 @ 80 mm, Otwor 20 mm 208
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Luicis Industry
Satyniarka Przyktad zamowienia: A3995ESM1310
Waga urzadzenia:  ok. 28 kg
Oznaczenie Predkosé Pobér Srednica Szerokosé - Nosnik - Numer artykutu
obrotowa biegu mocy narzedzia. narzedzia narzedzia
jatlowego min -1 w @ mm mm mm
ESM 1310 1.300- 3.050 1.300 120 100 19 A3995ESM1310 |
Z odpowiednim narzedziem nadaje sie¢ idealnie do: Elektroniczna regulacja:
® satynowania e strukturowania e fagodny rozruch
® polerowania e szczotkowania ® ptynna regulacja predko$ci obrotowej
® wygtadzania ® obrabki zgrubnej ® wytgczanie w razie przekroczenia temperatury lub przeciazenia
® matowania

Cechy szczegolne:

o silnik odporny na duze obcigzenia (duza moc)

e podwojna przektadnia redukcyjna (duza trwafosc)

o fo7yska zabezpieczone przed pytem (odporne na zuzycie)

Wybor optymalnego narzedzia pozwala na uzyskanie doskonatej powierzchni z

metalu, drewna i tworzywa sztucznego.

Do stosowania z narzedziami firmy LUKAS: Prosimy przestrzega¢ wiasciwych Wymiary Strony katalogu
predkos$ci obrotowych, ktére znajdujg sie na opakowaniu naszych narzedzi.

Walce polerskie, grupa P6 100 x 50 mm, 100 x 100 mm od 160
Opaski Scierne walcowe SBZY 100 x 100 mm 312
Sciernice listkowe z otworem, w ksztatcie walca LWL, LWV, LWM, LWF 100 x 50 mm, 100 x 100 mm od 297
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Program dla handlu branzowego,
asortyment | osprzet

400 Promocja sprzedazy i program dla handlu 412 Adapter narzedziowy do SFI i SFA

399

branzowego

412 Tuleje redukcyjne

410 Trzpienie mocujace do polerskich krgzkow
filcowych 413 Osetki

410 Trzpienie mocujgce do narzedzi z 414 Zestawy narzedzi
gwintem wewnetrznym

424 Srodki ochrony pracy

411 Trzpienie mocujace do matych tarcz do ciecia

411 System mocowania tarcz polerskich

Oznaczenie linii produktow

Linie produktéw oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomoca odpowiednich zaktadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

- www.lukas-erzett.com -




ll[][] Promocja sprzedazy

Wzrost Panstwa wartosci jako dystrybutora
dzieki promocji sprzedazy firmy Lukas

Sprzedaweca branzowy doktadnie zna oczekiwania swoich klientéw. Dlatego chcemy prezentowac i sprzedawac
produkty Lukas rowniez indywidualnie i w formie dopasowanej do zyczen klientow. Zachecamy do skorzystania

z mozliwosci prezentowania towaréw oferowanych przez firme Lukas w celu zwiekszenia sprzedazy narzedzi

przemystowych przeznaczonych do ciecia, zdzierania, frezowania, szlifowania i polerowania!
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Ekspozytor towaréw Lukas ($ciana ekspozycyjna)

Stabilny wolno stojgcy ekspozytor ze $ciang perforo-
wang. Ekspozytory mozna ustawia¢ wedtug indywi-
dualnych wymagan. Posiadajg one wieszaki hakowe na
opakowania z europerforacja, haki jednopretowe na
wszystkie produkty z otworami, kieszenie na prospekty
zawierajgce doktadniejsze informacje lub zawieszane
potki na opakowania kartonowe do skoordynowane;j
prezentacji produktow.

Ekspozytor na lade, z kartonu, na tarcze do ciecia
lub $ciernice krazkowe listkowe

Szybki montaz do prezentacji unikalnych $ciernic kraz-
kowych listkowych Lukas lub tarcz do ciecia i szlifowania
na ladzie sklepowej. Do wyboru na narzedzia o $rednicy
115 mm lub 125 mm

Ekspozytor na lade na frezy trzpieniowe z weglika
spiekanego

Zamykany ekspozytor do prezentacji i sprzedazy deta-
licznej wysokiej jakosci frezéw trzpieniowych Lukas z
weglika spiekanego z trzpieniem 3 mm lub 6 mm.
Pasuje na lady i regaty sklepowe!

Zachecajace i objasniajagce opakowania jednostkowe

na najczescie] kupowane narzedzia Lukas, takie jak
Sciernice listkowe talerzowe z opatentowanej serii iQ,
frezy trzpieniowe z weglika spiekanego, Sciernice listkowe
z ptétna Sciernego lub widkniny Sciernej z trzpieniem lub
na fgczone asortymenty $ciernic trzpieniowych do szlifo-
wania stali lub Inox, wszystkie pakowane pojedynczo i
posiadajgce europerforacje — oferujemy je do Panstwa
indywidualnych ,, modutéw"”, podobnie jak tarcze do ciecia,
diamentowe tarcze do ciecia, tarcze do szlifowania
zgrubnego czy tez na tradycyjne $ciernice lamelowe
talerzowe — wystarczy powiesi¢ je za otwor.



Promocja sprzedazy 4[]1

Lu: Industry
Ekspozytory towarow
Stabilny wolno stojacy ekspozytor Wymiary:
ze Sciang perforowana 1x220x04m
i Numer artykutu:

Akcesoria: A89403

e Wieszaki hakowe na opakowania

z europerforacjg
o Haki jednopretowe na wszystkie produkty Indywidualna zawartos¢
z otworem
® Zawieszane potki
e Stojaki na prospekty
Industry
Ekspozytor na lade
Ekspozytor na lade, z kartonu, Wymiary:
y na narzedzia @ 115 mm 225 x 118 x 118/30 mm
Numer artykutu:
{ A896225118118
."':."'.':r ’
- . Ekspozytor na lade, z kartonu, Wymiary:
na narzedzia @ 125 mm 225 x 128 x 128/30 mm
Numer artykutu:

AB96225128128




402 Program dla handlu branzowego

Lurcis — -—

Ekspozytor na lade, zamykany Przyklad zaméwienia: A5039004022
Ekspozytor na lade na frezy z weglika Wymiary:
spiekanego 235 x 250 x 400 mm
Zawartos¢: Numer artykutu:

Po 2 frezy trzpieniowe z weglika spiekanego A5039004022
HFA 0313.03 ZX, HFA 0820.06 ZX,
HFA 1020.06 ZX, HFA 1225.06 ZX,
HFC 0313.03 ZX, HFC 0820.06 ZX,
HFC 1020.06 ZX, HFC 1225.06 ZX,
HFD 0605.03 ZX, HFD 0807.06 ZX,
HFD 1009.06 ZX, HFD 1210.06 ZX,
HFG 0313.03 ZX, HFG 0820.06 ZX,
HFG 1020.06 ZX, HFG 1225.06 ZX,
HFM 0311.03 ZX, HFF 0820.06 ZX,
HFF 1020.06 ZX, HFF 1225.06 ZX

L - -

Program dla handlu branzowego BASE-X Przyktad zaméwienia: A50010313322F

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

N
B S———
L
l
Oznaczenie Uzebienie Przeglad Zblizone do dy Iy dy Iq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
form DIN8033 mm mm mm mm
HFA 0313.03 BASE-X X ZYA0313 3 13 3 40 A50010313322F 090060 ®e0e @ [ ]
HFA 0820.06 BASE-X  ZX ZYADB20 8 20 6 60  A50010820622F 006 ®e6 @ [
HFA 1225.06 BASE-X ZX ZYA1225 12 25 6 65  A50011225622F 09006 ®e6 @ [ |
HFC 0313.03 BASE-X  ZX WRC 0313 3 13 3 40 A50020313322F 09006 ®e @ [
HFC 0820.06 BASEX ZX WRC0820 8 20 6 60  A50020820622F 0006®0 O n
HFC 1225.06 BASE-X  ZX WRC1225 12 25 6 65  A50021225622F 09006 ®e6 @ [}
HFD 0605.03 BASE-X ZX KUD 0605 6 5 3 35  A50030605322F 0060 ®06 @ [ ]
HFD 0807.06 BASE-X ZX Kuposo7 8 7 6 47  A50030807622F 00060 O u
HFD 1210.06 BASE-X ZX KUD1210 12 10 6 51 A50031210622F 006 ®0e @ [ ]
HFG 0313.03 BASE-X ZX SPG 0313 3 13 3 40 A50040313322F 90060 ®e0e @ [ ]
HFG 0820.06 BASE-X 2X << == - 8 20 6 60  A50040820622F 0060 ®0e @ [ |
HFG 1225.06 BASE-X ZX SPG1225 12 25 6 65  A50041225622F 09006 ®e6 @ |
HFM 0311.03 BASE-X ZX SKM 0311 3 mn 3 40 A50050311322F 09006 ®e6 @ [ |
| —
HFF 0820.06 BASE-X  ZX 8 20 6 60  A50100820622F 090060 ®e6 @ [}
HFF 1225.06 BASE-X  ZX RBF1225 12 25 6 65  A50101225622F 0000 O ]

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
'WERKZEUG



Program dla handlu branzowego 403

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe, STAL

Oznaczenie

Zestaw STAL

LuKas
Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe, INOX

Srednica
trzpienia
mm

6

Jakosé

EKR

Zawar- Po 1 sztuce
tosc
Sele- 7Y 1632.06, EKR 46 N V4,

mentow  ZY 2525.06, EKR 36 N V4,
WKS 2025.06, EKR 60 N V4,
KU 2525.06, EKR 36 N V4,
KE 1632.06, EKR 46 N V4

Lux =/

Oznaczenie

W

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
ERKZEUG

Srednica
trzpienia
mm
Sortiment INOX 6

Jakosé

NK-BA

Zawar- Po1sztuce
tosé
dele- 7Y 1332.06, NK 24 N BA miekki,

mentow  ZY 2040.06, NK 24 N BA migkki,
ZY2 4006.06, NK 24 N BA migkki,
KU 2525.06, NKB/NK 24 R BA 98

Numer artykutu

A20480005602

Numer artykutu

A20480004627W

Industry
Przykfad zamowienia: A20480005602

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Zalecane zastosowanie

[ OO, ]

Industry
Przyktad zamdowienia: A20480004627W

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Zalecane zastosowanie

000 o [



llull Program dla handlu branzowego

Luicis High Performance

Sciernice lamelowe talerzowe, SLTT Przyktad zamowienia: A27201150400045F

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

od @ 178 = 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 80 m/s

Z POWER = korund cyrkonowy ze spoiwem z
aktywnymi domieszkami w warstwie

zewnetrznej

CERAMIC = pf6tno $cierne ziarno ceramiczne

K = korund cyrkonowy
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm (1/min)

SLTT 115 7 Power 40 115 2223 13.300 A27201150400045F ® 203 0 [ ]
SLTT 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 A27201150400050F 0900006 6O [ |
SLTT 115 7K 40 115 22,23 13.300 A27201150400065F 0900 ®6 6 O [ ]
SLTT 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 A27201150600045F ONONON ] [ ]
SLTT 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 A27201150600050F 9060006 6O [ |
SLTT 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A27201150600085F 09060 ® 6 6O [ ]
SLTT 125 Z Power 40 125 22,23 12.200 A27201250400045F ONONON ] [ ]
SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 A27201250400050F 900006 GO [ ]
SLTT 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A27201250400065F 090060 ®6 6O [ ]
SLTT 125 7 Power 60 125 22,23 12.200 A27201250600045F ® 2030 [ ]
SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 A27201250600050F 09060006 GO ]
SLTT 125 7K 60 125 2223 12.200 A27201250600065F 09060 ®06 6 O [ ]
SLTT 178 7 Power 40 178 22,23 8.500 A27201780400045F ONONON ] [ ]
SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 A27201780400050F 09060006 6O [ |
SLTT178 ZK 40 178 22,23 8.500 A27201780400065F 09060 ® 6B 6 O [ ]
SLTT 178 Z Power 60 178 22,23 8.500 A27201780600045F ONONON -} [ ]
SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 A27201780600050F 0900006 GO [ |
SLTT 178 ZK 60 178 22,23 8.500 A27201780600065F 900 ®06 GO [ ]

Szczegbétowe informacje na temat zalet SLTT mozna znalezé na stronie 234.
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T High Performance
Sciernice lamelowe talerzowe, V2 Power Przyktad zamowienia: A27441150401445F
Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju
od @ 178 = 10 sztuk z danego rodzaju
Vmaks.: 80 m/s
Z POWER = korund cyrkonowy ze spoiwem z
aktywnymi domieszkami w warstwie
zewnetrznej
CERAMIC = pt6tno $cierne ziarno ceramiczne
K = korund cyrkonowy
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
V2 POWER 115  Z Power 40 115 2223 13.300 A27441150401445F ® 203 0 [ ]
V2POWER 115 Ceramic 40 115 2223 13.300 A27441150401450F 0900006 6O [ ]
V2POWER 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A27441150401465F 0900 ® 6 6 O [ ]
V2POWER 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 A27441150601445F (ONONON ] [ ]
V2POWER 115  Ceramic 60 115 22,23 13.300 A27441150601450F 09060006 6O [ |
V2POWER 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A27441150601465F 09060 ®6 6O [ ]
V2 POWER 125  Z Power 40 125 22,23 12.200 A27441250401445F ONONON -} [ ]
V2 POWER 125  Ceramic 40 125 22,23 12.200 A27441250401450F 0900006 6O [ ]
V2POWER 125  ZK 40 125 22,23 12.200 A27441250401465F 09060 ®06 ®O® [ ]
V2 POWER 125  Z Power 60 125 22,23 12.200 A27441250601445F ® 2030 [ ]
V2POWER 125  Ceramic 60 125 22,23 12.200 A27441250601450F 09060006 6O [ |
V2POWER 125 7K 60 125 22,23 12.200 A27441250601465F 0900 ®6 6 O [ ]
V2POWER 178  Z Power 40 178 22,23 8.500 A27441780401445F ONONON ] [ ]
V2POWER 178  Ceramic 40 178 22,23 8.500 A27441780401450F 09060006 6O [ |
V2POWER 178  ZK 40 178 22,23 8.500 A27441780401465F 9060 ®6 6O [ ]
V2 POWER 178  Z Power 60 178 22,23 8.500 A27441780601445F ONONON -} [ ]
V2POWER 178  Ceramic 60 178 22,23 8.500 A27441780601450F 0900006 GO [ |
V2POWER 178  ZK 60 178 22,23 8.500 A27441780601465F 09060 ®06 ®O® [ ]
Szczegoétowe informacje na temat zalet V2 Power mozna znalezé na stronie 238.
ok High Performance
Sciernice lamelowe talerzowe, V3 Control Przyktad zamowienia: A27451150401411F
Jednostka opakowania:
8 sztuk z danego rodzaju
od @ 125 = 16 sztuk z danego rodzaju
VVmaks.: 80 m/s
K = korund cyrkonowy
-"._p-.."?{rnc::
Oznaczenie Granulacja D H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
V3 CONTROL 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A27451150401411F 090060600600 [ ]
V3 CONTROL 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A27451150601411F 090060600600 [ ]
V3 CONTROL 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A27451250401411F 09060600600 [ ]
V3 CONTROL 125 ZK 60 125 22,23 12.200 A27451250601411F 09060600600 [ ]

Szczegdtowe informacje na temat zalet V3 Control mozna znaleZ¢ na stronie 242.
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Sciernice lamelowe talerzowe, V4 Master

Oznaczenie Granulacja D H N maks.
mm mm (1/min)

VA MASTER 125 ZK 40 125 22,23 12.200

V4 MASTER 125 ZK 60 125 22,23 12.200

Szczegotowe informacje na temat zalet V4 Master mozna znalez¢ na stronie 244.

Luxis

Sciernice lamelowe talerzowe, SLTflex

[

#

) Series
Oznaczenie Granulacja D H N maks.
mm mm (1/min)
SLTflex 115 ZKS 40 115 22,23 13.300
SLTflex 115 ZKS 60 115 22,23 13.300
SLTflex 125 ZKS 40 125 22,23 12.200
SLTflex 125 ZKS 60 125 22,23 12.200

Szczegoéfowe informacje na temat zalet SLTflex mozna znaleZé na stronie 246.

Numer artykutu

A27471250401465F
A27471250601465F

Numer artykutu

A272711504018F
A272711506018F
A272712504018F
A272712506018F

High Performance
Przyktad zamowienia: A27471250401465F

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

VVmaks.: 80 m/s
ZK = korund cyrkonowy

Zalecane zastosowanie

00600500 [
000600500 [
High Performance

Przykfad zamowienia: A272711504018F

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.: 80 m/s

ZKS = korund cyrkonowy ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie zewnetrznej

Zalecane zastosowanie

00060600500 ]
00060600500 ]
0060600500 ]
006060500 ]
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Lukis Industry
Sciernice trzpieniowe listkowe z pt6tna $ciernego Przyktad zaméwienia: A2200030103060F

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

NK = korund zwykty

R ey et %)
T L
Oznaczenie L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm (1/min)  (1/min)

SFL03010.03  NK60 30 10 3 40 16.000  18.000  A2200030103060F (1 HONONON s NONON ¢ ) [ ]
SFL03010.03  NK80 30 10 3 40 16.000  18.000  A2200030103080F (1 HONONON s NONON ¢ ) [ ]
SFL03010.03  NK120 30 10 3 40 16.000  18.000  A2200030103120F (1 HONONON s NONON ¢ ) [ ]
SFL04020.06  NK60 40 20 6 40 12000  18.000  A2200040206060F (1 NONONON s MONGN -] [ ]
SFL04020.06  NK80 40 20 6 40 12000  18.000  A2200040206080F (1 NONONON s MONGN -] [ ]
SFL04020.06  NK120 40 20 6 40 12000  18.000  A2200040206120F (1 HONONON s MONGON - ] [ ]
SFL06030.06  NK40 60 30 6 40 8.000 12.000  A2200060306040F (1 HONONON s MONMGN - ] [ ]
SFL06030.06  NK60 60 30 6 40 8.000 12.000  A2200060306060F 0203 ®0 ®® 6 [ ]
SFL06030.06  NK80 60 30 6 40 8.000 12.000  A2200060306080F 0203 ®0 ®® 0 [ ]
SFL06030.06  NK120 60 30 6 40 8.000 12.000  A2200060306120F 0203 @®0 ®® 6 [ ]
Lukis Industry
Sciernice trzpieniowe listkowe z wtékniny Przyktad zamowienia: A2203040206104F

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

A= korund zwykty

-—l | n e an 2| ey ———— )
| I =M
Oznaczenie Granu- D T S L N alecane Mmaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
lacja mm mm mm mm (1/min) (1/min)

SFV 04020.06 A 104 40 20 6 40 7.500 14000  A2203040206104F 0900600 0G OO [ ]
SFV 0402006 A 106 40 20 6 40 7.500 14000  A2203040206106F 090000 G DO [ ]
SFV06030.06 A 104 60 30 6 40 5.000 9.000 A2203060306104F 090000 OGO [ ]
SFV06030.06  A106 60 30 6 40 5.000 9.000 A2203060306106F 090000 OO ]
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Sciernice trzpieniowe listkowe z wtékniny $ciernej i z ptétna sciernego

Oznaczenie

SFM 04020.06
SFM 04020.06
SFM 06030.06
SFM 06030.06

ROTTLUFF

A104/80 40
A106/150 40
A104/80 60
A106/150 60

40
40
40
40

o OO o O

N jalecane ™ maks. Numer artykutu
(1/min)  (1/min)

7.500 14.000  A2204040206104F
7.500 14.000  A2204040206106F
5.000 9.000 A2204060306104F
5.000 9.000 A2204060306106F

Tarcze do ciecia BASE-X do stali i stali nierdzewnej

Oznaczenie

T41 BASE-X
T41 BASE-X
T41 BASE-X
T42 BASE-X
T41 BASE-X
T41 BASE-X
T41 BASE-X
T42 BASE-X
T41 BASE-X
T42 BASE-X
T41 BASE-X
T41 BASE-X
T42 BASE-X

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

ABOT-BF INOX
AGOT-BF
A30R-BF
A30R-BF
AB0T-BF INOX
A6O0T-BF
A30R-BF
A30R-BF
A30R-BF
A30R-BF
A4GT-BF INOX
A30R-BF
A30R-BF

115
115
115
115
125
125
125
125
180
180
230
230
230

Gru-
hosé
mm
1,0
1,0
30
30
1,0
1,0
30
30
30
30
18
30
30

|
D
|-
LI R
T4
D
YTH S
T42

Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)

mm

22,23 13.300 A3890101150122002
22,23 13.300 A3890101150122001
22,23 13.300 A3890101150322002
22,23 13.300 A3890101150322001
22,23 12.200 A3890101250122002
22,23 12.200 A3890101250122001
22,23 12.200 A3890101250322002
22,23 12.200 A3890101250322001
22,23 8.500 A3890101800322002
22,23 8.500 A3890101800322001
22,23 6.600 A3890102300122002
22,23 6.600 A3890102300322002
22,23 6.600 A3890102300322001

Industry

Przyktad zamowienia: A2204040206104F

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

A= korund zwykty

Zalecane zastosowanie

000
o000
o000
000600
000
CECONCNG)
SECECNC)
00600

Przyktad zamowienia: A3890101150122002

Jednostka opakowania:

patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)

Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

0006060
00606
00606
00606
006060
0060606
0060606
00606
00606
00606
0006060
00606
00606

©
®
©

©
®
()

©
®
©
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ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania BASE-X do stali

Oznaczenie

T27 BASE-X
T27 BASE-X
T27 BASE-X
T27 BASE-X

ROTTLUFF

Jakos¢

A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF

115
125
180
230

Gru-
bosé

mm
6,0
6,0
6,0
6,0

Otwor

mm

22,23
22,23
22,23
22,23

Tarcze diamentowe BASE-X, zgrzewane laserowo

Oznaczenie

BASE-X
BASE-X
BASE-X
BASE-X
BASE-X

Inne produkty mozna znalez¢ na stronach 211-224.

"“BEL
WERKZEL

“HES
JG

——

Jakosé

Blue Cut S10
BG-L
Blue Cut S10
BG-L
Blue Cut S10

mm

115
125
125
230
230

Wysokos¢ H
segmentu mm

X mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

D
|
QT
‘ H S
127
N maks. Numer
(1/min) artykutu
13.300 A3891101150622001
12.200 A3891101250622001
8.500 A3891101800622001
6.500 A3891102300622001
|
i
H X
T
D
N maks. Numer artykutu
(1/min)
13.300  A345241151110085
12.200  A345231251207105
12200  A345241251110095
6.600 A345232301207165
6.600 A345242301110165

Przykfad zaméwienia: A3891101150622001

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

T27 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

(I )
2000
EEEEN

Przyktad zamowienia: A345231251207105

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

zgrzewane laserowo

Zalecane zastosowanie

06606
©@e®ee®06
EEEEN
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Industry

Trzpien mocujacy do polerskich krazkéw filcowych Przyktad zaméwienia: A1630780

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

Zakres dostawy trzpienia mocujacego obejmuje

= iL a— | podkladki @ 18 mm
T lz T e dwie podkfadki @ 30 mm
ls ® jedna nakretke szesciokatnag
Oznaczenie dq Iy dy Iy N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm (1/min)

ASB 780 M6 20 6 63 7.000 A1630780 |
ASB 781 M6 30 6 73 7.000 A1630781 |
Luicis Industry

Trzpien mocujacy do narzedzi z gwintem wewnetrznym Przykiad zaméwienia: A16303422

Jednostka opakowania:

5 sztuk z danego rodzaju

o FIM———F<
{;
{
Oznaczenie dq Iy dy Iy Numer artykutu
mm mm mm mm

ASB 342 B M 10 12 6 52 A16303422 |
ASB342C M 12 14 6 54 A16303423 |
ASB 342 D M8 10 6 50 A16303424 |
ASB 344 B M 10 12 8 52 A16303442 |
ASB 344 C M 12 14 8 54 A16303443 |
ASB 345B M10 12 10 52 A16303452 |

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG
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luK;

Trzpienie mocujace do matych tarcz do ciecia

Industry
Przyktad zamowienia: A36600060604

Jednostka opakowania:
1 sztuka z kazdego rodzaju

Mate tarcze do cigcia patrz strona 195.

%—LEBZﬁL
| |
Lo o
Oznaczenie Srednica Lo dy Numer artykutu
otworu -@ mm
mm
ASB 6/6 6 0-4 6 A36600060604 |
ASB6/10 10 0-4 6 A36600061004 |
ASB 8/10 10 4-8 8 A36600081048 |
Lukis Industry
System mocowania tarcz polerskich Przyktad zamdwienia: A6981008000
Jednostka opakowania:
1 sztuka z kazdego rodzaju
Oznaczenie Numer artykutu
System mocowania MCA + K25 AB981008000 |
System mocowania tarcz polerskich sktadajacy sie z tulejki z tworzywa sztucznego szych $rednicach nie wolno stosowac tego systemu. Maksymalna predkos¢ skrawa-
(MCA) i trzpienia mocujacego z 8-mm trzpieniem (K25) o ksztatcie SET mozna stoso- nia dla tego systemu mocujgcego wynosi 10 m/s. Przy Srednicy tarczy wynoszacej
wac wyfacznie do wymiaréw 10010 B.25 i 10020 B.25. Do tarcz polerskich o wigk- 100 mm odpowiada to maksymalnie 1.900 rpm.

DEL
WERKZEU

s
"HES
JG



41 2 Osprzet

Lukis Industry

Adapter narzedziowy dla SFI Prayktad zamdwienia: A36300404

Jednostka opakowania:

! !
i 1 o 1 sztuka z kazdego rodzaju
R S iy e ——
| rr——— v 5 _— N H——F
N T e el Do stosowania wyfacznie z $ciernicami trzpienio-
wymi listkowymi firmy LUKAS (strona 271)
Oznaczenie dy Iy S Iy Numer artykutu
mm mm mm mm
WADI 0404 6 80 M4 4 A36300404 |
WADI 0407 6 80 M4 7 A36300407 |
WADI 0609 6 100 M6 9 A36300609 |
WADI 0612 6 100 M6 12 A36300612 |
Lok Industry
Adapter narzedziowy dla SFA Przyktad zaméwienia: A36300518
0 Jednostka opakowania:
o 1 sztuka z kazdego rodzaju
T S a——.
 ———————————— e , _—
- - —— o Do stosowania wytacznie z Sciernicami trzpienio-
wymi listkowymi firmy LUKAS (strona 272)
Oznaczenie dy I4 B Numer artykutu
mm mm mm
WADA 05 6 100 M5 A36300518 |
ok s Industry
Tuleje redukcyjne Przyktad zaméwienia: A3630006
Jednostka opakowania:
- = r—— 5 sztuk z danego rodzaju
= I 1~
o S| T
N
I
Oznaczenie dq dy Iy Numer artykutu
mm mm mm
SP6 3 6 25 A3630006 |

SP8 6 8 30 A3630008 |
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I.uk

Osetki

Oznaczenie

RU1
RU1
RU2
RU 2
RU3
RU3
RU 4
RU 4
RU5
RU 6

Jakosc L
mm

SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 50

SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 50

SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 100
SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 100
SICGR 60 Q V23/zielony=drobny 100
SICDKL 24 Q V23/ciemny=zgrubny 100
SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 150
SICDKL 24 Q V23/ciemny=zgrubny 150
EKW 100 E (9) V40 150
EKW 100 E (9) V40 200

RU 1-4 nadaja sie szczegdlnie do
e profilowania
e ostrzenia

spojonych narzedzi Sciernych i polerskich.

e odtykania poréw
e obciggania

Mozliwe wymiary osetek

Ksztatt

NI

i

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
WERKZEUG

Dtugosé (L) mm

25 15
44 35
48 19
50 25
0 70
100 30
100 50
120 10
150 25
150 50
200 50
216 78
150 13

25
25
30
30
50
50
50
50
25
50

Szeroko$é (B) mm

Industry
Przykfad zamdéwienia: A204300000118

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

B Inne wymiary (patrz ponizsza tabela) i inna

C Numer artykutu
mm
15 A204300000118
15 A204300000122
15 A204300000218
15 A204300000222
25 A204300000318
25 A204300000322
25 A204300000418
25 A204300000422
16,5 A2043150251608 (3)
25 A2043200502508 (3)

Wysokos¢ (C) mm
5do 30

18 do 30
5do 30

10 do 35

20do 35

10 do 35

10 do 35
5do 35

10 do 35

10 do 35

10 do 35

20do 35
5do 35

jakos¢ na zapytanie

Zalecane zastosowanie

0000600060606



ll“l Asortyment narzedzi

Lukis Industry
Zestaw narzedzi w walizce z tworzywa sztucznego Przyktad zamdéwienia: A12390010

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartos$¢:

8 frezow trzpieniowych z HSS

8 Sciernic trzpieniowych

3 narzedzia polerskie

6 Sciernic trzpieniowych listkowych
1 szczotka techniczna

Wymiary zewnetrzne walizki: 350 x 92 x 322 mm

Oznaczenie llosé Zawarto$c Numer artykutu

WK10 8 sztuk Frezy trzpieniowe z HSS A12390010 |
MFA 1225.06, Z1 +Z3 MFC 1225.06, 21 + Z3
MFD 1210.06, Z1 +Z3 MFM 1225.06, 21 + Z3

Sciernice trzpieniowe
8 sztuk ZY 0610.06, EKR ZY 1020.06, EKR
7Y 1632.06, EKR ZY 1632.06, NK-BA-twardy
ZY 3208.06, NK-BA-twardy ~ SP 2032.06, EKR
KU 1616.06, EKR KU 3232.06, EKR
3 sztuk Narzedzia polerskie

P27Y 1320.06, Granulacja 120 P2SP 1320.06, Granulacja 120
P2KU 1616.06, Granulacja 120

6 sztuk Sciernice trzpieniowe listkowe
SFL03010.06, Granulacja 120 SFL 04020.06, Granulacja 120
SFL 06030.06, Granulacja80  SFL 06030.06, Granulacja 120
SFV 04020.06, A 104 SFM 04020.06, A 104/80

1 sztuk Szczotka techniczna
BSSW 05010
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Luiis

Zestaw narzadzi w walizce z tworzywa sztucznego

Oznaczenie

WK 20

llosé

22 sztuk

15 sztuk

11 sztuk

3 sztuk

7 sztuk

Zawarto$c Numer artykutu

Frezy trzpieniowe z HSS A12390020
MFA 0616.06, Z1 +Z3
MFC 0620.06, Z1 +Z3
MFD 0605.06, Z3

MFD 1614.06, Z3

MFG 1230.06, Z1 + 73
MFM 0618.06, 21 + Z3

MFW 0830.06

MFA 1225.06, 21 + Z3
MFC 1225.06, 21 + Z3
MFD 1210.06, 21 + 73
MFG 0618.06, Z1 +Z3
MFK 1230.06, Z3

MFM 1225.06, Z1 + 73

Sciernice trzpieniowe
ZY 0610.06, EKR /Y 0610.06, EKWhr
ZY 1020.06, EKR 7Y 1020.06, EKWhr
7Y 1632.06, EKR 7Y 1632.06, EKWhr
7Y 1632.06, NK-BA-twardy  ZY 3208.06, EKR
ZY 3208.06, NK-BA-twardy ~ SP 0816.06, EKR
SP 2032.06, EKR T0 2020.06, EKR
KU 0606.06, EKR KU 1616.06, EKR

KU 3232.06, EKR

Sciernice trzpieniowe listkowe

SFL 03010.06, Granulacja60  SFL 03010.06, Granulacja 120
SFL 04020.06, Granulacja60  SFL 04020.06, Granulacja 120
SFL 06030.06, Granulacja 40  SFL 06030.06, Granulacja 80
SFL 06030.06, Granulacja 120 SFV 04020.06, A 104

SFV 04020.06, A 106 SFM 04020.06, A104/80
SFIM 04020.06, A 106/150

Szczotka techniczne
BSSW 05010, BSSW 07018, BPSW 02525

Narzedzia polerskie

P27Y 0616.06, Granulacja 120 P2ZY 1320.06, Granulacja 120
P27Y 1632.06, Granulacja 120 P2ZY 3232.06, Granulacja 120
P2SP 1320.06, Granulacja 120 P2KU 1616.06, Granulacja 120
P6MA 3030.06, SC 46 MWP

Industry

Przykfad zaméwienia: A12390020

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartos$¢:

22 frezy trzpieniowe z HSS

15 Sciernic trzpieniowych

7 narzedzi polerskich

11 Sciernic trzpieniowych listkowych
3 szezotki techniczne

Wymiary zewnetrzne walizki: 350 x 92 x 322 mm
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LuicA Industry
Zestaw frezéw trzpieniowych z weglika spiekanego, uzebienie 7, trzpien 3 mm Prayktad zaméwienia: A10390010
Jednostka opakowania:
'u E 1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
@mm nie tosé
F10S3 3 77 10ele- HFA0313,HFA 0613, HFC 0313, HFC 0613, A10390010 (1 2 B3] (5] @ |
mentéw  HFD 0302, HFD 0605, HFG 0313, HFG 0613,
HFM 0613, HFF 0313
Luris Industry
Zestaw frezow trzpieniowych z weglika spiekanego, uzebienie 7, trzpien 6 mm Przyklad zaméwienia: A1039001006
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po 1 sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
@mm  nie tosé
F10 S6 6 Z7 10ele-  HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, A1039001006 (1 (> 33 ) (5] @) |

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

mentéw  HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210, HFG 0618,
HFG 1225, HFF 0820, HFF 1225
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e - -

Zestaw frezow trzpieniowych, BASE-X, F5 S3 Przykiad zaméwienia: A10390053

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po 1 sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
@mm nie tosé

F5S3BASEX 3 X 5ele-  HFA 0313, HFC 0313, HFD 0605, A10390053 00606 ®6 @ ]
mentéw  HFF 0313, HFG 0313

tuncks - |

Zestaw frezow trzpieniowych, BASE-X, F5 S6 Przykiad zamdwienia: A10390056

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po 1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
@mm  nie tosé

F5 S6 BASE-X 6 X 5ele- HFA 1225, HFC 1225, HFD 1210, A10390056 0 0666 ®©® 06 @ | |
mentow  HFF 1225, HFG 1225

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Zestaw frezow trzpieniowych z HSS, uzebienie 5, trzpien 3 mm

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar-
[/} nie tosé
mm
F1 3 Z5 10 ele-
mentow

Lukis

Po
1 sztuce

MF 807, MF 813, MF 841, MF 845,
MF 850, MF 853, MF 864, MF 866,
MF 872, MF 874

Numer artykutu

A1239000110

Zestaw frezéw trzpieniowych z HSS, uzebienie 3, trzpiert 6 mm

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar-
/] nie tosé
mm
F3 6 Z3 10 ele-
mentow

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Po
1 sztuce

MFA 0616, MFA 1225, MFC 1225,
MFD 0403, MFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230, MFK 0620,
MFM 0618

Numer artykutu

A12390003

Industry
Przykfad zamowienia: A1239000110

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ IO ® [

Industry
Przyktad zamowienia: A12390003

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(1 N6} ® ]
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Zestaw frezow trzpieniowych z HSS, uzebienie 3 i uzebienie 5, trzpiert 6 mm

Tehadl

Oznaczenie

F4

Zestaw polerskich sciernic trzpieniowych, grupa P1

Trzpien Uzgbie-

= g

— ]

/]
mm

6

Zawar- Po
nie tosc 1 sztuce
23/75 20ele- 73
mentow MFA 0616, MFA 1013, MFA 1225,

MFC 1225, MFD 0807, MFD 1210,
MFE 1220, MFE 1625, MFG 1220,
MFG 1230, MFK 1230, MFL 1630,

MFM 0618, MFM 1230, MFN 1213,

MFN 1230
75

MFA 0304, MFA 0607, MFN 0303,

MFN 0606

Oznaczenie

Zestaw 114

W

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
ERKZEUG

Zawar-
tosé

14 ele-

Po 1 sztuce

P17Y 0408.03; P1ZY 0510.03; P12Y 0610.03; P12Y 0710.03;
mentow P12Y 0810.03; P1ZY 1010.03; P1ZY 1013.03; P12Y 1016.03;
P1ZY 1303.03; P12Y 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03;

P17Y 1616.03; P1ZY 2006.03

Numer artykutu

A12390004

Numer artykutu

A2600114

Industry
Przykfad zamowienia: A12390004

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ IO ® [

Industry
Przyktad zamowienia: A2600114

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

00606006 0 L]
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High Performance

Zestaw narzedzi — Sciernice trzpieniowe, jako$é NDW

Przykfad zamowienia: AZ01000000353

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Oznaczenie Trzpien Jakos¢ Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm tosé
Zestaw 10 3x50 NDW 10ele-  ZY 0408, ZY 0610, ZY 0810, ZY 1013, A201000000353 ® 0 |
mentéw SP 0510, SP 0810, KU 0404, KU 0606,
KU 0808, WR 1013
orcie Industry

Zestaw narzedzi - $ciernice trzpieniowe, jakos¢ EKR Przyktad zaméwienia: A204700001402

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

F
|

) il'ri
Al
gk

Oznaczenie Srednica Jakos¢ Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
trzpienia tos¢
mm
Zestaw 14 3 EKR 14 ele-  ZY 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510, A204700001402 O @0 |

mentow ZY 0610, ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010,
ZY 1013, ZY 1313, KU 0808, ZY 1303,
ZY 1604, ZY 2006

HADE N GeRANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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I.uxsm

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe, jakosé EKR

Oznaczenie

Zestaw 36

Lukis

Srednica
trzpienia
mm

3

Jakosé

EKR

Zawar- Po1sztuce Numer artykutu
tosc
36ele- D1,D2, D3, D4, D5,D6,D07,08 09, A204800003602

mentéw D10, D11, D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21, D22, D23,
D24, D25, D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35, D36

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe, jako$é EKBR

Oznaczenie

Zestaw 36

HADE I GERANY R
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Srednica
trzpienia
mm

3

Jakosé

EKBR

Zawar- Po1sztuce Numer artykutu
tosé
36ele- D1,D2, D3, D4, D5,D6,D7,08 D9, A204800003611

mentéw D10, D11, D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21, D22, D23,
D24, D25, D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34, D35, D36

Industry
Przykfad zamowienia: AZ04800003602

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ OO, [

Industry
Przykfad zamdéwienia: A204800003611

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

@ O [ ]
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Luk:

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe, jakosé EKR

Oznaczenie

Zestaw 45

1ADE I GeRANY B
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Srednica
trzpienia
mm

6

Jakosé

EKR

Zawar-
tosc

45 ele-

mentow

Po 1 sztuce Numer artykutu

ZY 0306, ZY 0510, ZY 0408, Y 0610, A204600000202
ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, ZY 1020,
ZY 1032, 2Y2 1303, ZY 1313, ZY 1320,
ZY2 1604, Y 1616, ZY 1620, ZY 1632,
ZY2 2006, ZY 2020, ZY 2025, ZY 2032
ZY 2040, 2Y2 2506, ZY2 2510, ZY 2520,
ZY 2525, 7Y 2532, 7Y2 3208, ZY 3220,
ZY 3232, 2Y2 4010, ZY 4020, SP 0816,
SP 1020, SP 1320, SP 2032, KE 1632,
KE 1640, KE 2032, KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1616, KU 2020, KU 2525,
KU 3232

Industry
Przykfad zamowienia: AZ04600000202

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ OO [
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Luiis

Zestaw kapturkow sciernych

ane Shale shid A
o8 ek Y
S st oo BN

O 1 AR A 1

Oznaczenie

WS 65

WS 652

llosé

50 sztuk

a 100 sztuk
a 50 sztuk
a 20 sztuk
10 sztuk

20 sztuk
a 10 sztuk
a 15 sztuk

a 2 sztuk

a 1 sztuka

a 1 sztuka

a 2 sztuk

a1 sztuka

a 1 sztuka

Zawarto$¢

Kapturki Scierne, ziarno NK 150
SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511
SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713
SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Kapturki Scierne, ziarno NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632
SKWK 1626, SKWR 1626

Nosniki do kapturkow Sciernych, trzpien 3 mm
GTZY 0510,GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,
GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Nosniki do kapturkow Sciernych, trzpien 6 mm
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626,
GTKE 1632

Kapturki $cierne, jak WS 65

Nosniki do kapturkow $ciernych, trzpien 1/8 inch
GTZY 0510,GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,
GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Nosniki do kapturkow sciernych, trzpien 1/4 inch
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, GTWR 1626,
GTKE 1632

Numer artykutu

A210000065

A210000065Z

Industry
Przykfad zaméwienia: A210000065

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartos$¢:
640 sztuk kapturkow $ciernych
23 sztuki no$nikéw do kapturkéw $ciernych

Wymiary zewnetrzne walizki: 272 x 189 x 46 mm
NK = korund zwykty

Zalecane zastosowanie

0203 ®6 606 [

(1 HONONONONONGNO, [ ]



L2h  $rodki ochrony pracy

Luk;

Okulary ochronne, UVEX i-vo

Oznaczenie Numer artykutu

UVEXi-vo A364110

Te okulary ochronne UVEX dzigki wyjatkowej dwuskfadnikowej technologii zapewniajg nadzwyczajny komfort noszenia

Luxis

Rekawice ochronne, UVEX TOP GRADE

Industry
Przyktad zamowienia: A364110

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Industry
Przykfad zamdéwienia: A364310

Jednostka opakowania:

10 par
Oznaczenie Rozmiar Numer artykutu
UVEX TOP GRADE 10 A364310 |
Wysokiej jakosci rekawice ochronne ze skéry wotowej zapewniaja Wrtasciwosci:
nadzwyczajny komfort noszenia —miekka, gfadka skora chronigca przed przecigciem

- ochrona opuszkéw palcéw, nadgarstka i kostek
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Luiis

Patgk do zatyczek ze sprezyng dociskowga, MOLDEX Jazz-Band

Oznaczenie Numer artykutu

MOLDEX Jazz-Band A364410

Wygodna ochrona przeciwhatasowa wysokiej jakosci firmy MOLDEX, idealna przy zmiennym natezeniu hafasu.
W zestawie znajduje sie sznurek i 2 wymienne piankowe zatyczki.

Lukis

Wymienne zatyczki przeciwhatasowe, MOLDEX Jazz-Band

Oznaczenie Numer artykutu

MOLDEX Jazz-Band E A364411

Komfortowe wymienne zatyczki piankowe.

Industry

Przykfad zaméwienia: A364410

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Industry

Przykfad zaméwienia: A364411

Jednostka opakowania:
25 par w kazdym zestawie
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Indeks 427

Indeks

Adapter narzedziowy do SFA
Adapter narzedziowy do SFI
Arkusze wiékniny Sciernej
Arkusze z widkniny $ciernej

D

Diamentowe $ciernice garnkowe
Diamentowe tarcze do ciecia
Dtugie walce z widkniny Sciernej
Do krazkéw filcowych

Do matych tarcz do ciecia

Do narzedzi z gwintem wewnetrznym

Do obrobki precyzyjnej

Duze tarcze do cigcia (wigksze niz 230 mm)

E

Elektryczne urzadzenia napedowe

F

Frez do obrdbki krawedzi
Frezy trzpieniowe mini
Frezy trzpieniowe z HSS
Kuliste
tukowe z czofem spiczastym
Obte
Owalne
Ptomieniowe
Stozek odwrdcony
Walcowe
Walcowo-kuliste

217-219
208-217
293
147
411
410
363-379
190-191

398

75
76-78
63-82
70-71

72

73

71

73

75
68-69

70

Z czotem spiczastym
Z czotem zaokraglonym

Frezy z gwintem wewnegtrznym

Frezy z weglika spiekanego

Frezy z weglika spiekanego

Do gratowania

Do obrébki metali niezelaznych
Do obrobki powierzchni otworéw
Do obrobki tworzyw sztucznych
Do zastosowania stacjonarnego
Frezy mini

Jednokrawedziowe

Kuliste

tukowe z czotem spiczastym
tukowe z czotem zaokraglonym
Owalne

Pilniki obrotowe

Ptomieniowe

Stozek odwrécony

Stozkowe z czotem spiczastym
Stozkowe z czotem zaokrgglonym
Tarniki obrotowe

Walcowe

Walcowo-kuliste

Z bardzo dtugim trzpieniem

Z czotem spiczastym

Z powfokg TIAIN

Z trzpieniem w wymiarze calowym
Zestawy frezow trzpieniowych

| ptétna Sciernego

74
74
79-80
25-62

54-55

281-283




428 ndeks

B

Lukrs

K

Kapturki $cierne
Stozkowe
Stozkowo-kuliste
Walcowe
Walcowo-kuliste

Walcowo-stozkowe

Krazki fibrowe

Krazki Scierne
Samoprzyczepne
Samoprzylepne
Sztucznego
Szybkowymienne
Szybkowymienne z gwintem z tworzywa

Ksztatty

M

Mate $ciernice polerskie Grupa P7
Mate tarcze do cigcia (mniejsze niz 100 mm)

Napedy
Narzedzia borazonowe CBN i diamentowe
Narzedzia diamentowe
Narzedzia z granulatem z weglika spiekanego
Sciernice talerzowe
Zestaw koronek wiertniczych
NAWAROFLEX, $ciernice lamelowe talerzowe
Nosnik do krazkéw fibrowych
Nosniki
Nosniki do kragzkéw Sciernych
do samoprzyczepnych
do samoprzylepnych
do szybkowymiennych
do szybkowymiennych z gwintem
z tworzywa sztucznego
Nosniki do opasek $ciernych
stozkowe
walcowe
Nosniki do opasek $ciernych walcowych

0

Opaski i watki / kapturki i tulejki Scierne
Stozkowe
Stozkowo-kuliste
Walcowe
Walcowo-kuliste
Walcowo-stozkowe

321-330
329

327

321
323-324
325-326
351-353
334-348
346-348
344-345
341-343
334-339
335

99

161
192

381-398

205-219
163-165
165
165
256-257
355
318
339-348
346, 348
345
339

343
309-312
312
309-311
312

322-329
329
328
322
324
326

Opaski $cierne i nosniki 301-311
Do satyniarki 312
Stozkowe 311
Walcowe 301-309

Osetki 124

Osprzet 410-413
Adapter narzedziowy 412
Osetki 413
System mocowania tarcz polerskich 411
Trzpienie mocujace do matych tarcz do ciecia 411
Tuleje redukeyjne 412

P

Pasty diamentowe 149

Pasty szlifierskie i diamentowe 149

Pasy bezkoricowe 313

Pilniki diamentowe powlekane galwanicznie 377-379

Pilniki obrotowe 58

Pilniki pierscieniowe ze stali stopowej WS 86

Pilniki tarczowe ze stali stopowej WS 84-85

Pneumatyczne narzedzia napedowe 383-397

Polerskie filce na trzpieniu 144-146

Polerskie krazki filcowe 147

Polerskie Sciernice trzpieniowe 133-161
Grupa P1 137-139
Grupa P2 140-143
Grupa P3 144-147

Pasty szlifierskie i diamentowe, Polerskie krazki filcowe 147
spraye diamentowe i rozcieficzalniki 148-150
Trzpien mocujacy do krazkéw filcowych 147
Grupa P4 151-152
Grupa P5 153-154
Grupa P6 155-160
Satyniarka 160
System mocowania tarcz polerskich 158
Grupa P7 161
Polerskie Sciernice trzpieniowe do mazerowania grupa P6 159
R

Rolki ptétna Sciernego 356

Rolki wtékniny ciernej 358

Rozciericzalnik do past diamentowych 150

Rylce grawerskie 87-92
z HSS 91
z weglika spiekanego 90
z weglika spiekanego 92

S
Satyniarka 398
Sciernic z grubg witkning typu AS 361
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Sciernice garnkowe 201-203
Sciernice lamelowe talerzowe 236-257 z pfétna Sciernego specjalne do INOX 269
SLTB/SLTF na podkfadzie ze stali 254 z ptétna Sciernego z gwintem wewnetrznym 271
SLTC na podktadzie z tworzywa sztucznego 255 z ptotna Sciernego z gwintem zewnetrznym 272
SLTC, SLTM, SLTV NAWAROFLEX 256—257 z ptétna Sciernego z weglikiem krzemu 270
SLTflex 247-248 z wiekniny Sciernej 288-291
SLTO/SLTR na podktadzie z wtdkna szklanego 249-252 z widkniny Sciernej 277-283
SLTP do obrébki koricowej i polerowania 257 z witkniny Sciernej i pfétna $ciernego 291-292
SLTS ze stojacymi listkami 253 Sciernice trzpieniowe listkowe z widkniny ciemej 277-279
SITT 236-237 Sciernice z grubg wiokning typu AS 359-362
SLTZ z aktywnymi domieszkami 253 Sciernice z grubg widkning typu AS 359-362
V2 POWER 240-241 Spraye diamentowe 150
V3 Control 243 Srodki ochrony pracy 424-425
V4 Master 245 Okulary ochronne 424
Sciernice listkowe z otworem w ksztatcie walca 297-300 Pafak z zatyczkami do uszu 425
Sciernice listkowe z otworem w ksztafcie walca 300 Rekawice ochronne 424
2 plétna $ciermego 297 Wymienne zatyczki do uszu 425
2 witkniny $cieme; 298 System mocowania tarcz polerskich 158
z wiékniny Sciernej i ptétna Sciernego 299-300 Szczatki techniczne o=l
Sciernice pierscieniowe z karbowanej witkniny sciernej 297 st RIS el
Sciernice trzpieniowe 93-131 Dkiagle SZCZOtk? trzp?eniowe ceotes g 12
e e o e 94-97 Okrag’re. szczotki trzplem.owe z wype.’fmemem poliamidowym 169
[—— i A 118-119 Szczotk? garnkowe z gwintem mocujgcym 173
Ksztatt amerykanski B 120 SZCZOtk! okragfe 2
Kuliste 115-116 Szczotk! okragfe drut spIaFanT/ 172
tukowe z czotem spiczastym 113-114 SZCZOtk! pedzI?we e trzp|e.n|u. seae s
i Szczotki podfuzne z wypetnieniem poliamidowym 171
tukowe z czofem spiczastym 117-118 . : oo
. Szczotki podfuzne z wypetnieniem stalowym 17
Osetki 124 .
s seee : : Szczotki reczne 173
Sc!ernfce trzp?en{owe dg sjpeCJaInego zastosowania 130131 Srcz0tki stoskowe 170
Sciernice trzpieniowe mini 120-123 Slifierka tasmowa 384
fadicawe (a9 Szlifierki proste 385-397
Walcowo-kuliste 115
Walcowo-stozkowe z czotem spiczastym 113 T
Zestawy Sciernic trzpieniowych 125-128 Tarcze do cigcia 175-192
Sciernice trzpieniowe borazonowe CBN do kamienia, betonu i zeliwa 189, 191-192
powlekane galwaniczne 373-379 do metali niezelaznych 188
Spoiwo ceramiczne 367-371 do stali 186-188, 190191
Sciernice trzpieniowe diamentowe do stali nierdzewnej 184-185, 190, 192
) powlekane galwaniczne 374-316 Tarcze do cigcia do recznych szlifierek katowych 184-189
Sciernice trzpieniowe diamentowe, Tarcze do szlifowania 193-200
spoiwo ceramiczne 370-371 do kamienia, betonu i zeliwa 200
Sciernice trzpieniowe listkowe 261-273 do metali niezelaznych 199
Sciernice trzpieniowe listkowe 287-292 do stali 197-198, 200
Sciernice trzpieniowe listkowe 280 do stali nierdzewnej 195-197
garnkowe 268 do zeliwa 199
Sciernice trzpieniowe listkowe mini z ptétna $ciermnego 273 Tarniki obrotowe 57
szczotkowe 261 Trzpienie mocujace do Tuleje redukcyjne 412
z pfétna Sciernego 287-288

z ptétna Sciernego 261-273
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V2 Power, Sciernice lamelowe talerzowe 240-241
V3 Control, Scierice lamelowe talerzowe 243
V4 Master, Sciernice lamelowe talerzowe 245
Walec polerski 160
Watki szlifierskie i no$niki 317-318
Zestaw polerskich Sciernic trzpieniowych mafych 161
Zestawy kapturkow Sciernych 330

Zestawy narzedzi 414-423
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Warunki sktadania ofert, dostawy i ptatnosci
Stan: sierpien 2008

I. Zakres obowiazywania

1. Ponizsze warunki sa ostateczne i stanowig cze$¢ skfadowa umowy. Obowigzujg one w stosunku do wszyst-
kich (takze przysztych) uméw i innych usfug. Podstawa wszystkich ofert sa wytacznie nasze warunki; uznaje
sie je za obowigzujgce w momencie udzielenia zlecenia lub przyjecia dostawy. Warunki zamawiajgcego, ktére
sa sprzeczne lub réznig sig od naszych warunkdw umowy, nie sa dla nas zobowiazujace, takze wtedy, gdy po
ich otrzymaniu ponownie nie wyrazili$my naszego wyraznego sprzeciwu

2. Nie ma zadnych dodatkowych uzgodnien ustnych. Dodatkowe uzgodnienia, odstepstwa lub zmiany stajg sie
wigzace dopiero po naszym pisemnym potwierdzeniu. Dotyczy to przede wszystkim uzgodnien dotyczacych
wiasciwosci wyrobdw.

3. Niniejsze warunki obowiazujg wylacznie w stosunku do przedsigbiorstw lub 0séb prawnych prawa publiczne-
go lub publiczno-prawnego majatku odrebnego.

II. Oferty

1. Nasze oferty nie sg zobowigzujgce. Dokumentacja nalezgca do oferty, jak np. rysunki, ilustracje, dane tech-
niczne, powolywanie si¢ na normy oraz dane w prospektach, nie stanowi uzgodnien dotyczacych wilasciwosci,
chyba e zostanie to okres$lone wyraznie i na pismie.

2. Nasze wzory, probki, dane na temat skladu i wiaéciwosci naszych wyrobdw sg oparte na naszych do$wiadcze-
niach i specjalistycznej wiedzy, nie stanowig jednak zadnej gwarancji ani innych wigzacych zapewnien.

3. Do prospektow, ilustracii, rysunkow, szkicow i innych dokumentéw zastrzegamy sobie prawo wiasnoséci i pra-
wa autorskie; bez naszej zgody nie wolno ich powiela¢, kopiowac¢ z Internetu lub udostepnia¢ osobom trzecim,
a na nasze zadanie nalezy je nam niezwiocznie odestac.

lll. Zawieranie umoéw
1. Uznaje sig, ze zlecenie zostalo przyjete, gdy zostanie przez nas potwierdzone na pismie lub gdy zrealizowano
dostawe.

2. Potwierdzenie zlecenia stanowi podstawe treéci i zakresu zlecenia. Uzupelnienia, zmiany lub ustne porozumie-
nia wymagaja dla swojej waznosci naszego pisemnego potwierdzenia.

3. Zamawiajgcy ponosi odpowiedzialno$¢ za prawidiowos$¢ dostarczanych przez niego dokumentéw takich jak ry-
sunki, wzory itp. Ustne dane na temat wymiaréw itp. wymagaja pisemnego potwierdzenia.

IV. Ceny

1. Nasze ceny sa cenami w EURO z zakladu w Engelskirchen, z wylagczeniem opakowania, optat przewozowych,
porto, optat celnych i ubezpieczenia. Narzuty i rabaty naliczane sg zawsze od ceny podstawowej. To samo do-
tyczy przesylek czesciowych lub ekspresowych przygotowanych na zyczenie Zamawiajgcego.

2. Minimalna warto$¢ zlecenia wynosi 130,- € netto. Przy zleceniach ponizej 130,- € naliczamy oplate manipula-
cyjna w wysokosci 15,- €.

3. Do ceny doliczany jest podatek VAT w aktualnie obowigzujacej ustawowej wysokosci.

4. W przypadku dostawy do 4 miesigcy obowiazujg ceny z dnia potwierdzenia zlecenia; w przypadku dfuzszych
terminéw dostawy obowiagzywaé bedag ceny obowigzujace w dniu dostawy, jesli zmianie ulegng nasze koszty
wiasne, takie jak koszty materiatowe, ptacowe lub inne koszty produkcji.

V. Warunki ptatnosci

1. Nasze faktury sa pfatne w terminie 14 dni od daty wystawienia faktury z uwzglednieniem skonta w wysokosci
2 % lub w terminie 30 dni netto. Platnos¢ musi by¢ zrealizowana w taki sposéb, aby nalezna nam kwota byla
do naszej dyspozycji najpozniej w dniu wymagalnosci.

2. W przypadku przekroczenia terminu naliczymy odsetki w wysokoéci 8 % powyzej aktualnej stawki bazowej
Europejskiego Banku Centralnego. Zastrzega sie prawo do wystapienia z roszczeniami w przypadku poniesie-
nia wyzszych szkéd spowodowanych op6znieniem.

3. Pierwsze dostawy realizujemy zasadniczo za zaptata z gory lub za pobraniem.

4. Weksle (przyjecie wylacznie po pisemnym uzgodnieniu) i czeki przyjmujemy wylgcznie w celu realizacji zobo-
wigzania. Oplaty dyskontowe i za $ciagnigcie naleznosci obcigzaja Zamawiajacego. Nie ponosimy zadnej odpo-
wiedzialnosci za terminowe przediozenie.

5. W przypadku uzyskania informaciji o przyczynach dajgcych uzasadnione watpliwosci co do dalszej mozliwosci
Wywigzywania si¢ przez Zamawiajgcego z terminowych ptatnosci, np. o zlozeniu wniosku o wszczgcie
postgpowania upadio$ciowego, majgcym nastapi¢ wkrétce wstrzymaniu ptatnosci lub innym znacznym pogor-
szeniu sie sytuacji majatkowej Zamawiajgcego, mamy prawo wstrzymac nie zrealizowane dostawy. W takim
przypadku mozemy, nie zwazajac na fakt przyjecia czekow, zazada¢ natychmiastowej zaplaty pozostalej kwoty
i wyznaczy¢ Zamawiajagcemu odpowiedni termin wykonania $wiadczenia ,,z reki do reki” lub po przediozeniu
zabezpieczenia ptatnosci, a po bezskutecznym uptywie tego terminu, odstapi¢ od dalszego wypetniania nas-
zych umownych zobowigzan. Whniosek o wszczecie postgpowania upadio$ciowego z majatku Zamawiajgcego
upowaznia nas do natychmiastowego odstapienia od umowy. Nie zwalnia to Zamawiajacego z jego zobo-
wigzan z tytulu zrealizowanych juz przez nas cze$ci umowy, umow wczesniejszych lub jeszcze nie zrealizowa-
nych umow.

6.  Zastrzega sig prawo do cesji wierzytelnosci.

7. Zamawiajacemu przystuguje prawo potracenia tylko w przypadku, gdy jego roszczenia wzajemne sa prawo-
mocne, bezsporne, lub zostaly przez nas uznane. Ponadto jest on uprawniony do wykonania prawa zatrzyma-
nia tylko wtedy, gdy jego roszczenie wzajemne dotyczy tego samego stosunku umownego.

VI. Zastrzezenie prawa wtasnosci

1. Dostarczony towar pozostaje nasza wiasnoscig (, towar zastrzezony") do czasu catkowitej zaptaty wszystkich
(takze przyszlych) naleznosci facznie z wszystkimi naleznosciami dodatkowymi (np. koszty wykupu weksli, fi-
nansowania, odsetek itp.) z tytutu stosunkéw handlowych miedzy nami a Zamawiajacym. Za dzien zaplaty uz-
naje sig wplyw u nas kwoty rownowaznej dostawie

2. Zamawiajgcy jest zobowigzany do ostroznego obchodzenia sig z towarem zastrzezonym. Jeste$my uprawnie-
ni do ubezpieczenia na koszt Zamawiajacego przedmiotu dostawy od kradziezy, popgkania, ognia, zalania i in-
nych szkéd, jezeli Zamawiajacy nie udokumentuje zawarcia przez siebie odpowiedniego ubezpieczenia.

3. Zamawiajgcy w ramach prawidiowego przebiegu transakcji handlowej ma prawo do przerébki, zmieszania lub
odsprzedazy przedmiotéw dostawy. Zamawiajacy dokonuje przerdbki lub przeksztalcenia przedmiotu dostawy
zawsze na nasza rzecz. Jezeli przedmioty dostawy zostang potgczone z innymi, nie nalezacymi do nas przed-
miotami, wéwczas nabywamy prawo wspoétwiasnosci do nowej rzeczy w stosunku wartosci przedmiotu kup-
na do innych przerobionych przedmiotéw w momencie przerébki. Poza tym w stosunku do rzeczy powstajacej
w wyniku przerébki obowigzujg odpowiednio postanowienia dotyczace przedmiotow dostarczonych z
zastrzezeniem prawa wiasnoéci

4. W przypadku, gdy Zamawiajgcy sprzeda przedmioty dostawy przed zaplatg wszystkich zabezpieczonych wier-
zytelnosci, woweczas dla zabezpieczenia naleznosci zabezpieczonych przedmiotem dostawy Zamawiajgcy
odstepuje na nasza rzecz swoje wierzytelnosci z tytutu odsprzedazy juz w chwili zawarcia umowy dostawy.
My przyjmujemy te cesje. Do momentu odwotania upowazniamy Zamawiajacego do $ciggania odstapionych
naleznosci. Mamy prawo do odwolania upowaznienia w momencie, gdy nasze zabezpieczone wierzytelnosci
zostang zagrozone, przede wszystkim wowczas, gdy Zamawiajacy bedzie si¢ opdzniac z zaplatg. Upowaznie-
nie do $ciggania naleznosci wygasa automatycznie, gdy Zamawiajgcy wstrzyma zaptate lub, gdy wniesie wnio-
sek o wszczecie postgpowania upadiosciowego. Po cofnigciu lub wygasnieciu upowaznienia do $ciggania na-
leznoéci jeste$my uprawnieni, a Zamawiajgcy zobowigzany do poinformowania dfuznika odstgpionej
wierzytelnoéci o odstapieniu. Zamawiajacy jest zobowigzany do wstrzymania sie od jakiegokolwiek
$ciagniecia, a kwoty, ktére mimo to otrzyma, powinien przechowa¢ oddzielnie na nasza rzecz. Zamawiajacy na
kazde nasze zadanie jest zobowigzany do pisemnego poinformowania nas, komu odsprzedat przedmioty do-
stawy i do przekazania nam wszystkich informacji i dokumentéw na temat odstapionej wierzytelnosci.

5. Zobowiazujemy sie, ze jezeli faczna kwota naszych istniejgcych zabezpieczen przekroczy o 20% warto$¢ za-
bezpieczonej wierzytelnoéci, na wniosek Zamawiajacego zrezygnujemy z czeéci zabezpieczen wedtug wiasne-
go uznania.

6. Nadzwyczajne rozporzadzenia, takie jak ustanowienie zastawu, przeniesienie wiasnosci dla zabezpieczenia
wierzytelnoéci sg mozliwe wylacznie za nasza zgoda. W przypadku ustanowienia zastawu lub innej ingerencji
0sob trzecich, Zamawiajacy ma obowiazek niezwtocznego poinformowania nas na pi$mie i udostepniania nam
wszelkich informacji oraz dokumentéw, ktére sg niezbedne dla zabezpieczenia naszych praw. Dotyczy to takze

przypadkow, gdy takie sytuacje stang sie prawdopodobne. Nalezy poinformowa¢ komornika lub osobe trzecig
o naszych prawach wiasnosciowych. Zamawiajacy ponosi wszystkie koszty zwigzane ze zniesieniem inge-
rencji i odzyskaniem towaru zastrzezonego, o ile kosztéw tych nie moga $ciggna¢ osoby trzecie.

7. W przypadku niezgodnego z umowa postgpowania Zamawiajacego, w szczegdlnosci przy opéznieniu ptat-
nos$ci mamy prawo po wezwaniu do zapfaty, do zwrotu, a Zamawiajacy jest zobowigzany wyda¢ nam do-
starczony towar. Jezeli w wyniku zlozenia wniosku o wszczecie postgpowania upadiosciowego odstapimy
zgodnie z poz. V. 5 od umowy, mamy prawo zazada¢ natychmiastowego zwrotu towaru zastrzezonego.

VII. Terminy dostawy

1. Ustalenie termindw, zaréwno wigzacych jak i niewigzacych, wymaga formy pisemnej. Termin dostawy nie zac-
zyna biec przed dostarczeniem przez Zamawiajgcego wymaganych dokumentéw, przed udzieleniem akceptac-
ji, lub wptywem uzgodnionej przedptaty oraz przed spetnieniem wszystkich pozostatych zobowiagzarh Zamawi-
ajacego.

2. Uznaje sie, ze termin dostawy zostat dotrzymany, gdy w chwili jego zakorczenia towar opusci nasz zaktad lub,
gdy zglosimy gotowos¢ wysytki towaru. Termin dostawy ulega przediuzeniu - takze w sytuacji op6znienia do-
stawy — odpowiednio do wystapienia nieprzewidzianych przeszkod, ktorym mimo zachowania stosownej sta-
rannos$ci odpowiednio do okoliczno$ci nie bylismy w stanie zapobiec, niezaleznie od tego czy wystapity one w
naszym zaktadzie, czy u ktéregos z naszych dostawcow. Sa to takie zdarzenia jak: przerwa w ruchu zaktadu,
skutki konfliktow pracowniczych lub temu podobne zdarzenia.

3. Termin dostawy wydiuza sig w szczegolnosci wtedy, gdy nie mozemy dotrzymac¢ terminu dostawy wskutek
opoznionej lub nieprawidlowej dostawy wiasnej. Warunkiem powyzszego jest fakt, ze w momencie zawiera-
nia umowy z Zamawiajgcym istniafa juz umowa, zawarta z naszym dostawca, w ktérej komisant kupujac dla
siebie towar komitenta musi mu zaptaci¢ oferowang korzystng cene rynkowa. Na zgdanie Zamawiajacego udo-
kumentujemy terminowe zawarcie powyzszej umowy.

4. Jezeli w wyniku wymienionych w punkcie 2 i 3 okolicznoéci nie bedzie mozliwosci zrealizowania dostawy lub
$wiadczenia lub, gdy nastapi opdznienie o ponad 6 tygodni, wowczas zarbwno Zamawiajacy, jak i my jestesmy
uprawnieni do odstapienia od umowy. Nie pocigga to za soba roszczen odszkodowawczych.

5. Mamy prawo do realizacji cze$ci dostawy w mozliwym ze wzgledu na okolicznosci zakresie

VIII. Zakres i realizacja dostawy, przejscie ryzyka

1. O zakresie dostawy decyduje nasze pokwitowanie dostawy. Minimalng ilo$¢ dostawy stanowi jednostka opa-
kowania.

2. Roznice ilosciowe nalezy zgtosi¢ na pismie w terminie 8 dni od otrzymania towaru.

3. Towary z magazynu ujgte w katalogu dostarczamy i rozliczamy wg jednostek opakowania. Zastrzegamy sobie
prawo zmiany jednostek opakowania.

4. Ze wzgledoéw technologiczno produkcyjnych dopuszcza sie w przypadku towardw nie bedacych towarami ma-
gazynowymi mozliwos¢ wiekszej lub mniejszej dostawy, w granicach do 15%.

5. Ze wzgledu na staly rozwdj i badania zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych naszych produktow.

6. We wszystkich transakcjach, takze przy dostawach franko fracht lub z dostawg do Zamawiajacego ryzyko
przechodzi na Zamawiajgcego z chwilg przekazania towaru spedytorowi lub przewoznikowi, najpozniej jednak
z chwilg opuszczenia magazynu lub — w transakcjach faricuchowych — zakiadu dostawy. Ubezpieczenia od
szkdd transportowych zawieramy na wyrazne zadanie Zamawiajgcego na jego koszt.

7. Przy zleceniach na wezwanie dostawa jest realizowana na wezwanie Zamawiajgcego. Termin odbioru wynosi
12 miesiecy, liczac od dnia potwierdzenia zlecenia. Jeste$my uprawnieni do cato$ciowego wykonania catej
ilosci zamowienia. Po udzieleniu zlecenia nie ma mozliwosci uwzglednienia ewentualnych zyczen dotyczacych
zmian chyba, ze zostalo to wyraznie uzgodnione. llosci, ktére do czasu uptywu podanego terminu nie zostang
wezwane do dostawy, zostana do tego czasu dostarczone Zamawiajacemu wraz z fakturg.

IX. Roszczenia z tytutu wad

1. Skorzystanie z prawa do dochodzenia roszczen z tytutu wad jest uwarunkowane wywigzaniem sie przez Zama-
wiajacego ze swojego obowigzku ogledzin towaru i jego zareklamowania zgodnie z prawem handlowym.
Jezeli przedmiot dostawy okaze si¢ wadliwy, woéwczas zobowigzujemy sie wg naszego uznania, do dostarcze-
nia towaru bez wad (dostawa zamienna) lub do usunigcia wady. W razie usuniecia wady ponosimy wszystkie
koszty zwigzane z tg czynnoscia, o ile nie zwiekszyly sie one z uwagi na przeniesienie przedmiotu dostawy do
miejsca innego niz miejsce realizacji. Jezeli usuniecie wady lub wymiana towaru nie zakoricza sie pomysinie,
Zamawiajacy ma prawo wedfug wiasnego uznania odstapi¢ od umowy lub zazada¢ obnizenia ceny kupna. Z re-
guly stosuje sie regute dwdch préb usuniecia wady lub wymiany.

2. Zadostawy zastepcze lub prace naprawcze ponosimy odpowiedzialno$¢ w takim samym stopniu jak za pier-
wotny przedmiot dostawy. W przypadku dostawy zastepczej okres gwarancji zaczyna biec od nowa. Okres
gwarancji wynosi 12 miesigcy i zaczyna biec z chwilg wydania towaru Zamawiajagcemu.

3. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody powstate z wymienionych ponizej przyczyn: nie odpowiednie lub
niefachowe przechowywanie i uzytkowanie, wadliwy montaz lub wadliwe uruchomienie przez Zamawiajacego
lub osoby trzecie, naturalne zuzycie, wadliwe lub niedbate obchodzenie sie z przedmiotami, stosowanie nieod-
powiednich pomocy warsztatowych, wplywy chemiczne, elektrochemiczne lub elektryczne, o ile nie zostaty
spowodowane z naszej winy. W przypadku zmian lub naprawy dokonanej przez Zamawiajgcego lub osoby
trzeciej bez uzyskania naszej wcze$niejszej zgody, nie ponosimy odpowiedzialnosci za powstate z tego tytuty
szkody.

X. Odpowiedzialno$é

1 Ponosimy odpowiedzialno$¢ do petnej wysokoéci szkody w przypadku umysinego dziatania i razacego zawinie-
nia z naszej strony lub ze strony osob, ktérym powierzylismy wykonanie zadania. Odpowiadamy takze do
pelnej wysokosci szkody za niedotrzymanie gwarancii, z tytulu ryzyka za jednakowa jako$¢ i inne wigzace za-
pewnienia, za zawinione zagrozenie zycia, ciala i zdrowia oraz w ramach odpowiedzialno$ci zgodnie z ustawa o
odpowiedzialnosci cywilnej za szkody spowodowane wadliwoscig produktu. W przypadku zawinionego naru-
szenia istotnych warunkéw umownych, a wigc takich obowigzkéw, ktére umozliwiaja prawidfowe wykonanie
umowy i na ktérych wykonanie Zamawiajgcy liczy i moze liczy¢, ponosimy odpowiedzialno$¢ co do zasady. Co
do wysokosci nasza odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do typowych dla umowy, w sposéb rozsadny mozliw-
ych do przewidzenia szkod. Wyraznie wyklucza sie dalej idaca odpowiedzialno$¢ z naszej strony.

2. Jezeli nasza odpowiedzialno$¢ jest wylaczona lub ograniczona, wowczas dotyczy to takze odpowiedzialnosci
osobistej naszych pracownikéw, przedstawicieli i 0sob, ktérym powierzylismy wykonanie zadania.

3. Niniejsza regulacja nie ma na celu przerzucenia cigzaru dowodu.

XI. Zwrot i wymiana

Zamawiajacy ma prawo do zwrotu lub wymiany bez podawania powodéw w terminie 4 tygodni od dostawy z poda-
niem naszego numeru komisyjnego. Przesytki zwrotne muszg odbywac sie w trybie franko. Prawo do zwrotu lub
wymiany nie narusza prawa Zamawiajgcego z tytutu wad zgodnie z punktem IX.

Zwigzane z tym oplaty manipulacyjne wynoszg 25,- €.
Produkcja na zamoéwienie nie podlega wymianie.

XIl. Miejsce wyk ia, siedziba sadu, prawo i danych

1. Miejscem wykonania wszystkich obustronnych wynikajacych z umowy $wiadczen jest Engelskirchen.

2. Siedzibg sadu w przypadku sporéw z Zamawiajgcymi, bedgcymi kupcami petnymi, osobami prawnymi prawa
publicznego, lub publiczno prawnego majatku odrebnego, jest sad wiasciwy dla siedziby naszej firmy. Zastrze-
gamy sobie jednak prawo zlozenia pozwu w miejscu gléwnej siedziby Zamawiajacego.

3. W dostawach poza granice kraju obowiazuje prawo niemieckie. Nie obowigzuje migdzynarodowe prawo hand-
lowe dotyczace umédw kupna sprzedazy (np. Konwencja Narodéw Zjednoczonych o Migdzynarodowej Sprze-
dazy Towarow).

4. W przypadku nieskutecznoéci poszczegolnych postanowien umowy dostawy lub jej warunkdw, pozostate wa-
runki nadal s skuteczne i wigzace. Cze$ciowa nieskuteczno$¢ pojedynczego postanowienia nie narusza sku-
tecznosci jego pozostalej czesci.

5. Zgodnie z § 33 (1) Federalnej Ustawy o Ochronie Danych zwracamy uwage na to, ze wszystkie dane do-

tyczace klientéw i dostawcdw beda przez nas przechowywanie i wykorzystywane przy pomocy systemu elek-
tronicznego przetwarzania danych.
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Uwagi ogolne

Nasze ceny obowiazujg z magazynu w Engelskirchen, z wytaczeniem opakowania, plus poda-
tek VAT. Doptaty i rabaty liczone sg zawsze od cen podstawowych. Z chwilg wydania nowych
cennikow tracg wazno$¢ wszystkie poprzednie wydania.

Zabrania sie przekazywania niniejszego katalogu osobom trzecim lub wykorzystywania go przy
dalszej sprzedazy. W pozostatych przypadkach obowigzuja nasze warunki oferty, dostawy i
ptatnosci, ktére znajdujg sie na ostatniej stronie katalogu.

Minimalna warto$¢ zamoéwienia
130,- € netto
Do zaméwien ponizej 130,- € netto jestedmy zmuszeni doliczy¢ opfate administracyjna

w wysokoséci 15,- €.

Warunki ptatnosci
14 dni z potragceniem 2% skonto, 30 dni netto

Minimalna ilos¢ zaméwienia

Jednostka opakowania.

Produkcja na zaméwienie specjalne

Minimalna ilo$¢ dostawy/ zamowienia na zapytanie. Ze wzgledow technologiczno produkcyj-
nych dla produktéw nie produkowanych na magazyn dopuszcza sie dostawy mniejsze lub
wieksze do 15%. Fakturowana bedzie dostarczona ilos¢.

Zamowienia na zadanie

Okres waznoéci zlecen na zadanie wynosi 12 miesiecy, liczac od dnia potwierdzenia zlecenia.
Jestesmy uprawnieni do cato$ciowej realizacji zlecenia. llosci, ktore nie zostaty zazadane w
okresie wazno$ci zlecenia, zostana na koniec tego okresu wystane do zamawiajgcego i zafak-
turowane.

Zwrot i wymiana

Zwrot i wymiana towaru z powodow, za ktére nie ponosimy odpowiedzialnosci, jest mozliwa
wytgcznie w terminie 4 tygodni z podaniem naszego numeru zlecenia. Za przesytke zwrotng
nalezy optaci¢ fracht. Z tytutu powstatych kosztéw administracyjnych naliczymy 25,- €.

Zmiany techniczne
Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w naszych produktach z uwagi na ciggte
badania i rozwo;.

Celem unikniecia reklamacji prosimy o zwrdcenie uwagi na wskazowki na tej i ostatniej stronie.

Zastrzegamy sobie prawo do btedéw w druku.
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Grupy materiatowe Lu K@S

n STALE | STALIWA B ZELIWO
Rm do 800 N/mm?
e rukcyine H STOPY ALUMINIUM, MAGNEZU,
e stal automatowa MIEDZI
« stal do naweglania * ponad 300 HB
e stal submikrostrukturalna * 200 -300 HB
* stal formowana na zimno * do 200 HB
* stal konstrukcyjna mrozoodporna * ponad 15 % Si
* blacha kottowa *10-15 % Si
» stal do azotowania *0,5-10 % Si
e staliwo O poniiej 0,5 % Si
* stale ulepszone cieplnie STOPY TYTANU I NIKLU
* stal zarowytrzymata RN
H STALE STOPOWE | ULEPSZONE « Rm do 900 N/mm?
Rm 800 do 1200 N/mm?
. n TWORZYWA SZTUCZNE/DREWNO/GUMA
* stal do naweglania
BEEpre2ynowa [FJ s2KL0/WEGLIK SPIEKANY
e stal submikrostrukturalna
* stal do azotowania KL KAMIENIE/DACHOWKI/GAZOBETON
* stale ulepszone cieplnie
« stale odporne na $ciernie m BETON/BETON ZBROJONY

* stale tozyskowe
m PLYTKI OKELADZINOWE/CERAMIKA

ﬂ STALE NARZEDZIOWE Rm do 1300 N/mm?
« 60 — 65 HRC m MARMUR

* stale szybkot.nace . m GRANIT
* stale narzedziowe niestopowe

* stale narzedziowe do pracy na zimno m BETON SWIEZY
* stale narzedziowe do pracy na goraco

STALE | STALIWA ODPORNE NADZIALANE I ASFALT
RDZY, KWASOW | WYSOKIEJ TEMPERATURY

* austenityczna
najbardziej odpowiednie

* ferrytyczna o
() odpowiednie
|
A

* ferrytyczno-austenityczna
* odporna na dziatanie wysokiej temperatury dostepne z magazynu
* martenzytyczna adostepne na zapytanie

* nierdzewna, siarkowana

Znaki bezpieczenstwa
(moga sie one zmienia¢ w zaleznosci od produktu)

&

Nakaz noszenia Nakaz ochrony Nakaz noszenia Nakaz zapoznania sie z
okularow narzadu stuchu maski zaleceniami bezpieczen-
stwa higieny pracy

Nakaz uzywania Tylko przy
rekawic ochronnych uzyciu podktadu

®
®

Zakaz szlifowania Zakaz szlifowania Zakaz uzywania Produkt niedopuszczony do
na mokro od czota w razie uszkodzenia szlifowania z reki i szlifowa-
nia prowadzonego recznie



www.lukas-erzett.com

Zakfady produkcyjne | punkty sprzedazy

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und
Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG
Avd. De la Azucarera, Nave 14

28500 Arganda del Rey (Madrid)

Tel +34 900974924

Fax +34 900 974925

le@lukas-erzett.de

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und Kayson Green Limited
Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG Clough Road
Gebriider-Lukas-Stral3e 1
51766 Engelskirchen Colchester

Tel +49 2263 84-0 CO4 9QS Essex, Royaume-Uni
Fax +49 2263 84-327 (Sprzedaz krajowa) Tel +44 1206 751500

Fax +49 2263 84-300 (Sprzedaz zagraniczna) Fax +44 1206 751212
le@lukas-erzett.de abrasives @kaysongreen.co.uk

Severalls Business Park

www.lukas-erzett.com
www.lukas-erzett.com
E| Bureau de représentation Pékin
E Schleifscheibenfabrik Rottluff GmbH Room 2228
Weideweg 17 19" Floor

09116 Chemnitz C-King Appartment

)|

Tel +49 371 369 95-0
Fax +49 371 369 95-30

info @rottluff.com

Republika Czeska

LUKAS CZ spol. s. r. o.

Tovarni 478

35134 Skalna, République tcheque
Tel +420 357 070600

Fax +420 354 070613
obchod@lukascz.cz
www.lukas-erzett.com

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.

1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston, Afrique du Sud
Tel +27 11 8251550

Fax +27 11 8720144
abrasives@lukas.co.za
www.lukas.co.za

No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Fon +86 10 82961338

Fax +86 10 82800015

beijing @lukas-erzett.com.cn
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