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Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
=
No

Frezy diamentowe

CRNAT 9550s"

KORPUS HM

NEGATYWNY KAT NATARCIA

) 2o )

ZYWOTNOSC

D | z : SYMBOL
mm mm mm
5 20 1 6 DT1.05.020.06.0MR
5 20 1 8 DT1.05.020.08.0MR
*6 8 1 12 141.060.61
6 20 1 6 DT1.06.020.06.0MR
6 22 1 12 DT1.06.022.12.0MR
*8 12 1 12 141.080.61
8 16 1 8 DT1.08.016.08.0MR
8 23 1 12 DT1.08.023.12.0MR
*korpus stalowy
Negatywny kat natarcia
D | Z 5 SYMBOL
mm mm mm
5 14 1 12 DT1.05.014.12.0MR
6 25 1 6 DT1.06.025.06.0MR
8 30 1 8 DT1.08.030.08.0MR
DANE TECHNICZNE:

- Monolityczny korpus HM o zwiekszonej wytrzymatosci na ztamanie
- Jedna diamentowa krawedz tnaca

- Mozliwos¢ ostrzenia (maks. 2-3 razy)

- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC - do faczeri oraz ciecia drewna litego i materiatéw
drewnopochodnych. W przypadku frezdw o negatywnym kacie natarcia mozliwe jest frezowanie w powierzchni laminatu,
bez efektu podnoszenia materiatu.

KORPUS HM

mDm m'm 7 msm SYMBOL
6 16 141 8 DT2.06.016.08.0MR
8 17 141 8 DT2.08.017.08.0MR
10 15 141 10 DT2.10.015.10.0MR
10 ) 241 12 DT2.10.022.12.0MR
%10 2 141 12 1410161

*korpus stalowy, ostrze wiercace HM, zerowy kat natarcia

DANE TECHNICZNE:

- Monolityczny korpus HM o zwiekszonej wytrzymatosci na ztamanie
- Jedna diamentowa krawedz tnaca

- Jedna diamentowa krawedz wiercaca

- Mozliwos¢ ostrzenia (maks. 2-3 razy)

- Negatywny kat natarcia

- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC oraz frezarkach recznych

KONSTRUKCIA

NEGATYWNY KAT NATARCIA 7141

www.cmttools.pl



. \ / ORANGE
Frezy diamentowe ECO CM TOOLS"
s DEDE L :
— _ DLUZSZA S
ZYWOTNOSC §
D [ S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm RH LH
*g 27 8x50 DTA.08.027.08.0MR g
*g 36 8x40 DTA.08.036.08.0MR 2
10 2 12x35 DTA.10.025.12.05R DTA.10.025.12.05L =
10 36 12x35 DTA.10.035.12.05R DTA.10.035.10.05L
12 27 12x35 DTA.12.025.12.05R DTA.12.025.12.05L &
*1) 27 12x45 DTA.12.027.12.0MR DTA.12.035.12.05L 5
12 36 12x35 DTA.12.035.12.05R DTA.12.045.12.05L E
12 44 12x35 DTA.12.045.12.05R DTA.16.025.16.05L <
16 27 16%45 DTA.16.025.16.05R DTA.16.036.16.05L "
16 36 16x45 DTA.16.036.16.05R DTA.16.036.25.05L 2z
16 36 25x55 DTA.16.036.25.05R DTA.16.045.16.05L g%
16 45 16x45 DTA.16.045.16.05R DTA.16.055.16.05L g
16 54 16x45 DTA.16.055.16.05R DTA.18.036.20.05L _
18 36 20x50 DTA.18.036.20.05R DTA.18.045.16.05L o
18 45 16x45 DTA.18.045.16.05R DTA.18.045.25.05L S g
18 45 25x55 DTA.18.045.25.05R DTA.20.025.20.05L 2
20 2 20x50 DTA.20.025.20.0R DTA.20.035.20.05L
DANETECHNICINE: 20 36 20x50 DTA.20.035.20.05R DTA.20.045.20.05L
- Jedno petne ostrze fozkozone na dwach lub trzech 20 45 20x50 DTA.20.045.20.05R DTA.20.045.20.15L
spiralach 20 45 20x55 DTA.20.045.20.15R DTA.20.055.20.05L
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm 20 54 20x50 DTA.20.055.20.0SR DTA.20.065.20.0SL
- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy 20 61 2050 DTA.20.065.20.05R DTA.20.072.20.05L
- Zalecana predkosc posuwu 3- 6m/min 2 70 20x50 DTA.20.072.20.0R =%
- Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie 20 27 MK2 DTA.20.027.MK.OSR g §
w materiale 2 45 MK2 DTA.20.045.MK.0SR B §

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz

formatyzowania materiatéw takich jak ptyta 2 g
widrowa jedno i dwustronnie laminowana lub 35 £
. 30 =
pokryta filmem melaminowym, MDF. E 2 ;
E 2 51“
ZALETY/ KORZYSCI/ ZNAKI SZCZEGOLNE: :s
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci . 12
narzedzia.
0 5 10 15 20 25 30 40 50 60

Frezy diamentowe z dolnym fozyskiem

* Korpus wykonany z MONOLITU HM. Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej s dostepne na zaméwienie.

r.p.m. max 24 000

wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmieniac
w zaleznosci od rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

o) o D

40X |

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

B 5 £YWOTNOS¢
s
D I L SYMBOL SYMBOL = -
mm mm mm RH LH g2
E o
127 27 80 12x35 DTA.12.027.12.BSR DTA.12.027.12.BSL 2
127 36 91 DTA.12.036.12.BSR DTA.12.036.12.BSL -
12.7 44 101 DTA.12.044.12.BSR DTA.12.044.12.BSL 2
DANE TECHNICZNE: §
L - Jedno petne ostrze roztozone na dwdch lub trzech spiralach it
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm i

- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy

- Zalecana predkos¢ posuwu 3- 6m/min
-£ozysko dolne umozliwiajace prace z szablonem
- Precyzyjnie szlifowane i utwardzane uchwyty

Narzedzia

ZASTOSOWANIE: Do obrébki obwiedniowej, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak twarde drewno,
materiaty drewnopochodne, MDF, HPL i tworzywa sztuczne kompozytéw typu CORIAN i inne.

Ekspozytowy

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE:
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia.

www.cmttools.pl
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Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

No
=
=

ORANGE
o

CIAT 9531¢

Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 45°

I (o) 211 v )

ZYWOTNOSC

- Ostrze wiercace HM

Frezy diamentowe Z=2

- Korpus ze specjalnej stali o wysokiej wytrzymatosci
- Ostrza osiowe 45 ° 0 wysokosci ptytki DIA H = 4mm
- Mozliwos¢ 8 -9 krotnego ostrzenia

- Zalecana predkos¢ posuwu do 5m/min

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa
jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

DO PRACY NA: Centrach obrébczych, maszynach CNC, wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

D I L S 7 SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
20 25 85 20x50 141 (6 DIA+1 HM) DT1.20.025.20.0SR DT1.20.025.20.0SL
20 35 95 20x50 141 (8 DIA+1 HM) DTI.20.035.20.0SR DTI.20.035.20.0SL
20 45 105 20x50 141 (10 DIA+1 HM) DT1.20.045.20.0SR DT1.20.045.20.0SL
L DANE TECHNICZNE:

ZYWOTNOSC
DANE TECHNICZNE:
- Dwa petne ost.rza roztozone D | 3 SYMBOL SYMBOL
na czterech spiralach - T . RH LH
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm
- Mozliwosc ostrzenia 2 - 3 razy 12 25 12x45 DTN.12.025.12.0SR DTN.12.025.12.05L
- Zalecana predkos¢ posuwu do 15m/min 12 25 20x50 DTN.12.025.20.0SR DTN.12.025.20.0SL
12 35 20x50 DTN.12.035.20.0SR DTN.12.035.20.0SL
ZASTOSOWANIE: Do frezowania 16 25 16X50 DTN.16.025.16.0SR DTN.16.025.16.0SL
materiatow takich Jak p{yta widrowa jedno 16 25 20X50 DTN.16.025.20.05R DTN.16.025.20.0SL
i dwustronnie laminowana lub pokryta 16 35 16X50 DTN.16.035.16.05R DTN.16.035.16.0SL
L filmem melaminowym, MDF. 16 35 20X50 DTN.16.035.20.0SR DTN.16.035.20.05L
16 45 16X50 DTN.16.045.16.0SR DTN.16.045.16.0SL
16 45 20X50 DTN.16.045.20.05R DTN.16.045.20.0SL
- 16 54 16X50 DTN.16.055.16.0SR DTN.16.055.16.0SL
o 16 54 20x50 DTN.16.055.20.0SR DTN.16.055.20.0SL
18 25 20X50 DTN.18.025.20.05R DTN.18.025.20.0SL
| 18 25 25X50 DTN.18.025.25.05R DTN.18.025.25.05L
I . 18 35 20x50 DTN.18.035.20.0SR DTN.18.035.20.0SL
Lr = 18 45 16X50 DTN.18.045.16.0SR DTN.18.045.16.0SL
L 20 25 20X50 DTN.20.025.20.0SR DTN.20.025.20.0SL
- p_l 20 35 20x50 DTN.20.035.20.05R DTN.20.035.20.0SL
20 45 20X50 DTN.20.045.20.05R DTN.20.045.20.0SL
r.p.m. max 24 000 20 52 20X50 DTN.20.055.20.05R DTN.20.055.20.0SL
o 25 25 25X50 DTN.25.025.25.05R DTN.25.025.25.05L

35
— 30
E 25
20

posuw (m/min

10

—————

Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej s3 dostepne na zaméwienie.

o) 22) o) )P DS

0 5 10 15 20 25 30 40 50 60
wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

www.cmttools.pl



Frezy diamentowe Turbo Z=3

aon T LoN
e e DIA|| Z3 ||RH | LH @ el g
S svwotNose g
D [ S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH -
*12 2 12x45 DTE.12.022.12.0DR =
*12 25 12x40 DTE.12.027.12.0DR §
*12 35 12x40 DTE.12.035.12.0DR
16 25 16x45 DTE.16.025.16.05R DTE.16.025.16.05L
16 30 16x45 DTE.16.030.16.05R DTE.16.030.16.05L &
16 35 16x45 DTE.16.035.16.05R DTE.16.035.16.05L 5
18 2 20x50 DTE.18.020.20.05R DTE.18.020.20.05L B
18 25 20x50 DTE.18.025.20.05R DTE.18.025.20.05L <
L 18 30 20x50 DTE.18.030.20.05R DTE.18.030.20.05L "
- 18 35 20x50 DTE.18.035.20.05R DTE.18.035.20.05L 2=
18 40 20x50 DTE.18.040.20.05R DTE.18.040.20.05L g g
18 45 20x50 DTE.18.045.20.05R DTE.18.045.20.05L ==
18 50 20x50 DTE.18.050.20.05R DTE.18.050.20.05L =
20 25 20x50 DTE.20.025.20.05R DTE.20.025.20.05L
20 30 20x50 DTE.20.030.20.05R DTE.20.030.20.05L 2 2
20 35 20x50 DTE.20.035.20.05R DTE.20.035.20.05L ;4 z
2 40 20x50 DTE.20.040.20.05R DTE.20.040.20.05L T 2
20 45 20x50 DTE.20.045.20.05R DTE.20.045.20.05L
2 50 20x50 DTE.20.050.20.05R DTE.20.050.20.05L
20 55 20x50 DTE.20.055.20.05R DTE.20.055.20.05L
2 60 20x50 DTE.20.060.20.05R DTE.20.060.20.05L
20 65 20x50 DTE.20.065.20.05R DTE.20.065.20.05L
25 25 20x50 DTE.25.025.20.05R DTE.25.025.20.05L
25 30 20x50 DTE.25.030.20.05R DTE.25.030.20.05L =35
25 35 2050 DTE.25.035.20.05R DTE.25.035.20.05L § 5
25 40 20x50 DTE.25.040.20.05R DTE.25.040.20.05L 22
25 45 2050 DTE.25.045.20.05R DTE.25.045.20.05L g3
25 50 20x50 DTE.25.050.20.05R DTE.25.050.20.05L =
25 55 20x50 DTE.25.055.20.05R DTE.25.055.20.05L 2
25 67 20x50 DTE.25.065.20.05R DTE.25.065.20.05L g
25 70 20x50 DTE.25.070.20.05R DTE.25.070.20.05L z
25 75 20x50 DTE.25.075.20.05R DTE.25.075.20.05L &
25 80 20x50 DTE.25.080.20.05R DTE.25.080.20.05L
25 85 20x50 DTE.25.085.20.05R DTE.25.085.20.05L

* Korpus wykonany z materiatu DENSIMET.
Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej s dostepne na zaméwienie.

Otwornice

DANE TECHNICZNE:

- Trzy petne ostrza roztozone na trzech spiralach

- Wysoko$¢ ptytki diamentowej 4mm

- Mozliwo$¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

- Zalecana predko$¢ posuwu do 25m/min

- Ostrze DIA na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

Elektronarzedzia
i akcesoria

[=}
=
=
=}

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta wiérowa jedno
i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.
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ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE: Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy duzych
obciazeniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach.

RAMIA

r.p.m. max 24 000

Stoty warsztatowe

posuw (m/min)

Narzedzia
PIHER

0 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70

wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmienia¢ w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




. . \/ ORANGE
Frezy diamentowe do nestingu CIMAT 830N
: s
g - pia) (z3+3)ru | (&)
' POZYTYW
: = \ D ' S L SYMBOL
& = ~ mm mm mm mm
=) (%) =
z g I 12 19 12 70 DTM.12.019.12.1DRP
2 £ J 12 % 12 75 DTM.12.024.12.1DRP
g g ) 16 4 1 70 DTM.16.025.16.1DRP
E 2 1 35 1 75 DTM.16.035.16.1DRP
5 i
2 ' NEGATYW
g _ — \ D : S L SYMBOL
5 = = ‘ mm mm mm mm
Sac . | 5y
S & " _ = 12 19 12 70 DTM.12.019.12.1DRN
2 ﬁ 4 = \ 12 24 12 75 DTM.12.024.12.1DRN
! F e / 1 24 1 70 DTM.16.025.16.1DRN
e 1 3% 1 75 DTM.16.035.16.1DRN
= !

POZYTYW:

Ptytka od géry negatywna + wszystkie ptytki ponizej utozone pozytywnie. Dobér do
pracy przy konkretnej szerokosci panelu, gdzie gérna czes¢ frezu (ptytka negatywna)
musi pracowac w gérnej partii materiatu. Konstrukgja spirali tnacej wyrzuca widr w gére.

DANE TECHNICZNE:

- korpus z DENSIMETU, materiatu o wysokiej gestosci, majacym
wysoka odporno$¢ na na ztamanie

- trzy petne ostrza roztozone na szesciu spiralach

- konstrukcja pozytyw lub negatyw

- wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

- mozliwos¢ ostrzenia 3 - 4 razy

- ostrze wiercace DIA

NEGATYW:

Ptytka od dotu pozytywna + wszystkie ptytki powyzej sa utozone negatywnie.
Pozwala to pracowac na rdznych szerokosciach panelu (w zakresie wysokosci roboczej).
Konstrukcja spirali tnacej wyrzuca wiér w dot.

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do operacji nestingu przy wysokich posuwach, siegajacych
30 m/min. w materiafach: ptyta widrowa laminowana, MDF.

(zesci wymienne

Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 40°
T

Otwornice

o) ) o T

g< D L s ; SYMBOL SYMBOL

=7 mm  mm  mm MM RH LH

— 50 23 80 25x55  3+3(9DP) DTJ.50.023.25.05R3 DTJ.50.023.25.05L3

é 50 23 80 25x55  4+4(12DP) DTJ.50.023.25.05R4 DTJ.50.023.25.05L4

g 50 28 85  25x55  34+3(15DP) DT).50.028.25.05R3 DT).50.028.25.05L3

£ 50 28 85  25x55  4+4(20DP) DTJ.50.028.25.05R4 DTJ.50.028.25.05L4

& L 50 38 95  25x55  3+3(21DP) DTJ.50.038.25.05R3 DTJ.50.038.25.05L3

v 50 38 95  25x55  4+4(28DP) DTJ.50.038.25.05R4 DTJ.50.038.25.05L4

2 . DANE TECHNICZNE:

; I - Krawedzie 40 ° DP “H4” (polikrystaliczny)

& - Ostrzenie (max 8-10 razy)

) - - Predkos¢ posuwu: max 30m/min

E 1 ' ZASTOSOWANIE:

=2 - Do formatyzowania materiatéw takich jak ptyta wiérowa jedno i dwustronnie laminowana, pokryta filmem

melaminowym, MDF, HPF do stosowania na wszytskich urzadzeniach C(NC. Uktad zebow oraz odpowiedni kat
. osiowy umozliwia zbieranie duzych naddatkéw materiatéw przy zachowaniu wysokich posuwdw oraz bardzo
L ‘ dobrego wykoniczenia krawedzi.

Ekspozytowy

[N}
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