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Norma
Standard

Hopma
narzedzie wykonano wg normy DIN 333
tool acc. to DIN 333
WNHCTPYMEHT 13roToBneHo cornacHo Hopme DIN 333

Geometria czesci skrawajacej

Cutting part geometry
[eomeTpua pexyLmen yactn

kat wierzchotkowy nawiertaka 1=30° kat pochylenia linii Srubowej rowkéw wiérowych
point angle helix angle
Yron BepPLUMHbI 3eHKEPOB YTON HakNOHa BUHTOBOW NIMHUMN CTPYKOUHBIX KaHaBOK

Czota nawiertakéw [liczba ostrzy]
Center-drills faces [no. of teeth]

TopLibl 3eHKEPOB [KONMYECTBO NE3BII]
nawiertaki 2-ostrzowe
2-flute center-drills
3eHKep C 2-N1e3B1AMKN

Rodzaj chwytu [forma mocowania]

Shank [clamping method]
Bumpa xBocTa [dpopma KpenneHws]

chwyt walc. gtadki DIN 6535-HA
__JDIN plane straight shank, smooth acc. to DIN 6535-HA
6535.““ XBOCT UMAMHAPUYECKmi rmaakuii no DIN 6535-HA

Materiat czesci skrawajacej

Cutting part material
MaTtepuan pexyLien 4actu

stal szybkotnaca standardowa narzedzia petnoweglikowe
standard high speed steel solid carbide tools
6bICTPOPEXYLLan CTanb CTaHAAPTHaA VNHCTPYMEHTbI 113 TBEPABIX CMNaBOB

Przyktad zaméwienia / Example of order / Mpumep 3akasa
Nawiertak / Center-drill / 3enkep DIN 333-A HSS 5 lub / or / unn index 0641-271-200-060
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I““ 333'“, B NWRc/NWRd

Nawiertaki

Center-drills
LleHTpoBOYHbIE 3eHKepa

Qt '''''''''''' *b*\;\? =7 °

L

2 DIN 333-A/NWRc > DIN 333-B/NWRd
D d L index index d L index
HSS 0641-271-  VHM 0641-499- HSS 0641-271-
0,50 3,10 20 = 012-215 = = =
0,80 315 20 - -012-220 - - -
1 3,15 32 -200-025 012-225 4 35 -200-125
1,25 3,15 32 -200-030 012230 - - -
1,6 4 355 -200-035 012235 6,3 45 -200-135
2 5 40 -200-040 -012-240 8 50 -200-140
2,5 6.3 45 -200-045 -012-245 10 56 -200-145
3,15 8 50 -200-050 -012-250 11,2 60 -200-150
4 10 56 -200-055 -012-255 14 67 -200-155
5 12,5 63 -200-060 -012-260 - - -
6,3 16 7 -200-065 -012-265 S S o

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoV3BOAVNM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLe
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HARRDEN 605, 606 Netal

Nawiertaki NC

Center-drills NC
3eHkepa NC

T | e

HARRDEN 605 - 90°
HARRDEN 606 - 120°

d o)
o
<

110

D= L | HARRDEN 605 HARRDEN 606
index 0641-499- index 0641-499-
6 54 13 -010-020 -012-020
8 58 23 -010-030 -012-030
10 72 24 -010-040 -012-040
12 73 24 -010-050 -012-050
16 82 29 -010-070 -012-070
20 104 35 -010-080 -012-080

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools

of other dimensions than contained in table / Mo crew. 3akasy NPOU3BOANM UHCTPYMEHTbI B pasMepax APYriX, YeM yKasaHHble B TabnviLie
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INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHMECKME HHDOPMALIHM

Parametry skrawania dla nawiertakow

Machining parameters for spotting drills
MapameTpbl pe3Km 3eHKepoB

Posuw [mm/obr]

Ve Feed [mm/rotation] / Mopaya [Mm/06p]
Materiaty obrabiane / Machined materials / O6pa6oTbiBaemble Matepuiasnbl [m/min] 85 28 812 ¢16 220
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenereposaHHble ctanu 40+60 0,04 0,06 008 0,12 0,15
Stale niestopowe i stopowe / Unalloyed and alloyed steels / HenereposaHHble 1 nerepoBaHHble CTanu 3060 0,03 0,05 008 0,10 0,12
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 25+60 0,02 0035 005 0,08 0,10
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 30+60 0,03 0,04 006 008 0,10
Stale nierd ik dporne
Stainless and acid resistand steel 40+60 0,08 0,10 012 016 020

KucnotoycToiumsbie v HepxxaBeloLLve CTanm
Stale nierdzewne i kwasoodporne z podwyzszong zawartoscia chromuii niklu

Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel 30+ 50 0,04 0,06 0,06 0,08 0,12
KucnoToycToiumBble 1 HepxaBetoLLe CTanm € MOBbILUEHHBIM COEPMaHIEM XPOMa U HUKeNsA

Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepblif uyryH 40+60 0,06 0,08 010 012 018
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe

Spheroidal cast iron, melleable cast iron 25+60 0,04 0,06 008 010 0,12
MarHueBbI YyryH, KOBKUIA YyryH

Tytan /Titan / TutaH 60+-80 0,06 0,08 0,12 016 022
Stopy tytanu /Titan alloys / CnnaBbl TTaHa 60+80 0,08 0,10 016 020 025
Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AnitoMHwiA, Mefib 90+150 0,16 0,20 028 036 045
Stopy aluminium, stopy miedzi / Aluminium alloys, copper alloys / AntomHeBbIii cnnas, MeaHbIA cinaB - 90+ 150 0,16 0,20 028 036 045
Tworzywa sztuczne / Plastics / lnactmaccbl 60+ 80 0,08 0,12 0,16 0,22 0,30
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