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LEGENDA / LEGEND / METEHAA

Norma

Standard
Hopma

narzedzie wykonano wg normy DIN 371
tool acc. to DIN 371
WNHCTPYMEHT 13roToBneHo cornacHo Hopme DIN 371

Rodzaj gwintu

Type of thread

Tn pe3bbbl
gwint metryczny zwykty gwint metryczny drobnozwojny
metric coarse thread metric fine thread
MeTpuyeckan pesbba Mefikasa MeTpuyeckan pesbba

gwint rurowy walcowy
whitworth pipe thread
UMAHApUYeckan TpybHan pesbba

Zarys gwintu
Thread shape
Mpocpunb pe3boni

kat i skok gwintu
thread angle and pitch of thread
Yron v war pe3sb6bl

Typ otworu

Type of hole

Tvn otBepcTUA
otwor przelotowy T otwor nieprzelotowy
through hole blind hole
CKBO3Ha OTBEPCTHA “ HECKBO3Ha OTBEPCTUA

Materiat czesci skrawajacej
Cutting part material

MaTepuian pexyLien 4actu

stal szybkotngca z zawartoscia kobaltu
cobalt high speed steel
6biCTpOpEXYLLan CTasb C COAepxaHem kobansTa

stal szybkotnaca standardowa
standard high speed steel
6bICTPOPEXYLLan CTanb CTaHAAPTHaA

Powtoki na czesci skrawajacej

Coating on cutting part
[oKpbITHE pexyLlen yacTm

OX TiN

TiCN

Przyktad zaméwienia / Example of order / Mpumep 3akasa
Gwintownik / Tap / MeTunk DIN 371 B M4/1000 lub / or / nnv index 0641-305-120-040
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Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego zwyktego

Machine taps for metric coarse thread
MalUVHHbIE METYMKM ANA METPUYECKO Pe3bobi

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

M | HSS-E[ | OX || TN
B
DIN 3N DIN 376
o o
T A1 ] —IN — —IN
S bt 1) i I — RN
i i
[ L
L
£ { £
f
Rm [N/mm?] <800 < 1000 <1200 1200 < 1400
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas yacTb B C B C B @ B C
Tolerancja / Tolerance / lonyck 1SO-2 6H 1ISO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H
Powtoka / Coating / MokpbiTne OX OX TiN TiN TiN TiN TiCN TiCN
index DIN 371 0641-305-100-  0641-305-110-  0641-305-120-  0641-305-130- ~ 0641-305-140-  0641-305-150-  0641-305-160-  0641-305-170-
index DIN 376 0641-305-105-  0641-305-115-  0641-305-125-  0641-305-135-  0641-305-145-  0641-305-155-  0641-305-165-  0641-305-175-
2 DIN371 2 DIN 376
D P 1 | max 1, d O @D, index | D P 1 I max d m} @D, index
[mm] B C M [mm] B C M
M3 0,5 56 10 6 18 35 27 25 -030 | M12 1,75 110 22 18 9 7 102 -120
M4 0,7 63 12 8 21 4,5 34 33 -040 | M14 2 110 24 20 1 9 120  -140
M5 08 70 14 10 25 6 4,9 42  -050 | M16 2 110 26 20 12 9 140  -160
M6 1 80 16 12 30 6 4,9 50 -060 | M18 25 125 30 25 14 1 155  -180
M8 1,25 90 18 15 35 8 6,2 68  -080 | M20 25 140 30 25 16 12 17,5  -200
M10 1,5 100 20 18 39 10 8 8,5 -100 M22 2,5 140 30 25 18 14,5 19,5 -220
M24 3 160 36 30 18 145 21,0 -240

W przypadku braku ceny w cenniku wyrobéw gwintownik wykonywany jest wytacznie na potwierdzone zaméwienie /In the case of the lack of the price in the
price list tap is being made for the confirmed order only / Mpt OTCyTCTBIM LieHbl B NPECAMCTE, METUVIK MPOU3BOANTCA UCKIOUUTENHO Ha NOATBEPMAEHHIN 3aKa3.
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Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego drobnozwojnego
Machine taps for metric fine thread

MalLLVHHbIE METUMKI N1 MESTKON METPUYECKON pe3b0bi

gwint metryczny drobnozwojny wg / metric fine thread acc. to / menkasa meTpnyeckas pesb6a no [ISO DIN-13]

- 8,807 o R

I I — =
I — -

=)
d

=
’ E
Eé 1
=:
-4
<800 <1000 9
»
Rm [N/mm?] <800 <1000 <1200 1200 < 1400
0 E?foo Nakroj / Chamfer / 3a6opHas yacTb B C B C B C B C
< <
Tolerancja / Tolerance / Jonyck 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H 1ISO-2 6H 1SO-2 6H ISO-2 6H
m m Powtoka / Coating / MokpbiTie OX OX TiN TiN TiN TiN TIiCN TiCN
m m index DIN 374 0641-305-500-  0641-305-505-  0641-305-510-  0641-305-515-  0641-305-520- ~ 0641-305-525-  0641-305-530- 0641-305-535-
m 2 DIN374
D P L I max (] m] )] index
[mm] M
m M8x1 1 90 15 6 4,9 7 -080
m M10x 1,25 1,25 100 18 7 5,5 8,38 -100
m M12x1,25 1,25 100 18 9 7 10,8 -120
M12x1,5 1,5 100 18 9 7 10,5 -121
m M14x1,5 1.5 100 18 1 9 12,5 -140
M16x1,5 1,5 100 18 12 9 14,5 -160
M18x1,5 1,5 110 20 14 1 16,5 -180
M20x1,5 1,5 125 24 16 12 18,5 -200

W przypadku braku ceny w cenniku wyrobéw gwintownik wykonywany jest wytacznie na potwierdzone zaméwienie /In the case of the lack of the price in the
price list tap is being made for the confirmed order only / Mpu OTCYTCTBIM LieHbl B MPEICNCTE, METUMK NMPOV3BOAMTCA UCKIOUUTENBHO Ha MOATBEPMAEHHDIN 33Ka3.
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Gwintowniki maszynowe do gwintu rurowego walcowego

Machine taps for whitworth pipe thread
MaLVHHbIE METUMKM ANA LMAMHAPUYECKOV TPYOHO pe3bobl

gwint rurowy walcowy wg / whitworth pipe thread acc. to / uunuHapuueckas Tpy6Has pe3bba no [ISO DIN-228]

E ’Pq ‘
B LA

HSS-E| | OK TiN

L
—
5.._- <800
=
= 11
<1200
Rm [N/mm?] <800 <1200 m
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacTb B C B C m
Tolerancja / Tolerance / lonyck = = =
Powtoka / Coating / MokpbiTne OX OX TiN TiN m
index DIN 5156 0641-310-105- 0641-310-110- 0641-310-115- 0641-310-120-
2 DIN5156
D P L I max d O @D index m
[Gg/1"] M
G1/8 28 90 16 7 55 8,8 -005 m
G1/4 19 100 18 1 9 11,8 -010 m
G3/8 19 100 18 12 9 15,25 -015
G1/2 14 125 24 16 12 19 -020
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 -030

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew,. 3akasy NPOV3BOAM MHCTPYMEHTE B Pa3Mepax Apyrix, Yem ykasaHHble B Tabnule
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Gwintowniki maszynowe do nakretek

Machine taps for nut
MallmHHbIe METUYMKIM ANA raek

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpnueckas pe3sb6a no [ISO DIN-13]

1

Rm [N/mm?] <800

Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacte ~12P

Tolerancja / Tolerance / lonyck 1ISO-2 6H

Powtoka / Coating / MokpbiTne -

index NGMf 0641-305-600-

2> NGMf
D P | I max a ] 1] index
[mm] M

M3 0,5 70 10 2,24 - 2,5 -030
M4 0,7 90 14 2,8 - 33 -040
M5 0,8 110 16 3,55 2,8 4,2 -050
M6 1 120 20 45 3,55 5,0 -060
M8 1,25 140 25 6,3 5 6,8 -080
M10 1,5 160 30 8 6,3 85 -100
M12 1,75 180 36 9 6,1 10,2 -120
M16 2 200 40 12,5 10 14,0 -160

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cre. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrifx, Yem yKkasaHHble B TabnuLe

www.fenes.com.pl



Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego zwyktego [komplet 3 szt ]

Hand taps for metric coarse thread [complete set]
PyuHble METUMKYM ANA METPUYECKOM pe3bbbl [K-T 3 WT)

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

M B HSS
o}
° | -
] 1
L

Rm [N/mm?] <800

Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacTb A

Tolerancja / Tolerance / lonyck ISO-2 6H

Powtoka / Coating / MokpbiTne -

index 1SO 529 0641-300-052-

2 1S0 529
D P L I max d O %)) index
[mm] M

M3 0,5 40 11 35 2,7 2,5 -030
M4 0,7 45 13 45 3,4 33 -040
M5 0,8 50 16 6 4,9 4,2 -050
M6 1 56 18 6 4,9 5 -060
M8 1,25 63 18 6 4,9 6,8 -080
M10 1,5 70 23 7 55 8,5 -100
M12 1,75 75 28 9 7 10,2 -120
M 14 2 80 30 1 9 12 -140
M16 2 80 30 12 9 14 -160
M18 2,5 95 35 14 1 15,5 -180
M 20 2,5 95 34 16 12 17,5 -200
M 22 2,5 100 34 18 14,5 19,5 -220
M 24 3 110 38 18 14,5 21,0 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoV3BOAVNM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLe

www.fenes.com.pl
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Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego zwyktego [komplet 2 szt.]

Hand taps for metric coarse thread [complete set]
PyuHble METUMKM ANA METPUUECKON pe3bbbl [K-T 2 W)

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

L= IIE

a
o } -
/
L

Rm [N/mm?] < 800

Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacTb A

Tolerancja / Tolerance / lonyck 1ISO-2 6H

Powtoka / Coating / MokpsbiTvie -

index 1SO 529 0641-300-050-

2150529
D P L I max d ] ]| index
[mm] M

M3 0,5 48 1 3,15 2,5 2,5 -030
M4 0,7 53 13 4 3,15 33 -040
M5 0,8 58 16 5 4 4,2 -050
M6 1 66 19 6,3 3,55 5 -060
M8 1,25 72 22 6,8 6,3 6,8 -080
M10 1,5 80 24 10 6,8 8,5 -100
M12 1,75 80 29 9 71 10,2 -120
M14 2 95 30 11,2 9 12 -140
M16 2 102 32 12,5 10 14 -160
M 20 2,5 112 37 14 11,2 17,5 -200
M 24 3 130 45 18 14 21 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPOV3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLie

www.fenes.com.pl



Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego zwyktego [komplet 3 szt ]

Hand taps for metric coarse thread [complete set]
PyuHble METUMKYM ANA METPUYECKOM pe3bbbl [K-T 3 WT)

gwint metryczny zwykty wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

M |
B
g
\ L]
Q
| I
I T
L
Rm [N/mm?] <1000
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacTe A
Tolerancja / Tolerance / lonyck ISO-2 6H
Powtoka / Coating / MokpbiTne -
index DIN 352 INOX 0641-300-102-
2 DIN 352 INOX
D P L I max d O oh index
[mm] M
M3 0,5 40 10 35 2,7 2,5 -030
M4 0,7 45 12 45 34 33 -040
M5 0,8 50 14 6 4,9 4,2 -050
M6 1 53 16 6 4,9 5,0 -060
M8 1,25 63 20 6 4,9 6,8 -080
M10 1,5 70 22 7 55 85 -100
M12 1,75 75 24 9 7 10,2 -120
M16 2 80 27 12 9 14,0 -160
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 -200

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoV3BOAVNM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLe

www.fenes.com.pl
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Hand taps for metric fine thread [complete set]
PyuHble METUMKI ANA MENKON METPUUECKOM pe3b0bl [K-T 2 WT)]

. n

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

)

Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego drobnozwojnego [komplet 2 szt ]

o fle
| J
Rm [N/mm?] <800
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uactb A
Tolerancja / Tolerance / lonyck ISO-2 6H
Powtoka / Coating / MokpbiTne -
index 1SO 529 0641-300-055-
2150529
D P L I max d O o index
[mm] M
M8x1 1 72 22 8 6,3 7,0 -080
M10x1,25 1,25 80 24 10 8 8,8 -100
M12x1,25 1,25 89 29 9 71 10,8 -120
M12x1,5 1,5 89 29 9 71 10,5 -121
M14x1,5 1,5 95 30 11,2 9 12,5 -140
M16x1,5 1,5 102 32 12,5 10 14,5 -160
M18x1,5 1,5 112 37 14 11,2 16,5 -180
M20x1,5 1,5 112 37 14 11,2 18,5 -200

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPOV3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLie

www.fenes.com.pl



Gwintowniki reczne do gwintu rurowego walcowego [komplet 2 szt ]

Hand taps for whitworth pipe thread [complete set]
PyyHble METUVKM ANA UMAVHAPUYECKON TPYOHOW pe3bbbl [K-T 2 WT]

gwint rurowy walcowy wg / whitworth pipe thread acc. to / uunuHapuueckan Tpy6Has pe3bba no [ISO DIN-228]

| 55°
G ‘ \? HSS
B VN
o}
\ 1)
Q ©
| 1)
I T
L
Rm [N/mm?] <800
Nakréj / Chamfer / 3abopHas YacTb
Tolerancja / Tolerance / lonyck
Powtoka / Coating / MokpbiTne -
index DIN 5157 0641-310-100-
2 DIN5157
D P 1 | max d O oD index
(Ga/1 4
G1/8 28 63 18 7 5,5 8,38 -005
G1/4 19 70 20 11 9 11,8 -010
G3/8 19 70 20 12 9 15,25 -015
G1/2 14 80 22 16 12 19,00 -020
G3/4 14 90 22 20 16 24,50 -030

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoOV3BOAVM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKaszaHHble B TabnuLe
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DIN EN 22568 50DIN-13

Narzynki ogélnego przeznaczenia do gwintu metrycznego zwyktego

General purpose screwing dies for metric coarse thread
[naLKn 4ns MeTpuueckol pesbbbl 06Liero npuMeHeHns

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

0

S0
M - HSS

[
. E_
Rm [N/mm?] <800
Nakroj / Chamfer / 3a6opHas yacTb 1,75P
Tolerancja / Tolerance / lonyck 69
index DIN EN 22568 0641-340-100-

> DINEN 22568

D P oD <E ol EﬂE n index

(mm] [mm] [mm]
M3 05 20x5 2,95 3 -030
M4 0,7 20x5 3,91 3 -040
M5 0,8 20x7 4,90 4 -050
M6 1 20x7 5,88 4 -060
M8 1,25 25x9 7,87 4 -080
M 10 1,5 30x 11 9,85 4 -100
M 12 1,75 38x 14 11,83 4 -120
M 16 2 45x18 15,82 5 -160
M18 2,5 45%18 17,79 5 -180
M 20 2,5 45%18 19,79 5 -200
M 24 3 55%22 23,79 5 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creLl. 3aka3y NPOV3BOAVIM MHCTPYMEHTLI B pa3Mepax ApYriX, YeM yKazaHHble B TabnuLe
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INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHMECKME HHDOPMALIHM

Dobor gwintownika dla okreslonej obrobki przebiega w czterech etapach zaleznych od nastepujacych elementéw

Selection of the tap is running in 4 stages depended on below
Monbop MeTurka Ana 06paboTKM MPOU3XOANT B UETHIPEX STarax B 3aBUCUMOCTY OT CrIeAyIOLLMX SNEeMEHTOB:

Rodzaju gwintu / Type of thread / Tuna pe3b6bl

Rodzaju obrébki (rgczna czy maszynowa) / Type of machining (hand or machine) / Tuna o6pa6oTku (pyuHas nnu mainHHas)

Materiatu obrabianego / Mechined material / O6pa6oTbiBaemoro matepviana

Rodzaju otworu gwi go (przel y lub nieprzel y) / Type of threaded hole (through or blind) / Tuna pe3b6osoro otepcTHA (CKBO3HOE UK FTyXO€)

Nalezy réwniez dobra¢ srednice otworu (wiertta), w ktorym naciety bedzie gwint / It should selected hole diameter (drill), where will be thread cut / Hapo Takxe
nofobpaTtb AMameTp OTBEPCTA (CBepna), B KOTOPbIM Hape3aHa byaeT pe3bba.

Materiaty uzywane do produkgji gwintownikéw

Materials used for tap’s producing
MaTepuans! MCronb308aHHble AN MPOV3BOACTBA METUMKOB

Symbol Gatunek stali wg PN-77/H-85023 i PN-86/H-85022 Oznaczenie wg DIN Przeznaczenie
Grade of steel acc. to H-85023 and PN-86/H-85022 Designation acc. to DIN Destination
Copr cranu no PN-77/H-85023 v PN-86/H-85022 Onpepenenue no DIN MNpepHasHaueHne
HSS Stal szybkotnaca / High speed steel / bbictpopeskyuuas cranb SW7M 1.33435-6-5-2 Gwintowniki reczne / Hand taps / PyuHble MeTunku
HSS-E Stal szybkotnaca / High speed steel / BictpopesyLuas crans SK5SM 13243 5-6-5-2-5 Gwintowniki maszynowe / Machine taps / MaLunHHble MeT4uKI

Rodzaje nakrojow i rowkéw widrowych
Type of chamfers and flutes
Tvnbl 3a60PHBIX YacTel 1 CTPYKKOBBIX KaHaBOK

Nakroje gwintownikéw maszynowych / Chamfer of machine taps / 3a6opHble 4acT MalLMHHBIX METYNKOB

Rodzaj Dlugos¢ nakroju wyrazona

nakroju w ilosci zwojow g Kat nakroj
Type Chamfer length presented Chamfer Rodzaj rowkéw widrowych Zastosowanie
of chamfer In the quantity of the thread angle Type of flutes Application
Tunbi 3a60pHbIX  coils / [ivHa 3abopHol YacTy - Yron 3abopHoit TWNbl CTPYXKOBbIX KaHABOK MpumeHeHne
yacteit BblPaXKEHHaA B KONNYECTBE vactv
[symbol] BUTKOB Pe3b0bl
Prostg A, pr?Ste e Skoan Réznej dtugosci otwory przelotowe w materiatach dajacych wiory
powierzchnig natarcia (B) o o . X .
o . . R . . $rednie i dugie / Different length through holes in materials forming
AB (3,5+55)P 8 Straight (A), straight with spiral point (B) " - .
o medium and long chips / Pa3Hol1 fnnHbI CKBO3HOE OTBEPCTUSA B
MpAMble (A), MPAMbIE CO CKOLIEHHOM maTepyianax AaloLLyX CPeaHbIe U JyIMHHBIE CTPYXKI
riepefHeii noBepxHocTeli (B) P Aarowx cpeny m 24
¢ Otwory nieprzelotowe, otwory przelotowe w materiatach dajacych
rubowe o Py . . X .
c (=3P 15° o wiory krétkie / Blind holes, through holes in materials forming short
BUHTOBbIE chips / OTBEpCTVIﬂ HECKBO3Hbl€, CKBO3HblE€ OTBEPCTUA B MaTepuanax

A3OLNX KOPOTKME CTPYKKN

W wykonaniu,,FENES” S.A przyjeto / In the standard of ,FENES” S.A. are / B BbinonHeHun ®EHEC AO npuHaTo:

Dla otworow przelotowych gwintowniki maszynowe posiadaja rowki wiérowe proste ze skosna powierzchnia natarcia (nakréj B). W tym przypadku wié-
ry sa wypychane w kierunku gwintowania (do przodu) i przy wycofywaniu gwintownika nie powoduja jego zakleszczania.

For through hole machine taps has got straight flutes with spiral points (type B). In this case chips are push forward towards threading and during return tap
doesn’t make its jam.

JInA CKBO3HbIX OTBEPCTUM MALLVHHbIE METUMKY UMEIOT NMPAMbIE CTPYXKKOBbIE KaHaBKY C CKOLLIEHHON NepeAHell NoBepXHOCTel (3abopHas yacTb B). B 3tom ciyvae
CTPYKM BbITAIKMBaHHbIE B HANPaBeHM pe3b6bl (K GPOHTY) 1 NPW U3bATUN METUMK He 3aLeMNAeTCA.

Dla otworéw nieprzelotowych gwintowniki maszynowe posiadaja rowki skretne, ktére podczas gwintowania,,wyciagajg” widry z otworu (nakréj C).
Jedynie gwintowniki reczne maja rowki wiérowe proste (nakréj A).

For blind hole machine taps has got spiral flutes, which during threading push back chips from the hole (type C). Only hand taps has got straight flutes (type A)
JInfAl HECKBO3HbIX OTBEPCTUM MALLMHHbIE METUMKM UMEIOT CKPYTHbIE KaHaBKW, KOTOpble NPpU pe3bKe , BbITArMBaIoT” CTPYXKKW C 0TBepCTH (3abopHas yacTb C).

TonbKO pyyHbIe METYMKM NMEIOT MPAMbIE CTPY>KKOBbIE KaHaBKY (3a6opHas uacTb A).
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Obroébka powierzchniowa — powtoki

Surface machining - coating
MoBepxHOCTHas 00paboTKa - MOKPbITHA

Gwintowniki powlekane lub oksydowane / Coated or steam tempered taps / MeTurKu ¢ NOKPbITUEM UV OKCUANPOBAHHbIE

Symbol Nazwa Kolor Twardosé Zastosowanie
Name / Ha3BaHne Colour / Liset Hardness / Teépaoctb HV 0,05 Application / MpumeHeHne
Oksydowany Czarny Uniwersalne
OX steam tempered black - universal
OKCUAVIPOBAHHbII YEPHDIIA yHUBEpCcanbHble
Azotek tytanu Zioty Uniwersalne
TiN Titanium Nitride gold 2300 universal
HVITpVIJJ, TUTaHa 30/0TOM YyHuBepcasibHble
Wegloazotek tytanu Szarofioletowy Trudnoobrabialne, twarde stale
TiCN Titanium Carbo-Nitride violet-grey 3000 difficult workable, hard steels
KapboHuTpug TuTaHa cepo-Gp1oNeToBbI TPyAHOObpaboTbIBaloLLVie, TRBEPAbIE CTanu

Klasy gwintownikéw a pola tolerancji gwintu wewnetrznego

Tap's classes and inner thread's tolerance zone
Knacc MeTurKoB a 30Hbl JOMYCKa BHyTPEHHe pe3b0bi

Oferowane w naszym katalogu gwintowniki wykonywane sa w klasie podstawowej przeznaczonej do najpowszechniej stosowanych tolerancji gwin-
tu wewnetrznego, wtasciwych konkretnemu rodzajowi gwintu: dla gwintu metrycznego 6H, dla gwintu rurowego walcowego wg DIN ISO 228.
Klasy gwintownikow (tzn. pola tolerancji czesci roboczej) do gwintu metrycznego sa zunifikowane normami miedzynarodowymi i krajowymi.
Okreslona klasa gwintownika pozwala uzyskac gwinty o dwoch lub trzech polach tolerancji (patrz rysunek i tabela ponizej).

Taps offered in our catalogue are produced in the basic class destined for the most common use of inner thread: for metric thread - 6H, for whitworth pipe thre-
ad acc. to DIN ISO 228.

Taps classes (i.e. working part tolerance zones) for metric thread are unified by international and domestic standards. The determined tap class allows to obtain
the threads of two or three tolerance zones (see picture and table below).

I'IpennaraHHble B Hallem KaTtasiore MeT4mKkn U3rotoBieHbl B OCHOBHOM Kiacce I'Ipe,qHa3HaHéHHOM ana Hanbonee LWNPOKO UCMOJIb3yeMbIX [OMYCKOB BHyTpeHHeI?I
Pe3b6bl, OTHOCALMXCA K KOHKPETHOMY BUy pe3b0bl: Ana MeTpuueckon pe3bbbl 6H, Ana uunuHapuryeckoi Tpy6Hom pesbbbl no DIN 1SO 228.

Knacca meTunkos (T.e. 30Ha fonycka po6oYoi YacTy) K MeTpuyeckoi pesbbe CornacHblil C MeXAYHAPOAHBIMY U HALMOHANbHBIMU HOpMammn. OnpeaenéHHbIn
KNacc MeTYMKa No3BonAeT NosyunTb pe3bby MMetoLLyio ABe Unn Tpu 06nacTy fonycka (CMOTPY PUCYHOK U TabnnLy HUXKe).

Gwint nakretki Polozenie tolerancji H Klasa gwintownika Gwint nakretki Polozenie tolerancji G
Internal thread Tolerance H limits Tap tolerance limits Internal thread Tolerance G limits
Pe3b6a raiiku MonoxeHue gonycka H Knacc meTumka Pe3b6a raiikv MonoxeHue fonycka G
8G
8H %
] 7G

5G
- m%

)
) ~
fldasas] 101 L i 054
B Y 05| o7t T o1t AV Y
Y
Y I/ 4 A 03t
EL=0 0,1t 0,3t
érednica podziatowa / basic pich di; / PF
Symbol klasy wg normy Pole tol: ji gwintu e g
Tolerance class acc. to standard / Cumbon knacca o Hopve Tolerance range of the internal thread / O6nacTb onycka BHyTPeHHei pe3bObl
PN-72 PN-EN
DIN 802
M-57800 22857:1999
2A 1SO-2 6H 4G 5G 6H
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Przy gwintowaniu maszynowym zakres predkosci skrawania podany jest w katalogu w tabeli z materiatem i stad mozna obliczy¢ obro-
ty gwintownika / During machined threading range of cutting speed is available in catalogue in material table, so you can calculate tap’s Rpm
(rotate per minute) / Mpu MaWWHHON pe3bbe f1ana3oH CKOPOCTel yKasaHblll B KaTanore B Tabnuue C mMaTepuanom v CiefjoBaTenbHO MOXHO
paccunTaTh BpalleHre MeTurKa

V.- 1000
mn-d

V. [m/min] - predkos¢ skrawania / cutting speed / ckopocTb pe3sku
d  [mm]- Srednica gwintu (nominalna) / thread diameter (nominal) / anameTtp pe3b6bl (HOMMHANbBHBbIN)

n= 3,14
Nalezy pamietac, ze z obllczonego zakresu obrotow trzeba dobrac obroty optymalne (ustalone doswiadczalnie) zalezne m.in. od sztywnosci obrabiarki,
sztywnosci przed 1gW go i mocowania, stopnia stepienia gwintownika, rodzaju chtodzenia, itp. / Remember, that it should choose optimal Rpm
(established experimentally) depending on for example rigid machine, rigid threaded element and clamping, grade of wear taps, type of cooling, etc / Hago o6patutb
BHVIMaHe, Y4TO C PaCCUMTAHOrO AnanasoHa BpalleHNs He06X0AVMO BbIGPaTh ONTUMAbHOE BpaLleHe (OnpeenéHHOE OMbITOM ) 3aBUCHMbIE OT KECTKOCTV MaLLMHbI,

»KeCTKOCTN BUHTOBAHHOIO NpeagmMeTa 1 KpenneHns, ypoBHA NPUTYNIEHNA METYMKA, BUAA OXNaXXaeHnA, n.4.

Gwintowniki reczne / Hand taps / PyuHble MeTuukn

W gwintownikach recznych predkos¢ skrawania jest zmienna i wymuszona przez osobe gwintujaca. Nalezy pamietac o okresowym wycofaniu gwin-
townika celem ztamania i cofnigcia wiéréw / In hand taps cutting speed is not constant and depends on threading man. Remember about periodic return tap
in order to brake and back chips / CkopocTb pe3ku B pyuHbIX METUMKaX ABNAETCA NePEMEHHON 1 BbIHYXAEHHOW BUHTYIOLIM YENOBEKOM.

Parametry skrawania

Machining parameters
[NapameTpbl pe3ku

Materiaty obrabiane

HRC Rm Ve
Machined materials / OBpa6oTbiBaembie Matepuasb [m/min]
Stale niestopowe / Unalloyed steels/ HenerepoBaHHble cTann <22 800 10+20*1; 20+50

Stale niestopowe i stopowe
Unalloyed and alloyed steels <32 1000 10+20*"; 20+50
HenerepoBaHHble 1 fierepoBaHHble CTanv

Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanu <38 1200 54201
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann <44 1400 3+10M
Stale stopowe hartowane / Alloyed steels hardened / JlerepoBaHHbie KanéHHble cranu <63 - -

Stale nierdzewne i kwasoodporne
Stainless and acid resistand steel <22 800 2501
KI/IC!'IOTOyCTOI7IHI/IBbIe 1 HepXKaBetoLyie CTan

Stale nierd ik dporne z podwyz 3 zawartoscig chromu i niklu
Stainless and acid re5|stand steels with igher content of chrom and nikiel <32 1000 10+20M
KucnoToycToiumBble 1 HepXaBetoLLe CTasi C MOBbILLEHHbIM COfiepKaHIieM XPOMa 1 HiKena

Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepblii 4yryH = - 10+20"

Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Spheroidal cast iron, melleable cast iron - - 20502
MarHueBbIl YyryH, KOBKUI YyryH

Tytan /Titan / TutaH <22 800

Stopy tytanu /Titan alloys / CnnaBbl TuTaHa <38 1200

Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AnioMH1iA, MeAb - - 30+50M
Stopy aluminium, stopy miedzi

Aluminium alloys, copper alloys - - 30+50M
ANIOMVHEBbI CMNaB, MeaHbIN CNiaB

(M Tworzywa sztuczne / Plastics / Mnactmaccbi - - 20+308
1 olej/emulsja; oil/emulsion; macno/amynbcus
12 emulsja lub bez chtodzenia; emulsion or without cooling; amynbcun nnu 6e3 oxnaxaeHus

Blbez chtodzenia lub powietrze; without cooling or air; 6e3 oxnaxaeHva vnu Bo3ayx
* dla gwintownikéw oksydowanych; for steam tempered taps; fAna okcuavpoBaHHbix MeTurkos Vic=10-20 m/min, dla pozostatych; for others; gna npounx Vic=20-50 m/min

NARZYNKI / SCREWING DIES / TUTALLKW

Materiaty uzywane do produkcji narzynek

Materials used for screwing die's producing
MaTepwanbl UCNonb3oBaHHbIE AN MPOV3BOACTBA NalleK

Gatunek stali wg PN-77/H-85023 i PN-86/H-85022 Oznaczenie wg DIN Przeznaczenie
Symbol Grade of steel acc. to PN-77/H-85023 and PN-86/H-85022 Designation acc. to Destination

Copr cranu no PN-77/H-85023 n PN-86/H-85022 O6o3HaueHme no DIN MpvimeHexve

Stal szybkotnaca Narzynki maszynowe ogélnego przeznaczenia
HSS High speed steel SW7M 1.3343 5-6-5-2 General purpose screwing dies

BbicTpopexyLas ctanb MaluvHHble NnaLwKK o6LLEro NpUMeHeHNA
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