Plytki do frezowania gwintow i zestawy
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Zalety narzedzi do frezowania gwintow

® Te same oprawki, ptytki do frezow mogg  ® Wielowierzchotkowe ptytki pozwalajg na

wytwarzac prawe i lewe gwinty. uzyskanie wiekszej wydajnosci frezowania.

® Jedna ptytka i oprawka mogg frezowac ® Nacinanie gwintu do dna otworu (gwint
zadany typ gwintu w wielu rozmiarach. rozpoczyna sie petnym zwojem)

® Stozkowy ksztait gniazda ptytki zapewnia @ Wydtuzona zywotno$¢ narzedzia w wyniku
sztywne mocowanie w oprawce. zastosowania wielowarstwowej powtoki.

® Wigkszo$c¢ ptytek jest dwustronna, z ® Mozliwos¢ wykonania gwintow o duzych
dwoma ostrzami skrawajgcymi. rozmlarr]ach na maszynach o matych

mocach.

® Gwint powstaje w jednym przejsciu.
® Mozliwe frezowanie gwintéw stozkowych.
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Identyfikacja produktu

Ptytki do frezowania gwintu - oznaczenie
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Plytki do frezowania gwintow

Metryczny - M - ISO
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Skok Rozmiar ptytki = A
mm 12 14 21 30 40
0.5 Ext.
0.5 Int. *1210.5 1SO 141 0.5 1SO
0.75 Ext. 14 E 0.751SO
0.75 Int. *121 0.75 1ISO 141 0.751SO
1.0 Ext. 14E1.0 I1SO 21 E1.0 ISO
1.0 Int. *1211.0 1SO 141 1.0 1SO 211 1.0 ISO
1.25 Ext. 14 E 1.251S0O
1.25 Int. *1211.251SO 141 1.251SO
1.5 Ext. 14E1.5 ISO 21 E1.5 ISO 30 E1.51SO 40E1.51S0O
1.5 Int. *1211.5 1SO 141 1.5 1SO 211 1.5 ISO 301 1.51SO 401 1.51S0O
1.75 Ext. 14 E1.751S0
1.75 Int. 141 1.751S0 211 1.751SO
2.0 Ext. 14E2.0 ISO 21 E2.0 ISO 30 E2.01SO 40E2.01SO
2.0 Int. 141 2.0 1SO 211 2.0 ISO 301 2.01SO 401 2.01SO
25 Ext. 14E25 1SO 21 E2.5 ISO
25 Int. 141 2.5 1SO 211 2.5 ISO
3.0 Ext. 21 E3.0 ISO 30 E3.01SO 40 E 3.01SO
3.0 Int. 211 3.0 ISO 301 3.01SO 401 3.01SO
3.5 Ext. 30 E3.51SO
&5 Int. 211 3.5 ISO 301 3.51SO 401 3.51SO
4.0 Ext. 30 E4.01SO 40E 4.01SO
4.0 Int. 301 4.01SO 401 4.01SO
4.5 Ext.
4.5 Int. 301 451S0O 401 451S0
5.0 Ext. 40E5.01SO
5.0 Int. 301 5.01SO 401 5.01SO
5.2 Ext.
5.5 Int. 401 5.51S0O
6.0 Ext. 40 E 6.0 I1SO
6.0 Int. 401 6.01SO
H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 5.5 6.3

* Plytka z jednym ostrzem
Przyktad zamawiania: Ptytka frez. 141 1.5 1SO MT7
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Plytki do frezowania gwintow

Zunifikowany = UN unc, unr, UNEE, Uns
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Skok Rozmiar ptytki = A
TPI 12 14 21 30 40
32 Ext. 14 E 32 UN
32 Int. *12 132 UN 141 32 UN
28 Ext. 14 E 28 UN
28 Int. *12128 UN 141 28 UN
27 Ext.
27 Int. 141 27 UN
24 Ext. 14 E 24 UN 21 E 24 UN
24 Int. *12 124 UN 141 24 UN 211 24 UN
20 Ext. 14 E 20 UN 21 E 20 UN 30 E 20 UN
20 Int. *12 120 UN 141 20 UN 211 20 UN 301 20 UN
18 Ext. 14 E18 UN 21 E 18 UN 30 E 18 UN
18 Int. *12118 UN 141 18 UN 211 18 UN 301 18 UN
16 Ext. 14 E 16 UN 21 E 16 UN 30 E 16 UN 40 E16 UN
16 Int. *12 116 UN 141 16 UN 211 16 UN 301 16 UN 401 16 UN
14 Ext. 14 E 14 UN 21 E 14 UN 30 E 14 UN 40 E 14 UN
14 Int. 141 14 UN 211 14 UN 301 14 UN 401 14 UN
12 Ext. 14 E12 UN 21 E 12 UN 30 E 12 UN 40 E 12 UN
12 Int. 141 12 UN 211 12 UN 301 12UN 401 12 UN
11 Ext.
11 Int. 141 11 UN
10 Ext. 21 E 10 UN 30 E 10 UN 40 E10 UN
10 Int. 141 10 UN 211 10 UN 301 10 UN 401 10 UN
8 Ext. 30E 8 UN 40E 8 UN
8 Int. 211 8 UN 301 8UN 401 8 UN
7 Ext.
7 Int. 211 7 UN
6 Ext. 30E 6 UN 40E 6 UN
6 Int. 301 6UN 401 6 UN
5 Ext.
5 Int. 301 5UN
4.5 Ext.
4.5 Int. 401 4.5UN
4 Ext.
4 Int. 401 4 UN
H 6.3 7.5 12 16 20
T 29 3l 4.7 6.5 6.3

* Plytka z jednym ostrzem

Przyktad zamawiania: Plytka frez. 21 E 18 UN MT7
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Whitworth 55° sy, BsF, Bsp

24 14-24 W
14-20 W 21-20 W
19 *12-19 W 14-19 W 21-19 W
14-16 W 21-16 W 30-16 W
14 14-14 W 21-14 W 30-14 W
14-11 W 21-11 W 30-11 W 40-11 W
8 40- 8 W
H 6.3 7.5 12 16 20
T 2.9 3.1 4.7 6.5 6.3

* Plytka z jednym ostrzem
Przyktad zamawiania: Ptytka frez. 21 - 11 W MT7

19 12-19 BSPT 14-19 BSPT
14-14 BSPT 21-14 BSPT
11 21-11 BSPT 30-11 BSPT 40-11 BSPT
H 6.3 745 12 16 20
T 2.8 3.1 4.7 515 6.3

Przyktad zamawiania: Ptytka frez. 14 - 19 BSPT MT7

Dla wtasciwego przygotowania otworu pod frezowanie gwintu stozkowego nalezy wybra¢ frez trzpieniowy (patrz - str. 121)

71




@ Carmex v PWtkI do frezowania gwintéw

12-18 NPT 14-18 NPT
14-14 NPT 21-14 NPT

21-11.5 NPT 30-11.5 NPT 40-11.5 NPT
30- 8 NPT 40- 8 NPT

Przyktad zamawiania: Ptytka frez. 30 - 11.5 NPT MT7

12-18 NPTF 14-18 NPTF
14-14 NPTF 21-14 NPTF
21-11.5 NPTF 30-11.5 NPTF 40-11.5 NPTF
30- 8 NPTF 40- 8 NPTF

* Plytka z jednym ostrzem
Przyktad zamawiania: Plytka frez. 21 - 14 NPTF MT7
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12-18 NPS 14-18 NPS
14-14 NPS 21-14 NPS
21-11.5NPS 30-11.5 NPS 40-11.5 NPS
30- 8 NPS 40- 8 NPS

Przykiad zamawiania: Plytka frez. 30 - 11.5 NPS MT7

NPSF
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12-18 NPSF 14-18 NPSF
14-14 NPSF 21-14 NPSF
21-11.5 NPSF 30-11.5 NPSF 40-11.5 NPSF
30- 8 NPSF 40- 8 NPSF

Przyktad zamawiania: Plytka frez. 21 - 14 NPSF MT7
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Plytki i zestawy do frezowania gwintow

PG - DIN 40430

Ta sama plytka dla gwintéw i
zewnetrznych i wewnetrznych

Rozmiar ptytki = A
21

14 30
14-18 PG 21-18 PG
(PG 9, 11, 13.5, 16) (PG 16)
. 21-16 PG 30-16 PG
(PG 21, 29, 36, 42, 48) (PG 36, 42, 48)
H 7.5 12 16
T 3.1 4.7 5.5

Przyktad zamawiania: Plytka frez. 21 - 18 PG MT7

Zestawy plytek do frezowania gwintow

MTK 12 1 ISO MTK 14 | ISO

@}‘ goeet ‘} PLYTKI PLYTKI
"" f‘ - 1210.75 1SO 1411.01SO 2 Pes
1271170 15O 2 Pcs 14 [ 1.5]1SON2ARES
12 11.251SO 1412.01SO 2 Pcs

ZESTAWY PLYTEK
DO GWINTOW WEWNETRZNYCH

25 SO 2 Pcs

OPRAWKA OPRAWKA
SR 0009 H12 SR 0017 H14
KLUCZ KLUCZ
K12 K14
SRUBA SRUBA
S12 S14

Przyktad zamawiania: Zestaw MTK 14 | ISO
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Narzedzia specjalne

Jako uzupetnienie standardowych produktow,
Carmex produkuje narzedzia specjalne i ptytki,
zgodnie z zyczeniem klienta.

Narzedzia specjalne dostarczane sg w krotkim okresie czasu.
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