Narzedzia do toczenia rowkow

Kombinacja szlifowanego profilu z prasowanym lamaczem wiora

Zalety:
® Ta sama oprawka dla wytaczania i gwintowania
* Minimalne naktady na oprzyrzagdowanie
® Trzy ostrza skrawajgce
® Precyzyjnie szlifowany profil
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Ptytki do toczenia rowkow
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0.60 1.4 1/4 11 ER/IL 0.60 - 11 IR/EL 0.60 -
0.70 1.4 1/4 11 ERAL 0.70 - 11 IR/EL 0.70 -
0.80 1.4 1/4 11 ER/IL 0.80 - 11 IR/EL 0.80 -
1.00 1.3 1/4 11 ERAL 1.00 - 11 IR/EL 1.00 -
0.50 1.4 3/8 16 ER/IL 0.50 AE 16-0 16 IR/EL 0.50 Al 16-0
1.00 1.4 3/8 16 ER/IL 1.00 AE 16-0 16 IR/EL 1.00 Al 16-0
1.20 1.6 3/8 16 ER/IL 1.20 AE 16-0 16 IR/EL 1.20 Al 16-0
1.40 1.8 3/8 16 ER/IL 1.40 AE 16-0 16 IR/EL 1.40 Al 16-0
1.70 2.0 3/8 16 ER/AL 1.70 AE 16-0 16 IR/EL 1.70 Al 16-0
1.95 2.0 3/8 16 ER/IL 1.95 AE 16-0 16 IR/EL 1.95 Al 16-0
2.25 2.25 3/8 16 ER/IL 2.25 AE 16-0 16 IR/EL 2.25 Al 16-0

Przykiad zamawiania: Plytka tok. 16 ER/IL 1.20 BXC

* Plytki powinny by¢ uzywane ze standardowymi oprawkami do toczenia gwintow (patrz str. 39-44)
* UWAGA: ptytka podporowa musi by¢ zmieniona AE 16-0 lub Al 16-0 (kat pochylenia)
* Inne wielkosci ptytek dostepne w rozmiarach 5/8", 1/2", 1/4", 3/16" i 5/32"

Ptytki do toczenia rowkow pod pierscienie uszczelniajgce
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0.5 1.4 3/8 16 ER/IL R 0.50 AE 16-0 16 IR/EL R 0.50 Al16-0
0.6 1.6 3/8 16 ER/IL R 0.60 AE 16 -0 16 IR/EL R 0.60 Al16-0
0.9 2.0 3/8 16 ER/IL R 0.90 AE16-0 16 IR/EL R 0.90 Al16-0
1.0 2.0 3/8 16 ER/IL R 1.00 AE 16 -0 16 IR/EL R 1.00 Al16-0
1.1 2.15 3/8 16 ERALR 1.10 AE 16 -0 16 IRZELR 1.10 Al16-0
1.2 2.25 3/8 16 ER/ILR 1.20 AE 16 -0 16 IREL R 1.20 Al16-0

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 16 ER/IL 1.20 BXC

* Plytki powinny by¢ uzywane ze standardowymi oprawkami do toczenia gwintoéw (patrz str. 39-44)
* UWAGA: ptytka podporowa musi by¢ zmieniona AE 16-0 lub Al 16-0 (kat pochylenia)

* Inne wielkosci ptytek dostepne w rozmiarach 5/8", 1/2", 1/4", 3/16" i 5/32"




Zestawy plytek do toczenia rowkow
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Zestawy plytek

do toczenia rowkow

Ptytki tok. ER/IL

KGRO - EXTERNAL

16 ER/IL 1.0 BXC
16 ER/IL 1.2 BXC
16 ER/IL 1.4 BXC
16 ER/IL 1.7 BXC
16 ER/IL 1.95 BXC
16 ER/IL 2.25 BXC

Plytka
podporowa AE 16 - 0

1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

1 szt.

Ptytki tok. ER/IL
KGRO - INTERNAL

16 IR/EL 1.0 BXC
16 IR/EL 1.2 BXC
16 IR/EL 1.4 BXC
16 IR/EL 1.7 BXC
16 IR/EL 1.95 BXC
16 IR/EL 2.25 BXC

Plytka
podporowa Al 16 - 0

1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

1 szt.
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Informacje techniczne

Predkos¢ skrawania

przy toczeniu rowkow

Gatunek weglika:

BXC (P30 - P50, K25 - K40)

Gatunek weglika pokrytego PVD - TiN do pracy z niskimi predko$ciami skrawania
Whasciwy do obrobki szerokiego spektrum stali nierdzewnych.

BMA (P20 - P40, K20 - K30)

Gatunek bardzo drobnoziarnistego weglika pokrytego PVD - TiAIN. do obrobki stali
nierdzewnych i materiatbw egzotycznych ze $rerdnimi i wysokimi parametrami.

Stale o niskiej i sredniej zawartosci wegla 20-100
P Stale o duzej zawartosci wegla 30-80

Stale stopowe ulepszane 40-90

Stale nierdzewne 30-80
M

Stale odlewane 30-90

Zeliwo 30-90

Metale niezelazne i aluminium 20-200

Dla toczenia rowkéw w matych otworach patrz strony 183-185
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