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o CRAT g4te®

2 dfugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

o )
- S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
‘E 8x30 35 532.080.01
X 9,5%30 35 532.095.01
10x50 60 533.100.01 533.100.02
o 12x30 35 532.120.01
% 13x50 100 509.130.01 509.130.02
& 16x50 100 509.160.01 509.160.02

Do uZycia razem z: 501 HM

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal
- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

Frezy trzpieniowe
i zestawy

ZASTOSOWANIE: wiertarki wielowrzecionowe z odpowiednimi szybkoztaczkami.

Frezy CNC
i uchwyty

Adaptory

z chwytem maszynowym do szybkiej wymiany wiertel

— J— ()]
= S S LB SYMBOL SYMBOL
2 E mm mm Obroty prawe Obroty lewe
c = LB 10x20 (z podfrezowaniem i Srubka) 27 511.270.01 511.270.02
@ 10%20 (z podfrezowaniem i Srubka) 40 511.400.01 511.400.02
§ Do uzycia razem z: 501 HM
% - DANE TECHNICZNE: (@
- Wytrzymata stal
- (ylindryczny trzpieni z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie. 990.003.00

ZASTOSOWANIE: wiertarki wielowrzecionowe z odpowiednimi szybkoztaczkami.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Adaptory

System meblowy

o )

T
S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
—= —=—@11 M10/11x4 15 506.150.01 506.150.02
M10/11x4 25 506.250.01 506.250.02
M10/11x4 35 506.350.01 506.350.02
: Do uzycia razem z: 501 HM
DANE TECHNICZNE:

- Wytrzymata stal
M12x1
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Narzedzia

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty

Ekspozytowy
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Adaptory

S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
M10/30° 25 503.250.01 503.250.02
M10/30° 35 503.350.01 503.350.02
M10/30° 45 503.450.01 503.450.02
Do montazu artykutu: 501 HM
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal
ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty
S SYMBOL
T mm Obroty prawe
MK2/020x14F x1" 534.020.01
MK2/M30x1,5 534.030.01

M12x1

Do montazu artykutu: 501 HM

DANE TECHNICZNE
- Wytrzymata stal

ZASTOSOWANIE: uzywane na CNC oraz frezarkach recznych zaopatrzonych w odpowiednie tuleje

Wymienne nakfadki wiercace z gwintem

1
=
| 4

D L S

mm mm mm

20 30 M12x1
22 30 M12x1
24 30 M12x1
25 30 M12x1
26 30 M12x1
30 30 M12x1
32 30 M12x1
34 30 M12x1
35 30 M12x1
36 30 M12x1
38 30 M12x1
40 30 M12x1
45 30 M12x1
50 30 M12x1
55 30 M12x1
60 30 M12x1

TEDD

SYMBOL
Obroty prawe

501.200.1
501.220.1
501.240.1
501.250.11
501.260.1
501.300.1
501.320.11
501.340.11
501.350.1
501.360.1
501.380.1
501.400.1
501.450.11
501.500.11
501.550.1
501.600.11

SYMBOL
Obroty lewe

501.200.12
501.220.12
501.240.12
501.250.12
501.260.12
501.300.12
501.320.12
501.340.12
501.350.12
501.360.12
501.380.12
501.400.12
501.450.12
501.500.12
501.550.12
501.600.12

www.cmttools.pl
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Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Otwornice Czesci wymienne iz e
i akcesoria ey do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

System meblowy
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem CM'I' ?8 6\ II:‘S?““E

2 = S
g ﬁ |-|M|22|v2|R|-||
= D L S SYMBOL
g mm mm mm Obroty prawe
g 14 9 10460 51214011
50/60 15 90 10x60 512.150.11
© 16 90 10x60 512.160.11
2 17 90 10x60 512.170.11
% 18 90 10x60 512.180.11
5 L 19 90 10x60 512.190.11
20 90 10x60 512.200.11
% 21 90 10x60 512.210.11
gz 2 90 10x60 512.22011
£ g B 90 10x60 512.230.1
g 24 90 10x60 512.240.1
25 90 10x60 512.250.11
o = 26 90 10x60 512.260.11
= 7 90 10x60 512.270.11
23 2 ) 10x60 512.280.11
29 90 10x60 512.290.11
30 90 10x60 512.300.11
31 90 10x60 512.310.11
32 90 10x60 512.320.11
D 1 33 90 10x60 512.330.11
34 90 10x60 512.340.11
- g 35 90 10x60 512.350.11
= DANE TECHNICZNE: 38 90 10x60 512.380.11
; £ - Korpus z wytrzymatej stali 40 90 10x60 512.400.11
2 < - Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HM ) 90 10%60 512.420.11
= - 2 krawedzie tnace HM (22)
- - 2 ostrza nacinajace HM (V2) 45 90 10x50 512.450.11
£ - Uchwyt cylindryczny 48 90 10x50 512.480.11
E o ) 50 90 10x50 512.500.11
- e s % we s
& w kompozyta)éh arezvnopodobnyjch. Idealne d(f wiercenia 58 %0 10x50 512,580
pod zawiasy puszkowe, 60 90 10x50 512.600.11

Otwornice

Lestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

Elektronarzedzia
i akcesoria

) 22 v o)

Wiertta idealne do wierceri pod zawiasy puszkowe lub do podobnych projektéw. Zestaw zawiera pie¢ wiertet
wykonanych z wytrzymatej stali z ostrzami z weglika spiekanego, w rozmiarach 15, 20, 25, 30, 35mm. Zestaw
zapakowany jest w bezpieczne i solidne pudetko plastikowe.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HM
- 2 krawedzie tngce HM (ZZ¥

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

System meblowy
ovvo
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ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, pfycie widrowej laminowanej oraz w kompozytach
drewnianych. Idealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

Narzedzia

L s SREDNICA WIERTEA SYMBOL
= OPIS
H mm mm mm Obroty prawe
g Testaw S viertel % 10 15-20-25-30-35 512.001.01

N
=
N
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem CM ?8 LS"
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D L S SYMBOL z
mm mm mm Obroty prawe g

8 90 1030 51208131 g
10 90 10x30 512.101.31

12 90 10x30 51212131 .
14 90 10x30 512.14131 g
15 90 10x30 51215131 E

L 16 90 10x30 512.161.31 3

18 90 10x30 51218131

20 90 10x30 512.201.31 g

2 90 1030 512.22131 gz
pz} 90 10x30 512.241.31 £ 8
25 90 10x30 512.25131 2

26 90 10x30 512.26131

28 90 10x30 512.281.31 o -
30 90 10x30 512.301.31 =
2 90 10x30 512.321.31 2=
34 90 10x30 512.34131

35 90 10x30 512.35131

38 90 10x30 512.381.31

40 90 10x30 512.401.31

45 90 10x30 512.451.31

50 90 10x30 512.501.31

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie miekkim. Idealne do
wierceri pod zawiasy.

(zesci wymienne

Otwornice

Lestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

) ) v )

Wiertfa idealne do wierceri pod zawiasy puszkowe lub do podobnych projektéw. Zestaw zawiera pie¢ wiertet
w rozmiarach 15, 20, 25, 30, 35mm. Zestaw zapakowany jest w bezpieczne i solidne pudetko plastikowe.

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie miekkim. Idealne do wiercen pod zawiasy.
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Narzedzia

L S SREDNICA WIERTLA SYMBOL
OPIS =
mm mm mm Obroty prawe B
Zestaw 5 wiertet 90 10 15-20-25-30-35 512.001.00 ?:
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem CM'I' ?8 6\ II:‘S?““E

= ) 22 v o
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D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
- 15 120 13 513.150.11
§ 50 16 120 13 513.160.11
g 18 120 13 513.180.11
- 20 120 13 513.200.11
22 125 13 513.220.11
3 25 125 13 513.250.11
S - 26 125 13 513.260.11
E 28 130 13 513.280.11
< L 30 130 13 513.300.11
¢ 35 130 13 513.350.11
% 5 40 130 13 513.400.11
IS % 45 130 13 513.450.11
g = 50 130 13 513.500.11
= 55 140 13 513.550.11
60 140 13 513.600.11
R
=2
D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
15 120 16 514.150.11
[ 16 120 16 514.160.11
* 18 120 16 514.180.11
20 120 16 514.200.11
s }:,, 67044 22 125 16 514.220.11
2z 2% 125 16 514.250.11
= s - Korpus z wytrzymatej stali 28 130 16 514.280.11
» - Precyzyjnie wyérodkowang/ punkt centralny HM 30 130 16 514.300.11
£ % krawedzie tnace HHNAlA(%\%z) 3 130 16 514320.11
= - 2 ostrza nacinajace
S - Uchwyt cylindryczny 35 130 16 514.350.11
Z 40 130 16 514.400.11
K] ZASTOSOWANIE: Do  wiercenia  otwordw 45 130 16 514.450.11
w drewnie litym, ptycie widrowej laminowanej oraz 50 130 16 514.500.11
. w kompozytach drewnianych. Idealne do wiercenia o
8 pod zawiasy puszkowe. 55 140 16 514.550.11
‘g 60 140 16 514.600.11
8

Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem

S ) 22 v o)

i akcesoria

Elektronarzedzia

D L S SYMBOL

g mm mm mm Obroty prawe
E g 15 60 8 392.150.1
8 20 60 8 392.200.11
g 25 60 8 392.250.11
- 26 60 8 392.260.11
.§ 30 60 8 392.300.11
H 35 60 8 392.350.11
g 35 60 12,7 392.351.1
2 40 60 8 392.400.11

DANE TECHNICZNE:
8 - Korpus z wytrzymatej stali
5 - Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HM
2 - 2 krawedzie tnagce HM (ZZ{

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

- Obroty prawe (RH)

ZASTOSOWANIE: Do montowania na wiertarkach pionowych oraz frezarkach recznych. Do wiercenia otworéw
w drewnie litym, ptycie widrowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych. Idealne do wiercenia pod
zawiasy puszkowe.

Ekspozytowy
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Lestaw oscylacyjno-dtutujacy

i

mm

J 6,35

' 8
9,5
| 12,7
15,8
19
T gt
L=
i
)
F

cale

1/4
516
3/8
12
5/8
3/4

mm
19

19
19
19
19

cale

3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4

SYMBOL
Obroty prawe
543.064.51
543.079.51
543.095.51
543.127.51
543.158.51
543.190.51

D D2 D3 L oPIS S
mm mm mm mm mm
4,2 7,6 10,6 94 Do konfirmatdw - dxL 6,4x50 mm 9
5 7,6 10,6 99 Do konfirmatdw - dxL 7,0x50 mm 9
=l D
DANE TECHNICZNE: 2
- Korpus z wytrzymatej stali
- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- Uchwyt gylindryczny
- Obroty prawe (RH)
ZASTOSOWANIE: Do otwordw pod wkrety konfirmatowe o $rednicy
6,4 lub 7mm (do potaczen meblowych), redukujace ilos¢ wiercen
z trzech do jednego.
-= D

pss) 22 1)

SYMBOL
Obroty prawe

515.042.31
515.050.31

www.cmttools.pl
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Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Otwornice Czesci wymienne fEalRliE
i akcesoria ey do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

System meblowy
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Sekowniki CRNAT 2541SF
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= Uzyj tulei redukcyjnej D=16mm aby zwigkszy¢ rozmiar uchwytu 13mm (symbol 799.130.00)
& DANE TECHNICZNE:
- Stalowy korpus
. - Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
g ZASTOSOWANIE: Do wycinania wad w twardym i miekkim drewnie
=
<
£z d D L S z SYMBOL
g % mm mm mm mm Obroty prawe
é = 8 18 140 13 4 529.080.31
= 10 20 140 13 4 529.100.31
L 12 24 140 13 4 529.120.31
N 14 26 140 13 4 529.140.31
5 é 15 27 140 13 4 529.150.31
== 16 28 140 13 4 529.160.31
18 30 140 13 4 529.180.31
20 32 140 13 4 529.200.31
22 34 140 13 5 529.220.31
25 37 140 13 5 529.250.31
30 42 140 13 5 529.300.31
= 32 44 160 16 5 529.320.31
= E" 35 47 160 16 6 529.350.31
£ g 40 52 160 16 6 529.40031
E’,‘ = 45 57 160 16 6 529.450.31
- § 50 62 160 16 6 529.500.31
=
2 d D L S z SYMBOL
= cale cale cale cale Obroty prawe
3/8 49/64 5-172 1/2 4 529.095.31
£ 12 61/64 5172 1 4 52912731
H 5/8 1-7/64 5-172 1/2 4 529.158.31
< 3/4 1-7/32 5-172 1/2 4 529.191.31
7/8 1-11/32 5-12 1/2 4 529.222.31
s _ 1 1-15/32 5112 12 5 529.254.31
£ 1-1/4 1-19/32 5172 17 5 529317.31
S= 13/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 529.349.31
&= 1-172 1-31/32 6-5/16 5/8 6 529.381.31
— 1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 529.413.31
é 1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 529.445.31
g 2 2-15/32 6-5/16 5/8 6 529.508.31
£
g
= D D MaxRPM  Max RPM
mm cale Drewno miekkie ~ Drewno twarde
’gw <016 5/8 1000 500
= < 040 1-37/64 500 300
> (40 1-37/64 200 150

>
=
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=
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Sekowniki

Lestaw sekownikow i Srodkowcow

Lestaw zawiera

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z ylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z ylindrycznym uchwytem
Sekownik
Sekownik
Sekownik
Sekownik

Lestaw sekownikow i Srodkowcow

Zestaw zawiera

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Sekownik
Sekownik
Sekownik
Sekownik

Zestaw sekownikow i Srodkowcow

Lestaw zawiera

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem
Sekownik
Sekownik
Sekownik
Sekownik

mm
16
20
25
30
16
20
25
30

mm
15
20
25
30
15
20
25
30

mm
90
90
90
90

140

140

140

140

mm
90
90
90
90

140

140

140

140

mm
90
90
90
90

140

140

140

140

mm
10
10
10
10
13
13
13
13

SYMBOL
Obroty prawe
512.081.31
512.101.31
512.121.31
512.151.31
529.080.31
529.100.31
529.120.31
529.150.31

SYMBOL
Obroty prawe

512.161.31
512.201.31
512.251.31
512.301.31
529.160.31
529.200.31
529.250.31
529.300.31

SYMBOL
Obroty prawe

512.151.31
512.201.31
512.251.31
512.301.31
529.150.31
529.200.31
529.250.31
529.300.31

www.cmttools.pl
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Wiertta puszkowe CM'I' ?{,‘3{“&5

) ) v )
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D L S SYMBOL D L S SYMBOL
2 mm mm mm Obroty prawe cale cale cale Obroty prawe
§ 10 90 8 537.100.31 1/4 3-35/64 3/8 537.064.31
s 12 90 8 537.120.31 3/8 3-35/64 3/8 537.095.31
14 90 8 537.140.31 1/2 3-35/64 3/8 537.127.31
o 15 90 8 537.150.31 5/8 3-35/64 3/8 537.158.31
2 16 90 8 537.160.31 3/4 3-35/64 3/8 537.190.31
% L 18 90 8 537.180.31 7/8 3-35/64 3/8 537.222.31
< 20 90 8 537.200.31 1 3-35/64 3/8 537.254.31
22 90 8 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 537.285.31
% 24 90 8 537.240.31 1-1/4 3-35/64 3/8 537.317.31
g_ g 25 90 8 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 537.349.31
§ § 26 90 8 537.260.31 1-1/2 3-35/64 3/8 537.381.31
5‘_'?’ 28 90 8 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 537.413.31
30 90 8 537.300.31 1-3/4 3-35/64 3/8 537.445.31
o = 32 90 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 537.476.31
? E 35 90 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 537.508.31
£ 3 38 90 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 537.540.31
- 40 90 10 537.400.31
45 90 10 537.450.31
w D w 50 90 10 537.500.31
Z3bkowane ostrze >@25mm 55 90 10 537.550.31
68 157 12,7 537.680.31
DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wyznaczony punkt centralny

- 2 krawedzie tnace

- Konstrukcja zapewniajaca dtuga Zywotnos¢

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtadkich, dobrze wykorczonych otworéw, bez wykruszer materiatu, w miekkim
drewnie.

Standardowe ostrze <@25mm

(zesci wymienne

Lestaw wiertet puszkowych

Firma CMT oferuje szeroki wybor wiertet puszkowych w najbardziej popularnych wymiarach. Wiertta dostepne sg jako pojedyncze

sztuki lub jako zestaw w wygodnej walizce. Wysoa\,iej klasy wiertta posiadajace ostrza naprzemienne zaprojektowane do wiercenia SP |/ Z2|/V2 | RH
gtadkich i dobrze wykoficzonych otworéw. Wiertta te najlepiej nadaja sie do wiertarek oraz elektronarzedzi bezprzewodowych
w obréhce wszystkich typaéw miekkiego drewna.

W plastikowej walizce, sprzedawany jest jedynie
zestaw 537.000.16.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
ovvo
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g OPIS UCHWNT SREDNICA WIERTEA St
& Obroty prawe
= Zestaw 5 szt. wiertet @8-10mm 015-20-25-30-35mm 537.000.05
Zestaw 12 szt. wiertet ?¥8-10mm 010-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 537.000.12
- Zestaw 4 szt. wiertet 03/8" 01/4"-1/2"-3/4"-1" 537.000.04
2 Zestaw 7 szt. wiertet 03/8" 01/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1" 537.000.07
g Zestaw 16 szt. wiertet 03/8" 01/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 537.000.16

1-1/4"-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/4"-1-7/8"-2"-2-1/8"

N
O
[==)
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Wiertta ksztattowe “ROSETTE”

L

mm mm
54 73,5
54 713
54 67,3
54 723
70 76,5
70 74

DANE TECHNICZNE:

- Super mocna stal

- 2 ostrza HM

mm
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

Max
RPM

1500
1500
1500
1500
1000
1000

SYMBOL
Obroty prawe

531.541
531.542
531.543
531.544
531.701
531.702

- Uchwyt hexagonalny (widok z géry przedstawia rysunek obok)

- Prawe obroty RH

ZASTOSOWANIE: Wiertarki stotowe i elektronarzedzia. Rekomendowana
praca na niskich obrotach oraz mechaniczne zabezpieczenie materiatu

podczas obrdbki.

©

uchwyt
hexagonalny

531.541/
531.701

531.543

531.544

Rysunki w skali 1:1

www.cmttools.pl
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WAVE CUTTER  new

FALOWANE OSTRZE
Opatentowana geometria ostrza generuje
znacznie mniej ciepta i zwieksza stabilnos¢
podczas wiercenia.

ODLEWANA KONSTRUKCJA

Zwiekszona wytrzymatosc.

UCHWYT Z TRZEMA
PLASZCZYZNAMI

Pewne mocowanie narzedzia przedtuza jego
zywotnosc.

VidL

AR

i )
S e Ny

E Ty

SZEROKIE OTWORY
ODPROWADZAJACE

Zapewniajq idealny wyrzut widra.

IDEALNE WYWAZENIE

Zapobiega wibraja i zapewnia precyzje.

SYSTEM MODULOWY - PRZEDLUZKA




Wiertta Forstnera “Wave Cutter”

@4 FISCH’ I

T -
|
L E
|
1
- D -
D Drewno Drewno
mm miekkie twarde
>10 2400 2000
> 16 2400 1500
>25 1800 1000
>35 1600 900
>70 1000 500
DANE TECHNICZNE:

- Polerowana powierzchnia
- Otwor z dwoma $rubkami mocujacymi wiertto

DANE TECHNICZNE:
- Norma DIN 7483G

- Opatentowana falowana geometria ostrza

- Koicéwka centrujaca
- 2 ostrza wybierajace
- Trzpien z 3 ptaszczyznami

- Najwyisza jakos¢

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach stagjonarnych i elektronarzedziach.Przeznaczone do
wiercenia czystych otworéw bez wyrw, wiercenia w krawedziach i pod katem w twardym i miekkim
drewnie. Falowana geometria zapobiega zuzywaniu sie ostrza. Proste i fatwe wiercenie dzieki idealnym

mm

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

ksztattom krawedzi tnacej.

mm

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

mm

CO OO CO OO ©O O OO O o OO Co ©o

) ) v )

SYMBOL
Obroty prawe
F031701500
F031701600
F031701800
F031701900
F031702000
F031702200
F031702300
F031702400
F031702500
F031702600
F031702800
F031703000
031703200
F031703300
F031703400
F031703500
F031703600
F031703800
F031704000
F031704200
F031704400
F031704500
F031704600
F031704800
F031705000
F031705100
F031706000
F031706800
F031707000

F629Z00 przediuzka do wiertet “Wave Cutter”

D1

mm
16

18
18

D2
mm

8
10
10

mm

330
330
230

SYMBOL

F6292006
F6292007
F6292007.1

www.fischtools.pl
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®
Multifunkcyjne wiertta “Wave Cutter” m “‘ F I SC H

Pity tarczowe

S F0317K SPl 22|V2| RHI
_ -
= D | L S SYMBOL
5 mm mm mm mm Obroty prawe
g ; 15 60 % 10 (stozkowy) FO317K01500
= 16 60 90 10 (stozkowy) F0317K01600
" 18 60 90 10 (stozkowy) F0317K01800
S - 20 60 90 10 (stozkowy) F0317K02000
Z 2 60 90 10 (stozkowy) F0317K02200
é 25 60 90 10 (stozkowy) F0317K02500
L 30 60 90 10 (stozkowy) F0317K03000
g 35 60 90 10 (stozkowy) F0317K03500
IS g 40 60 90 10 (stozkowy) F0317K04000
B3 45 60 90 10 (stozkowy) F0317K04500
5 - 50 60 90 10 (stozkowy) F0317K05000
s 2 DANE TECHNICZNE:
S E - Wymienny pilot
£ 3 - Opatentowana falowana geometria ostrza
- 2 ostrza wybierajace
- Trzpien z 3 ptaszczyznami
ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach stagjonarnych i w elektronarzedziach.

ZALETY:

- Precyzyjne wiercenie pod duzym katem

- Wymienna koricowka centrujaca i wiertto prowadzace
‘ ! - System szybkiej wymiany bez Srubek
- System szybkiego montazu przedtuzek
- Adaptery do uchwytéw Morse’a
- Mozliwos¢ 4 krotnego zwiekszenia dtugosci catkowitej
- 100 % doktadnos¢ dziatania

@
=
=

i)
=
=
=

™3

A
Do
N

o

D Drewno Drewno

mm miekkie twarde
>10 2400 2000
g > 16 2400 1500
g >25 1800 1000
S >35 1600 900
>70 1000 500

Elektronarzedzia
i akcesoria

F031 K Akcesoria Multi-Function

=

e 0PIS Do L sk SYMBOL

£

2 Przedtuzka 93 1 FO31K.VO1

— Przedtuika 150 1 FO31K.V02

§ Przedtuzka 250 1 FO31K.V03

‘é Adapter MKII 140 1 FO31K.MKII

g Narzedzie do demontazu 140 2 FO31KWZ01SET

= Koricdwka centrujaca 4 24 5 FO31KSPO1SET
Wiertto prowadzace 4 40 3 FO31KSP02SET
Wiertto prowadzace 4 63 3 FO31KSPO3SET

Narzedzia

Ekspozytowy

w
o
N
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Wiertfa diugie CM ?83{“&5

b 2 v )

@
=
S
N
=
]
I
=
a

D | L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
6 155 230 heksagonalny 542.060.51 2
8 155 230 heksagonalny 542.080.51 &
10 155 230 heksagonalny 542.100.51 E
12 155 230 heksagonalny 542.120.51
14 155 230 heksagonalny 542.140.51 .
16 155 230 heksagonalny 542.160.51 2
18 155 230 heksagonalny 542.180.51 é
20 155 230 heksagonalny 542.200.51 S
7 360 460 heksagonalny 535.070.51 g
360 460 heksagonalny 535.080.51 )
10 360 460 heksagonalny 535.100.51 Ej g
12 360 460 heksagonalny 535.120.51 § B
14 360 460 heksagonalny 535.140.51
16 360 460 heksagonalny 535.160.51 o -
18 360 460 heksagonalny 535.180.51 =3 g
20 360 460 heksagonalny 535.200.51 2 §
DANE TECHNICZNE:
- Ostrze wykonane z HSS z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
-1 k(w?di tnqca_(Z1)
- Ispirala - 1 nacinak (V1)
- Przedtuzona zywnotnos¢
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie twardym i miekkim. -
s T
=5
S
£3

(zesci wymienne

Wiertta nieprzelotowe

T ) 2) v o

=

D L s SYMBOL =
mm mm mm Obroty prawe

5 90 8x30 540.050.11 =

6 90 8x30 540.060.11 E’“ g
8 90 8x30 540.080.11 § %
10 90 8x30 540.100.11 é -
12 90 8x30 540.120.11

DANE TECHNICZNE:

- Ostrze wykonane z wytrzymatego HM z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)
- 2 spirale

System meblowy

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych i laminatach.
Mozliwos¢ uzycia na frezarkach recznych.

Blokada

@
=
S
=
]
=
N
o
=
<]
=
>

=
=)
=

vy

D

” o, (@ /S~ |
5 541.050.00 990.002.00 991.062.00 'qu
6 541.060.00 990.002.00 991.062.00 E
8 541.080.00 990.002.00 991.062.00

10 541.100.00 990.002.00 991.062.00

12 541.120.00 990.002.00 991.062.00

Blokada ze $rubka do szybkiego i tatwego montazu

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




SPIRALNY PILOT

Utatwione uzytkowanie wiertta i skuteczne
wwiercanie sie w materiat.

NIKLOWANA | HARTOWANA STAL
Wykonane tylko z wysoko gatunkowej,
europejskiej stali. Niklowanie i hartowanie
gwarantuje najlepsza Austriacka jakosc.

NISKIE TARCIE

Znacznie zmniejszone tarcie i poprawiona
charakterystyka pracy - szczegdlnie dobrze
sprawdza sie w mokrym drewnie i gtebokich
otworach.

SYSTEM MODULOWY \
POGLEBIACZ

SYSTEM MODULOWY
PRZEDLUZKA

SPIRALA

Specjalna konstrukcja idealnie odprowadza
widra z otworu.

SPECJALNA WERSJA TRZPIENIA
Zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie.
Pozwala na uzycie roznych akcesoriéw takich jak
pogtebiacze, adaptery a takze przedtuzki.

SYSTEM MODULOWY




Swidry ﬂgz

@4 FISCH’ I

F0089

mm

12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22

DANE TECHNICZNE:

- Spiralny pilot
- Specjalna powtoka

ZALETY:

sk

Zestaw wiertet 12-14-16-18-20
Zestaw wiertet 12-14-16-18-20
Zestaw wiertef 12-14-16-18-20-22
Zestaw wiertet 12-14-16-18-20-22

Dostepne Akcesoria:
a) pogtebiacz,

b) przedtuzka,

¢) adaptery

mm

165
250
390
580
165
250
390
580
165
250
390
580
165
250
390
580
165
250
390
580
165
250
390
580

- Niklowana powierzchnia wiertta

- Innowacyjne rowki na czesci skrawajacej

mm

235
320
460
650
235
320
460
650
235
320
460
650
235
320
460
650
235
320
460
650
235
320
460
650

i F0089000 Zestawy wiertet

mm

165
250
390
580

Smm
(heksagonalny)

- Modutowy system budowy (mozliwos¢ stosowania akcesoriéw)

\ - Mozliwos¢ ostrzenia nawet do 15 razy

- Innowacyjna konstrukcja zapewnia dwukrotnie dtuzsza zywotnos¢
- Niski poziom hatasu podczas wiercenia

mm

235
320
460
650

7)) ) o)

SYMBOL
Obroty prawe

F0089120235
0089120320
F0089120460
F0089120650
F0089140235
F0089140320
F0089140460
F0089140650
F0089160235
F0089160320
0089160460
F0089160650
F0089180235
F0089180320
F0089180460
F0089180650
0089200235
0089200320
F0089200460
F0089200650
F0089220235
0089220320
F0089220460
F0089220650

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w miekkim i twardym drewnie przy uzyciu
elektronarzedzi. SzczegélInie polecane do mokrego drewna i zastosowan w wilgotnym $rodowisku pracy
np. szkutnictwo, konstrukcje mostow itp.

SYMBOL
Obroty prawe

F00890005K235
F00890005K320
F00890006K460
F00890006K650

www.fischtools.pl
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o @< FISCH®
DEnm

Swidry

@
=
S
N
=
]
5
=
a

DANE TECHNICZNE:
- Spiralny pilot + 1 nacinak
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie miekkim i twardym w szczegdlnosci
= w krokwiach i innych elementach konstrukgji drewnianych. Réwnie wydajne wiercenie w drewnie
g egzotycznym.
F0084
= D | L S SYMBOL
g mm mm mm mm Obroty prawe
6 165 235 cylindryczny F0084060235
g 6 250 320 cylindryczny F0084060320
) 6 310 380 cylindryczny F0084060380
5 g 6 390 460 cylindryczny F0084060460
§ h 7 165 235 7 (heksagonalny) F0084070235
7 250 320 7 (heksagonalny) F0084070320
o - 7 390 460 7 (heksagonalny) F0084070460
=3 = 8 165 235 7 (heksagonalny) F0084080235
g § 8 250 320 7 (heksagonalny) F0084080320
8 310 380 7 (heksagonalny) F0084080380
8 390 460 7 (heksagonalny) F0084080460
8 580 650 7 (heksagonalny) F0084080650
9 165 235 7 (heksagonalny) F0084090235
L 9 250 320 7 (heksagonalny) 0084090320
10 165 235 9 (heksagonalny) F0084100235
-5 10 250 320 9 (heksagonalny) F0084100320
E °§ 10 310 380 9 (heksagonalny) F0084100380
; g 10 390 460 9 (heksagonalny) F0084100460
g % 10 580 650 9 (heksagonalny) F0084100650
= N 165 235 10 (heksagonalny) F0084110235
g n 250 320 10 (heksagonalny) F0084110320
= " 390 460 10 (heksagonalny) F0084110460
% 12 165 235 12 (heksagonalny) F0084120235
E’ 12 250 320 12 (heksagonalny) F0084120320
12 310 380 12 (heksagonalny) F0084120380
- 12 390 460 12 (heksagonalny) F0084120460
§ 12 580 650 12 (heksagonalny) F0084120650
g 12 810 880 12 (heksagonalny) F0084120880
13 165 235 12 (heksagonalny) F0084130235
- 13 250 320 12 (heksagonalny) F0084130320
g, = 13 390 460 12 (heksagonalny) F0084130460
5 § 14 165 235 12 (heksagonalny) F0084140235
§ = 14 250 320 12 (heksagonalny) F0084140320
= 14 310 380 12 (heksagonalny) F0084140380
z 14 390 460 12 (heksagonalny) F0084140460
% - 14 580 650 12 (heksagonalny) F0084140650
g =S|l 14 810 880 12 (heksagonalny) F0084140880
i 16 165 235 12 (heksagonalny) F0084160235
- 16 250 320 12 (heksagonalny) F0084160320
% 16 310 380 12 (heksagonalny) F0084160380
g 16 390 460 12 (heksagonalny) F0084160460
s 16 580 650 12 (heksagonalny) F0084160650
§ 16 810 880 12 (heksagonalny) F0084160880
= 16 1010 1080 12 (heksagonalny) F0084161080
- 17 165 235 12 (heksagonalny) F0084170235
;g 17 250 320 12 (heksagonalny) F0084170320
§ 17 390 460 12 (heksagonalny) F0084170460
17 580 650 12 (heksagonalny) F0084170650
18 165 235 12 (heksagonalny) F0084180235
g Wieksze $rednice na kolejnych stronach 18 250 320 12 (heksagonalny) ~ F0084180320
‘é 18 310 380 12 (heksagonalny) F0084180380
g + 18 390 460 12 (heksagonalny) F0084180460
18 580 650 12 (heksagonalny) F0084180650

306
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Swidry ﬂ!z @4 FISCH"®
DANE TECHNICZNE: [;] [ZJ@@

- Spiralny pilot + 1 nacinak

@
=
S
N
=
]
I
=
a

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie miekkim i twardym w szczegdlnosci
w krokwiach i innych elementach konstrukgji drewnianych. Réwnie wydajne wiercenie w drewnie =
egzotycznym. g
F0084
D | L S SYMBOL j§
mm mm mm mm Obroty prawe g
18 810 880 12 (heksagonalny) F0084180880
18 1010 1080 12 (heksagonalny) F0084181080 %
19 110 235 12 (heksagonalny) F0084190235 IS g
20 165 235 12 (heksagonalny) F0084200235 & i
20 250 320 12 (heksagonalny) F0084200320 § B
20 310 380 12 (heksagonalny) F0084200380
20 390 460 12 (heksagonalny) F0084200460 o -
20 580 650 12 (heksagonalny) F0084200650 =3 =
20 810 880 12 (heksagonalny) F0084200880 g §
20 1010 1080 12 (heksagonalny) F0084201080
22 165 235 12 (heksagonalny) F0084220235
22 250 320 12 (heksagonalny) F0084220320
22 310 380 12 (heksagonalny) F0084220380
L 22 390 460 12 (heksagonalny) F0084220460
22 580 650 12 (heksagonalny) F0084220650
22 810 880 12 (heksagonalny) F0084220880 -5
22 1010 1080 12 (heksagonalny) F0084221080 E °§
24 165 235 12 (heksagonalny) F0084240235 ; g
24 250 320 12 (heksagonalny) F0084240320 g %
24 310 380 12 (heksagonalny) F0084240380 =
24 390 460 12 (heksagonalny) F0084240460 2
24 580 650 12 (heksagonalny) F0084240650 £
24 810 880 12 (heksagonalny) F0084240880 %
24 1010 1080 12 (heksagonalny) F0084241080 :;”
25 100 200 12 (heksagonalny) F0084250200
25 250 320 12 (heksagonalny) F0084250320 -
25 390 460 12 (heksagonalny) F0084250460 §
25 810 880 12 (heksagonalny) F0084250880 g
26 165 235 12 (heksagonalny) F0084260235
N 26 250 320 12 (heksagonalny) F0084260320 -
26 310 380 12 (heksagonalny) F0084260380 g =
26 390 460 12 (heksagonalny) F0084260460 5 §
2% 580 650 12 (heksagonalny) ~ F0084260650 £=
26 810 880 12 (heksagonalny) F0084260880 =
26 1010 1080 12 (heksagonalny) F0084261080 z
- 28 165 235 12 (heksagonalny) F0084280235 % -
S| 28 250 320 12 (heksagonalny) F0084280320 i =
28 310 380 12 (heksagonalny) F0084280380 §
28 390 460 12 (heksagonalny) F0084280460 -
28 580 650 12 (heksagonalny) F0084280650 %
30 165 235 12 (heksagonalny) F0084300235 E =
30 250 320 12 (heksagonalny) F0084300320 § =
30 310 380 12 (heksagonalny) F0084300380 ::
30 390 460 12 (heksagonalny) F0084300460 =
30 580 650 12 (heksagonalny) F0084300650 -
32 165 235 12 (heksagonalny) F0084320235 15 &
32 250 320 12 (heksagonalny) F0084320320 E =
32 310 380 12 (heksagonalny) F0084320380
32 390 460 12 (heksagonalny) F0084320460
Wieksze $rednice na kolejnych stronach 32 580 650 12 (heksagonalny)  F0084320650 g
32 810 880 12 (heksagonalny) F0084320880 ‘é
+ 34 390 460 12 (heksagonalny) F0084340460 g
35 165 235 12 (heksagonalny) F0084350235

www.fischtools.pl
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DANE TECHNICZNE: @ @@@

- Spiralny pilot + 1 nacinak

@
=
S
N
=
]
5
=
a

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie miekkim i twardym w szczegdlnosci
= w krokwiach i innych elementach konstrukgji drewnianych. Réwnie wydajne wiercenie w drewnie
g egzotycznym.

F0084
2 Mniejsze $rednice
g na poprzednich D | L 5 SYMBOL
H stronach mm mm mm mm Obroty prawe

35 250 320 12 (heksagonalny) 0084350320
g 35 390 460 12 (heksagonalny) F0084350460
:g g 35 580 650 12 (heksagonalny) F0084350650
g i 36 165 235 12 (heksagonalny) F0084360235
S 36 250 320 12 (heksagonalny) F0084360320
= 36 390 460 12 (heksagonalny) F0084360460
O - 36 580 650 12 (heksagonalny) F0084360650
=3 = 40 165 235 12 (heksagonalny) F0084400235
g g 40 250 320 12 (heksagonalny) F0084400320
| 40 390 460 12 (heksagonalny) F0084400460
40 580 650 12 (heksagonalny) F0084400650
45 165 235 16 (heksagonalny) F0084450235
45 250 320 16 (heksagonalny) F0084450320
L 45 390 460 16 (heksagonalny) F0084450460
50 165 235 16 (heksagonalny) F0084500235
.5 50 250 320 16 (heksagonalny) F0084500320
g 50 390 460 16 (heksagonalny) ~ F0084500460
=
S
=2
§~ D Drewno migkkie ~ Drewno migkkie Drewno
] mm [>320 mm L <320mm twarde
o 6 1000 1400 800
8 1000 1400 800
g 10 1000 1200 600
g 12 1000 1100 600
S 14 1000 1000 600
— 16 900 900 500
é 18 800 800 500
g 2 700 700 400
s 25 600 600 300
=7 30 500 500 300
— 35 400 400 300
B A 40 300 300 300
X 45 300 300 200
; © 50 300 300 200
g
g _
s q
- Dostepne Akcesoria:
S, a) pogtebiacz,
§ ™ b) przedtuzka,
¢) adaptery
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Akcesoria do Swidrow m <‘< FISCH® I

F6290084 Adaptery

Pity tarczowe

D 0\G b1 SYMBOL z
mm mm ]
2 Mafell 1 F6290084.0080 g
2 MK I 2 F6290084.0082
2 DS 12 F6290084.0088 N
DANE TECHNICZNE: g

- Stal narzedziowa
- Kompatybilne z wierttami serii 0084 i 0089 o Srednicach od 12 mm do 40 mm

MKl Mafell SDS - Otwor mocujacy 12 mm
ZASTOSOWANIE: Do maszyn z uchwytem MKII, Mafell i SDS, mocowanie wiertta za pomocg 2 $rub.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

D1
D2
o ? ;?
}:..:,‘ = 2
(!
F629Z003.0084 przediuzka
D1 D2 L S SYMBOL
mm mm mm mm
20 12 300 12 (heksagonalny) F6292003.0084 =)
L 26 16 300 16 (heksagonalny) F6292003.0084.1 é E
DANE TECHNICZNE: E E
- Stal narzedziowa =
- Kompatybilne tylko z wierttami serii 0084 i 0089 o $rednicach od 12mm do 32mm z uchwytem @
heksagonalnym 12 mm oraz $rednic od 45 mm z uchwytem heksagonalnym 16 mm. g
ZASTOSOWANIE: Do przedtuzenia dtugosci Swidra, mocowanie wiertta za pomoca 4 Srub. ;
g
$g¢ i

i akcesoria

£
]
E=]
} g
R
<
=
S
=
=
i)
|

pss )

F0636I 0084 Pogtebiacz

3
D1 D2 | L 2
mm mm mm mm SYMBOL g e
12 25 16 25 F0636120250 i
12 30 18 28 0636120300 %
12 35 20 32 F0636120350 §
12 40 20 32 F0636120400 s
12 45 25 38 F0636120450 ;:
DANE TECHNICZNE:
- Kompatybilne z wierttami serii 0084 i 0089 o $rednicach od 12 mm do 40 mm, mocowane za pomocg

Narzedzia

Srub.

ZASTOSOWANIE: Do wykonywania zagtebieri w materiale w jednej operacji np. pod Srube.

Ekspozytowy

www.fischtools.pl




Akcesoria do Swidrow m “4 F I SC H®

Pity tarczowe

F063ASW Poglebiacz z falowanym ostrzem

>
=
o
IS
s}
S
o
5
&
(==}

D1 D2 I L

SYMBOL
mm mm mm mm
g 12 40 15 38 FO63ASW12040
E 12 45 15 38 FO63ASW12045
é 12 50 17 38 FO63ASW12050
12 62 20 38 F063ASW12062
g 12 65 21 38 FO63ASW12065
g = D2 12 75 23 38 FO63ASW12075
§ % < D1 B 12 85 25 40 FO63ASW12085
i A Y N ) 17
o AT > DANE TECHNICZNE:
S5 N A ] - Stal narzedziowa
g5 ' N | N [ - 2 ostrza wybierajace
o= = L \ ) |\ - Falowane ostrze nacinajace
A —_— D ram - Kompatybilne z wierttami serii 0084 i 0089 o $rednicy od 12 mm do 32 mm
- - Mocowanie za pomoca Sruby
j | ‘t . ZASTOSOWANIE: Do wykonywania zagtebieri w materiale podczas jednej operaji. np. pod $rube.
§ Ll

Otwornice czeciymienne) IR
fakcesora L do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

System meblowy
ovvo

@
=
S
=
=
=
N
]
2
s
=
>

=
S
S

A

Narzedzia

Ekspozytowy

w
puirg
(=}
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Wiertfa szalunkowe m <‘< FISCH® I

Pity tarczowe

D L S SYMBOL 2
mm mm mm Obroty prawe g
6 400 5 F0100060400 g
6 600 5 F0100060600
8 400 6 F0100080400 o
8 600 6 F0100080600 2
8 800 6 F0100080800 g
8 1000 6 0100081000 5
10 400 8 F0100100400
10 600 8 F0100100600 £
10 800 8 F0100100800 g_ g
12 400 8 F0100120400 Eg
12 600 8 F0100120600 Lf,‘_':"
12 800 8 F0100120800
12 1000 8 F0100121000 o =
(l 400 8 F0100140400 =
14 600 8 0100140600 £ 3
14 800 8 F0100140800
14 1000 8 F0100141000
16 400 10 F0100160400
L 16 600 10 0100160600
16 800 10 F0100160800
16 1000 10 F0100161000
18 400 10 F0100180400 = -g
18 600 10 F0100180600 g5
| 18 800 10 F0100180800 =g
| 18 1000 10 F0100181000 £3
20 400 10 F0100200400 =
[ 20 600 10 F0100200600 2
' 20 800 10 F0100200800 qé;
20 1000 10 0100201000 ;
22 400 10 F0100220400 5
22 600 10 0100220600
22 800 10 F0100220800 Y
’ 2 1000 10 F0100221000 £
' % 400 1 F0100240400 g
L 24 600 n F0100240600
=15 % 800 1 F0100240800 -
24 1000 n F0100241000 '% £
25 400 L F0100250400 £
25 600 11 F0100250600 2=
) 26 400 n F0100260400 =
Pé\tl\éllf ggrczl-éﬂlz%ug 26 600 n F0100260600 g
~Uchwyt cy"ndryczrg, 2 800 1 F0100260800 3o
- Innowacyjna metoda produkgji bez lutowania - wiertta 26 1000 n F0100261000 e 3
odporne na ztamanie 28 400 m F0100280400 4
ZASTOSOWANIE: Do drewna i stali, wiercenia w 28 600 L F0100280600 @
wewnetrznych i zewnetrznych ptytach szalunkowych, 28 800 m F0100280800 g
wiercenia w belkach, p+y§ach, sufitach i podtogach, 28 1000 1 F0100281000 ﬁ =
ng(ﬁalfowaf d'gaslt:?ég“k“h ! re(rjngn_tach stt)ayygh ) 30 400 11 F0100300400 $2
ynkow. pracy pod duzym obcigzeniem. 30 600 » F0100300600 3
30 800 n F0100300800
30 1000 n F0100301000 o
32 400 11 F0100320400 <&
32 600 n F0100320600 =5
35 400 n F0100350400
35 600 n 0100350600
39 600 n F0100390600

>
=
S
=
IS
N
o
=
2]

=

frw
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Pity tarczowe

>
=
o
N
o
N
A
k5
N
==}

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Otwornice (zesci wymienne iz
i akcesoria eswy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

System meblowy
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Wiertta do maszyn Mafell® i frezarek recznych CM'I' ?8 6\ II:‘S?‘“

1 ) 22 )

D I L S SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty prawe
4 30 58 8 312.040.11
5 30 58 8 312.050.11
B 6 30 58 8 312.060.11
L 8 30 58 8 312.080.11
N 10 30 58 8 312.100.11
: 12 30 58 8 3121201
14 30 58 8 312.140.1
I 16 30 58 8 312.160.11

Opgjonalnie

T L (T am(®

D 990.003.00 990.088.00

Wiertta wykonane z bardzo wztrzyma’rego stopu przeznaczone do pracy na wysokich obrotach. Doskonate do wiercenia we wszystkich materiatach takich jak drewno
trwarde, materiaty drewnopochodne, kompozyty, plastik i laminaty na frezarkach recznych, frezarkach C(NC i maszynach MAFELL® typ DD40.

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali

- Spirale pokryte Fow’fokq ochronng P.T.F.E.

- 2 precyzyjnie szlifowane krawedzie tnace wykonane z HM, oraz wysrodkowany punkt centralny
- 2 spirale

- Cylindryczny uchwt z zeszlifowaniem utatwiajacy montaz

Frezy do taczen typu Domino® do maszyn Festool®

T ) 2 o

D | L S Festool® SYMBOL
mm mm mm mm Model Obroty prawe
4 1 38 M6x0,75 DF500 380.040.11
5 20 49 M6x0,75 DF500 380.050.11
L 6 28 49 Méx0,75 DF500 380.060.11
8 28 49 M6x0,75 DF500 380.080.11
8 50 70 M8x1 DF700 380.081.11
10 28 49 Méx0,75 DF500 380.100.11
10 70 90 M8x1 DF700 380.101.11
12 70 90 M8x1 DF700 380.121.11
14 70 90 M8x1 DF700 380.141.11
- VHM
DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z najwyzszej jakosci stali

- Spirale pokryte powtokg ochronna P.T.F.E.

- Spirala wykonana z mikro-ziarnistego weglika
- 2 krawedzie tnace [22]

- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na maszynach “Domino®” do
otwordw w drewnie twardym i materiatach drewnopochodnych.

www.cmttools.pl



Wiertta wymienne nieprzelotowe

B
=

Zestaw wiertet do drewna

SP|HSS| 22| RH|
I L S SYMBOL SYMBOL @
mm mm mm Obroty prawe Obroty prawe

33 61 3 517.030.31 517.030.51
43 75 4 517.040.31 517.040.51
52 86 5 517.050.31 517.050.51
57 93 6 517.060.31 517.060.51
69 109 7 517.070.31 517.070.51
75 117 8 517.080.31 517.080.51
80 120 9 517.090.31 517.090.51
80 120 10 517.100.31 517.100.51
89 142 8 517.110.31 517.110.51
96 151 8 517.120.31 517.120.51
96 151 8 517.130.31 517.130.51
96 151 10 517.140.31 517.140.51
100 160 10 517.150.31 517.150.51
100 160 10 517.160.31 517.160.51
130 180 10 517.180.31
135 200 10 517.200.31
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymate wiertta z HSS

- Precyzyjnie ustawiony punkt centralny
- 2 precyzyjnie szlifowane krawedzie tnace ( Z2)
- 4 spirale

ZASTOSOWANIE: Wiercenie otworéw w drewnie twardym i migkkim.

DANE TECHNICZNE:

- Wytrzymate wiertta z SPS

- Precyzyjnie ustawiony punkt centralny

- 2 precyzyjnie szlifowane krawedzie tnace ( 22)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Wiercenie otworéw w drewnie migkkim.

OPIS

Zestaw 5-czesciowy z HSS
Zestaw 5-czesciowy z SP
Zestaw 8-czedciowy z HSS
Zestaw 8-czesciowy z SP

HSSl SPl Z2| RH|
5-czedciowy zestaw wiertet do drewna

Zestaw zawiera pie¢ najpopularniejszych rozmiaréw wiertet do drewna - 4, 5, 6, 8 i 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przed uszkodzeniem.

8-czesciowy zestaw wiertet do drewna
Kompletny zestaw zawierajacy osiem wiertet do drewna - 3,4, 5,6,7, 8,9 i 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przed uszkodzeniem.

7 ROZMIARY WIERTEL SIELL
Obroty prawe

4 spirale (04-5-6-8-10mm) 517.001.01
2 spirale (4-5-6-8-10mm) 517.001.00
4 spirale (#3-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.01
2 spirale (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.00

www.cmttools.pl
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@4 FISCH’

Uniwersalne wiertta spiralne do multi zastosowan m

Pity tarczowe

>
=
o
N
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N
A
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N
==}

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

G

Otwornice

F88114005K zestaw wiertet uniwersalnych

gL Zestaw wiertet S SYMBOL
g = 4-5-6-8-10 mm Chwyt cylindryczny F88114005K
3

E

£ DANE TECHNICZNE:

2 - Ostrze z weglika spiekanego HM

- Szlifowane ostrze
- Korpus ze stali hartowanej

m’rm',.w, Deidl Bt 4 materiatach takich jak ptytki,kamien, cegta, metal, drewno i plasti

Foreis Mulifonciions udaru.

ZASTOSOWANIE: Precyzyjne wiertta do wielu zastosowan, mo?q w&/kgnywac’kotwory w réikny%hb
. Do uzytku na wiertarkach bez

Stoty warsztatowe

Narzedzia

Ekspozytowy
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Wiertta do zawiasow typu ANUBA CM'I' ?8 6\ II:‘S?E

@
=
S
N
=
]
I
=
a

ANUBA d D-S | I LB L SYMBOL
nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe -
95 38 5,2 18 56 74 132 515.095.51 %
N 4.8 5,7 17 60 76 145 515.110.51 §
13 58 6,7 18 68 83 155 515.130.51 =
14,5 6,3 7,2 19 75 89 165 515.145.51
16 6,7 7,7 25 85 100 165 515.160.51 8
18 7, 8,7 25 85 102 165 515.180.51 g
20 8,38 98 25 90 104 165 515.200.51 é
Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie
ANUBA d D | LB S L SYMBOL :_
nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe g
9 38 5 0 4 1035 75 515.091.51 E%
1 42 57 20 45 10:35 80 515.111.51 g
13 52 6,5 15 50 10x35 85 515.131.51
14 55 7 15 55 10x35 90 515.141.51 o =
16 6 7,7 15 60 10x35 95 515.161.51 § é‘
18 6,6 82 20 70 10x35 105 515.181.51 2 3
20 72 8,7 20 80 10x35 15 515.201.51
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal
- Ostrze wykonane z HSS
- 2 precyzyjne ostrza (£2)
- 2 spirale
ZASTOSOWANIE: Wiercenie gniazd w twardym i miekkim drewnie pod zawiasy typu ANUBA. £ ?:_»
=5
S
— — L

(zesci wymienne

Wiertta wymienne nieprzelotowe

e ) 2] o

Otwornice

D | L S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe 2 g
2 24 49 2 516.020.51 516.020.52 g §
2,5 30 57 2,5 516.025.51 516.025.52 = =
3 33 61 3 516.030.51 516.030.52 -
3,5 39 70 3,5 516.035.51 516.035.52 g
4 43 75 4 516.040.51 516.040.52 é =
45 47 80 45 516.045.51 516.045.52 £ 3
5 52 86 5 516.050.51 516.050.52 g
L 55 57 93 5,5 516.055.51 516.055.52 =
6 57 93 6 516.060.51 516.060.52 §
7 69 109 7 516.070.51 516.070.52 BE
8 75 117 8 516.080.51 516.080.52 g =
9 81 125 9 516.090.51 516.090.52 §
10 87 133 10 516.100.51 516.100.52
DANE TECHNICZNE: S
- Wykonane z wytrzymatej stali SIS
- Doktadnie wysrodkowany punkt centralny =
- 2 precyzyjnie krawedzie tnace (Z2)
- 2 spirale

- Trzpien wiertta réwny jego $rednicy (S=D)

ZASTOSOWANIE: Wiercenie w drewnie miekkim i twardym.

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




®
Wiertfa spiralne do drewna z chwytem heksagonalnym m “4 FISCH

@
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S
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=
a

z D | L S SYMBOL
g mm mm mm mm Obroty prawe
§ 3 30 70 1/4" heksagonalny FO13BE0300
4 35 75 1/4” heksagonalny F013BE0400
° 5 45 85 1/4” heksagonalny FO13BE0500
g 6 55 % 1/4” heksagonalny FO13BE0600
% 8 70 110 1/4" heksagonalny FO13BE0800
5 10 70 110 1/4”" heksagonalny FO13BE1000
12 70 110 1/4” heksagonalny F013BE1200
g
c8 L DANE TECHNICZNE:
2 - Wiertta HSS
- Piloti 2 ostrza
- - 2 spirale

- Optymalizacja pracy dzieki systemowi szybkiej wymiany wiertet
- Zakres obrotow 500-2500 RPM

Frezy CNC
i uchwyty

ZASTOSOWANIE: Do drewna twardego i migkkiego oraz ptyty widrowej.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

2
s
2 FO13BEOO Zestawy wiertet
D S SYMBOL
g mm mm Obroty prawe
E Zestaw wiertet 3-4-5-6-8 mm + pogtebiacz + uchwyt do 174" hexagonalny FO13BE000T6K
szybkiej wymiany
= ZLestaw wiertet 3-4-5-6-8 mm 1/4” hexagonalny FO13BE0005K
T2 Zestaw wiertet 3-4-5-6-8-10 mm 1/4" hexagonalny FO13BE006K
3
E 1.
g
& -
g .
g ll
: = il
—_— = 01500008

P
]

=
p
N
=
]

=

Ekspozytowy

w
puirg
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®
Wiertta spiralne do metalu z chwytem heksagonalnym m “4 FISCH
FO13ME @

Pity tarczowe

D | L S SYMBOL =

mm mm mm mm Obroty prawe g

3 20 60 1/4" heksagonalny FO13ME0300 §

4 20 60 1/4” heksagonalny FO13ME0400

5 25 65 1/4” heksagonalny FO13ME0500 a

6 25 65 1/4" heksagonalny FO13ME0600 2

8 30 70 1/4" heksagonalny FO13ME0800 g

10 30 70 1/4" heksagonalny FO13ME1000 =

5

DANE TECHNICZNE: 23
L - Precyzyjne szlifowane wiertta HSS £ g

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia w stali stopowej i nie stopowej, materiatach niezelaznych, materiatach
sztuaznych.

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

e | FO13MEO000 Zestawy wiertet 2
“ d

D S SYMBOL
. [ ] ‘B mm mm Obroty prawe g
‘ ‘ i : Zestaw wiertet 3-4-5-6-8 mm 1/4" heksagonalny FO13ME0005K g
Zestaw wiertet 3-4-5-6-8-10 mm 1/4”" heksagonalny FO13ME0006K e

i akcesoria

Elektronarzedzia

FO13ME0005K

System meblowy

F01 3BE.ME022K Zestaw wiertel

D S SYMBOL
mm mm Obroty prawe

@
=
S
=
]
=
N
o
=
<]
=

>
=
=)
=
vy

Zestaw wiertet do drewna 3-4-5-6-8 mm +
wiertta do metalu 3-4-5-6-8-10 mm + pogtebiacz +
bity 10-15-20-25-30-40 +
uchwyt do szybkiej wymiany

Narzedzia

1/4" hexagonalny FO13BE.ME022K

FO13BE.ME022K

Ekspozytowy

w
iy
~
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Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
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Frezy CNC
i uchwyty
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Wiertta do pracy recznej z chwytem heksagonalnym m

@4 FISCH’

Sk FO71BE

L
D |
: mm mm

3 34
4 4
5 56
6 66
8 81

DANE TECHNICZNE:

- Stal narzedziowa

- Chwyt heksagonalny 1/4” BIT
- Kolec centrujacy

L S SYMBOL
mm mm Obroty prawe
60 1/4" heksagonalny F071BE0300
60 1/4" heksagonalny F071BE0400
60 1/4" heksagonalny F071BE0500
60 1/4” heksagonalny F071BE0600
60 1/4" heksagonalny F071BE0800

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie miekkim

i twardym oraz sklejce, polecany do prac rgcanch. Mozliwos¢
uzywania zaréwno w recznym uchwycie lub wkretarce
akumulatorowej. Obroty w zakresie 500-2000 RPM.

FO71BEOO Zestawy wiertet

D S SYMBOL
mm mm Obroty prawe
Lestaw wiertet 3-4-5-6-8 mm 1/4” heksagonalny F071BE005K
S Zestaw wiertet 3-4-5-6-8 mm + uchwyt do pracy recznej  1/4" heksagonalny F071BE006KO01
. . 0
Pogtebiacz stozkowy 90° z chwytem heksagonalnym
[ D —
D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
5-13 49 1/4" heksagonalny F0607E0513
L 7-20 56 1/4" heksagonalny F0607E0720
8 ZASTOSOWANIE: Do pogtebiania otwordw w drewnie, ptytach laminowanych, stali,
Ja metalach niezelaznych i materiatach sztucznych.
A |
-5
. 1 U
Wiertto “Wave Cutter” z chwytem heksagonalnym
| D | FO317E sp| 22| v2 || rH|
D [ L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
15 55 80 1/4” heksagonalny F0317E1500
20 55 80 1/4" heksagonalny F0317E2000
25 55 80 1/4”" heksagonalny F0317E2500
26 55 80 1/4”" heksagonalny F0317E2600
30 55 80 1/4” heksagonalny F0317E3000
L 35 55 80 1/4" heksagonalny F0317E3500
DANE TECHNICZNE:
K - Norma DIN 7483G
- Opatentowana falowana geometria ostrza D Drewno Drewno
- Koric6wka centrujaca mm miekkie twarde
- 2 ostrza wybierajace
- 0dporny na uszkodzenia trzpieri hartowany w normie >10 2400 2000
DIN 3126-E6.3 >16 2400 1500
>25 1800 1000

Y miekkim i twardym.

ZASTOSOWANIE: Do doktadnego wiercenia w drewnie

>35 1600 900

www.fischtools.pl



Pogtebiacze z gwintem

hus
16

DANE TECHNICZNE:

- Wykonana z wytrzymatej stali

- 2 precyzyjne ostrza HM 622)

- Szybka i fatwa wymiana wiertet

Pogtebiacz requlowany

o

016

ZASTOSOWANIE: do uzytku z wierttami
o trzpieniu cylindrycznym.

) 2) o))

D S SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
gwintowanie M10/@11x4
3 M10/011x4 350.030.11 350.030.12
4 M10/911x4 350.040.11 350.040.12
5 M10/0911x4 350.050.11 350.050.12
gwintowanie M10/30°
3 M10/30° 351.030.11 351.030.12
4 M10/30° 351.040.11 351.040.12
5 M10/30° 351.050.11 351.050.12

Srubka 990.001.00

MN

Pogtebiacz VHM 90°

iy

T

I

d D
mm mm
3~7 MnN~15
DANE TECHNICZNE:
- Ostrza wykonane z HM

- Szybka i prosta wymiana wiertta

ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami
na trzpieniu cylindrycznym.

Sprzedawane bez wiertet

) )

SYMBOL
Obroty prawe «((((‘@ N
521.001.11 990.061.00 991.067.00

1
7 Srednica wiertta Srednica gzymki
7 -

03 o

04 012

@5 013

06 014

07 015

Wykonuje zagtebienie 90°, dzieki ktéremu mozemy schowac $rube tak, aby powierzchnia byta idealnie réwna.
Trzy ostrza tnz]rce (Z3) zapewniaja gtadkie wykoriczenie nawet utwardzonych materiatéw i sa bardziej odporne

na zuzycie. Pe

noweglikowe ostrze jest twardsze niz stal szybkotnaca oraz stal kobaltowa i zapewnia dtuzsza

Zywotnos$¢ narzedzia przy wyzszych parametrach pracy. Cylindryczry trzpien pasuje do wiekszosci uchwytow
w dr

ostgpng/ch na rynku. Przeznaczone do wykonywania zagtebien

materia

DANE TECHNICZNE:
- trzy precyzyjne ostrze VHM (Z3)

I

niezelaznych.

ewnie, materiatach drewnopochodnych, oraz

SYMBOL
mm mm mm mm

19,5 9 70 10x48 521.002.11

www.cmttools.pl
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Wiertta nieprzelotowe z pogtebiaczem

£ ¢ D D, S SYMBOL s =

mm  mm mm mm Obroty prawe E—

3 12 10 45° 8 521.312.11A 521.312.11 517.030.51 541.101.00

g o 4 12 10 45° 8 521.412.11A 521.412.11 517.040.51 541.101.00

g 5 16 14 4 10 521516.11A 5151611 517.05051  541.141.00

& !_ T“ 6 16 14 45 10 521616.11A 2161611 51706051 541.141.00
18 990.014.00 SrubkaMsx4  991.060.00 Klucz 2mm

s Ten

S d D D2 S SYMBOL GBI

< mm mm mm i mm Obroty prawe @ —

v 4 12 10 90° 10 515.412.11A 515.412.11 517.040.51 541.101.00

é 5 4 14 2 90° 10 515.414.11A 515.414.11 517.040.51 541.121.00

5 g 5 15 14 90° 10 515.515.11A 515.515.11 517.050.51 541.141.00

= - 6 14 12 90° 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51 541.121.00

= b oo 6 15 14 90° 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51 541.141.00
990.014.00 Srubka M5x4 ~ 991.060.00 Klucz2mm

ZASTOSOWANIE:

DANE TECHNICZNE: DANE TECHNICZNE:

Frezy CNC
i uchwyty

Przeznaczone do wykonywania otworéw

I

kompozytach drewnopochodnych.

nieprzelotowych w drewnie twardym, drewnie
miekkim, materiatach drewnopochodnych oraz

- Wykonana z wytrzymatej stali
- 2 precyzyjne ostrza tnace HM (22)

-Wykonana z wytrzymatej stali
-2 precyzyjne ostrza tnace HM (22)
-2 ostrza nacinajace HM (V2)

0= —a = -Szybka i tatwa wymiana wiertet

Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym

s§ =5 = 5= |-|M| 22| R|-|| L|-||

= s |

= % o 2

=3 d D D S SYMBOL  SYMBOL

25 mm mm mm . mm  Obrotyprawe  Obroty lewe m)
£ 3 12 10 450 8 52131211 52131212 990.014.00 991.060.00
E 60 i 4 12 10 450 8 52141211 521.412.12 990.014.00 991.060.00
: o, o0 5016 14 45 10 52151611 52151612 99001400  991.060.00
& - 6 16 14 45 10 521.616.11  521.616.12 990.014.00 991.060.00
) z2) r4)
(=] | |
j—L i D D 5 SYMBOL

s - ED = i mm mm mm A mm Obroty prawe N

g % Lil d i 4 12 0 90° 10 515.412.11 990.014.00 991.060.00

g % n 4 14 12 90° 10 515.414.11 990.014.00 991.060.00

= R T 5 15 14 90° 10 515.515.1 990.014.00 991.060.00

— 6 14 12 90° 10 515.614.11 990.014.00 991.060.00

é 6 15 14 90° 10 515.615.11 990.014.00 991.060.00

v O |

e =

£ 3 ZASTOSOWANIE: DANE TECHNICZNE: DANE TECHNICZNE:

2. Przeznaczone do powigkszenia - Wykonana z wytrzymatej stali -Wykonana z wytrzymatej stali

i powierzchni otworu lub zmiany jego - 2 precyzyjne ostrza tnace HM (Z2) -2 precyzyjne ostrza tnace HM (22)

= d = e d =

uksztattowania. -2 ostrza nacinajace HM (V2)

-Szybka i tatwa wymiana wiertet
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Blokady z tozyskiem typu Delrin®

Narzedzia

Kotnierz ograniczajacy z precyzyjna

nakretka ufatwiajaca szybki montazu. . SYMBOL )

tozysko typu Delrin® zapobiega mm
= powstawaniu $ladéw na obrabianym 10 541.101.00 990.014.00 991.060.00
g materiale. 12 541.121.00 990.014.00 991.060.00
g 14 541.141.00 990.014.00 991.060.00

w
)
(=)
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] qgl
] Uchwyt z gwintem 5
[ ™ S 51 =
SYMBOL
mm mm
0 8 M10x1,5 797.580.00 z
55 10 M12x1 797.100.00 g
12 M12x1 797.120.00 &
12,7 M12x1 797.127.00
DANE TECHNICZNE: §
- Bardzo wytrzymata stal =
- Precyzyjne i doktadne wykonanie §
Uchwyt na tuleje 2
gs
S1 D3_Srednica otworu w tulei L SYMBOL S %
mm iy mm ==
M10x1,5 6-6,35-8-95 38 796.100.00 =
M12x1 6-6,35-8-95 38 796.000.00
M12x1 10-12-12,7 47 796.121.00 § §
DANE TECHNICZNE: 2
- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie
Bez tulei
.
1 Przedtuzony uchwyt z tuleja
S Zawiera tuleje D3_Srednica otworu w tulei L SYMBOL g :'E:
mm iy mm s 2
12 8 6-6,35-8-95 81 796.002.01 §>f é
12 12 10-12-12,7 88 796.002.00 S
12,7 6,35 6-6,35-8-95 81 796.001.01 g
12,7 12,7 10-12-12,7 88 796.001.00 é
=
DANE TECHNICZNE: 2
- Bardzo wytrzymata stal S
- Precyzyjne i doktadne wykonanie
Zawiera tuleje g
£
(=]
Uchwyt na tuleje Te
S D3_Srednica otworu w tulei L SYMBOL é =
mm (0T mm =
M14x2 6-6,35-8-95 32 796.140.00 g
M14x2 10-12-12,7 38 796.141.00 g
M16x2 6-6,35-8-95 32 796.160.00 =
M16x2 10-12-12,7 38 796.161.00 2
DANE TECHNICZNE: %
- Bardzo wytrzymata stal =
- Precyzyjne i doktadne wykonanie §
Bez tulei g
Tuleje 796 2
Ds SYMBOL D3 SYMBOL
mm mm
6 796.560.00 10 796.600.00 -
6,35 796.564.00 12 796.620.00 é
8 796.580.00 12,7 796.627.00 g
9,5 796.595.00 [
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(zesci i akcesoria CMT ?oms?'““

g ]
s S sy Uchwyt z gwintem
= S S SYMBOL
mm mm
M10x1,5 M10 798.101.00

‘E M10x1,5 M12x1 798.102.00
z 40 M12x1 M10 798.121.00
= M12x1 M12x1 798.122.00

DANE TECHNICZNE:

- Bardzo wytrzymata stal

- Precyzyjne i doktadne wykonanie

@
N
S
=
@
=
=
2
S

Uchwyt pod tuleje “ER20"

Frezy trzpieniowe
i zestawy

S D3_Srednica otworu w tulei LB SYMBOL
mm mm mm
M12x1,75 3~12,7 43 796.122.00
M14x2 3~127 43 796.142.00
M16x2 3~127 43 796.162.00

Frezy CNC
i uchwyty

992.483.03  Nakrgtka M25x1,5
991483.00  Klucz ER20
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie

Bez tulei

Tuleje “ER20"” do Art. 796.122/142/162

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

| E Ds S Ds SYMBOL
AmL 1% mm mm
» ) 1 3 ER20D03 10 ER20D10
£ ER20D06 12 ER20D12
= 635 ER2000635 127 ER20D127
2 8 ER20008
S

Tuleje do frezarek CMT, DeWalt, Felisatti, Fein, Metabo

Otwornice

Ds SYMBOL Ds SYMBOL
mm mm
6 796.860.00 9,5 796.895.00
2 6,35 796.864.00 10 796.900.00
:‘g g 8 796.880.00 12 796.920.00
§ % 12,7 796.927.00
E - 992.100.01  Nakretka mocujaca M22
3
2 Tuleje do frezarek Freud/Casals
£
g D: L SYMBOL
e mm mm
g 8 14 796.780.00
3 Tuleje redukcyjne
B D L SYMBOL B D . SYMBOL
= mm mm mm mm mm mm
E" 6 8 25 799.060.00 8 10 25 799.280.00
2 6 9,5 25 799.160.00 8 12 25 799.380.00
6 12 25 799.260.00 8 12,7 25 799.480.00
- 6,35 8 25 799.064.00 9,5 12,7 25 799.001.00
é 6,35 9,5 25 799.164.00 10 12 25 799.100.00
=3 6,35 12,7 25 799.264.00 13 16 45 799.130.00
&= 8 9,5 25 799.180.00

w
N
L)

www.cmttools.pl




7 o0 . v
(zesci i akcesoria CMT ?gélt‘g“ﬁ

Srubki :
DG D pobzs  svmsoL AL D pobzy  symsoL =
mm mm mm mm
M5x8 1.STIC990.008.00 Mdx12x16 7 7ICE 990.061.00 =
M5x10 1.STIC 990.003.00 M6x25x31 10 7T 990.098.00 g
M2x2 2.STE 990.060.00 MBx25x33 B 7T 990.099.00 g
M4x20 2.STE 99009100 | 18W/2XS/8" 55  TICE 99005900 =
MSx4 2STE 990.015.00 M5x10x15 85 7T 990.010.00
M5x5 2.STE 990.001.00 M43,7%6 8§  8_TSPEl  990.004.00 g
MSx5 p/coppa 2.STE 990.006.00 M5x9x12 10 8. TSPE 990.055.00 =
M3x3 3.STE 990.005.00 M5x5,248 9 8.TSPIC  990.067.00 E
M5x5 3.STE 990.002.00 M6x8x10 9 8_TPEl  990.083.00 =
Méx6 3.STE 99000700 | VAXI16%7/8 12 9TSPEL 990.097.00 R
M43 3.STE 99001300 | 18WEXI2Y 7 T2TCE 990.058.00 2
Mdx4 3_STH 990.014.00 | SrubkiTorx 23
Méxs 3.5TE 990.009.00 M5x12¢18 68  8.TPEl  990.063.00 ¢
M6x8 4_STEL 990.087.00 M3xdx5,7 46 9_TCPTI  990.082.00 g
M6x10 4. STEL 99010600 M3,5x6x8,5 6 9TBPTI  990.077.00
3_STEI Conical 9_TCPTI Méx16 4_STEL 990.066.00 M25345 35 10_TSPTI 990.070.00 oo
, M6x20 4 STEL  990.084.00 M25x56 37 10T 990.071.00 S5
'((((((((((@ (@ @ M6x25 4_STEL 990.085.00 M4x2x3 76 10_TSPTI 990.079.00 g%
M8x12 4 STEL 99006500 | MS475%65 9 10_TSPTI  990.080.00
4_STEI Pin 10_TSPTI MBx16 4 STEL  990.064.00 M5x5x8 9 10_TSPTI 990.093.00
M8x20 4 STEL 990.086.00 M3,5%3,5¢6 6  TLTBPTI  990.072.00
@@@ al 3 M5x5x9 6  5.STEL 990.068.00 M355x72 88  TLTBPTI  990.073.00
M5x11,5¢17 6_WEEKE  990.083.00 M43557 88  TLTBPTI  990.074.00
5_TCE! Guide 11_TBPTI M2LSX6x85 45  TTCE 990.062.00 Mdxdx6,2 58 TLTBPTI 990.076.00
M3x6x9 55 7T 990.051.00 Maxdx6,2 9 TLTBPTI  990.056.00 =
@@@'@@ a( B M3x10x13 55 7T 990.053.00 M4, 5x8 75 TLICPTI 990.094.00 £%
\ M3x16x19 55 7TCEH 990.054.00 M4x6x8 6 TLTBPTI  990.078.00 2z
6_WEEKE 12_TCEl Max6x10 7 7T 990.052.00 Mx6x8,2 88  T_TBPTI  990.075.00 =
Klucze z
ELET E
OPIS SYMBOL OPIS SYMBOL 5
Klucz Hex 6mm 991.066.00 =
0,9mm 991.055.00 Klucz Torx
1,5mm (for M3 screws) 991.056.00 T8 991.063.00 &
2mm 991.060.00 19 991.069.00 S
3/32" (for 1/8W screws) 991.057.00 TS 991.061.00 g
2,5mm (for M4 screws) 991.062.00 T20 991.072.00
3mm 991.067.00 125 991.073.00 =
4mm 991.064.00 T30 991.071.00 Ts
5mm 991.065.00 £ 8
Ostona tozyska =
9
OPIS SYMBOL OPIS SYMBOL =
=
= 09,5mm 990.422.00 012,7mm 990.423.00 E
Nakretki do uchwytow g
OPIS SYMBOL OIS SYMBOL g
M4 990.092.00 M8 990.020.00 g
M6 990.095.00 M12x1,25mm 990.022.00
Blokada lozyska =
B SYMBOL B SYMBOL
mm mm
3175 541.008.00 95 541.006.00 g
6 541.003.00 12 541.005.00 g
6,35 541.001.00 127 541.002.00 £
8 541.004.00
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g Lozyska
g D B Grubos¢ SYMBOL
= mm cale mm cale mm
6,35 1/4 3,17 1/8 28 791.035.00
= 95 3/8 4,76 3/16 32 791.002.00
= 127 12 476 3/16 5 791.003.00
g 127 12 6,35 1/4 48 791.010.00
13 5 4 791.022.00
13 6 5 791.023.00
& 15 6 5 791.024.00
5 158 5/8 476 3/16 5 791.018.00
E 158 5/8 635 1/4 5 791.009.00
© ) 16 5 5 791.006.00
» <~ 1/8Wsrubka 16 8 5 791.025.00
g . 19 3/4 4,76 3/16 75 791.019.00
£z f/jF"’ 19 6 6 791.007.00
= 5 e
S8 l T | < toysko 19 3/4 635 1/4 7 791.004.00
2 - 1 J 19 8 6 791.034.00
) 19 3/4 127 10 4 791.011.00
o - €T <~ Poditadka ) 8 6 791.012.00
= T 2 8 7 791.005.00
2= UWAGA: zmieniajac fozysko, zawsze 22,2 7/8 4,76 3/16 75 791.017.00
pamietaj o zatozeniu podkfadki 222 718 9,52 3/8 7 791.021.00
2, 7/8 127 11 7 791.013.00
% 8 8 791.036.00
28 12 8 791.026.00
285 1-1/8 4,76 3/16 84 791.014.00
(‘“\ 28,5 1-1/8 8 8,5 791.030.00
— @ ] 285 1-1/8 127 102 8 791.027.00
£F — 31,7 1-1/4 8 5 791.033.00
£ £ y 31,7 1-1/4 127 10 8 791.015.00
5 y 34,9 1-3/8 4,76 3/16 15 791.016.00
=2 . o _ 349 1-3/8 8 11,6 791.031.00
10° Delrin® fozysko stozkowe 349 13/8 127 102 1 791.029.00
£ 37 12 12 791.028.00
§ 38,1 1-172 12,7 17 133 791.020.00
5 - 62 30 16 791.051.00
& ’ﬁ 62 35 14 791.052.00
et 80 40 18 791.054.00
o 80 50 16 791.053.00
§ N . 10° Delrin® tozysko stozkowe
5 Delrin® fozysko trojkatne 19 34 476 3/16 68 791.041.00*
2 7/8 4,76 3/16 6,8 791.048.00*
i Delrin® tozysko tréjkatne
3= 12,7 172 4,76 3/16 58 791.042.00%%
g< 19 3/4 4,76 3/16 7 791.043.00%*
= Delrin® tozysko cylindryczne
— 127 12 4,76 3/16 5 791.044.00%*
E 15,87 5/8 4,76 3/16 72 791.045.00%%
E g ***Delrin® tozysko cylindryczne 19,05 3/4 4,76 3/16 6,8 791.046.00%**
£S 37,4 127 102 157 791.047.00%%
£ Podktadki
2 B D Grubos¢ SYMBOL B D Grubos¢ SYMBOL
; mm mm mm mm mm mm
3 325 9 16 541.550.00 8 147 58 541.519.00
325 158 2 541.552.00 12 2 2 541.512.00
= 52 158 25 541.551.00 12 2 3 541.511.00
§j‘ 64 952 22 541.514.00 12 2 01 541.526.00
= 8 14 01 541,515.00 1 2 03 541.520.00
8 14 03 541.516.00 12 2 159 541.521.00
. 8 14 05 541.517.00 12 2 318 541.522.00
g 8 14 1 541,518.00 1 2 6,16 541.523.00
= 8 147 3 541.500.00 12 21 1 541.524.00
= 8 147 4 541.501.00 12 2 05 541.525.00

324
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Pierscienie gwintowane do gtowic 694.001

L ]
: OPIS SYMBOL

@
=
S
N
=
]
I
=
a

Pierscieri gwintowany M4 (@10x1,6mm) 695.996.01
Pierscien gwintowany M4 (@12x1,7mm) 695.996.02 =
Podktadki dystansowe E
. oPlS oPlS :
r{! !é DxBxPmm DO GLOWICY SYMBOL DxBxPmm DO GLOWICY SYMBOL &
[ e 4 \f e 4 Podktadki dystansowe Podktadki dystansowe z otworami dodatkowymi 2
" . 50 30 9 694.015 695.998.01 65 30 8  694.001/694.015 695.998.21 % 2
. ; = 50 3175 9 694.015 695.998.02 65 3175 8 694.001/694.015 695.998.22 %
ﬁ @' , P 5 35 9 694.015 695.998.03 65 35 8  694.001/694.015 695.998.23 = s
s . 60 40 9 694.015 695.998.04 70 40 8  694.001/694.015 695.998.24N £
: = 70 5 9 694.015 695.998.05 70 50 8  694.001/694.015 695.998.25N
O p - 50 30 3 694.005 695.998.11 g >
e 50 3175 33 694.005 695.998.12 % é
PODKEADKI SODRERDRT 5 35 33 694.005 695.998.13 =
DYSTANSOWE DYSTANSOWE 60 40 33 694.005 695.998.14
7 DODATKOWYMI 70 50 22 694.005 695.998.15
OTWORAMI
Kliny
OPIS SYMBOL OPIS SYMBOL £ -g»
Kliny do gtowic 31x11x9,5mm 695.999.31 i g
38x15x16mm 692.999.01 38x11x9,5mm 695.999.38 E’ §
38x22,5x13mm 692.999.02 39%11x9,5mm 695.999.39 =
38x26x13mm 693.999.01 Ax11%9,5mm 695.999.41 g
38x28x12,5mm 693.999.02 42x11x9,5mm 695.999.42 é
38x15x16mm (do 695.018) 695.018.01 46x11x9,5mm 695.999.46 §
7x11%9,5mm 695.999.07 49x11x9,5mm 695.999.49 ,:,:*
16x11x9,5mm 695.999.16 53x11x9,5mm 695.999.53
17x11x9,5mm 695.999.17 Kliny do frezow na ptytki wymienne o
22x11%9,5mm 695.999.22 D=8x20mm 651.999.01 g
23x11x9,5mm 695.999.23 D=10-12-12,7x30mm 651.999.02 §
23x11x9,5mm 695.999.24 D=12-12,7x50mm 651.999.03
L _ . :-
Trzpienie do ostrzy pitkowych
YL j D L1 LB L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 2
S D mm mm mm  mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm  S=@12,7mm °§
AT 74( Trzpienie do ostrzy pitkowych serii 822 ;
M8 26 32 61 724.060.00 824.064.00 924.080.00 —
M8 40 38 86 924.083.00 §
95 j M8 26 38 675 92412000  824.127.00 g
— M8 40 38 81 924.128.00 824.128.00 2
L 40 M12 54 38 97 924.129.00 824.129.00 ?
S M8 47 38 97 924.130.00 824.130.00 =
AT M8 2975 32 Al 924.131.00 824.131.00 -
M8 355 285 71 924.132.00 824.132.00 'qu
M8 23 41 Al 924.133.00 824.133.00 5
=61 —T M2 395 38 8 92413400  824.134.00 =
léi 41—y = 11 =~ M12. | 545 3.8 100" . 824.135.00
Trzpienie do ostrzy pitkowych serii 823 z podfrezowaniem =
S ﬂ 08 40 55 72406100  824.061.00  924.081.00 824.121.00 2
AT 7 8 1 4 61 724.062.00 824.062.00 924.082.00 824.122.00 ;‘;
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Otwornice zseriifastx4

JAKOSC MATERIALOW NAJWYZSZE) KLASY

CMT oferuje profesjonalng game otwornic dla elektrykéw, stolarzy, budowlaricow, hydraulikow, monterdw kuchni, monterdw instalacji wentylacyjnych i sanitarnych. Nasze otwornice zostaty
zaprojektowane tak, aby zapewni¢ maksymalng zywotnos¢ i wydajnos¢ w jak najwiekszej liczbie materiatow.

Spegalnie dobra oo
gwarantuje 10 krotnie SCciecia. g

L] T
=
-.— . P " : d d 4 = ‘-. : P * l 0'1' \
Bi z 8% dodatkiem kobaltu. i
pecjalne po’rq:xMetaluik Itu zapewnia..
najwyzsza wydajnosci do 50% dhuzsz: SCniz i
_narzgdzia konﬁrencji. ;
-
” Dzigki unikalnej budowie czasteczek diamentu s
wyjatkowo wytrzymate narzedzie, ktore zapewnia sz
czyste ciecie, a takze ma 10 krotnie wydtuzona zywotnosc.
WYSTARCZY JEDNO KLIKNIECIE! OTWORN|CE W BEZPROBLEMOWA | SZYBKA PRACA
W KAZDYCH WARUNKACH!

4 SZYBKICH

T—— “ ETAPACH
PRACY

UNIKALNE ROZWIAZANIE DLA POSZERZANIA LATWE USUWANIE UROBKU JEDNYM
OTWOROW! KLIKNIECIEM!




Otwornice z serii [FAST

Seria 550-553 Seria 551 Seria 552

Rodzaj materiatu

Miekkie i twarde drewno >500 otworéw <30 otworéw
Sklejka >500 otworéw <30 otworéw
MDF, ptyty widrowe, ptyty laminowane >500 otworéw <30 otworéw
Ptyty laminowane, Trespa®, HPL >500 otworéw <10 otworéw
Gips, ptyty gipsowo-kartonowe >500 otwordw <50 otworéw <20 otworéw
Ptyta wtdknocementowa >500 otworow <30 otworéw <20 otworéw
Materiaty warstwowe >500 otwordw <30 otworéw
Tworzywo sztuczne >100 otwordw <20 otworéw

Wtdkno szklane 50~100 otwordw

Szkto akrylowe >100 otworéw Uzyj chtodziwa
Dachowki >50 otworéw Nie w dachéwkach betonowych
Cegta petna, cegta kamienna >50 otworéw <20 otworéw

Cegta perforowana >50 otworéw <20 otworéw

Cegty wapienna >50 otworéw

Beton porowaty, beton lekki >500 otworéw <20 otworéw

Metale i cienkie blachy 10~40 otwordw Uzyj oleju chtodzacego
Metale niezelazne 50~75 otworéw Uzyj oleju chtodzacego
Aluminium 50~75 otworéw Uzyj oleju chtodzacego
Stal nierdzewna 30~50 otworéw Uzyj oleju chtodzacego
Zeliwo 5~10 otworéw Uzyj oleju chtodzacego
Miedz, cynk, mosiadz 50~75 otworéw Uzyj oleju chtodzacego

Pytki (porcelana, gres, kamien) 10~50 otworéw

NEN

Twardy kamieri (granit, marmur) 10~50 otworéw

Uwaga: Liczba otwordw jest przyblizona. Rodzaj materiatu, jego grubosc¢ oraz predko$¢ obrotowa, moze mie¢ wptyw na wydajnosc / jakosc.

Srednicaw mm 19 | 22 | 25 |30 | 35 | 40 | 44 | 48 | 51 | 54 | 57 | 60 | 64 | 68 | 70 | 76 | 83 | 86 | 92 | 102 | 105 | 127 | 152
Otwory pod Zrodfa $wiatta ® &6 6 6 6 6 o6 & o6 o o o o o o o o o o (]

Otwory pod ztacza TV o ©o [ J ®

Otwory pod wiaczniki (]

Otwory pod gniazdko elektryczne [ J

Otwory pod skrzynki przesytowe [ 2 )

Otwory pod skrzynke rozdzielcza ® o

Otwory pod kanaty wentylacyjne [ J [ J

Otwory pod instalacje sanitarne
igrzewcze

Otwory pod instalacje sanitarne,
kanalizacyjne i rury

www.cmttools.pl
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FAST 4| Otwornice - Uniwersalne HM

- o

M Seria 550

S Wielofunkcyjne otwornice CMT z ostrzem petnoweglikowym moga by¢ uzywane do pracy z wieloma materiatami takimi jak: miekkie i twar-

<

= de drewno, ptyta wirdwa, sklejka, MDF, tworzywa sztuczne, gips / ptyty gipsowe, ptytki ceramiczne, cegfa petna, ceramika budowlana, beton

e komérkowy, lekki blok kruszywa, blok silikatowy, blok budowlany wapienno-piaskowy (maksymalna twardos¢ 30N / mm2). ZYC\'IJ\LIg'IZ'?\IZO/} " Sggﬁgf\

g Do materiatow:

§ Zwigkszona zywotnos¢ dzieki specjalnej budowie weglika.

= Ostrza tnace zostaty wykonane z weglika o specjalnej budowie, ktéra zapewnia wydtuzona zywotno$¢ narzedzia. . .
Drewno Cegta Tworzywa  Corian®

@ sztuazne

S

=

8 Wiasciwe zabezpieczenie ostrzy. . . .

E Dzigki zastosowaniu najnowszych technologii, udato sie nam zabezpieczy¢ ostrza otwornic przed pekaniem, nawet przy pracy

< 7 bardzo twardymi materiatami. L P*Y‘ag'i‘gs"""’ kmﬁg‘rﬁgwy HPL

g

55

E DUZY OTWOR DO
ODPROWADZANIA WIGRA

CHROMOWANA POWLOKA IDEALNIE OKRAGLY KORPUS

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

- =52

L=63

SZESCIOKATNY TRZPIEN tATWA SZYBKA WYMIARA .

@
=
=

i)
=
=
=

™3

A
Do
N

o

| - Maksymalna gtebokos¢ pracy
L - Wysokos¢ catkowita otwornicy

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

f

Drewno oraz MDF Trespa® oraz tworzywa sztuczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia

Ekspozytowy

Plyta gipsowo - kartonowa Miekkie ceg’& Cegta wapienna

w
N
[==)
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S (heksagonalny)

D DrewnoiMDF PCViWtéknoszklane BetoniCegta  Ptytki SYMBOL D DrewnoiMDF PCViWtéknoszklane BetoniCegta  Ptytki SYMBOL
mm RPM* RPM* RPM* RPM* mm RPM* RPM* RPM* RPM*

19 1.600 1.000 1.000 640 550-019 76 420 360 360 170 550-076
20 1.600 1.000 1.000 640 550-020 79 410 350 350 160 550-079
22 1.460 1.000 1.000 580 550-022 80 400 340 340 160 550-080
25 1.280 1.000 1.000 510 550-025 82 390 330 330 160 550-082
29 1.100 940 940 440 550-029 83 390 330 330 150 550-083
30 1.070 910 910 430 550-030 89 360 310 310 140 550-089
32 1.000 850 850 400 550-032 92 350 300 300 140 550-092
35 920 780 780 370 550-035 102 310 270 270 130 550-102
38 840 720 720 340 550-038 105 310 260 260 120 550-105
40 800 680 680 320 550-040 108 300 250 250 120 550-108
44 730 620 620 290 550-044 m 290 250 250 120 550-111
51 630 540 540 250 550-051 114 280 240 240 110 550-114
52 620 530 530 250 550-052 118 280 240 240 110 550-118
54 590 510 510 240 550-054 127 250 220 220 100 550-127
56 570 490 490 230 550-056 133 240 210 210 100 550-133
57 560 480 480 220 550-057 152 210 180 180 80 550-152
60 530 460 460 210 550-060 168 200 150 150 120 550-168
64 500 430 430 200 550-064 210 200 150 150 120 550-210
65 500 430 430 200 550-065 225 160 120 120 95 550-225
68 470 400 400 190 550-068 260 150 110 110 80 550-260
70 460 390 390 180 550-070 270 140 100 100 70 550-270
73 440 370 370 180 550-073 * optymalna ilos¢ obrotéw na minute

Opis SYMBOL
Do otwaornic uniwersalnych 820-30mm (25/32"- 1-3/16"). Szesciokatny trzpieri 10mm (25/64") wiertto centrujace z HSS, catkowita diugos¢ 180mm (7-5/64"). 550-HS1
.‘* = -
- o S ]
Opis SYMBOL
Do otwornic uniwersalnych @32 (1-1/4”) i wigksze. SzeSciokatny trzpien 13mm (1/2”) wiertto centrujace z HSS, catkowita dtugos¢ 180mm (7-5/64"). 550-HS2

*Poszerzenie otworu: mozliwe za pomoca otwornic ktdrych roznica miedzy najwieksza i najmniejsza $rednica wynosi minimum 9mm.

A ——————)

Opis SYMBOL

Do otwaornic uniwersalnych @20-30mm (25/32"- 1-3/16"). Szesciokatny trzpieri 10mm (25/64”) wiertto centrujace z ostrzem z weglika spiekanego, catkowita dtugos¢
180mm (7-5/64").

E}E

550-HW1

Opis SYMBOL

Do otwaornic uniwersalnych @32 (1-1/4”) i wigksze. Szesciokatny trzpien 13mm (1/2”) wiertto centrujace z ostrzem z weglika spiekanego, catkowita dtugos¢ 180mm

(7-5/64"). 550-HW2

*Poszerzenie otworu: mozliwe za pomoca otwornic ktdrych roznica miedzy najwieksza i najmniejsza $rednica wynosi minimum 9mm.

.

Opis SYMBOL

Do poszerzania otworu za pomocg dwdch réznych rozmiaréw otwornic, w zakresie #20-30mm na trzpieniu 10mm jako otwornica prowadzaca, oraz w zakresie @32 i wigksze na trzpieniu

13mm jako otwornica poszerzajaca otwor. Szesciokatny trzpiert 13mm (1/2"). 550-DB1
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FAST (4| Otwornice - Bi-Metal Plus

M Seria 551

g Otwornice CMT Bi-Metal Plus, z idealnie opracowang geometria zehéw zapewniaja ptynne ciecie, zapobiega to takze zatykaniu sie otwornicy widrami i

é zabezpiecza przed przegrzaniem narzedzia. Dzieki whasciwemu utozeniu zebéw zminimalizowano tarcie dzigki czemu naszymi otwornicami pracuje sie |zej, bez !

& potrzeby dodatkowego nacisku na obrabiany materiat. Jest to propozyja idealna do stali miekkiej (do 1000 N/mm2), stali nierdzewnej, metali niezelaznych, Z\I(:)V%LCJ)'ZI'?\IZOASC'

aluminium, zeliwa, miedzii cynku.

g
S Do materiatéw:
& BI M Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. % ?
Specjalne potaczenie Bi-Metalu i kobaltu zapewnia najwyzsza wydajnosc i do 50% dtuzsza zywotnos¢ niz narzedzia konkurengji. 2
Stalnierdzewna  Aluminium Cynk oraz Stal

miedz ocynkowana

Gtowice i noze

ZEBY ROZWARTE NA BOKI Konstrukgja zeba.
Idealnie opracowana geometria zebéw zapewnia ptynne ciecie, zapobiega zatykaniu otwornicy wiérami i zabezpiecza przed przegrzaniem narzedzia. Dzieki whasciwemu

§ - utozeniu zebdw zminimalizowano tarcie dzieki czemu naszymi otwornicami pracuje sie Izej, bez potrzeby dodatkowego nacisku na obrabiany materiat.
= MASYWNY
| TRWALY KORPUS

Frezy CNC
i uchwyty

CHROMOWANA POWEOKA IDEALNIE OKRAGLY KORPUS A

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

SZESCIOKATNY TRZPIEN tATWA SZYBKA WYMIARA

—— =38

w L=45

@
=
=

i)
=
=
=

™3

A
Do
N

o

| - Maksymalna gtebokos¢ pracy
L - Wysokosc catkowita otwornicy

Elektronarzedzia
i akcesoria

>

=

=

=1

5

=

=

=

&

g |"'! .

= Do stali nierdzewnej i zeliwa Do cynku, aluminium, miedzi

:

5 WLASCIWY NACISK PREDKOSC JEST ISTOTNA UZYWAJ CHLODZIWA
Pamietaj, aby zawsze dobierac odpowiednie parametry pracy z Praca przy wyzszych predkosciach obrotowych niz zalecane Chtodzac ostrza i obrabiany materiat redukujesz ciepto
uwzglednieniem obrabianego materiatu. Jesli otwornica zbyt skraca zywotnos¢ narzedzia i jest nieefektywna. i $cieranie, ktdre moze przyczynic sie do szybszego zuzycia
sie nagrzewa, lub ostrza zatykaja sie materiatem zmniejsz narzedzia. Oczyszczasz powierzchnie obrabianego materiatu

= nacisk wywierany na narzedzie. Niedostateczny nacisk spowo- Zwidrow.
§ duje szybkie stepienie sie ostrzy, natomiast zbyt duzy nacisk

g moze spowodowac trwate uszkodzenie narzedzia.

2

w
w
(=)
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D Metal Stal nierdzewna
mm RPM* RPM*
16 550 270
19 470 230
20 440 220
22 400 200
25 350 170
27 330 160
29 310 150
30 300 140
32 280 140
35 250 120
38 230 110
40 220 110
43 210 100
44 200 100
48 180 90
51 170 85
52 160 80
54 160 80
57 160 75
60 150 70
64 140 70
65 140 70
68 130 65
70 130 60
73 120 60
76 120 55
79 110 55
83 105 50
86 105 50
89 100 50
92 95 45

102 85 45
105 80 40
108 80 40
114 80 40
127 70 35
133 65 35
140 65 30
152 55 25
168 55 25

PLYN PLYN

CHLODZACY CHLODZACY
(] (]

Zeliwo
RPM*

~NA SUCHO”

Aluminium
RPM*
800
670
640
580
510
470
440
430
400
370
340
320
300
290
270
250
240
240
220
210
205
205
185
185
180
170
165
155
150
145
140
130
120
120
120

TERPENTYNA

Q\

Opis

S

heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny
heksagonalny

* optymalna ilos¢ obrotéw na minute
SYMBOL

551-016
551-019
551-020
551-022
551-025
551-027
551-029
551-030
551-032
551-035
551-038
551-040
551-043
551-044
551-048
551-051
551-052
551-054
551-057
551-060
551-064
551-065
551-068
551-070
551-073
551-076
551-079
551-083
551-086
551-089
551-092
551-102
551-105
551-108
551-114
551-127
551-133
551-140
551-152
551-168

SYMBOL

Do otwaornic Bi-Metal Plus #16-30mm (5/8 “- 1-3 / 16”). SzeSciokatny trzpieri 10mm (25/64") z wierttem centrujacym z HSS, catkowita dtugos¢ 160mm (6-5 / 16”). 551-HS1

Opis

SYMBOL

Do otwaornic Bi-Metal Plus @32-168mm (1-1/4” - 6-5/8"). Szesciokatny trzpiert 13mm (1/2“) z wierttem centrujacym z HSS, catkowita dtugos¢ 160mm (6-5 / 16”). 551-HS2
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ORANGE
FAST X 4| Otwornice - Diamentowe do pracy ,na sucho” CMT TOOLS"

% Diamentowe otwornice CMT zostaty stworzone specjalnie dla profesjonalistow ktdrzy musza pracowac w ekstremalnie twardych materiatach, takich jak: gres,

E porcelana, granit, kamien, wiékno szklane, ptyty gipsowo-kartonowe, ptyty Perspex®, a takze ptytki ceramiczne. Otwornice diamentowe sprawdzaja sie tam

> gdzie nie radza sobie standardowe otwornice. Oferowane narzedzia gwarantuja doskonata wydajnos¢ i trwatos¢, nawet w najtwardszych materiatach. DLUZSZA

& ZYWOTNOSC
Diament. Nasyp diamentowy. materiato

Dzieki unikalnej budowie czasteczek diamentu
stworzylismy wyjatkowo wytrzymate narzedzie,
ktére zapewnia szybka i czysta prace, a takze ma
10 krotnie wydtuzong zywotnos¢.

Otwornice zaprojektowane specjalnie dla profesjonalistow, wiercacych
w bardzo twardych materiatach, w ktorych nie sprawdzaja sie otwornice
standardowe. Produkt gwarantuje wy$mienita prace i nieosiagalng dla
konkurengji zywotnosc.

smg

>
=
o
N
o
N
A
k5
N
==}

Kamlen Granit Gres

2 D Plytki (ceramiczne i gresowe),
§ mm kamien, cegta, beton - RMP* . SYMBOL
S 5 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-005
» 6 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-006
3 _ 8 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-008
= § 10 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-010
=2 12 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-012
= 14 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-014
16 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-016
) B * optymalna ilos¢ obrotéw na minute
s =
=4
E’ E D Pytki (ceramiczne i gresowe),
mm kamien, cegta, beton - RMP* : St
18 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-018
20 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-020
25 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-025
32 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-032
— 35 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-035
s 3,3 38 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-038
g § 51 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-051
=E 55 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-055
=3 68 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-068
- 76 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-076
S L=45 11 1500 ~ 4000 heksagonalny 552-M
= - * optymalna ilos¢ obrotow na minute
=
S | - Maksymalna glebokos¢ pracy Opis SYMBOL
L - Wysokos¢ catkowita otwornicy
g Wosk przeznaczony do doskonatego chtodzenia i smarowania. Pojemnik 100ml. 552-WAX
E
o
e “ ﬁ_ —= o~ <4——  Wypetnione woskiem chtodzacym
=g Opis SYMBOL
é - Do otwornic diamentowych @<30mm (1-3/16"). Szesciokatny trzpiert 10mm (25/64") z 8mm diamentowym wierttem centrujacym, catkowita dtugos¢
o 552-DD1
143mm (5-5/8").
] “
€ o
g % e e < Wypetnione woskiem chtodzacym
= Opis SYMBOL
Do otwornic diamentowych @=32mm (1-1/4”). Szesciokatny trzpieri 13mm (1/2”) z 10mm diamentowym wierttem centrujacym, catkowita dfugosé 552-DD2

143mm (5-5/8").

Stoty warsztatowe

P
]

=
p
N
=
]

=

Ekspozytowy
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. : : . \/ ORANGE

FASTX4| Otwornice - Uniwersalne HM - Diugie TOOLS
Seria 553 - -
@ _ DtUZSZA SZYBSZA %

ZYWOTNOSC PRACA
{ |

Do materiatow: =
Drewno Cegta % ﬁ i

Gtowiceinoze

o | - Maksymalna gtebokos¢ pracy

‘ =152 L - Wysokosc catkowita otwornicy
f L=168

Wiasciwe zabezpieczenie ostrzy.

Dzieki zastosowaniu najnowszych technologii, udato si¢ nam
zabezpieczy¢ ostrza otwornic przed pekaniem, nawet przy pracy z
bardzo twardymi materiatami.

Zwigkszona zywotnos¢ dzigki specjalnej budowie weglika.
Ostrza tnace zostaty wykonane z weglika o specjalnej budowie, ktéra
zapewnia wydtuzona zywotnos¢ narzedzia.

i zestawy

Frezy trzpieniowe

@)
=
L
>
N
=
fireg

i uchwyty

S (heksagonalny) = },3

D Drewno i MDF PCViWtékno szklane BetoniCegta  Phytki D Drewno i MDF PCViWtdkno szklane BetoniCegta  Phytki % g
mm ! RPM* RPM* RPM* RPM* SYMBOL mm ! RPM* RPM* RPM* RPM* SYMBOL 5) =
32 1 800 600 600 400 553-032 | 102 5 300 250 250 200 553-102 ~ 2
45 2 600 450 450 350 553-045 | 105 5 300 250 250 200 553-105 g
51 3 600 450 450 350 553-051 m 5 200 150 150 120 553-111 2
60 3 500 350 350 300 553-060 | 114 5 200 150 150 120 553-114 B
65 3 500 350 350 300 553-065 | 121 5 200 150 150 120 553-121 :::
68 3 500 350 350 300 553-068 | 130 5 200 150 150 120 553-130
70 3 500 350 350 300 553-070 | 133 5 200 150 150 120 553-133
76 3 500 350 350 300 553-076 140 5 200 150 150 120 553-140
80 3 300 250 250 200 553-080 | 152 5 200 150 150 120 553-152
8 3 300 250 250 200 553-083 | 160 7 200 150 150 120 553-160
86 3 300 250 250 200 553-086 | 190 7 200 150 150 120 553-190 -
92 3 300 250 250 200 553-092 * optymalna ilos¢ obrotéw na minute -g =

4 - g B

Opis SYMBOL

0vvo

Wiertto slimakowe @10mm (25/64") do wykonywania wstepnych wierceri w drewnie i materiatach drewnopochodnych. Szesciokatny trzpien, catkowita diugos¢
200mm (7-7/8").

542.100.51

System meblowy

RAMIA

Stoty warsztatowe

Opis SYMBOL
Wiertto z weglika spiekanego #10mm (25/64") do wykonywania wstepnych wierceri w materiatach murarskich. Szesciokatny trzpien, catkowita dtugos¢ 200mm 553-HW10 5
(7-7/8"). 2
. -~ -—
3
Opis SYMBOL £
Wytrzymate wiertto centrujace @10mm (25/64"). Szesciokatny trzpien, catkowita dtugos¢ 300mm (13”). 553-CP2 =

w
w
w
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FASTX4| Otwornice - Uniwersalne HM z pogtebiaczem

Seria 550CS ZASTOSOWANIE:
Drewno, sklejka, ptyta widrowa, MDF, gips, cement widknisty, plastik, cegta, ptytki, Eternit. Do tworzenia otworéw pod puszki instalacyjne.

DLUZSZA
ZYWOTNOSC
Do materiatow:
Drewno Cegha Plytki Tworzywa

ceramiczne sztuczne

OSADZENIE NA ROWNO Z MATERIALEM

Otwornica uniwersalna z pogtebiaczem

OSADZENIE PONAD MATERIALEM

Przyktadowe
puszki instalacyjne

Otwornica uniwersalna bez pogtebiacza

D DrewnoiMDF  PCViWtékno szklane BetoniCegta Pytki
mm L RPM* RPM* RPM* RPM* SYMBOL
65 3 470 400 400 190 550-065CS
68 3 470 400 400 190 550-068CS

* optymalna ilos¢ obrotéw na minute

Dla @32 (1-1/4") i wigkszych. Dtugie i solidne wiertto centrujace z szesciokatnym trzpieniem z HSS, dtugosc catkowita 320mm (12-19/32"). 550-HS2XL

Dla @32 (1-1/4") i wiekszych. Diugie i solidne wiertto centrujace z szesciokatnym trzpieniem z petnego weglika, dtugosc catkowita 320mm (12-19/32”). 550-HW2XL

.

Dla @32 (1-1/4") i wiekszych. Dtugie i solidne wiertto centrujace z szesciokatnym trzpieniem z HSS, dtugosc catkowita 320mm (12-19/32").

Przeq%uzka z szesciokatnym trzpieniem do otwornic uniwersalnych z serii 550 o gtebokosci ciecia 52mm i otwornic Bi-metal L Uchwyt SYMBOL
zZserii 551. mm

300 10 550-EX1

o _ 300 3 550-EX2

Adaptor z trzpieniem SDS do otwornic uniwersalnych z serii 550 o gtebokosci ciecia 52mm i otwornic Bi-metal z serii 551. mLm Uchwyt SYMBOL

95 10 550-SDS1

95 13 550-SDS2

www.cmttools.pl



lestawy otwornic & [N

Kup dowolny zestaw otwornice + wiertfa, a otrzymasz plastikowq walizke,
idealng do ich przechowywania. ZA DARMO!

03.01.0296
Dostarczana walizka nie zawiera otwornic, zdjecie ma charakter jedynie pogladowy

Zestaw 10+4

03.01.0297
Dostarczana walizka nie zawiera otwornic, zdjecie ma charakter jedynie pogladowy

Zestaw - Seria 550 - Otwornice uniwersalne HM
D D

L.P. SYMBOL L.P. SYMBOL
mm mm
Zestaw 20+4 1. 25 550-025 6 60 550-060
2. 32 550-032 7. 64 550-064
Seria 550 - Otwornice uniwersalne HM 3. 35 550-035 8. 68 550-068
D D 4, 40 550-040 9. 80 550-080
LP. mm SYMBOL LP. mm SYMBOL 5. 51 550-051 10. 102 550-102
1 20 550-020 1. 56 550-056 W zestawie wiertta o symbolach:
2. 22 550-022 12. 60 550-060
3. 25 550-025 13. 64 550-064
4. 29 550-029 14. 68 550-068
5. 30 550-030 15. 70 550-070
6. 3 550-032 16. 73 550-073 Zestaw 1042 BI M
7. 35 550-035 17. 76 550-076
9. 44 550-044 19. 102 550-102 D D
0. 51 550-051 2. 152 550-152 LP. mm SYMBOL LP. nm SYMBOL
W zestawie wiertta o symbolach: 1. 20 551-020 6 40 551-040
2. 22 551-022 7. 43 551-043
3. 25 551-025 8. 51 551-051
4, 30 551-030 9. 60 551-060
5. 35 551-035 10. 79 551-079
Tastaw 20+2 BI M W zestawie wiertta o symbolach:

LP mDm SYMBOL LP. mDm SYMBOL

1. 20 551-020 . 57 551-057 Zestaw 10+3

2 2 551022 2. 60 551-060

4 7 551027 . 68 551-068 D D

5. 30 551030 15. 76 551-076 Y o SYMBOL Y o SYMBOL
6. 35 551-035 16. 79 551-079 1 5 552-005 6 16 552-016
7 40 551-040 1. 83 551-083 2 6 552-006 J 20 552020
8. 83 551043 18. 89 551-089 3, 8 552-008 8. 2 552-025
9. 48 551-048 1. 102 551102 4 10 552010 9. 3 552-032
10. 51 551-051 2. 108 551-108 5. 12 552012 10. 3% 552-035

W zestawie wiertta o symbolach: W zestawie wiertta o symbolach:



