FREZARKI PROSTE

NMPAMbBIE ®PE3EPHbLIE MALLUHKWA

ZASTOSOWANIE * MPUMEHEHME:

Obrébka spoin, odlewéw, odkuwek, matryc, gniazd formujacych
Czyszczenie elementow metalowych, usuwanie nadlewek, rdzy, starych powtok lakierniczych itp.
Wykonywanie precyzyjnych, wykonczeniowych prac narzedziowych

O6paboTKa LWBOB, OT/IMBOK, MOKOBOK, LUITAMMOB, MOIOCTE MaTpuL
YncTka MeTannmyeckrx SNemMeHToB, yaaneHvie 600biLIeK, PXKaBUMHbI, CTapbIX TAKOKPACOUYHbIX MOKPBITUIA 1 T.M.
BbINoHeHVe NPEeLM3NOHHO, YNCTOBO MHCTPYMEHTaIbHON 06paboTKm

ZALETY °* NPEMMYLUECTBA:

Wygodne uzytkowanie w trudno dostepnych miejscach dzieki niewielkim gabarytom i wydfuzonym wrzecionom
Przystosowane do pracy frezami z weglikdw spiekanych oraz sciernicami i szczotkami trzpieniowymi
Duza moc przy stosunkowo matej masie

Odprowadzenie powietrze wylotowego poza strefe pracy

Duzy moment obrotowy przy niskich obrotach

Yao6Hoe ncrnonb3oBaHve B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax 6narofaps He6obWM pasmepam

N YASIMHEHHOMY LWINVIHAENIO.

MpucnocobneHbl ansa paboTbl NobeanToBbIMY Gpe3amu, a TakKe WrdOoBanbHbIMU FONOBKaMU 1 LETKaMM
Bonbluas MOLWHOCTb NPU OTHOCUTENBHO HEOOJbLION Macce

Bo3MOXHOCTb BO3AyX00TBOAA 3a Pabouyio 30HY

BonbLuoi KpYTALLMIA MOMEHT NPW HU3KUX 06opoTax

LEGENDA « OBO3HAYEHUA

cisnienie
faBneHve

moc
MOLLHOCTb

masa

Srednica korpusu wrzeciona
AvameTp Kopnyca WnuHaens

dtugosé/szerokosc
LNMHa/WMpUHa

dtugosé¢ wrzeciona wysoko$¢ w osi wrzeciona
[IVHa WnuHaena BbICOTa MO OCU WNUHAENA

-

dtugos¢ korpusu wrzeciona
LMameTp Kopnyca WnuHaens
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% wylot powietrza do tytu/Bbinyck Bo3Ayxa Ha3as

w zestawie

B KOMMNNeKTe

tulejka zaciskowa @6, dwa klucze specjalne, opaska zaciskowa SS22/912-22, okulary ochronne, wktadki przewciwhatasowe,

przewdd zasilajacy, przewod odprowadzajacy

, WNaHr nofayn Bo3ayxa, BO3AyXOOTBOAHbIV WNaHI

3aXMMHasA LaHra 96, ABa CneLuanbHbiX KIloua, XoMyT $S22/¢12-22, 3alymTHble O4KK, bepyLumn
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srednica trzpienia freza
AnameTp onpaeku ¢pesbl

max. Srednica freza
MaKc. anametp bpesbl

max. predkos¢ obrotowa
MaKC. CKOPOCTb BpaLLeH/s

zuzycie powietrza
pacxop Bo3ayxa

gniazdo koncéwki powietrza
rHe3A0 HaKOHEYHMKa LU/aHra
C BO3AyXOM

wewnetrzna Srednica przewodu
BHYTPEHHWIA AVameTp BO3[yX0BOAA

poziom cisnienia akustycznego max.
YPOBEHb aKyCTNYECKOTO AABNEHNA MaKC.

poziom mocy akustycznej max.
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTN MaKC.

poziom drgan max.
YpPOBEHb BMOpaLm Makc.
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srednica trzpienia freza
AnameTp onpaeku ¢pesbl

max. Srednica freza
MaKc. anametp bpesbl

max. predkos¢ obrotowa
MaKC. CKOPOCTb BpaLLeH/s

zuzycie powietrza
pacxop Bo3ayxa

gniazdo koncéwki powietrza
rHe3A0 HaKOHEYHMKa LU/aHra
C BO3AyXOM

wewnetrzna Srednica przewodu
BHYTPEHHWIA AVameTp BO3[yX0BOAA

poziom cisnienia akustycznego max.
YPOBEHb aKyCTNYECKOTO AABNEHNA MaKC.

poziom mocy akustycznej max.
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTN MaKC.

poziom drgan max.
YpPOBEHb BMOpaLm Makc.
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5 max. predko$¢ obrotowa
S MaKC. CKOPOCTb BpaLLeHus
2 zuzycie powietrza

pacxop Bo3gyxa

gniazdo koncéwki powietrza
rHe3j0 HakoHeYHWKa LuaHra
C BO3J}yXOM
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wewnetrzna srednica przewodu
BHYTPEHHUI AUaMeTp BO3AYXOBOAA
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poziom cisnienia akustycznego max.
YPOBEHb aKyCTUYECKOTO AaBNEHNA MaKC.
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poziom mocy akustycznej max.
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTN MaKC.

f

poziom drgan max.
YPOBEHb BUGPaLIMM MaKC.
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kustycznego max.

YPOBEHb aKyCTUYECKOro AaB/IEHNA MaKC.

YpPOBeHb 3ByKOBOWV MOLLHOCT/ MaKC.

BHYTPEHHUI AUaMeTp BO34yX0BOAa

dnica freza
poziom cisnienia a

MaKc. Anametp dpesbl

max. sre
wewnetrzna $rednica przewodu

Srednica trzpienia freza
AMaMeTp onpaBku dpesbl

max. predkos¢ obrotowa

MaKC. CKOPOCTb BpalleHus
gniazdo koncéwki powietrza
rHe3[0 HaKOHEYHWKa LWnaHra

C BO34yXOM

poziom mocy akustycznej max.
YPOBEeHb BUOPALIMM MaKC.

zuzycie powietrza
pacxopg Bo3ayxa
poziom drgan max.

obr./min
06./MUH.
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* wylot powietrza do tytu/Bbinyck Bo3ayxa Ha3aa

w zestawie
B KOMMJIEKTe

tulejka zaciskowa @6, dwa klucze specjalne, przewdd zasilajacy, szybkoztacze NW10, przewdd odprowadzajacy, okulary ochronne, wktadki przewciwhatasowe
3aXMMHanA LaHra @6, ABa creuuanbHbIX Kioua, 6bicTpocMeHHbIV agantep NW10, 3alyTHble ouki, 6epyLum, BO3AYXOOTBOAHDIN LWAAHT, LWAAHT NoAaun BO3ayxa
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srednica trzpienia freza
AMameTp onpasku ¢ppesbl

max. Srednica freza
MaKcC. anameTp opesbl

max. predkos¢ obrotowa
MaKC. CKOPOCTb BPaLUeHsA

zuzycie powietrza
pacxop Bo3ayxa

gniazdo koncéwki powietrza
rHe3fo HaKoOHeYHMKa LNaHra
C BO3lyXOM

wewnetrzna srednica przewodu
BHYTPEHHUI JUamMeTp BO3AyX0BOAa

poziom cisnienia akustycznego max.

YPOB€EHb aKyCTUYECKOro faBNneHNA Makc.

poziom mocy akustycznej max.
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLHOCTU MaKC.

poziom drgan max.
YpPOBEHb BUOpaLn MaKc.
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