TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS, COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS AND LIVE CUTERS
AUFNAHMEN MIT MORSE UND ZYLINDERSCHAFT , MITLAUFENDE KORNERSPITZEN
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Istnieje mozliwo$¢ dokupienia samej

pletwy do oprawy co zwieksza
uniwersalnosc tej oprawy.
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TECHNOLOGIE

| TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS

TYPE DESCRIPTION

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3ANIIMHBIE OITPABEH NIAHHCTPYMEHTOB C HIIHHIPHYECEKIM XBOCTOBHKOM

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER. ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
SAKMMHGIE OIPABKH IMAMHCTPYMEHTOB C THIHHIPHYECKHM XBOCTOBHKOM

COMBINATION SHELL MILL ADAPTERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR. DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN. ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS- UND QUERNUT NACH DIN 138

SHELL MILL ADAPTERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS- UND QUERNUT NACH DIN 138

MORSE TAPER ARBORS WITH THREADED END NFE 62-316
KEGELSCHAFT MIT ANZUGGEWINDE

SPINDLE SLEEVES FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DREAWBAR THREAD WITH FORCING NUT
REDUZIERHULSE MIT ABDRUCKMUTTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTYIIKH IIEPEXOHBIE [ HHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING SLEEVES FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK DIN 2185

KOMBI-AUFSTECKFRASDORN. ZUR. AUFNAHME VON FRASERN MIT REDUZIERHULSE FUR MK-WERKZEUGE DIN 2183

BTYJIKH [TEPEXOTHRIE /I HHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

DRILL CHUCK MANDRELS FOR DRILL CHUCKS TAPER DIN 238
KEGELDORN FUR BOHRFUTTER. MIT AUFNAHME DIN 238
OMPABEM T4 CBEPIIAJIBHRIX ITATPOHOB C KOHYCOM DIN 238

I- . COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS

TYPE DESCRIPTION

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AKHMHBIE OITPABKH (1714 ITAHT ER. DIN 6499) T4 HHCTPYMEHTOB C IIJTHHIPHYECKHM XBOCTOBHKOM

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
SARIIMHBIE OITPABEH (1714 ITAHT ER DIN 6499) 114 HHCTPYMEHTOB C IIWTHHIPHYECKHM XBOCTOBHEOM

|_LIVE CENTERS
TYPE DESCRIPTION

LIVE CENTERS FOR LATHES
MITLAUFENDE KORNERSPITZE
HEHTPBI TOKAPHEIE BPAIITAFOIIHECA

LIVE CENTERS FOR LATHES EXTENTION
MITLAUFENDE KORNERSPITZE
HEHTPEI TOKAPHRIE BPANITAIOIMAECA YITMHEHHLIE

‘ FORMDRILL TOOLHOLDER

‘ EXTENSIONS FOR SCREWED MILLING CUTTERS
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSEA

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym

JOSY 2§D

MK2.A63.ER16 3-10

CEECEENEEDD @
2 ERI16 63 32 28 MI0

MK2.A69.ER25 . ERS 6 316 4 32 M8
10 MK2.A74.ER32 2 ER32 74 320 50 36 M22

MK3.A63.ER16 3 ERI16 63 3-10 32 32 MIlo
MK3.A69.ER25 3 ERZS 69 316 4 36 M8
MK3.A74.ER32 3 ER32 74 3-20 50 40 M22
4.A82.E_‘.R25 4 ER25 82 3-16 42 43 M8
MK4.A84.ER32 4  ER32 84 320 50 43 M2
MK4.A73.ER40 4 73 326 63 48 M28
MK5.A66.ER32 5 ER32 66 320 50 38 M22

(Typ MK-PTEz50 | PTEf |

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER PTEz50)

do narzedzi z chwytem walcowym

Akcesoria ssorie ; | .

Page: 105 4
PTEz50 70 3-20 58 43

MK3.A70.PTEz50 3
- MK4.A70.PTEz50 4 PTEZS0 70 320 58 43
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSEA

[ 7430 (7430 J8(Typ MK-DC ] MK-DC

Trzpienie frezarskie z rowkiem wpustowym
i rowkiem zabierakowym
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSEA

(Tve micw Jf(7712]

Trzpienie do frezéw z otworem gwintowym
NEFE 62-516
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Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea
z gwintem z nakretka $ciagajaca
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSEA

Tuleje redukeyjne do narzedzi z chwytem Morsé’a |
DIN 2185
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(5361|8( Typ MK-B

Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem
DIN 238

“ L

MK2.1.106.B12 B12 106
MK2 16 2 BI6 112
MK2.1.119.B18 2 BI8
MK3.1.127.B12 3 BI2
MK3.L134.B16 3 Bl6
MK3.L140.B18 3 BI8
MK4.1.158.B16 4  BI6
MK4L166B18 4 B8
MK4.1.176.B22 B22

L.
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OPRAWKI Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM

(Typ D-ER-M)}(7812)

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499) do
narzedzi z chwytem walcowym

D10.L87.ER11IM ERI11

D12L100ER11M 12 ER11 1-7 100 16 - .

JOS SV

D16.1.100. ERllM 16 ER11 1-7 100 16 85 M6
D16.L130.ER11IM 16 ERI1 17 130 16 85 M6
DIGLIISOERIIM 16 ER11 147 160 16 85 M6
D16.L160.ERI6M 16 ERI6 210 160 22 10 M8

[—

D20.L100.ER16M 20 ER16 2-10 100 22 12 MI10
D20.L130.ER16M 20  ER16 2-10 130 22 12 Ml0
D20.L160.ER16M 20 ER16 2-10 160 22 12 MI10
D20.L200.ER16M 20 ERI6 210 200 22 12 MI0

D25.L160.ER25M

Akcesoria : ] OCTH

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN
6499) do narzedzi z chwytem walcowym
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| D25.1L.170.ER25 ER25 316 170 M2
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| D25.L115ER40

32 ER25 3-16 130 42
32 ER®2 320 15 50
32 ER32 3-20 130 50

D32 L130 ERZS

' D40.L115.ER32 ER32 320 115 50 25 M22
' D40.L180.ER32 40  ER32 320 180 S0 25 M22
" D40.L80.ER40 ER40 326 80 63 25 M2
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KEY TOKARSKIE

( 8811 Typ KMK-

Kly tokarskie obrotowe

Do toczenia i szlifowania. Dokladnos¢ zapewniona dzieki
zastosowaniu specjalnych toczonych lozysk wateczkowych.

Konstrukcja zamknieta, przeciwpylowa. Stozek morse’a DIN 228

_-ﬂlﬂl ity |

2 565 1205 200 5000
3 2_5 750 -’23,-"5' -j-"'G 156,0 420 4000
4 28 815 315 64 1840 600 2500
Khms,Am’ 5 41 1075 450 8 2370 2000 2500
al< &
c
e am— B

-
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Do toczenia i szlifowania. Dokladnoséé zapewniona dzieki

zastosowaniu specjalnych toczonych lozysk waleczkowych. IGY tokarslqe Obrotowe ‘_'Vydiuzone

Konstrukcja zamknigta, przeciwpylowa. Stoiek morse'a DIN 228

KMK2.A18.0.DL 2 180 725 330 1365 5000
KMK3.A24,8.DL 3 248 878 418 56 1668 4000
KMK4.A28.0.DL 4 28,0 983 488 64 2008 800 2500
KMKS5.A40,7.DL 5 407 1293 673 85 2588 1600 2500

.
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSEA I NOTATKI A px®

Oprawki do termowiercenia

( Akcesoria
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e am m—

ER25 3-16 | . |

- MK2.A70.ER25WTR 2

Typ D-MCPY

Oprawki (do glowic wkrecanych) do narzedzi
z chwytem walcowym

= EHHIHH
D20.L75.MSCPY

- D20.L100.M8CPY 85 20 100 50 ﬁ
- D20.L125. MSCPY 8,5 13 20 125 75 8
‘D20.L150.M8CPY &5 13 20 150 100 8
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- D20.L75M10CPY 105 18 20 75 25 10 K
' ’Y 105 18 20 100 50 10
105 18 20 125 75 10

CPY 105 18 20 150 100 10

125 21 25 81 25 12

ZCPY| (23 =2 |2 Tt 3
| D25.L181.M12CPY

125 21 25 181 125. 12

i D32.L85M16CPY 17 29 32 8 25 16
| i [ [(32 HE (5|16

'D32 LISS.MI6CPY 17 20 32 185 125 16
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