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Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 61 9 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Quick Image

Seria 361

Szczytowe osiggniecie w upraszczaniu pomiaréw dzieki funkcjonalnosci One Click.
Bezdotykowy Wizyjny System Pomiarowy 2D Quick Image to realizacja nowej koncepcji urzadzen

pomiardw wizyjnych 2D.

Posiada wyjatkowe cechy zwiekszajace wydajnos¢ pomiardw.
e Duza gtebia ostroéci oraz szerokie pole widzenia.

¢ Podwadjnie telecentryczny ukfad optyczny.

¢ 3Megapikselowa kolorowa kamera CCD.

o Duzy czteroczesciowy pierscien oSwietlajacy LED.

Ql-A2010¢ QI-B4020B
Modele QI-A
Nr 361-840A 361-841A 361-842A 361-843A 361-844A
e 200 x 100 200x 170 300 x 170 400 x 200
X, Y [mm]
Zakres przesuwu osi Z 100 100 100 100 100
[mm]
WATATEL] [’:m 2 170 x 170 242 x 140 260 x 230 360 x 230 440 x 232
Maks. obciazenie stotu kg 10 10 20 20 15
Waga kg 70 74 140 148 154
Modele QI-B
Nr 361-845A 361-846A 361-847A 361-848A 361-849A
EEbiEs ISR | g o0 200 x 100 200x 170 300 x 170 400 x 200
X, Y [mm]
Zakres przesuwu osi Z 100 100 100 100 100
[mm]
WAL [’:‘{m ke 170 x 170 242 x 140 260 x 230 360 x 230 440 x 232
Maks. obciazenie stotu kg 10 10 20 20 15
Waga kg 70 74 140 148 154

Pole widzenia QI-A przy powiekszeniu 0.2X

Mitutoyo

Ton
Pole widzenia QI-B przy powiekszeniu 0.5X

Specyfikacja techniczna

Tryb pomiaru Tryb wysokiej rozdzielczosci i

Tryb normalny

Odlegtos¢ 90 mm

robocza systemu

optycznego

Glebia ostrosci Tryb wysokiej rozdzielczosci :

systemu +0,6 mm(Ql-A i B)

optycznego Tryb normalny : 11 mm (QI-A)
+1,8 mm(Ql-B)

Dokfadnos¢ () Uy = £(3,5+0,02L) pm

L = dtugos¢ pomiaru (mm)
(NZgodnie z metodami inspekdji
Mitutoyo

Powiekszenie Modele QI-A : 0,2X

systemu Modele QI-B : 0,5X

optycznego

Kamera CCD 3 Mega pikselowa kolorowa
kamera CCD

Oswietlenie - Konturowe LED

- Wspotosiowe LED
- 4-czedciowy pierscien LED

Wyposazenie specjalne

Przetacznik nozny
Przetacznik nozny wzmocniony

937179T.
12AAJ088.

Obraz plytki o Obraz tego samego
powierzchniach réznej przedmiotu

wysokosci obserwowany obserwowany przez
poprzez obiektyw obiektyw standardowy.
podwadjnie

telecentryczny dajacy
nieznieksztatcony obraz.

Patrz broszura Quick Image

620 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Oprogramowanie systemow Quick Image

Specyfikacja techniczna QIPAK
QIPAK MEASURLINK _ oo .. .
Oprogramowanie (patrz strona Measurlink) ~ ® Pomlarerdnym kI|kn|ecu_em przy uzyciu szybkl_ej oceny GOING -
dodatkowe * Narzedzia do wykrywania krawedzi uruchamiane pojedynczym kliknieciem myszy; bardzo proste
(opcja) QS CAD-IMPORT/EXPORT  \y yzyciu
e * Szablony do poréwnan zarysow.

* Przechwytywanie obrazu wideo.
¢ Funkcja nawigacji dla maszyn CNC umozliwia skrocenie cyklu pomiarowego.

T QIPAK Oprogramowanie dla systeméw Quick Image
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() FORMTRACEPAK-AP

Prosta i fatwa w obstudze analiza konturéw 2D.
Edycja raportow graficznych (wymiary
geometryczne lub profil).

Umozliwia pomiary przez poréwnanie.

Wiecej informacji na stronie programu
FORMTRACEPAK-AP.

- Uktad ekranu QIPAK Przyktad 2

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 621 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Quick Scope reczny serii QS-L

Seria 359

Reczny Wizyjny System Pomiarowy doskonale nadaje sie do obserwacji powierzchni réznego typu

przedmiotow.

Quick Scope posiada nastepujace cechy:

¢ Rozdzielczo$¢ 0,1 um oraz zakres osi Z 150 mm.
e Funkcja Power zoom umozliwia szybka i tatwa zmiane powiekszenia.

¢ Dokfadna regulacja oswietlenia umozliwia wtasciwy dobor owietlenia dla

mierzonej powierzchni.

¢ System szybkiego zwalniania blokady stotu umozliwia natychmiastowe przechodzenie od posu-
wu zgrubnego do dokfadnego.

e Funkcja Quick Navigation umozliwia szybkie powtarzanie pomiaréw.

¢ Funkcja ogniskowania automatycznego dostepna jest w modelach QS-L AFB.

QS-L 2010 Zoom AF

Modele QS-(E lub L) 2010 - Zakres : 200 x 100 x 150 mm

Nr 359-710-1D 359-703D
Model QS-L2010ZB QS-L2010ZAFB
Typ czujnika Kolorowa kamera CMOS, 3 megapiksele Kolorowa kamera CCD
AF (motoryczna 05 Z) - Tak
Obiektyw Typ Zoom Typ Zoom
Powigkszenie 0,75X -> 5,25X 05X > 3,5X
(system optyczny)
Powiekszenie na ekranie
(monitor 56cm / 22°) 29X -> 202X 26X -> 180X
Pomiar w osi Z Reczny, obserwacja poziomu kontrastu na ekranie Motoryczny z AF
Maks. obciazenie stotu kg 10 10
Waga kg 72 66
Modele QS-(E lub L) 3017 - Zakres : 300 x 170 x 150 mm
Nr 359-711-1D 359-704D
Model QS-13017zB QS-L3017ZAFB
Typ czujnika Kolorowa kamera CMOS, 3 megapiksele Kolorowa kamera CCD
AF (motoryczna o$ Z) - Tak
Obiektyw Typ Zoom Typ Zoom
Powigkszenie 0,75X -> 5,25 0,5X > 3,5X
(system optyczny)
Powiekszenie na ekranie
(monitor 56cm / 22°) 29X -> 202X 26X -> 180X
Pomiar w osi Z Reczny, obserwacja poziomu kontrastu na ekranie Motoryczny z AF
Maks. obciazenie stotu kg 20 20
Waga kg 140 134

Mitutoyo

622

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.

Specyfikacja techniczna

Dokfadnos¢®  Eq)= (2,5+2L/100) ym
L=mierzona dfugos¢ (mm)
(NZgodnie z metodami
inspekcji Mitutoyo

- Konturowe

- Wspotosiowe

- Pierscieniowe

Oswietlenie

Wyposazenie specjalne
- N Ops
937179T.  Przetacznik nozny
12AAJ088.  Przetacznik nozny wzmocniony
02ATN695.  Wzorzec kalibracyjny w oprawce

Wiecej informacji na temat wzorcéw kalibracyjnych patrz strona
Wyposazenie optyczne dla Quick Scope / Quick Vision

i

Broszura Quick Scope dostepna na zadanie




Quick Scope reczny serii QS-L

Modele QS-(E lub L) 4020 - Zakres : 400 x 200 x 150 mm

Nr 359-712-1D 359-705D
Model QS-1L4020ZB QS-L4020ZAFB
Typ czujnika Kolorowa kamera CMOS, 3 megapiksele Kolorowa kamera CCD
AF (motoryczna o$ Z) - Tak
Obiektyw Typ Zoom Typ Zoom

Powiekszenie

0,75X -> 5,25X 0,5X -> 3,5X
(system optyczny)
Powiekszenie na ekranie
(monitor 56em /22*) 29X -> 202X 26X -> 180X
Pomiar w osi Z Reczny, obserwacja poziomu kontrastu na ekranie Motoryczny z AF
Maks. obciazenie stotu kg 15 15
Waga kg 146 140

Stot z mechanizmem szybkiego zwalniania blokady

Nawigacja stotu
ze wskazowkami
dla pomiaréow
powtarzanych
Krok 1:

Nie w pozycji

N|<|X
53

Nawigacja stotu
ze wskazowkami
dla pomiaréow
powtarzanych
Krok 1:

W pozycji

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 623 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Quick Scope CNC serii QS

Seria 359 Specyfikacja techniczna

- . o . , . s Oswietlenie - Konturowe
leany.system pomiarowy CNC dla realizacji szerokiego zakresy zadan pomiarowych, posiadajacy - Wspéosiowe
nastepujace wiasciwosci: - Pierécieniowe

* Mozliwos¢ programowania nastaw o$wietlenia powierzchni, oswietlenia przechodzacego (kon- . )
, C e g . Wyposazenie specjalne
turowego) oraz potaczonego kablem swiattowodowym pierscienia oswietlajacego pozwalaja

uzytkownikowi na dostosowanie oswietlenia QS do r6znego rodzaju potrzeb pomiarowych. o N ooOps

937179T.  Przefacznik nozny

. Pracu@c'y_w sysfcemne_ W!ndf)ws®. program QSPAK jest tatwy w obstudze i oferuje szeroki wach- 12AAJ088.  Przelacznik nozny wzmocniony
larz mozliwosci pom|arow_|_§nal|z. . _ _ _ . 02ATDA1S.  Joystick XYZ
o Wsréd oferowanych funkgji jest zmiana powiekszenia, automatyczne ogniskowanie, powtarza- 02APW610.  Pulpit sterowniczy
nie pomiaréw, wykrywanie krawedzi jednym kliknieciem, graficzna reprezentacja wynikéw po- Control Box 2
miardw, 48 réznych makropolecen oraz funkcja wyszukiwania ksztattu kilku najczesciej spotyka- 02AKN020. ~ Wzorzec kalibracyjny
nych CECh prZEdmiOtU mierzonego_ Wiecej informacji na temat wzorcow kalibracyjnych patrz strona

Wyposazenie optyczne dla Quick Scope / Quick Vision

¢ Stot pomiarowy moze byc sterowany za pomoca myszy lub opcjonalnego joysticka czy pulpitu
sterowniczego.

Joystick XYZ

>

Broszura Quick Vision dostepna na zadanie

QS-250 Zoom CNC

QS-250Z
Nr 359-508-10Y
AR 200 % 250 x 100 mm
glowica wizyjna
Doktadnos¢(™ Eq(xy)= (2:5+0,6L/100) pm
L=mierzona dfugos¢ (mm)
Rozdzielczos¢ pm 0,1
Typ czujnika Kolorowa kamera CCD
Obiektyw Typ Zoom
Powiekszenie 0.5X -> 3.5X
(system optyczny) ! !
Powiekszenie na ekranie
(mgnitor 56cm /22") 26X > 180X
AF (motoryczna o Z) Tak
Pomiar w osi Z Motoryczny z AF
Wymiary plyty szklanej 269 X311 mm
[mm]
Maks. obciazenie stotu kg 10
Waga kg 76
(1Zgodnie metodami inspekdji
Mitutoyo

- 624 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
I u Oyo techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Oprogramowanie systemow Quick Scope

Specyfikacja techniczna QSPAK
QIPAK MEASURLINK . . . . . . Do
Oprogramowanie (patrz strona poswiecona * tatwe w uzyciu narzedzie do wykrywania krawedzi, uruchamiane pojedynczym kliknieciem my-
dodatkowe programowi MeasurLink) szy
(opcja) ¢ Szablony do poréwnan zarysow

Q5 CAD-IMPORT/EXPORT ¢ Przechwytywanie obrazu wideo

FORMTRACEPAK-AP() * Funkcja nawigacji dla maszyn CNC umozliwia skrécenie cyklu pomiarowego

EASYPAG N

(tylko dla QS CNC) QSPAK Oprogramowanie dla systeméw Quick Scope
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Prosta i tatwa w uzyciu analiza konturu 2D. : -+ EHOEERE
Edycja raportow graficznych (geometria i =
skanowanie). = ~ 5 = oama
Mozliwoé¢ pomiaru przez poréwnanie. fo dh Mo Bo @ # & & o & ———————————————]
Wigcej informacji w na stronach poswieconych Ekran QSPAK: Tryb prosty

programowi FORMTRACEPAK-AP.
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Polecania pomiarowe

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 625 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u Oyo




Quick Vision serii ELF

Seria 363 Specyfikacja techniczna

. , s , L 4 Zakres (osie X, Y, Z) 250 x 200 x 200
Wizyjny System Pomiarowy CNC, ktory dzieki zwartej konstrukcji ze zintegrowanym sterownikiem Zz,gf,f,i(g:;izyjnq) AR

jest idealny do instalacji w miejscach o ograniczonej przestrzeni. Rozdzielczosc 0,1 ym
Quick Vision ELF posiada nastepujace zalety: Doktadnosc Ey(cy) = (2+0,31/100) ym
o Ta seria urzadzen o niewielkich rozmiarach i petnej funkcjonalnosci oferuje wiele opcji pomia- E;, = (3+0,5L/100) pm
ru dzieki zastosowaniu motorycznej gtowicy rewolwerowej i petnego zestawu oswietlenia, w L = dfugos¢ pomiaru (mm)
. (1)Zgodnie z metodami
tym takze PRL. ineakil M
kcja Pattern focus, przy uzyciu narzedzi auto ogniskowana (patrz QV Accel), umozliwia po- el e
* an {a ; y przy 3 ¥ . Q ; 9 P ' P Oswietlenie - Konturowe
miary w osi Z na powierzchniach o niskim kontrascie, przezroczystych czy lustrzanych. (biale LED) - Wspotosiowe
o Specyfikacja doktadnosci zgodna z norma ISO 10360-7 (dostepna na zadanie). - A-dzielne pierécieniowe - PRL
. . (PRL : Programmable Ring Light)
¢ Reczna kompensacja temperatury w standardzie. — . - S—

. . H H ystem zmiany rogramowaina giowica
Opcjonalna ft_mkqa P_FF (Pun}sty z ogniskowania) _ o _ ) powiskszenia rewolwerowa (PPT) 1X.2X 6X
. PEF poprawia funkqlonalnosc standardowych modeli QV o mozliwos¢ pomiaru topografii 3D. Wymiary piyty 311 x 269 mm
¢ Nie jest wymagany zaden dodatkowy detektor. szklanej
* Wysoki zakres skanowania w osi Z, od 2,7 mm do 40,6 mm zaleznie od stosowanego obiektywu i  Maks. obciazenie 15kg

stosowania trybu szerokiego zakresu. stofu
Waga 205 kg

Specyfikacja uzupetniajaca
Opcja fabryczna - Seria 364 (TP)
Opcjonalna sonda stykowa

Dodatkowe Patrz strona Wyposazenie
obiektywy optyczne dla Quick Scope / Quick
Vision

Wyposazenie specjalne

Opcjonalna sonda 02ATP623

dotykowa Stot stanowiskowy dla QV-ELF

02ATN695.  Wzorzec kalibracyjny w oprawce

Wiecej informacji na temat wzorcow kalibracyjnych patrz strona
Wyposazenie optyczne dla Quick Scope / Quick Vision

Powigkszenie tubusu 1X  Powigkszenie tubusu 2X

oraz obiektywu 2,5X oraz obiektywu 2,5X
QUiCk Vision ELF 202 (QV'E202P1 L) Pole widzenia : Pole widzenia :

e ——— 2,5x 1,88 mm 1,25 x 0,94 mm

Powiekszenie tubusu 6X i obiektywu 2,5X

Pole widzenia: 0,41 x 0,31 mm

Programowalna motoryczna gtowica rewolwerowa
363-107SY (PPT-Programmable power turret) - 1X; 2X ; 6X

QV-E202P1L-D Trzy wymienne soczewki tubusu zapewniaja trzy

ustawienia powiekszenia przy stosowaniu tego

samego obiektywu. Zmiana powiekszenia w tak

szerokim zakresie zapewnia mozliwos¢

wykonywania réznych typoéw pomiarow.

Cze$¢ do pomiaru z wykorzystaniem PFF Analiza 3D pomiaru PFF Analiza 2D pomiaru PFF

i

Broszura Quick Vision dostepna na zadanie

PRL = Programmable Ring Light - Programowalny pierscien o$wietlajacy

Precyzyjne sterowanie katem padania i kierunkiem $wiatta zapewnia optymalne oswietlenie dla pomiaru. Kat
padania mozna dobierac od 30° do 80°. Ten typ oswietlenia jest szczegélnie przydatny w uwydatnianiu krawedzi
powierzchni pochylonych lub o bardzo matej wysokosci. Oswietlenie dla kazdego z kierunkéw moze by¢
sterowane niezaleznie. Pomiar z uwydatnianiem krawedzi polega na o$wietlaniu jej z jednej strony, co powoduje
powstawanie cienia.

Zeskanuj kod QR urzadzeniem mobilnym i ogladaj
na YouTube filmy z naszymi produktami.

- 626 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
I u Oyo techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Quick Vision serii APEX / HYPER

Specyfikacja techniczna Seria 363
Oswietlenie Biate LED: . . . N . .
- G Ten Wizyjny System Pomiarowy CNC to wolnostojaca wizyjna maszyna pomiarowa, posiadajaca na-
- Wspotosiowe stepujace zalety:
- Czterodzielny pierscien PRL * Programowalne wspdtosiowe i od stotu oswietlenie LED.
, ) * Programowalne 4-czesciowe, o$wietlenie pierécieniowe LED.
PRL: Szczegoty, patrz strona . . . . )
poswiecona QV-ELF) * Ogniskowanie projekcyjne "Pattern focus".
System zmiany  Programowalna glowica o Specyfikacja doktadnosci spetniajgca wymagania normy I1SO 10360-7 (na zadanie).
powigkszenia rewolwerowa (PPT) * Kompensacja temperatury w standardzie.
1X2)G16X Opcjonalna funkcja PFF (Punkty z ogniskowania)
Typ detektora Modele QV PRO: . . . . . .
P Whsokiel czufokel . * PFF poprawia funkcjonalnos¢ standardowych modeli QV o mozliwos¢ pomiaru topografii 3D.
ysokiej czutosci czarno-biata o )
FaaralcaD * Nie jest wymagany zaden dodatkowy detektor.
* \Wysoki zakres skanowania w osi Z, od 2,7 mm do 40,6 mm zaleznie od stosowanego obiektywu i
Modele QV PRO3: stosowania trybu szerokiego zakresu.
Wysokiej czutosci kolorowa
kamera CCD
Opcja Dla QV APEX i QV HYPER:
fabryczna - TAF
Auto ogniskowanie ze sledzeniem
- Series 364 (TP)
Opcja sondy stukowej

Szczegoly patrz strona z
wyposazeniem Quick Vision

Dla QV APEX:

- Modele PRO 3

Kolorowa kamera CCD
Dodatkowe Patrz strona \Wyposazenie optyczne Opcjonalna sonda
obiektywy dla Quick Scope / Quick Vision dotykowa

Wyposazenie specjalne

o N Ops
Stoty stanowiskowe
02ATN332.  Stojak dla QV-302
02ATN333.  Stojak dla QV-404 | ]
02ATN334.  Stojak dla QV-606
Wzorce kalibracyjne .
02ATN695.  Wzorzec kalibracyjny w oprawce -

Wigcej informacji na temat wzorcow kalibracyjnych patrz strona - 2
Wyposazenie optyczne dla Quick Scope / Quick Vision '

@

Czes$c¢ do pomiaru z wykorzystaniem PFF Analiza 3D pomiaru PFF Analiza 2D pomiaru PFF

Mitutoyo

Quick Vision Apex 302 PRO

Patrz broszura Quick Vision

AAAAMAAAAL
AAAAAAALAML

Narzedzie Auto ogniskowanie: typ Pattern Focus
Ogniskowanie na wzorze
(narzedzie do ogniskowania na powierzchniach
trudnych takich jak lustra, powierzchnie
polerowane, przezroczyste szkio).

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 627 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Quick Vision serii APEX / HYPER

Seria 363
Quick Vision 302
Zakres : 300 x 200 x 200 mm
Nr 363-170SY 363-171Y 363-173SY
Model QV-X302P1L-C QV-X302P3N-D QV-H302P1L-D
Rozdzielczos¢ pm 0,1 0,1 0,02

Doktadnos¢(!

Eq(x,y) = (1,5+0,3L/100)
Eqp = (1,5+0,4L/100)
Ey(xy) = (2+0,4L/100)

Ey(e, )= (15+0,3L/100)
Eq = (1,5+0,4L/100)
Eyquy) = (2+0,4L/100)

Eq(x, )= (0,8+0,2L/100)
Eq = (1,5+0,2L/100)
Exgey) = (1,4+0,3L/100)

Maks. obciazenie stotu kg 20 20 15
Waga kg 360 360 360
(1 Zgodnie z metodami kontroli Mitutoyo L = dtugo$¢ pomiaru (mm)
Quick Vision 404
Zakres : 400 x 400 x 250 mm
Nr 363-180SY 363-181Y 363-183SY
Model QV-X404P1L-D QV-X404P3L-D QV-H404P1L-D

Rozdzielczos¢ ym 0,1 0,1 0,02

Doktadnos¢(

Eigx,y) = (1,5+0,3L/100)
Eq( = (1,5+0,4L/100)
Exxy) = (2+0,4L/100)

Eitx,y) = (1,5+0,3L/100)
Eq(y= (1,5+0,4L/100)
Ex(xy) = (2+0,4L/100)

E1(c,y) = (0,8+0,2L/100)
Eq(y= (1,5+0,2L/100)
Eyxy) = (1,/4+0,3L/100)

Maks. obciazenie stotu kg 40 40 30
Waga kg 579 579 579
(1 Zgodnie z metodami kontroli Mitutoyo L = dtugo$¢ pomiaru (mm)
Quick Vision 606
Zakres : 600 x 650 x 250 mm
Nr 363-190SY 363-191Y 363-193SY
Model QV-X606P1L-D QV-X606P3L-D QV-H606P1L-D
Rozdzielczos¢ pm 0,1 0,1 0,02

Doktadnosc("

Eq(x,y) - (1,5+0,3L/100)
Eqp = (1,5+0,4L/100)
Ey(xy) = (2+0,4L/100)

Eqgx, )= (1,5+0,3L/100)
Eq = (1,5+0,4L/100)
Eyquy) = (2+0,4L/100)

Eqgx,y) - (0,8+0,2L/100)
Eq = (1,5+0,2L/100)
Extey) = (1,4+0,3L/100)

Maks. obciazenie stotu kg

50

50

40

Waga kg

1450

1450

1450

(1 Zgodnie z metodami kontroli Mitutoyo

.L

s =

L = dtugos¢ pomiaru (mm)

.
2

Mitutoyo

Quick Vision Apex 606 PRO
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Broszura Quick Vision dostepna na zadanie

Zeskanuj kod QR swoim urzadzeniem mobilnym i
ogladaj na kanale YouTube filmy z naszymi
produktami.

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Quick Vision serii STREAM PLUS

Specyfikacja techniczna Seria 363
Rozdzielczos¢ 0,1 pm

T e e e Wizyjny system Pomiarowy CNC do pomiaréw z szybkoscia btyskawicy.

CCD z progresywnym skanowaniem Quick Vision Stream Plus posiada nastepujace zalety:
Dokadnos¢ () Ey(y) = (1,5+0,3L/100) pm * Pomiary wyrobdw w trybie non-stop dzieki nowoczesnym rozwiazaniom w dziedzinie technik
E;;  =(1,5+0,4L/100) ym o$wietlenia.
Exfxy) = (2+0,4L/100) ym * taczac zalety czterokolorowego i stroboskopowego oéwietlenia Quick Vision Stream Plus
L = dugos¢ pomiaru (mm) przechwytuje i przetwarza wszystkie obrazy mierzonego przedmiotu wymagane dla

(WZgodnie z metodami inspekcji
Mitutoyo

Oswietlenie Wysokiej jasnosci LED (o$wietlenie
stroboskopowe i ciagte, przetaczane) :
- Konturowe (Niebieskie) —re
- Wspotosiowe (RGB i Biate)
- 4-czesciowy pierscien PRL (RGB i
biate)

(PRL : patrz strony QV-ELF)

realizacji doktadnego i szybkiego pomiaru.

Funkcja Pattern focus
(Pattern focus : patrz strona QV-ACCEL)

Specyfikacja uzupetniajaca
Opcja fabryczna - Auto ogniskowanie ze

$ledzeniem (LAF)
(Szczegdty, patrz wyposazenie
Quick Vision)
Dodatkowe Patrz strona Wyposazenie optyczne
obiektywy dla Quick Scope / Quick Vision

Wyposazenie specjalne
o N Ops
Stojaki maszynowe
02ATN332.  Stojak dla QV-302
02ATN333.  Stojak dla QV-404
02ATN334.  Stojak dla QV-606
Wzorce kalibracyjne
02ATN695.  Wzorzec kalibracyjny w oprawce

Wiecej informacji na temat wzorcow kalibracyjnych patrz strona
Wyposazenie optyczne dla Quick Scope / Quick Vision

Przetwarzanie

obrazu
| (Biysk i zdjecie) (Blysk i zdjecie) (Btysk i zdjecie) (Blysk i zdjecie)
Tryb STREAM
- Tryb pomiaru non-stop wizyjnego systemu pomiarowego nosi nazwe STREAM.
Nr 363-172Y 363-182Y 363-192Y
Model QV-X302P1S-D QV-X404P1S-D QV-X606P1S-D
AL (IO TG 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 X 650 x 250 mm
glowica wizyjna
Maks. predkos¢ pomiaru 40 mm/s 40 mm/s 40 mm/s
Maks szybkos¢ napedu 300 mm’s XY : 400 mm/s XY : 400 mm/s
(osie X, Y, 2) Z:300 mm/s Z:300 mm/s

Pozostate cechy sa identyczne z cechami serii QV-APEX

Zeskanuj kod QR swoim urzadzeniem mobilnym i
ogladaj na kanale YouTube filmy z naszymi
produktami.

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 629 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Quick Vision serii ACCEL

Seria 363 Specyfikacja techniczna
. . . Rozdzielczos¢ 0,1 MkMm
Wizyjny system pomiarowy CNC o konstrukcji z ruchomym portalem. Wysokiej czuloéci Modele PRO : Czarno-biata
Quick Vision ACCEL posiada nastgpujace cechy: kamera CCD Modele PRO3 : Kolorowa
¢ Konstrukcja z ruchomym portalem eliminuje potrzebe stosowania ruchomego stotu. Kontur Modele PRO : Biale LED
Ta cecha upraszcza konstrukgje systemu mocowania przedmiotu, co w znacznym stopniu skraca gé)/‘/i?tt'r"i? mOZG:e ::g3 BB'?'T. EED
AYYH H H swietienie oaele . blate
Czas poswiecany na przygotowanie pomiaru. wspSlosiowe e Tl

o System dostaraczany ze stojakiem stanowiskowym.

* Opcjonalna funkcja PFF umozliwia pomiary topografii 3D.

* Opcje fabryczne : System automatycznego ogniskowania ze $ledzeniem
(TAF - Laser Auto Focus ), Sonda dotykowa (TP).

Modele PRO : Biate LED

Modele PRO3 : Biafe LED
(1) PRL: patrz strona QV-ELF

Oswietlenie@
czteroczesciowe PRL

Ogniskowanie
projekcyjne (1
System zmiany
powiekszenia

(2) Patrz ilustracja ponizej
Programowalna gtowica
rewolwerowa (PPT)

1X; 2X; 6X

Specyfikacja uzupetniajaca

Dodatkowe Patrz strona Wyposazenie optyczne
obiektywy dla Quick Scope / Quick Vision
Opcja - Sonda dotykowa (TP)
fabryczna Seria 364
Sonda dotykowa, opcja - Autoogniskowanie ze
Sledzeniem (TAF)

Patrz wyposazenie Quick Vision

Wyposazenie specjalne
o N Ops

02ATN695.  Wzorzec kalibracyjny w oprawce

Wigcej informacji na temat wzorcow kalibracyjnych patrz strona
Wyposazenie optyczne dla Quick Scope / Quick Vision
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Quick Vision ACCEL 1212 PRO3

Funkcja Autoogniskowanie : typu Pattern Focus
(ogniskowanie projekcyjne na powierzchniach

Nr 363-315Y 363-335Y 363-355Y 363-375Y trudnych, takich jak powierzchnie luster czy
Model PRO3 QV ACCEL 808 PRO3 | QV ACCEL 1010 PRO3 | QV ACCEL 1212 PRO3 | QV ACCEL 1517 PRO3 polerowanego szkta).
Nr 363-316Y 363-336Y 363-356Y 363-376Y
zakres (osie X, Y, 2)Z | g0, 800 x 150 mm | 1000 x 1000 x 150 mm | 1250 x 1250 x 100 mm | 1500 x 1750 x 100 mm
glowica wizyjna
Maks pr.gdkosc przejazdu 400 400 300 300
w osiach X, Y mm/s
Doktadnos¢ E1(x,y)® (1,5+0,3L/100) pm (1,5+0,3L/100) pm (2,2+0,3L/100) um (2,2+0,3L/100) pm ;
Wymiary [‘;m A 883 x 958 1186 x 1186 mm 1440 x 1440 mm 1714 x 1968 mm Funkcja Funkdja
— Autoogniskowanie: Autoogniskowanie:
Maks. obciazenie stotu kg 10 30 30 30 . . .
Typ N h
Waga kg 5050 3950 3600 4500 Typ Na krawedzi yp Na powierzchni

@) Zgodnie z metodami kontroli Mitutoyo L = dtugo$¢ pomiaru (mm)

Opis modeli PRO i PRO3, patrz seria QV-APEX

Mitutoyo
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Wielopunktowe

>

Funkcja Autoogniskowanie :

Broszura Qiuc Vision dostepna na zadanie

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Quick Vision ULTRA

Specyfikacja uzupetniajaca Seria 363
g%?;czna ;.23:232%'}&;’ gniskowanie ze Ultra wysokiej precyzji Wizyjny System Pomiarowy CNC o nastepujacych zaletach:
Patrz strona z wyposazeniem dla o Dzieki zastosowaniu precyzyjnego liniowego systemu prowadnic na tozyskach powietrznych
Quick Vision zmaksymalizowano liniowos¢ przemieszczenia osiowego.
— o We wszystkich osiach zastosowano wysokiej rozdzielczosci (0,01 um) liniaty, wytwarzane w ultra
Dodatkowe Patrz strona Wyposazenie optyczne : . . . L
obiektywy A A S e B ViRt precyzyjnym laboratorium potozonym 11 m pod powierzchnia ziemi.

o Liniaty wyprodukowano ze szkta o prawdziwie zerowym wspotczynniku rozszerzalnosci
temperaturowej, co minimalizuje zmiany dokfadnosci wywotane zmianami temperatury.

o \W celu osiagniecia optymalnej sztywnosci/wspotczynnika wagi pofaczonych z doskonata, z punk-
tu widzenia prostoliniowosci/prostopadtosci osi stabilnoécig geometryczna przy zmianach tempe-
ratury, przy tworzeniu konstrukcji bazowej wykorzystano Metodzie Elementéw Skonczonych.

o Specyfikacja doktadnosci spetniajgca wymagania normy ISO 10360-7 (na zadanie).

* Mozliwos¢ wykonywania pomiaréw topogrfii 3D dzieki opcjonalnej funkgji PFF.

Dzieki analizie FEM (Metoda Elementow
Skonczonych) konstrukcji bazowej Quick Vision
Ultra okreslono potozenie belek i zeber
usztywniajacych zapewniajacych optymalna
sztywnosc struktury.

Quick Vision ULTRA 404 PRO

Nr 363-518SY
Model QV-U404P1N-D
Zakres (osie X, Y, Z) z 400 x 400 x 200 mm
gtowicg wizyjna
- Eqy) = (0,25+0,1L/100) pm
y -E,, =(1,5+0,2L/100) ym
Doktadnos¢ (1 Eyy = (05+0,2U100) pm
L = dtugos¢ pomiaru (mm)
Ultra wysokiej precyzji liniat ze szkta krystalicznego Rozdzielczos¢ pm 0,01
o prawie zerowym wspéfczynniku rozszerzalnosci System zmiany Programowalna glowica rewolwerowa (PPT)
termicznej. powiekszenia 1X; 2X ; 6X
i (0]
Quick Vision Ultra wyposazony jest w liniaty ze AT (:]me W 1172 x1735x 1910
szkla krystalicznego o rozdzielczosci 0,01 pm i Kamera CCD Wysokie] czutosci czarno-biafa kamera CCD
wspotczynniku rozszerzalnosci termicznej 0,08 x
10-6/K. Ta praktycznie zerowa warto$¢ Maks szybkosc napedu 150 mm/s
wspotczynnika rozszerzalnosci oznacza, ze w Quick (osie X, Y, 2)
Vision Ultra zminimalizowano wptyw zmian Halogenowe
temperatury na dokladnosc. (Swiatto zimne dzieki zastosowaniu kabla $wiattowodowego)
- Konturowe
Oéwietlenie N
- Projekcyjne - Pattern focus
(Pattern focus : patrz strona QV-ACCEL)
. « - 4-czesciowy pierscien PRL
(PRL : patrz strona QV-ELF)
V Maks obc{qiinie stotu 40
S . . kg
Broszura Quick Vision dostepna na zadanie Wymiary plyty szKlane] 1931551
[mm]
Waga @ kg 2150
() Zgodnie z metodami kontroli

Mitutoyo
@ tacznie ze stojakiem

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 631 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u Oyo




Seria Quick Vision HYBRID Typ 1

Seria 365 - Wizyjny System Pomiarowy CNC Specyfikacja techniczna

. . . . - . Opcja fabryczna - Kolorowa kamera CCD
System Quick Vision Hybrid Typu 1 to wielodetektorowa wizyjna maszyna pomiarowa CNC pataniye Modele 8(, PRO 3

posiadajaca nastepujace cechy:

¢ Umozliwia pomiary wizyjne za pomoca kamery CCD oraz szybkiego skanera laserowego poprzez
réwnolegte stosowanie modutu pomiaru wizyjnego z bezdotykowym systemem pomiaru prze-
mieszczenia.

¢ Metoda ogniskowania punktowego minimalizuje wptyw réznic wspotczynnika odbicia $wiatta
od powierzchni oraz zapewnia wysoka powtarzalno$¢ pomiarow.

* Pomiar dokonywany jest metoda podwdjnego otworu (mniejsza kierunkowosc).

I Analiza krzywych (MSHAPE-QV)
Przedstawianie linii konturéw 2D / 3D
Przedstawianie niefiltrowanych profili 2D / 3D
Wykres cieniowy

Analiza powierzchni zakrzywionych

Analiza profili niefiltrowanych, itp.

Mitutovg

- == f' Przetwarzanie danych (QV Graph)
< o Wykres paskowy 3D

Wykres powierzchni 3D
) Widok ciagtego przekroju 2D

Quick Vision H1 APEX 404 PRO

?&;f Y

System Quick Vision Hybrid - Typ 1

System skanera laserowego serii Quick Vision Hybrid dodaje mozliwos¢ uzyskania profili powierzchni 3D. Sonda
laserowa z liniatem Laser Holoscale o rozdzielczosci 0.01 pm wykonuje ciagte skanowanie powierzchni przedmiotu
gromadzac wspoétrzedne umozliwiajace analize zarysu powierzchni, wyszukiwanie punktow szczytowych, etc. W

celu wyeliminowania wptywu koloru czy wspétczynnika odbicia powierzchni na pomiar zastosowano metode ‘«
podwaéjnego otworu. V

Dostepny dla modeli Quick Vision APEX ; Quick Vision STREAM PLUS ; Quick Vision HYPER and Quick Vision ACCEL. Broszura Quick Vision dostepna na zadanie

- 632 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegdlnosci specyfikacje
I u OY/O techniczne, s3 wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie.
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Metoda pomiaru laserowego,

metoda podwdjnego otworu

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie.

Seria Quick Vision HYBRID Typ 1

Seria 365 - Wizyjny System Pomiarowy CNC

Oparty na QV Accel

Doktadnosc¢ przy stosowaniu detektora wizyjnego takiego jak standardowy dla Quick Vision ACCEL

Dokfadnosc Ey, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszcznia: QV ACCEL 808 oraz 1010 (2,5+0,4L/100) um
QV ACCEL 1212 oraz 1517 (3,5+0,5L/100) um ()

Nr 365-315Y 365-335Y 365-355Y 365-375Y
Model QVH1-A808P1L-C QVH1-A1010P1L-C QVH1-A1212P1L-C QVH1-A1517P1L-C
Zakres - Wizyjny 800 x 800 x 150 mm | 1000 x 1000 x 150 mm | 1250 x 1250 x 100 mm | 1500 x 1750 x 100 mm
Zakres - Bezdotykowy
detektor przemieszczenia | 680 x 800 x 150 mm | 880 x 1000 x 150 mm | 1130 x 1250 x 100 mm | 1380 x 1750 x 100 mm
(Typu 1)

Oparty na Quick Vision APEX
Doktadnos¢ przy stosowaniu detektora wizyjnego takiego jak standardowy dla Quick Vision APEX
Dokfadnos¢ E;, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszczenia: (1,5+0,4L/100) ym ()

Nr 365-170SY 365-180SY 365-190SY
Model QVH1-X302P1L-D QVH1-X404P1L-D QVH1-X606P1L-D
Zakres - Wizyjny 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Zakres - Bezdotykowy
detektor przemieszczenia 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm
(Typu 1)

Oparty na Quick Vision HYPER
Doktadnos¢ przy stosowaniu detektora wizyjnego takiego jak standardowy dla Quick Vision HYPER
Doktadnos¢ Ey, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszczenia: (1,5+0,2L/100) pm("

Nr 365-173SY 365-183SY 365-193Y
Model QVH1-H302P1L-D QVH1-H404P1L-D QVH1-H606P1L-D
Zakres - Wizyjny 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Zakres - Bezdotykowy
detektor przemieszczenia 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm
(Typu 1)

Oparty na Quick Vision STREAM PLUS
Doktadnos¢ przy stosowaniu detektora wizyjnego takiego jak standardowy dla Quick Vision STREAM PLUS
Doktadnosc E;, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszczenia: (1,5 0,4L/100) ym ()

Nr 365-172Y 365-182Y 365-192Y
Model QVH1-X302P1S-D QVH1-X404P1S-D QVH1-X606P1S-D
Zakres - Wizyjny 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Zakres - Bezdotykowy
detektor przemieszczenia 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm
(Typu 1)

Inne cechy podobnie jak w odpowiednich modelach serii QV
() Zgodnie z metodami kontroli Mitutoyo
L = diugo$¢ mierzona (mm)

633
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Quick Vision typu HYBRID serii 4

Seria 365 - Wizyjny System Pomiarowy CNC

¢ Quick Vision HYBRID typu 4 to wielodetektorowa maszyna pomiarowa umozliwiajaca pomiary
topografii powierzchni i grubosci obiektow przezroczystych.

e Zakres pomiarowy laserowego detektora skaningowego 0-1200 pm.

o \Wydajny nawet przy duzych katach pochylenia zaréwno powierzchni odbijajacych i rozpraszaja-
cych. Maksymalny mierzalny kat pochylenia : +80° (powierzchnia rozpraszajaca).

* Wysoka rozdzielczos¢ i wysoka doktadnos¢ pomiaru wysokosci dzieki zastosowaniu falowej me-
tody konfokalnej wykorzystujacej zjawisko osiowej aberracji chromatycznej.

o Automatyczna regulacja jasnosci zapewnia wiarygodne pomiary nawet przy zmianach wspot-
czynnika odbicia mierzonej powierzchni podczas pomiardw.

System Hybrid Typu 4

Quick Vision Hybrid typu 4 jest maszyna
umozliwiajaca pomiar wizyjny kamera CCD oraz
wysokiej szybkosci skaning bezstykowym
czujnikiem przemieszczenia.

Detektor CPS systemu Hybrid Typ 4 dostepny jest
dla modeli Quick Vision Apex/Hyper oraz Quick
Vision Stream Plus.

Pomiar skanujacy z automatycznym

Quick Vision H4 HYPER 606 PRO przemieszczaniem w osi Z
1: Oparty na QV APEX "
Doktadnos¢ przy stosowaniu detektora wizyjnego: Taka jak standardowego Quick Vision APEX 5
Dokladnosc Ey, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszczenia: (1,5+0,4L/100) um(® _—
. h
Nr 365-4135Y 365-4335Y 365-4535Y Qg:'::ik';f:w;zywa , ;
Model QVH4A-X302P1L-D QVH4A-X404P1L-D QVH4A-X606P1L-D sztucznego o Widok z wypetnieniem
e 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm nachylonej powierzchni.  °lorem
gfowica wizyjna ————— o ——
Zakres - Przemieszczenie '
detektora 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 x 650 x 250 mm 1 g A
bezdotykowego (Typ 4) b I 5 IF
7 WL .
2: Oparty na QV STREAM PLUS L - - . x
Dokladnos:c: przy stosowaniu dgtektora wizyjnego tak'ie'go jak stapdardovyy dla Quick Vision STREAM PLUS Widok z Wyodrebnienie
Dokladnos¢ Ey, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszczenia: (1,5+0,4L/100) um(" uwydatniemiem przekroju arbitralnego
ksztattu
Nr 365-415Y 365-435Y 365-455Y
Model QVH4A-X302P1S-D QVH4A-X404P1S-D QVH4A-X606P15-D
Zakres (osie X, Y, )z 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 X 650 x 250 mm
glowica wizyjna
Zakres - Przemieszczenie
detektora 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 x 650 x 250 mm
bezdotykowego (Typ 4)

3: Oparty na QV Hyper
Doktadnos¢ przy stosowaniu detektora wizyjnego takiego jak standardowy dla Quick Vision HYPER
Dokladnos¢ E;, przy stosowaniu bezdotykowego czujnika przemieszczenia: (1,5+0,2L/100) pm(®

Nr 365-416SY 365-436SY 365-456SY
Model QVH4A-H302P1L-D QVH4A-H404P1L-D QVH4A-H606P1L-D
) 300 x 200 x 200 mm 400 X 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
glowica wizyjna
Zakres - Przemieszczenie
detektora 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 x 650 x 250 mm
bezdotykowego (Typ 4)

- 634 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
I u OY/O techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Interferometr Swiatta Biatego Quick Vision

Seria 363
¢ Potaczenie pomiaru bezstykowego w systemie wizyjnym z interferometrem swiatta biatego (WLI)

Wyposazenie specjalne

02ALT630  Obiektyw QV WLI A powiekszenie 10X . - . . o
02ALT670  Obiektyw QV WLI A powiekszenie 25X ¢ tatwe bazowanie i pozycjonowanie przy uzyciu sensora wizyjnego
02ALY400  Obiektyw QV WLI A powiekszenie 5x ¢ Petna funkcjonalnosc systemu wizyjnego z oprogramowaniem QVPAK
* Rozszerzona funkcjonalnos¢ dzieki systemowi WLI do wysokiej rozdzielczoéci analizy topografii
e powierzchni
£ ™

Swiatlo biate

Zwierciadto
pétprzepuszczalne

RN

Soczewka obiektywu

interferencyjnego
Zwierciadio nes

referencyjne
Zwierciadto
pétprzepuszczalne

Przedmiot
pomiaru

Glowica systemu optycznego WLI

Quick Vision WLI 404 PRO

Obiektywy QV WLI s TIPS —
Powiekszenie 10X: Pole widzenia 0,32 x 0,24 mm 1 - 1 WIDLTTL v
Powiekszenie 25X: Pole widzenia 0,128 x 0,096 mm l b
Powiekszenie 5X: Pole widzenia 0,64 x 0,48 mm " v | @
: Bt ;
Prazki interferencyjne i E - - FRp——
E 4 e

Analiza 2D mierzonej czesci

Obraz video czesci Analiza 3D mierzonej czesci

©

Skawn%\gllaznle Specyfikacje przy stosowaniu detektora wizyjnego takiego samego jak Quick Vision HYPER
Nr 363-713SY 363-714SY 363-715SY
Model QVW-H302P1L-D QVW-H404P1L-D QVW-H606P1L-D
ZakreSosIe Y 22 300 x 200 x 190 mm 400 x 400 x 240 mm 600 x 650 x 220 mm
glowica wizyjna
Zakres z gtowica WLI 215x 200 x 190 mm 315 x 400 x 240 mm 515 x 650 x 220 mm
Soczewka tubusa o x x
gtowicy WLI
P°Wtarza'\7v°f|‘ s 26 <0,08 pm 26<0,08ym 26<0,08ym
Przedmiot pomiaru Zakres pomiarowy osi Z
glowicy WLI 170 pm 170 pm 170 pm
Maks. obciazenie stotu kg 15 25 35

Zobrazowanie zmian jasnosci i powstawania
prazkéw interferncyjnych

Zeskanuj kod QR swoim urzadzeniem mobilnym i ogladaj na kanale YouTube filmy z naszymi produktami.

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 635
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie.

Mitutoyo




System wizyjny serii UMAP

UMAP : Mikrosonda ultra wysokiej doktadnosci

System pomiarowy z mikrosonda UMAP (Ultra Micro Accurate Probe).

¢ Podwojna funkcjonalnos¢ systemu pomiaru dotykowego i
bezdotykowego w jednym przyrzadzie.

* \W urzadzeniu zainstalowane s sondy: stykowa (sonda UMAP z mikro koncowka)
i bezstykowa (sonda wizyjna).

¢ UMAP pozwala na pomiar mikro cech przedmiotéw, do ktérych dostep
byt wezesniej niemozliwy.

¢ Dostepnych jest kilka koncowek o $rednicach od 15 pm do 300 um.

Sonda UMAP

Sondy UMAP
(ultradzwiekowa sonda z mikrokoncéwka)
Ultradzwiekowe mikro drgania koncowki
pomiarowej oraz system pomiaru amplitudy drgan
umozliwiaja sondom UMAP wykonywanie
pomiarow dotykowych mikro cech przedmiotow.
Do wyboru jest 5 koncowek o srednicach od 15 pm
do 300 ym.

3 (4

UMAP 101 UMAP 103 UMAP 107
215 pm 230 pm 070 pm
L=0.2 mm L=2mm L=5mm

Hyper UMAP 302 Typ 2

Typ 2 - QVPAK + CCD + Sonda UMAP

Nr 364-713SY 364-717SY
Model UVS2-H302P1L-D UVS2-U404P1N-D
Zakres (05 X, Y) () 185 x 200 mm 285 x 400 mm

Zakres (05 Z)

- UMAP 101/103 : 175 mm
- UMAP 107/110 : 180 mm
-UMAP 130 :185mm

- UMAP 101/103 : 175 mm
- UMAP 107/110: 180 mm
-UMAP 130 :185mm

Dokfadnos¢ @

E1xy) = (0,8+0,2L/100) pm
Eyg = (1,5+0,2L/100) pm

Eq(xy) = (0,25+0,1L/100) pm
Eip = (1,5+0,2L/100) ym

Powtarzalnos¢ (o)

- UMAP 101/103/107 : 0,1 pm
- UMAP 110/130: 0,15 ym

- UMAP 101/103/107 : 0,08 ym

- UMAP 110/130: 0,12 ym

Mitutoyo

636

UMAP 110 UMAP 130
2100 pm 2300 pm
L=10 mm L=16 mm

>

Patrz broszura System Wizyjny UMAP

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




M-NanoCoord

Specyfikacja techniczna . . . .. .
Nowoopracowana maszyna pomiarowa 3D zdolna do wykonywania najbardziej precyzyjnych prze-

Jednostka Konstrukecja . , L . L . .
glowna Konstrukeja z prowadzeniem jazdéw dla osiggniecia niedoécignionej doktadnosci pomiaréw ksztattu w zakresie nanometrowym.
w plaszczyznie XY * \W urzadzeniu zastosowano liniaty typu Laser Holoscale o rozdzielczoéci jednego nanometra i

zerowym wspotczynniku rozszerzalnosci termicznej zapewniajacymi doktadnos¢ 0,2+0,1L/100 um.
¢ Konstrukcja ze statym portalem i ruchomym stotem i wysokiej precyzji fozyska powietrzne po-
wiekszaja doktadno$¢ maszyny.

Metoda prowadzenia
Hydrostatyczne fozyska powietrzne

Liniaty o System szczegdlnie odpowiedni do pomiaréw przedmiotéw o niewielkich wymiarach takich jak
Laser Holoscale o niskiej rozszerzalnosci czesci MEMS, uktady scalone, komponenty po obrdbce precyzyjnej, soczewki asferyczne.
_ _ ¢ Kazdy model serii M-NanoCoord skfada sie z nowoopracowanej ultra wysokiej doktadnosci jed-
Glowica - Programowalna gtowica rewolwerowa . s . R .
wizyjna (PPT) nostki gtownej oraz sondy wizyjnej w standardzie.
- 4-czesciowy pierscien LED (PRL) o System dostepny réwniez z systemami mikro sond (opcja fabryczna).
- Wysokiej czutosci megapikselowa
kamera CCD
Opcje - Sondy UMAP
fabryczne Sonda dotykowa z mikro korcéwka

(Szczegoly, patrz strona UMAP)

UMAP 101

015um ; L=0,2 mm
UMAP 103

030 pm ; L=2 mm
UMAP 107

070 pm ; L=5 mm
UMAP 110

9100 ym ; L=10 mm
UMAP 130

2300 ym ; L=16 mm

- LNP "Nano sonda duzego zakresu"
Sonda do mikro ksztaftow

Mitutoyo

M-NanoCoord

M-NanoCoord 1 200 x 200 x 100 mm Eq(xy) = (0,2+0,1L/100) pm

(M Zgodnie z metodami kontroli Mitutoyo L = dtugo$¢ pomiaru (mm)

Przyktad aplikacji pomiarowej M-NanoCoord-LNP

(opcja).

LNP umozliwia skanowanie stromo pochylonych
powierzchni o pochyleniu +80° oraz +90° z
wykorzystaniem dotykowej sondy skanujacej typu
wibracyjnego o ultra niskim nacisku pomiarowym
(min. nacisk pomiarowy : 10 pN).

Sonda LNP : Nano sonda dtugiego zakresu
LNP umozliwia pomiary przedmiotéw z niewielkimi -
rowkami takimi jak ptytka Swiattoprzepuszczalna za i !
pomoca koricowki diamentowej o promieniu 2 ym e e ' i

X520

Wynik pomiaru soczewki asferycznej Analiza soczewki asferycznej poprzez poréwnanie

przekrojow

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 637 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Oprogramowanie systemow Quick Vision

QVPAK

¢ QVPAK obstuguje wiele réznych detektordw, takich jak: kamera CCD, sonda stykowa,
urzadzenie do skanowania w trybie ciagtym, specjalne sondy UMAP czy LNP.

¢ Potezne algorytmy matematyczne pomagaja w wykrywaniu trudnych krawedzi poprzez
stosowanie filtrow szuméw (podobnych do filtréw morfologicznych) i zaawansowanych
narzedzi detekgji, ktére biorg pod uwage teksture badanej powierzchni.

¢ Przyjazny uzytkownikowi Easy Editor utatwia tworzenie i edycje programéw pomiarowych.

¢ Grafika 3D pomiaréw lub przedstawianie mierzonych cech za pomoca aplikacji QVGraphic
z grupy QVClient.

* QVPAK oferuje rowniez rézne inne aplikacje klienckie "QVClients", takie jak QVSmartEditor
oraz QVNavigator
(w standardzie) zapewniajace wsparcie uzytkownika (Tryb programowania) lub operatora
(Tryb produkeyjny).

Opcjonalne moduty oprogramowania dla systeméw Quick Vision

* Formtracepak-AP-QV do analizy konturéw 2D

e Formtracepak-Pro do analizy powierzchni 3D

e QV Part Manager do zarzadzania wykonywaniem programéw wielu czesci

¢ Easypag-Pro do tworzenia programéw pomiarowych offline na podstawie plikéw CAD 2D

¢ QV3DCAD-online do tworzenia programéw pomiarowych offline przy wykorzystaniu plikow
CAD 3D

¢ MeasurLink do statystycznej kontroli procesu (SPC)

o Wiecej informacji w broszurze Wizyjne Maszyny pomiarowe

Opcjonalna funkcja PFF (Punkty z ogniskowania)

* PFF zwieksza funkcjonalnos¢ standardowych modeli QV o pomiary topografii 3D

¢ Nie s wymagane dodatkowe detektory

 Duzy zakres skanowania w osi Z od 2,7 mm do 40,6 mm w zaleznosci od uzywanego obiektywu
oraz szerokosci zakresu

o PFF jest opcja "retro fit" dla Quick Vision ELF, Quick Vision APEX/HYPER, Quick Vision ACCEL
oraz Quick Vision ULTRA.
W celu uzyskania wiecej informacji szczegétowych, prosimy skontaktowac sie z najblizszym

biurem Mitutoyo.
7// T
‘ 4 | A..

Analiza 2D pomiaru PFF

Przedmiot do pomiaru z PFF Analiza 3D pomiaru PFF

Przyktadowy uktad okien ekranu QVPAK

638

Mitutoyo

FORMTRACEPAK-AP

- Prosta i fatwa w uzyciu analiza konturu 2D.
- Edycja raportow graficznych (geometria i
skanowanie).

- Mozliwos¢ pomiaru przez poréwnanie.

- Wiecej informacji na stronach poswieconych
programowi FORMTRACEPAK-AP

QV 3D CAD-Online

¢ Automatyczne generowanie programu z
wykorzystaniem plikéw modeli CAD 3D (musza
by¢ typu obstugiwanego przez konwerter).

i

Broszura Wizyjne Maszyny Pomiarowe dostepna na
zadanie

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Wyposazenie systemoéw Quick Vision

Opcja sondy stykowej - Seria 364

Opcjonalna sonda dotykowa (TP) dostepna jest dla nastepujacych modeli QV:

Quick Vision ELF, Quick Vision APEX, Quick Vision HYPER, Quick Vision ACCEL, QV STREAM PLUS.

o System Quick Vision-TP umozliwia przeprowadzanie zaréwno pomiaréw bezdotykowych jak i
dotykowych.

o Kompatybilna z sondami dotykowymi Renishaw TP 20 lub TP 200.

* Magazynek MCR20 do przechowywania kilku wymiennych kofcéwek sondy.

Quick Vision-ELF z sonda dotykowa i magazynkiem MCR20-3

Modele Quick Vision Accel  Quick Vision ELF z opcjonalna sonda dotykowa

i

Patrz broszura Quick Vision

Quick Vision-APEX z opcjonalna sonda dotykowa

R 2

TP20 TP200
Kompaktowa, z mozliwoscia wymiany koncéwek. Kompaktowa, wysokiej precyzji, z mozliwoscia wymiany
koncowek

Zestaw koncowek M2
Startowy

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 639 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Wyposazenie systeméw Quick Vision

Tracking Auto Focus

Funkcja Tracking Auto Focus TTL (Through The Lens - poprzez obiektyw)("

Przeznaczona dla Quick Vision-APEX, Quick Vision-HYPER, Quick Vision-STREAM PLUS, Quick Vi-
sion-ULTRA

Zespot automatycznego ogniskowania ze $ledzeniem (TAF - Tracking Auto Focus), dzieki zastoso-
waniu w systemie detekcji metody ostrzowej, umozliwia wysokiej szybkosci pomiary w osi Z.
Funkcja TAF $ledzi falistos¢ i uwydatnia nieréwnosci powierzchni w kierunku osi Z, czym zwiek-
sza wydajnos¢ pomiaru w poréwnaniu z pomiarem w trybie normalnym. Zastosowanie funkcji TAF
w modelach Quick Vision Stream Plus umozliwia pomiary w petni non-stop.

Plamka lasera systemu auto ogniskowania
ze $ledzeniem focus (TAF)

Auto ogniskowanie ze $ledzeniem lasera (TAF)

Y

N
Przyktad pomiaru : Wysokos¢ wyprowadzen obudowy QFP

TAF (Automatyczne ogniskowanie ze $ledzeniem)*

TAF-HR2,5X QV-HR2,5X +0,5 2,1
TAF-SL2,5X  QV-SL2,5X +0,5 3,1
TAF-5X QV-5X £0,125 1.5
TAF-HR1X QV-HR1X +3,15 52
TAF-SL1X QV-SL1X £3,15 8

() Opdja fabryczna

Glowica indeksowa QV Specyfikacja techniczna

T N . e . Glowica indek \'
Dzieki uzyciu QV Index do obracania mierzonego przedmiotu mozliwy jest automatyczny pomiar owica indelsowa Q

na wielu powierzchniach bez koniecznosci jego demontazu i ponownego montazu.

Min. kat obrotu
Maks. predkos¢
obrotowa

Doktadnos¢
pozycjonowania
Maks. @ przedmiotu
[mm]

Opcjonalny indeksowy
stolik obrotowy umozliwia
automatyczny pomiar
wieloptaszczyznowy

01°

10 rpm

+0,5°

140

- 640 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
I u Oyo techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Obiektywy i wzorce kalibracyjne

Specyfikacja uzupetniajaca Obiektywy wzorce do kalibracji
Uwagi ¢ Wartosci powiekszenia na monitorze sa
wartosciami przyblizonymi.
02ALT630 QV WLI A-10X
e QV-10X, QV-25X : W zaleznosci od 02ALT670 QV WLI A-25X
przedmiotu o$wietlenie w modelach z 02ALY400 QV WLI A-5X
powiekszeniem 2X i 6X moze sie okazac

niewystarczajace . X . . .
1. Modele obiektywow QV - HR i SL (Duza odlegtosc robocza)

ograniczone do pozycji uzytecznej.
1X
2X

16X
32X

02AKT199 0,5X QV-SLO,5X 6X 96X 30,5
1X 32X
02ALA150 1X QV-SL1X g 1?2); 52,5
1X 80X
02ALA170 2,5X QV-5L2,5X g 411&638§ 60
1X 160X
02ALA420 5X QV-5X g ggg§ 335
1X 320X
02ALG010 10X QV-SL10X g; 16:200); 30,5
Wzorzec kalibracyjny oraz wzorzec kompensacyjny
w oprawce. Wzorce te przeznaczone s3 do kalibracji 1X 800X
ol tomperad o ploeh amey 0 o 3 ava : it s
przesuniecia osi w kazdym powiekszeniu
programowalnej glowicy rewc_:lwerowej (PPT) lub 1X 32X
obiektywutypuzoom. ) \yrose  1x QU-HR1X ) e 406
1X 80X
02AKT300 25X QU-HR25X ) o 406
1X 320X
02AKT650 10X QU-HR1OX ) o 20

2. Inne akcesoria

02ATN695  Wzorzec kalibracyjny w oprawce
02ATN697 Wzorzec kompensacyjny w oprawce

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 641 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Modutowy system mocowania OPTI-FIX

"OPTI-FIX" : Modutowy system mocowania dla wizyjnych systeméw pomiarowych

"OPTI-FIX" to modutowy system mocowania przedmiotéw mierzonych przeznaczony dla projekto-
réw i mikroskopédw pomiarowych oraz systemoéw analizy obrazu.
¢ Niewielkich rozmiaréw komponenty systemu umozliwiaja utrzymywanie czesci na wymaganych - _ o
pozycjach podczas pomiaru. Mocowanie przedmiotu o symetrii obrotowej w
* Umozliwia wykonywanie wiarygodnych i powtarzalnych pomiaréw grupy czesci lub pojedyn- zaciskach klowych.
czych czesci.
e Komponenty systemu mocowane sa do szyn za poérednictwem potaczenia typu "jaskotczy

ogon".
o W ofercie znajduije sie kilka zestawow tego systemu mocowania.
Ne Model
- Zestaw sktadajacy sie z 16 elementow
K551056 Opti-Set Start - Konstrukcja oparta na listwach zmontowanych pod katem prostym o wymiarach

250x100mm
- Zestaw sktadajacy sie z 26 elementow
- Konstrukcja na ramie o wymiarach 200x100mm
- Zestaw sktadajacy sie z 51 elementow
K551059  Opti-Set Advanced - Konstrukcja na ramie o wymiarach 400x250mm
- Umozliwia mocowanie mierzonych przedmiotow ponad powierzchnia stotu
- Zestaw sktadajacy sie 115 elementow
- Konstrukcja na ramie o wymiarach 400x250mm
- Kompletny i wszechstronny zestaw elementow mocujacych
- Zestaw sktadajacy sie z 23 elementow
K551058  Opti-Set Rotation - Konstrukcja na ramie o wymiarach 250x200mm
- Zawiera elementy do mocowania czesci cylindrycznych
- Zestaw sktadajacy sie z 18 elementéw umozliwiajacych mocowanie przedmiotéw o zto-
K550298  Opti-Set Round zonym ksztatcie ponad powierzchnia stotu
- Ten zestaw jest dostarczany w walizce (patrz fotografia ponizej)

K551057 Opti-Set Basic

Opti-Set Professio-

K551060
nal

Regulowany system
K550989 mocowania magne-
tycznego

Tylko 3 zaciski wymagane s3 do przymocowania systemu OPTI-FIX do powierzchni stotu
maszyny

Listwa zebata umozliwia przechodzenie $wiatta.

Docisk sprezynowy blokuje pozycje mierzonego
przedmiotu.

£8605G

Pomiar seryjny czesci tego samego typu

Opti-Set Round ustawionych wzgledem listw montazowych.

Patrz broszura OPTI-FIX

- 642 Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje
I u Oyo techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktéw sa podawane na zapytanie.




Modutowy system mocowania OPTI-FIX

System mocowania OPTI-FIX

Mini imadto (zewnetrzne-wewnetrzne)

Precyzyjny uchwyt tréjszczekowy

Plytka obwodoéw drukowanych uniesiona w celu zapewnienia przestrzeni dla komponentéw od strony stotu. Przy
umieszczeniu bezposrednio na stole szklanym maszyny, bez wykorzystania systemu mocowania OPTI-FIX strona
druku nie bytaby wystarczajaco réwnolegta do powierzchni stotu. Caly zestaw jest przymocowany do powierzchni
szkta za pomoca 2 przyssawek.

Szczeki zaciskowe

x

Koncowki szczek 20-2

X

Koncowki szczek o1-3

Prostopadte koncowki

Koncowki szczek o4-5

Broszura OPTI-FIX dostepna na zadanie

Przyktad zastosowania podporek pryzmowych (bez systemu mocowania OPTI-FIX cze$¢ nie mogtaby by¢
poprawnie utozona). Zastaw jest przymocowany do ramy stotu za pomoca uchwytoéw magnetycznych.

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegolnosci specyfikacje 643 -
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie. I u OY/O




Krotki p Jzewodnlk po
przyrzadach pomiarowych

&

Wizyjne Maszyny Pomiarowe

B Pomiar wizyjny
Wizyjne maszyny pomiarowe posiadajg jako najwazniejsze
nastepujace funkcje przetwarzania danych.

B Wykrywanie krawedzi
Wykrywanie/pomiar krawedzi w ptaszczyznie XY

B Auto ogniskowanie
Ogniskowanie i pomiar w osi Z

M Rozpoznawanie wzoru
Budowa ukfadu wspotrzednych, pozycjonowanie i kontrola cechy.

M Zapis obrazu
monitora
Eal#egrtyyw Sygnat wideo : Szybki i
ccD przetwornik A/C Frame grabber
Wzmacniacz

U

640 pikseli

7]
I'A|

/T 1
A1

480 pikseli

Obraz sktada sie z regularnej macierzy pikseli. Jak obraz na precyzyjnie
drukowanym papierze, gdzie kazdy kwadrat jest wypetniany w catosci.

M Skala szarosci

Komputer PC zapisuje obraz po wewnetrznej konwersji na wartosci
liczbowe. Wartos¢ liczbowa przypisywana jest kazdemu pikselowi
obrazu. Jakos¢ obrazu zalezy od tego ile pozioméw szarosci
reprezentuje skala szarosci. Komputery oferuja dwa typy skali szarosci:
dwupoziomowa i wielopoziomowa. Zwykle piksele obrazu wyswietlane

53 256-poziomowej skali szarosci.
255
H! Biel
H
H Szaros¢ 127
Ceerijll 0

Kazdy z pikseli jest wyswietlany z jasnoscia na jednym
2 256 pozioméw pomiedzy czerni a biela. Zapewnia
to wyswietlanie obrazow w wysokiej jakosci.

Dwupoziomowa

Wielopoziomowa
skala szarosci

skala szarosci

Biel

Szaros¢

Czerh

Piksele obrazu o jasnosci pow Z_ei‘ danego
poziomu wyswietlane sa jako biafe, a pozostate
jako czarne.
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Mitutoyo

M R6znice w jakosci obrazu

Réznica pomiedzy obrazem 2-poziomowym a obrazem w 256-poziomowej
skali szarosci

Przyktadowy obraz w skali dwupozmmowej Przykladowy obraz w 256-poziomoweJ skali szarosci

M Zmiany obrazu w zaleznosci od progu jasnosci

Te trzy ||ustrac e przedstawiajg ten sam obraz wysmetlany w ska||
2-poziomowej 0 réznych poziomach ciecia (progach jasnosci).

Przy dwupoziomowej skali jasnosci w zaleznosci od progu jasnosci
powstaja rézne obrazy. Ze wzgledu silna zaleznos¢ wartosci liczbowych
od poziomu progu jasnosci dwupoziomowa skala jasnosci nie jest
wykorzystywana w pomiarach precyzyjnych.

M Pomiary wymiaréw

Obraz sktada sie z pikseli. Jesli policzy sie liczbe pikseli mierzonego
wycinka i pomnozy sie przez rozmiar piksela, to dtugos¢ wycinka mozna
przedstawi¢ w postaci liczbowej. Zatozmy na przykfad, ze catkowita
liczba pikseli odpowiadajaca diugosci boku prostokata wynosi 300
pikseli, jak na rysunku ponizej.

Jesli rozmiar piksela przy okreslonym powiekszeniu obrazu to 10pm, to
catkowita dtugos¢ przedmiotu wynosi 10pm x 300 pikseli = 3000um =

3mm. 10pm

300 pikseli

B Wykrywanie krawedzi

Sposéb wykrywania krawedzi przedmiotu na obrazie opisano przy
uzyciu ponizszego przyktadowego obrazu monochromatycznego.
Wykrywanie krawedzi odbywa sie w okreslonym obszarze. Symbol,
ktéry graficznie okresla ten obszar nazywany jest narzedziem.

Dla réznej geometrii mierzonych przedmiotéw czy danych pomiarowych
przewidziane s3 rézne narzedzia

System wykrywania krawedzi skanuje obszar narzedzia

Narzedzie jak pokazano na rysunku po lewej i wykrywa granice
L pomiedzy obszarami $wiatla i cienia.
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g 255( — Przyktady wartodci liczbowych przypisanych do pikseli narzedzia
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Pozycja narzedzia

(1) Pozycja poczatkowa skanu
(2) Pozycja wykrytej krawedzi
(3) Pozycja koricowa skanu

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegdlnosci specyfikacje
techniczne, s3 wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie.




M Pomiar wysokiej rozdzielczosci M Ztozone wspotrzedne punktu

o e Ukfad wspétrzednych maszyny Ukfad wspotrzednych wideo
7N M
7
v — LN
W
| |I Mz Vx
[
gl Lt | 2 / v
s 0 I : " vy
3 1 1 3
& \ L i Pozycjanarzedzia @ Pozycja narzedzia ™
\ /.
N\
Pozycja, w ktorej system rozpoznaje krawedz i ] ]
moze by¢ przy normalnym przetwarzaniu obrazu obarczona Pozyqa Wykryta pozyqq kraWQle :
bledem do szerokosci jednego piksela. Zapobiegoa to M = (Mx, My, Mz) (odniesiona do Srodka uktadu wideo)
wykonaniu pomiaru w wysokiej rozdzielczosci.

V= (Vx, Vy)
. , . . , . , Aktualne wspotrzedne wynosza: X = (Mx + Vx), Y = (My + Vly) i
Aby zwiekszy¢ precyzje wykrywania krawedzi stosuje sie przetwarzanie 7 =Mz
podpikselowe. . - “ .
Krawedz jest wykrywana na podstawie krzywej interpolacj Utworzonej z W zwiazku z tym, ze w trakcie pomiaru poszczegéine zmierzone
kolejnych sasiadujacych ze soba pikseli jak pokazuje rysunek ponizej. POZycje 53 zapisywane, system moze bez problemu mierzy¢ wymiary,
W wyniku czego mozliwy jest pomiar z rozdzielczoscia wieksza niz ktrych nie widac na ekranie.
wynikajaca z rozmiaru pojedynczego piksela.

M Zasada automatycznego ogniskowania

Wykorzystujac obraz z samej kamery CCD, bez dodatkowego
wyposazenia, system moze wykonywac pomiary w pfaszczyznie XY, ale

Pozycja narzedzia

Skala szarosci

Sygnat obrazu bez Przebieg sygnatu obrazu przyjmuje X . , L e . o
pretiarari @ . 5& ksztatt sygnalu analogowego. nie moze wykonywac¢ pomiaréw wysokosci. Dla pomiaru wysokosci
POpIEEIOEeD 3 system jest zwykle wyposazony w mechanizm automatycznego

2 Pozycja narzedzia ogniskowania (AF-Auto Focus). Ponizej wyjasniono zasade dziafania

mechanizmu AF wykorzystujacego obraz, chociaz niektére systemy do
ogniskowania moga wykorzystywac AF laserowy.

Sygnat obrazu z przetwarzaniem podpikselowym
System AF analizuje obraz przesuwajac

. ; ‘ = Wspot z
jednoczesnie kamere CCD w gore i w I spoizedna

dot w osi Z. Jesli podczas tej analizy o |
obraz bedzie ostry, to zarejestrowany i
zostanie wysoki kontrast, a jesli obraz "I Wysokost
bedzie nieostry kontrast bedzie niski. u ogniska [~ )>
. . - Wysokosc, na ktore] rejest jest
M Pomiar fragmentéw cechy na wielu obrazach sy kontrast Jest wysokade A 7
Duze cechy, ktére nie mieszcza sie na ekranie muszg by¢ mierzone ogniska. ; 7 P
z wykorzystaniem precyzyjnego sterowania pozycja kamery CCD |

systemu stofu w taki sposob, ze kazdy punkt pomiarowy mierzony
jest na innym obrazie. Tym sposobem, poprzez wykrywanie krawedzi

w trakcie przesuwania systemu stotu nad mierzong krawedzia, M Zmiana kontrastu w zaleznosci od zogniskowania
system jest w stanie mierzy¢ nawet bardzo duze cechy réznego typu Kontrast krawedzi jest niski, Kontrast krawedzi jest wysoki,
przedmiotéw. poniewaz krawedzie nie leza poniewaz s3 one ostre i leza

w ognisku. w ognisku.

Wysoki Wysoki

Niski N\ N Niski /\ /\

Kontrast w kierunku skanowania Kontrast w kierunku skanowania

Wszystkie produkty przeznaczone sa do sprzedazy podmiotom gospodarczym. Charakterystyki produktow, w szczegdlnosci specyfikacje 645
techniczne, sa wiazace tylko na podstawie wyraznie wyrazonej zgody. Ceny produktow sa podawane na zapytanie.
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