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BEZPIECZENSTWO

Marka bezpieczenstwa
TYROLIT

Naszym celem jest, aby nasze
produkty byty jak najbardziej

bezpieczne dla naszych zytkownikéw:

dziatajac jako cztonek — zatozyciel
Organizaciji dla Bezpieczenstwa
Srodkéw Sciernych - “Organisation
for Safety of Abrasives (0Sa®)”,

Scisle wspotpracujemy z wtadzami
odpowiedzialnymi za bezpieczeristwo
oraz komunikujemy sie z naszymi
uzytkownikami na catym swiecie.

Cel 0Sa®

Gtowny cel 0Sa® jest zdefiniowany
jako bezwzgledne bezpieczenstwo
dla uzytkownikow urzadzen
szlifujgcych, a cztonkowie
zobowigzuja sig¢ zapewnic staty,
wysoki poziom jakosci, przyjmowac
rygorystyczne podejscie do
zapewniania jakosci i dgzy¢ do
opracowania nowych, lepszych
standardow bezpiec- zeristwo.
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System zarzadzania
jakoscia TYROLIT

System zarzadzania jakoscig TYROLIT
uzyskat certyfikat ISO 9001: 2000 od
autoryzowanej organizacji zewnetrznej
na caty obszar produkcji. Produkcja
jest realizowana zgodnie z normami
europejskimi:

EN12413 dla tarcz szlifierskich
wykonanych z wigzanych materia-
tow Sciernych

EN13236 dla tarcz szlifierskich wy-
konanych z diamentu lub azotku
boru

EN13743 dla specjalnych mate-
riatéw Sciernych na podtozach,
takich, jak tarcze szlifierskie
lamelkowe, krazki fibrowe oraz
trzpienowki

Ze wzgledu na fakt, ze w
zatwierdzonych normach (Norma

EN) ustalone sg bardzo wysokie
wymagania dla narzedzi szlifierskich,
dotyczace zdefiniowanych
parametréw szlifierskich, TYROLIT z
zasady dostarcza wszystkie narzedzia
szlifierskie zgodnie z tymi zasadami.
W wyniku tego gwarantujemy staty,
wysoki poziom bezpieczenstwa,

rowniez w krajach bez obowigzkowych

dopuszczen.

Kontrola jakosci

TYROLIT zawsze dokonuje korico-
wych kontroli jakosci produktow po
zakonczeniu produkcji pod wzgledem
niewywazenia, testow rozrywania,
testéw przecinania i szlifowania,
zgodnie z EN12413.

Produkty wigzane zywica podlegaja
inspekcji koncowej pod wzgledem te-
stu wzrokowego i identyfikacyjnego,
geometrii, niewywazenia, rozrywania
i testu obcigzenia bocznego, jak
réwniez kontroli procesu szlifowania i
przecinania.

Produkty wigzane zywica i ceramika
podlegaja inspekcji koncowej pod
wzgledem testu wzrokowego i identy-
fikacyjnego, geometrii, niewywazenia,
rozrywania i obcigzenia bocznego, jak
réwniez testu pracy, testu dzwieko-
wego.
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Bezpieczenstwo

Podchodzac do bezpieczenstwa
podczas szlifowania, taki sam udziat
majg: producent maszyny, produ-
cent tarczy szlifierskiej i uzytkownik.
Podczas procesu szlifowania tarcze
szlifierskie podlegajg wysokim obcig-
zeniom. To jest powodem, dlaczego
dla zapewnienia bezpiecznego szlifo-
wania, maszyny szlifierskie, elementy
szlifujace, obstugiwanie i zastosowa-
nie muszg by¢ optymalnie zharmo-
nizowane. Dla maszyn szlifujgcych,
generalnie wazne jest obserwowanie
stanéw maszyny i przestrzeganie
stosowania ostony ochronne;.

Podczas, gdy producent wprowa-
dza $rodki bezpieczenstwa zgodnie

z przepisami dotyczgcymi maszy-

ny szlifujgcej i tarcz szlifierskich,
uzytkownik jest odpowiedzialny za
bezpieczenistwo podczas szlifowania
poprzez uzywanie maszyny szlifier-
skiej zgodnie z jej przeznaczeniem, a
takze poprzez prawidtowe obstugiwa-
nie i zastosowanie tarcz szlifierskich.

Niezbedne jest przestrzeganie
Sprawdzenie elementow szlifujg-

cych po dostawie

Obstugiwanie i przechowywanie
elementow szlifujgcych

Oznakowanie, synchronizacja z
danymi maszyny
Sprawdzenie tarcz szlifierskich

przed mocowaniem

Metody mocowania tarcz
szlifierskich

Przebieg testowy elementéw szli-
fujacych przed uruchomieniem

Ochrona oczu i odziez ochronna
(patrz rowniez kodeks bezpieczen-
stwa FEPA)

Przechowywanie tarcz
szlifierskich

Tarcze szlifierskie powinny by¢
przechowywane na odpowiednich
stojakach w odpowiednich
pojemnikach tak, aby nie ulegty
uszkadzeniu oraz aby byty fatwo
dostepne bez zaktécania uktadu
przechowywania. Starszy zapas
powinien by¢ uzywany w pierwszej
kolejnosci.

Podczas przechowywania nalezy
mie¢ na uwadze

Przechowywanie tarcz szlifierskich
W pomieszczeniu suchym, wolnym
od rdzy, nie narazajac ich na duze

zmiany temperatury.

Przechowywanie réznych rodzajow
elementow szlifierskich

Tarcze do ciecia przechowywac na
poziomej podkfadce bez warstw
posrednich i dodatkowych obcig-
zen.

Duze, proste tarcze szlifierskie
przechowywac w potozeniu piono-
wym i zapewnic, aby nie prze-
mieszczaty sie.

Tarcze szlifierskie nalezy uktadac
w stos, uzywajgc migkkich prze-
ktadek.

Tarcze szlifierskie, ksztatt 11, w
kazdym przypadku czotami lub
podstawami razem.

Mate tarcze szlifierskie przecho-
wywac w odpowiednich pojemni-
kach.

Sprawdzenie tarcz
szlifierskich po dostawie

Po dostawie sprawdzi¢ opakowa-

nie. Jesli na opakowaniu widoczne
jest uszkodzenie, tarcza szlifierska
powinna by¢ sprawdzona szczegdlnie
dokfadnie, czy nie ma uszko- dzen
transportowych.

Oznakowanie tarcz
szlifierskich

Przeznaczeniem oznakowania jest
dostarczanie uzytkownikom infor-
macji bezpiecznego uzytkowania i
prawidtowego zastosowania.

Tarcze szlifierskie moga by¢
uzywane tylko, gdy sa oznakowane
co najmniej nastepujacymi
informacjami

Producent
Wymiary tarczy szlifierskiej

Materiat (przynajmniej rodzaj
spoiwa)

Maksymalna dopuszczalna
predkos¢ obrotowa nowej tarczy
szlifierskiej oraz maksymalna pred-
kosc¢ robocza w m/s.

Uzytkownik jest zobowigzany do-
stosowac predkos$é maszyny do mak-
symalnej dopuszczalnej predkosci
podanej w oznakowaniu.

Wskazowki
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Sprawdzenie tarcz szlifier-
skich przed mocowaniem

Kazdorazowo przed mocowaniem,
tarcze szlifierskie musza by¢ oczysz-
czone i sprawdzane pod wzgledem
usz- kodzen za pomoca inspekcji
wzrokowej.

Powinien by¢ rowniez przeprowa-
dzony test dzwiekowy. Uszkodzone
tarcze szlifierskie nie moga by¢ uzyte.

Dla testu dzwigkowego, lekkie tarcze
szlifierskie sg wsuwane na trzpien
lub walt, ciezkie tarcze szlifierskie sg
umieszczane na podtfodze.

Tarcza szlifierska jest uderzana
przedmiotem niemetalowym w kilku
punktach.

Nieuszkodzona tarcza daje czysty
dzwiek dzwonu, podczas gdy uszko-
dzona wydaje tepy lub brzeczacy
dzwiek.

Wszystkie powierzchnie styku na
tarczach szlifierskich, podktadkach
posrednich i kotnierzach tarcz musza
by¢ ptaskie i wolne od ciat obcych.
Czastki obce pomiedzy tarczami szli-
fierskimi i kotnierzami tarcz wytwarza-
ja punkty nacisku i naprezenia, ktére
moga prowadzi¢ do peknigcia tarczy
szlifierskiej

Metody Mocowania tarcz
szlifierskich

Zaleznie od rodzaju maszyny i meto-

dy szlifowania, jak réwniez od ksztat-
tu tarczy szlifierskiej, mozna rozréznic
nastepujace metody mocowania

Mocowanie w otworze sSrodkowym
przy uzyciu kotnierzy mocujacych

Mocowanie przy uzyciu wbudowa-
nych elementéw mocujacych

Mocowanie przy uzyciu ptyt pod-
pierajacych

Mocowanie przy uzyciu gtowicy
zaciskowej

Mocowanie w otworze srodkowym
przy uzyciu kotnierzy tarczy

Nalezy rozrézni¢ nastepujgce rodzaje
kotnierzy tarcz dla otworéw srodko-
wych

Wagtebiony kotnierz tarczy

Proste kotnierze tarcz dla szlifierek
przenosnych

Kotnierze specjalne
Kotnierze stopniowe

Kotnierze ustalajagce i stozkowe
kotnierze tarcz.

Przeznaczeniem kotnierzy tarcz jest
przenoszenie sit napedowych. W
zwigzku z tym muszg one by¢ w
takim stanie, aby nie byto odksztat-
cen kotnierza tarczy podczas zaci-
skania. Powierzchnie styku muszag
by¢ ptaskie i nie moga mie¢ zadnych
zadziorow. Tarcze musza by¢ zabez-
pieczone przed przesuwaniem.

Moga by¢ uzywane tylko kotnierze
tarcz, ktére maja takg sama $rednice
zewnetrzng oraz taki sam ksztatt lub
strone stykowa. Musza one mie¢
zagtebienie tak, aby tylko piers- cie-
niowa powierzchnia kotnierza tarczy
dotykata powierzchni tarczy.

Zaciskanie przy uzyciu wbudowa-
nych elementéw mocujacych

Tarcze szlifierskie sg mocowa-

ne na maszynie szlifierskiej przy
uzyciu wbudowanych elementow
mocujacych. Jako przyktad moze
by¢ zaciskanie cylindrycznych lub
stozkowych tarcz garnkowych, lub
mocowanie koncowek mocowanych
z wbudowanymi stalowymi watkami
w oprawkach szlifierek przenosnych.

Zaciskanie tarcz szlifierskich na
ptytach podporowych

Tarcze szlifierskie sa albo klejone,
albo mocowane wstawianymi
nakretkami.

Zaciskanie segmentoéw szlifierskich
w gltowicach zaciskowych

Segmenty szlifierskie sg zaciskane
w jeden zespét szlifujgcy (gtowice
segmentowag) w gtowicach zacisko-
wych. Na powierzchniach stykowych
pomiedzy segmentami szlifierski-

mi i elementami zaciskowymi, na
segmentach szlifierskich moga by¢
umieszczane paski przylepne dla
unikniecia naprezen w segmentach
szlifierskich.
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Kontakt - wrzeciono - otwér

Przyktady punktow uderzania
podczas testu dZzwiekowego

Przykiady oznaczania orientacji kofa

Wagftebiony kotnierz ~ Stopniowy Koftnierz Stozkowy Prosty kotnierz
tarczy kotnierz tarczy ustalajacy kotnierz tarczy tarczy

R e <

\'&\\\-H-\\\\“

dj=0330
Przyktad prawidfowego  Zaciskanie stozkowych  Zaciskanie stozka szli-  Zaciskanie segmentow
sposobu uzywania tarcz garnkowych z fierskiego, ksztaft 16,z szlifierskich w glowicach

pierscieni redukcyjnych  wkfadka gwintowana wkiladkg gwintowang zaciskowych Lf=1,5C

Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3 Rysunek 4

Rys. 1: Tarcza szlifierska, przyklejona

Rys. 2: Tarcza szlifierska z wstawionymi nakretkami

Rys. 3: Prawidfowe pofaczenie srubowe, koricdwka sruby nie moze dotykac podstawy tarczy szlifierskiej
Rys. 4: Zaciskanie koricdwek mocowanych

Wskazowki
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Przebieg testowy przed
uruchamianiem

Przed uzywaniem po raz pierwszy
oraz po kazdym ponownym zamonto-
waniu, kazda standardowa tarcza szli-
fierska (D powyzej 80 mm) musi by¢
poddawana przebiegowi testowemu z
maksymalng predkosciag pracy.

Przebieg testowy tarcz szlifierskich na
szlifierkach przenosnych musi trwacé
1/2 minuty, a na wszystkich innych
maszynach szlifierskich 1 minute.

Przebieg testowy moze by¢ przepro-
wadzany tylko po zabezpieczeniu
strefy niebezpiecznej oraz, gdy tarcza
szlifierska jest uzywana z ostong ma-
szyny, musi ona by¢ zatozona. Tarcza
szlifierska moze by¢ uzywana tylko
do pracy zgodnie z przeznaczeniem
po przejsciu bez zastrzezen przebiegu
testowego.

Ochrona oczu i odziez
ochronna

Wszystkie prace szlifierskie, gdzie
uzytkownik moze by¢ zagrozony
przez latajgce czgstki tarcz szlifier-
skich lub obrabianych czesci, musza
by¢ przeprowadzane tylko przy uzy-
ciu ochrony oczu (okularéw bezpie-
czenstwa) oraz, gdzie to konieczne,
innej odziezy ochronnej (np. skérza-
nego fartucha i rekawic skérzanych).

Podsumowanie

Najwazniejsze zasady bezpiecznego
uzytkowania tarcz szlifierskich sa
zestawione ponizej:

Dostosowanie danych maszyny do
danych oznakowania

Sprawdzenie tarcz szlifierskich
przed mocowaniem

Mocowanie przeprowadzane przez
wykwalifikowane osoby

Sprawdzenie dziatania ostony
maszyny

Przebieg testowy tarcz szlifierskich
przed pracami szlifierskimi

Bezpieczenstwo oséb

INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

@ Zwracac¢ uwage na
zalecenia bezpieczenstwa

. 7 N\
sl Uzywac ochrone oczu

@ Uzywac ochrone stuchu @

Nie jest dozwolone

Szlifowanie na mokro szlifowanie boczne

Uzywacé maski
przeciwpytowe

Zakaz pracy z wolnej reki

® ®

Przestrzegaé
instrukcji obstugi

=
-1
Bezpieczeristwo oséb @ Szlifowanie na sucho

Nie uzywaé %
uszkodzonych tarcz &Ng) BezFe,S,Cl
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ZALECENIA | ZAKAZY

Ostroznie przenosic¢ i przechowywaé narzedzia
szlifierskie.

Przed mocowaniem lub uzytkowaniem, tarcze szlifier-
skie musza by¢ czyszczone i poddawane sprawdzeniu
wzrokowemu na pekniecia lub mozliwe uszkodzenia.

Narzedzia szlifierskie wigzane ceramicznie przed mo-
cowaniem muszg podlega¢ sprawdzeniu dZzwiekowe-
mu.

Upewnic sig, ze predkos¢ obrotowa maszyny nie prze-
kracza maksymalnej predkosci roboczej podanej na
opakowaniu lub materiale sciernym.

Upewni¢ sig, ze otwdr narzedzia szlifierskiego z lub
bez gwintu, pasuje doktadnie do watu maszyny; oraz
ze kotnierze kofa sg czyste, ptaskie, tej samej wielkosci
oraz odpowiednie do zaciskanego kota szlifierskiego.

Gdy zalecono lub dostarczono, uzywac posrednich
prze- ktadek pomiedzy tarczg szlifierska i kotnierzami
tarczy.

Uzywag tylko maszyn z ostonami ochronnymi i przed
wigczeniem maszyny upewnic sie o ich prawidtowym
stanie i zamocowaniu.

Po kazdym zamocowaniu, wykonac przebieg testowy
przez przynajmniej jedng minute z predkoscia roboczg
i upewnic sie, ze ostona maszyny jest zamontowana
prawidtowo. Upewnic¢ sie, ze zadne fragmenty nie beda
mogty uderzy¢ nikogo w razie mozliwego pekniecia.

Dla wszystkich proceséw szlifowania, zawsze zaleca-
na jest ochrona oczu. Dla szlifowania z reki, zalecane
sg okulary ochronne lub maska bezpieczenstwa.

Pracujac z tarczami do ciecia upewnic¢ sie, ze doptyw
powietrza i srodki ochronne sa odpowiednie dla ob-
rabianego materiatu. Dla wszystkich procesow szlifo-
wania na sucho powinny by¢ zatozone odpowiednie
systemy wyciggowe.

Uzywac tylko maszyn, ktore nadajg sie réwniez do
narzedzi szlifierskich z piasta.

Przed zatrzymaniem maszyny, zamkna¢ doptyw chto-
dziwa smarujgcego i usung¢ nadmiar chtodziwa sma-
rujgcego z tarczy szlifierskiej.

Nie uzywac materiatéw Sciernych, ktére przed monto-
waniem byty narazone na szczegdlnie wilgotne/mokre
warunki lub wysokie temperatury.

Nigdy nie uzywac¢ materiatéw sciernych, ktére zosta-
ty upuszczone, uszkodzone lub ktére wygladaja tak,
jakby nie pasowaty do danego celu.

Nigdy nie przekracza¢ podanej maksymalnej dopusz-
czalnej predkosci robocze;j.

Nie uzywac kotnierzy tarcz z powierzchniami, ktére nie
sa wolne od ciat obcych (np. opitkdw szlifierskich), nie
sg ptaskie lub nie sg wolne od zadzioréw.

Nie dokrecac zbyt mocno urzadzenia zaciskowego lub
kotnierza kota.

Nie uzywac wgtebionych kotnierzy kot lub kotnierzy z
wgtebieniami do tarcz lub stozkow szlifierskich.

Nigdy nie uzywac sity podczas zaciskania oraz nie
dokonywacé zadnych zmian w narzedziu szlifierskim.

Jednorazowe adaptery (piasty) uzywac tylko raz.

Wigczac maszyne tylko, gdy ostona ochronna jest
prawidtowo i pewnie zamocowana do maszyny (ostony
lub pokrywy maszyny powinny by¢ ustawione w taki
sposoéb, aby nie kierowaly iskier i czastek szlifierskich
od korpusu).

Uruchamiaé maszyne tylko, gdy nie ma kontaktu po-
miedzy czescig obrabiang i narzedziem szlifierskim.

Nigdy nie pracowaé narzedziami szlifierskimi bez
dostatecznego doptywu powietrza (nigdy bez maski
ochronnej i ochrony stuchu, zwtaszcza w zamknietych
przestrzeniach) i bez osobistego wyposazenia bezpie-
czenstwa (patrz piktogram).

Uzywac witasciwego narzedzia szlifierskiego, niewtasci-
wy produkt moze tworzy¢ nadmierne czastki szlifier-
skie i pyt.

Unikac uszkodzen mechanicznych tarcz szlifierskich w
wyniku dziatania sit, trzepotania lub nagrzewania.

Nigdy nie uzywac¢ maszyn szlifierskich w niewtasciwym
stanie lub ktére zawierajg wadliwe czesci.

Nie uzywac tarcz do ciecia do prac szlifierskich (nie
wywierac obcigzenia poprzecznego na tarcze do ciecia
ksztattu 41 lub 42).

Nigdy nie montowac wiecej, niz jednego narzedzia szli-
fierskiego na jednym wale.

Wskazowki
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ZALECENIADOTYCZACE PREDKDQCI

Predkosci obrotowe i predkosci obwodowe zaleznie od $rednicy zewnetrznej @=D tarcz szlifierskich.

Obroty n na minute min-1 zaleznie od srednicy zewnetrznej D tarczy szlifierskiej oraz maksymalna predkosc robocza Vg

Maksymalna predkos¢ robocza V, w m/s

Dwmm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125

3

4 75.300 95.400

5 61.100 76.300 95.400

6 50.900 63.600 79.500

8 38.100 47.700 59.600 76.300 83.500 95.400

10 30.500 38.100 47.700 61.100 66.800 76.300 95.400

13 23.500 29.300 36.700 47.000 51.400 58.700 73.400 92.500

16 19.000 23.800 29.800 38.100 41.700 47.700 59.600 75.200 95.400

20 15.200 19.000 23.800 30.500 33.400 38.100 47.700 60.100 76.300 95.400

25 12.200 15.200 19.000 24.400 26.700 30.500 38.100 48.100 61.100 76.300 95.400
32 9.540 11.900 14.900 19.000 20.800 23.800 29.800 37.600 47.700 59.600 74.600
35 8.730 10.900 13.600 17.400 19.000 21.800 27.200 34.300 43.600 54.400 68.200
40 7.630 9.540 11.900 15.200 16.700 19.000 23.800 30.000 38.100 47.700 59.600
50 6.110 7.630 9.540 12.200 13.300 15.200 19.000 24.000 30.500 38.100 47.700
63 4.850 6.060 7.570 9.700 10.600 12.100 15.100 10.000 24.200 30.300 37.800
80 3.810 4.770 5.960 7.630 8.350 9.540 11.900 15.000 19.000 23.800 29.800
100 3.050 3.810 4.770 6.110 6.680 7.630 9.540 12.000 15.200 19.000 23.800
115 2.650 3.320 4.150 5.310 5.810 6.640 8.300 10.400 13.200 16.600 20.700
125 2.440 3.050 3.810 4.880 5.340 6.110 7.630 9.620 12.200 15.200 19.000
150 2.030 2.540 3.180 4.070 4.450 5.090 6.360 8.020 10.100 12.700 15.900
175 1.740 2.180 2.720 3.490 3.810 4.360 5.450 6.870 8.730 10.900 13.600
180 1.690 2.120 2.650 3.390 3.710 4.240 5.300 6.680 8.480 10.600 13.200
200 1.520 1.900 2.380 3.050 3.340 3.810 4.770 6.010 7.630 9.540 11.900
225 1.350 1.690 2.120 2.710 2.970 3.390 4.240 5.340 6.790 8.480 10.600
230 1.320 1.660 2.070 2.650 2.900 3.320 4.150 5.230 6.640 8.300 10.300
250 1.220 1.520 1.900 2.440 2.670 3.050 3.810 4.810 6.110 7.630 9.540
300 1.010 1.270 1.590 2.030 2.220 2.540 3.180 4.010 5.090 6.360 7.950
350 870 1.090 1.360 1.740 1.900 2.180 2.720 3.430 4.360 5.450 6.820
400 760 950 1.190 1.520 1.670 1.900 2.380 3.000 3.810 4.770 5.960
450 670 840 1.060 1.350 1.480 1.690 2.120 2.670 3.390 4.240 5.300
500 610 760 950 1.220 1.330 1.520 1.900 2.400 3.050 3.810 4.770
600 500 630 790 1.010 1.110 1.270 1.590 2.000 2.540 3.180 3.970
700 430 540 680 870 950 1.090 1.360 1.710 2.180 2.720 3.410
750 400 500 630 810 890 1.010 1.270 1.600 2.030 2.540 3.180
800 380 470 590 760 830 950 1.190 1.500 1.900 2.380 2.980
900 330 420 530 670 740 840 1.060 1.330 1.690 2.120 2.650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1.200 1.520 1.900 2.380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1.130 1.440 1.800 2.250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1.000 1.270 1.590 1.980
1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1.010 1.270 1.590
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WYSZUKIWARKA PRODUKTOW
CIECIE
Narzedzie Strona
BE— Szlifierki katowe @ Supercienkie $ciernice do cigcia LONGLIFE do stali PREMIUM*** 21
Sciernica do ciecia LONGLIFE do stali PREMIUM*** 22
Sciernica do ciecia stali STANDARD** 22
Supercienkie $ciernice 2in1 do cigcia stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 23
Sciernica 2in1 do ciecia stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 24
Sciernica CERABOND 2in1 do ciecia stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 25
Sciernica DEEP CUT PROTECTION 2in1 do ciecia stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 26
Sciernica ACCU 2in1 do ciecia stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 27
CUT AND GRIND z technologia DEEP CUT PROTECTION 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*™* 28
CUT AND GRIND 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 28
CUT AND GRIND 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 29
Sciernica 2in1 do ciecia stali/stali nierdzewnej BASIC* 29
. Supercienka $ciernica do ciecia stali nierdzewnej PREMIUM*** 30
Sciernica do cigcia stali nierdzewnej PREMIUM** 31
Sciernica do ciecia stali nierdzewnej STANDARD** 32
Sciernica do ciecia stali nierdzewnej BASIC* 32
. Supercienkie $ciernice do cigcia metali niezelaznych PREMIUM*** 33
Sciernica do cigcia metali niezelaznych PREMIUM** 34
@ Tarcza diamentowa FOCUR SA do cigcia zeliwa PREMIUM*** 36
Sciernica FOCUR EXTRA do cigcia zeliwa PREMIUM** 36
‘ Sciernica do ciecia kamienia STANDARD** 35
Sciernica do ciecia kamienia BASIC* 35
” Sciernica 2in1 do ciecia metali niezelaznych/kamienia PREMIUM*** 34
. ol Szlifierki proste @ Sciernica do ciecia stali PREMIUM*** 40
. Sciernica do ciecia stali nierdzewnej PREMIUM*** 40
f;\§> Przecinarki spalinowe @ Sciernica do cigcia stali PREMIUM** 44
e Sciernica do ciecia stali STANDARD** 44
Sciernica do ciecia stali BASIC* 45
@ Sciernica do ciecia szyn PREMIUM*** 45
Sciernica do recznego ciecia szyn PREMIUM*** 46
Sciernica do ciecia szyn STANDARD** 47
. Sciernica do ciecia kamienia PREMIUM*** 47
Sciernica do ciecia kamienia STANDARD* 48
Sciernica do ciecia kamienia BASIC* 48
@ Maszyny stacjonarne @ Sciernica do ciecia stali PREMIUM*** 52
| do ciecia Sciernica LAB do cigcia stali PREMIUM*** 57
Ciecie i ostrzenie pity do stali PREMIUM*** 58
Sciernica do ciecia stali STANDARD** 53
Sciernica do ciecia stali BASIC* 53
Sciernica do ciecia stali nierdzewnej PREMIUM*** 54
Sciernica LAB do ciecia stali nierdzewnej PREMIUM*** 57
‘ Sciernica do cigcia metali niezelaznych PREMIUM*** 54
Sciernica LAB do ciecia metali niezelaznych PREMIUM*** 57
‘ Sciernica do cigcia kamienia PREMIUM** 55
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CIECIE
Narzedzie Strona
N Maszyny stacjonarne Sciernica LAB do ciecia tytanu PREMIUM*** 57
_@ do cigcia .
. Ciecie i ostrzenie pity do HSS PREMIUM*** 58
Sciernica do ciecia do HSS PREMIUM** 60
. Sciernica do cigcia weglika wolframu PREMIUM*** 61
SZLIFOWANIE
[l Szlifierki katowe Sciernica do obrébki zgrubnej LONGLIFE do stali PREMIUM*™* 70
- @ Sciernica do obrébki zgrubnej do stali STANDARD** 70
Sciernica do obrébki zgrubnej T-Grind do stali PREMIUM*** 79
Sciernica diamentowa do obrébki zgrubnej FOCUR SA PREMIUM*** 80
Sciernice garnkowe zwigzane zywica do stali PREMIUM** 92
Sciernice garnkowe zwiazane zywica do stali STANDARD* 92
Sciernica lamelkowa LONGLIFE do stali PREMIUM*** 320
Sciernica lamelkowa do stali PREMIUM*** 321
Sciernica lamelkowa do stali BASIC* 322
Program polerowania pastg polerska do stali PREMIUM*** 369
Tarcza z widkien naturalnych do stali PREMIUM*** 338
Tarcza z wiékien wulkanizowanych do stali PREMIUM*** 341
Tarcza z widkien wulkanizowanych do stali BASIC*** 345
Tyrolit Fast Change do stali PREMIUM*** 347
@ Sciernica do obrébki zgrubnej CERABOND 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 71
Sciernica do obrébki zgrubnej 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM** 72
Sciernica do obrébki zgrubnej SILENTIO 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 73
Sciernica do obrébki zgrubnej CONFLEX 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 74
Sciernica do obrébki zgrubnej 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 74
Sciernica do obrébki zgrubnej FASTCUT 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 75
Sciernica do obrébki zgrubnej PIPELINER 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 75
Rondeller 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 87
CUT AND GRIND z technologig DEEP CUT PROTECTION 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM** 26
CUT AND GRIND 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 28
Sciernica lamelkowa LONGLIFE 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 323
Sciernica lamelkowa FASTCUT 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 324
Sciernica lamelkowa OVERLAP 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM™* 325
Sciernica lamelkowa COMBI 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 325
Sciernica lamelkowa 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 325
Sciernica lamelkowa 2in1 do stali/stali nierdzewnej STANDARD** 327
Sciernica lamelkowa SOFTJOB 2in1 do stali/stali nierdzewnej STANDARD** 328
Sciernica lamelkowa 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 328
Program polerowania CONDITIONING 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 368
Program polerowania PRE-POLISH 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 368
ELASTIC RONDELLER 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 87
Cut & Grind 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 29
@ Sciernica do obrébki zgrubnej 3in1 do stali/stali nierdzewnej/zeliwa PREMIUM*** 75
. Sciernica do obrébki zgrubnej do stali nierdzewnej PREMIUM** 76
Sciernica do obrébki zgrubnej VIBSTAR do stali nierdzewnej PREMIUM*** 77
Sciernica do obrdbki zgrubnej SILENTIO do stali nierdzewnej PREMIUM*** 7
Sciernica do obrébki zgrubnej CONFLEX do stali nierdzewnej PREMIUM*** 78
Sciernica do obrébki zgrubnej do stali nierdzewnej STANDARD** 78
Sciernica do szlifowania Touch do stali nierdzewnej BASIC* 83
Sciernice garnkowe zwiazane zywica do stali nierdzewnej PREMIUM*** 92
Sciernica lamelkowa CERABOND do stali nierdzewnej PREMIUM*** 331
Sciernica lamelkowa CERAMIC do stali nierdzewnej PREMIUM** 332
Program polerowania pasta polerska do stali nierdzewnej PREMIUM*** 369
Tarcza z wiékien naturalnych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 338
Tarcza z widkien wulkanizowanych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 341
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SZLIFOWANIE
Narzedzie Strona
é’lp Szlifierki katowe ‘ Sciernica do obrébki zgrubnej do metali niezelaznych PREMIUM*™* 78
Sciernica do szlifowania Touch do metali niezelaznych BASIC* 83
Sciernica lamelkowa do metali niezelaznych PREMIUM** 333
Program polerowania pasta polerska do metali niezelaznych PREMIUM*** 369
Tarcza z wibkien naturalnych do metali niezelaznych PREMIUM*** 339
Tarcza z wiékien wulkanizowanych do metali niezelaznych PREMIUM*** 344
Tarcza z wiékien wulkanizowanych do metali niezelaznych BASIC* 345
TYROLIT FAST CHANGE do metali niezelaznych PREMIUM*** 347
@ Sciernica do obrébki zgrubnej T-Grind do zeliwa PREMIUM*** 79
Sciernica diamentowa do obrébki zgrubnej FOCUR SA PREMIUM*** 80
Sciernica do obrébki zgrubnej FOCUR Extra do zeliwa PREMIUM** 81
Sciernica do obrébki zgrubnej FOCUR Extra VIBSTAR do zeliwa PREMIUM*** 81
Sciernica do obrébki zgrubnej FOCUR do zeliwa STANDARD* 82
Sciernica do obrébki zgrubnej do zeliwa BASIC* 82
. Sciernica do obrébki zgrubnej do kamienia PREMIUM*** 82
Sciernica do obrébki zgrubnej do kamienia STANDARD** 83
Sciernica do obrébki zgrubnej do kamienia BASIC* 83
Rondeller do kamienia PREMIUM*** 88
Sciernice garnkowe zwiazane zywica do kamienia PREMIUM** 93
Sciernice garnkowe zwiazane zywica do kamienia STANDARD** 93
Polistar do kamienia PREMIUM*** 371
Rondeller do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 88
00 ELASTIC RONDELLER do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 370
‘ Tyrolit Fast Change do materiatdéw kompozytowych PREMIUM*** 347
. Tarcza z wiékien wulkanizowanych do drewna BASIC* 345
. TYROLIT Fast Change do tworzywa zelowego PREMIUM*** 347
ﬁ‘u: Program polerowania POLISH do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 368
) Sciernice do czyszczenia zgrubnego do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 351
Prasowane s$ciernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 362
Sciernice SCM do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 356
. ELASTIC RONDELLER do farb i lakieréw PREMIUM*** 370
Miniszlifierki katowe @ Tarcze QUICK-CHANGE do stali PREMIUM*** 377
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do stali PREMIUM*** 381
Sciernica do czyszczenia zgrubnego QUICK-CHANGE do stali PREMIUM*** 382
Tarcze QUICK-CHANGE do stali i stali nierdzewnej PREMIUM*** 379
QUICK-CHANGE MINIDISC do stali i stali nierdzewnej PREMIUM*** 376
Tarcze QUICK-CHANGE SOFTJOB do stali i stali nierdzewnej PREMIUM*** 376
. Sciernica do czyszczenia zgrubnego QUICK-CHANGE do stali nierdzewnej PREMIUM*** 382
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do stali nierdzewnej PREMIUM*** 381
. Tarcze QUICK-CHANGE SCM do metali niezelaznych PREMIUM*** 381
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do tworzyw sztucznych PREMIUM*** 381
0o Sciernica do czyszczenia zgrubnego QUICK-CHANGE do tworzyw sztucznych PREMIUM** 382
Tarcze QUICK-CHANGE do tworzyw sztucznych PREMIUM*** 380
. Tarcze QUICK-CHANGE do drewna PREMIUM*** 380
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do drewna PREMIUM*** 381
ﬁ? Prasowane $ciernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 383
o/
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SZLIFOWANIE
Narzedzie Strona
. Szlifierki proste @ Sciernice do szlifowania 1F80 do stali PREMIUM*** 98
Sciernice trzpieniowe ceramiczne do stali PREMIUM*** 106
Sciernice trzpieniowe ELASTIC do stali PREMIUM*** 111
Frezy trzpieniowe z weglika wolframu do stali PREMIUM™** 118
Tasmy spiralne do stali PREMIUM*** 388
Sciernice lamelkowe mocowane do trzpienia z podktadem wetnianym do stali PREMIUM™* 394
Mocowane $ciernice lamelkowe do stali PREMIUM*** 395
Mocowane $ciernice lamelkowe do stali BASIC* 399
. Sciernice do szlifowania 1F80 do stali nierdzewnej PREMIUM*** 98
Sciernice trzpieniowe o spoiwie zywicznym do stali nierdzewnej PREMIUM*** 105
Sciernice trzpieniowe ELASTIC do stali nierdzewnej PREMIUM** 111
Frezy trzpieniowe z weglika wolframu do stali nierdzewnej PREMIUM*** 118
Tasmy spiralne do stali nierdzewnej PREMIUM*** 388
Sciernice lamelkowe mocowane do trzpienia z podktadem welnianym do stali nierdzewnej PREMIUM** 394
Mocowane $ciernice lamelkowe do stali nierdzewnej PREMIUM*** 395
Mocowane $ciernice lamelkowe do stali nierdzewnej BASIC* 399
. Sciernice do szlifowania 1F80 do metali niezelaznych PREMIUM*** 99
Sciernice trzpieniowe ELASTIC do metali niezelaznych PREMIUM*** 111
Frezy trzpieniowe z weglika wolframu do metali niezelaznych PREMIUM*** 125
Tasmy spiralne do metali niezelaznych PREMIUM*** 388
Sciernice lamelkowe mocowane do trzpienia z podkladem wetnianym do metali niezelaznych PREMIUM** 394
Mocowane $ciernice lamelkowe do metali niezelaznych PREMIUM*** 395
Mocowane $ciernice lamelkowe do metali niezelaznych BASIC* 399
@ Sciernice do szlifowania 1F80 do zeliwa PREMIUM*** 99
Sciernice trzpieniowe o spoiwie zywicznym do zeliwa PREMIUM*** 105
Frezy trzpieniowe z weglika wolframu do zeliwa PREMIUM*** 118
. Sciernice trzpieniowe ceramiczne do HSS PREMIUM*** 111
Frezy trzpieniowe z weglika wolframu do HSS PREMIUM*** 118
Sciernice trzpieniowe ELASTIC do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 111
ﬁ#: Prasowane $ciernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 404
o/ Sciernice kompaktowe zwijane do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 406
Sciernice do czyszczenia zgrubnego do stali, stali nierdzewnej i polichlorku winylu 409
D O Szlifierki tasmowe @ Minitasmy do stali PREMIUM*** 414
a Tasmy do przenosnych szlifierek tasmowych do stali BASIC* 416
Tasmy do szlifierek stykowych do stali PREMIUM*** 419
. Minitasmy do stali nierdzewnej PREMIUM*** 414
Tasmy do szlifierek stykowych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 419
. Minitasmy do metali niezelaznych PREMIUM*** 414
Tasmy do szlifierek stykowych do metali niezelaznych PREMIUM*** 420
Tasmy do przenosnych szlifierek tasmowych do tworzyw sztucznych BASIC* 416
. Tasmy do przenosnych szlifierek tasSmowych do drewna BASIC* 416
@ Minitasmy SCM do uniwersalnego zastosowania 415
J Tasmy SCM do przenos$nych szlifierek tasmowych do uniwersalnego zastosowania PREMIUM** 419
Tasmy SCM do szlifierek stykowych do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 422
Szlifowanie reczne @ Rolki papieru do stali PREMIUM*** 426
Arkusze papieru do stali PREMIUM*** 434
Rolki papieru do metali niezelaznych PREMIUM*** 426
Arkusze papieru do metali niezelaznych PREMIUM*** 434
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SZLIFOWANIE
Narzedzie Strona
d Szlifowanie reczne ‘ Rolki papieru do farb i lakieréw PREMIUM*** 426
Arkusze papieru do farb i lakierow PREMIUM*** 434
Arkusze papieru do farb i lakieréw BASIC* 435
Q Rolki papieru do tworzyw sztucznych BASIC* 426
00 Arkusze papieru do tworzyw sztucznych PREMIUM*** 435
Arkusze papieru do tworzyw sztucznych BASIC* 435
. Rolki papieru do drewna PREMIUM*** 426
Arkusze papieru do drewna PREMIUM*** 434
Arkusze papieru do drewna BASIC* 435
@ Zwoje widkniny do uniwersalnego zastosowania BASIC* 427
J Rolki wtokniny do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 430
Arkusze wtékniny do uniwersalnego zastosowania BASIC* 436
Arkusze wtdkniny do uniwersalnego zastosowania BASIC* 437
—a=kE Szlifowanie na stojaku i Szlifowanie na stojaku i szlifowanie wahadtowe FOCUR Extra 130
szlifowanie wahadtowe
o Piaszczarki @ TYROLIT Fast Change do stali PREMIUM*** 444
dwufunkcyjne
. TYROLIT Fast Change do materiatdbw kompozytowych PREMIUM*** 442
‘ TYROLIT Fast Change do tworzywa zelowego PREMIUM*** 442
. TYROLIT Fast Change do drewna PREMIUM*** 442
TYROLIT Fast Change do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 442
‘ TYROLIT Fast Change do kamienia twardego PREMIUM*** 444
‘ TYROLIT Fast Change do farb i lakieréw PREMIUM*** 445
. TYROLIT Fast Change do kamienia miekkiego PREMIUM*** 444
G TYROLIT Fast Change do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 447
ofbie)
fé‘" Polerki @ Watki do stali PREMIUM*** 452
Watki spiralne do stali PREMIUM*** 453
Watki do czyszczenia zgrubnego do stali PREMIUM*** 454
. Watki do stali nierdzewnej PREMIUM*** 452
Watki spiralne do stali nierdzewnej PREMIUM*** 453
Watki do czyszczenia zgrubnego do stali nierdzewnej PREMIUM** 454
‘ Watki do metali niezelaznych PREMIUM*** 452
Walki spiralne do metali niezelaznych PREMIUM™** 453
Watki do czyszczenia zgrubnego do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 454
E.-;E Szlifierki stotowe @ Watki do stali PREMIUM** 458
A
. Watki do stali nierdzewnej PREMIUM*** 458
. Watki do metali niezelaznych PREMIUM*** 458
@ Prasowane $ciernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 464
-’ Sciernice kompaktowe zwijane do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 465
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SZCZOTKI
Narzedzie Strona
é}l" Szlifierki katowe Szczotki garnkowe SHIELD do stali PREMIUM*** 141
Szczotki garnkowe do stali PREMIUM*** 142
Szczotki stozkowe SHIELD do stali PREMIUM*** 145
Szczotka stozkowa do stali PREMIUM*** 146
Szczotka okragta do stali PREMIUM*** 148
. Szczotki garnkowe SHIELD do stali nierdzewnej PREMIUM*** 143
Szczotki garnkowe do stali nierdzewnej PREMIUM*** 143
Szczotki stozkowe SHIELD do stali nierdzewnej PREMIUM*** 147
Szczotka stozkowa do stali nierdzewnej PREMIUM*** 147
Szczotka okragta do stali nierdzewnej PREMIUM*** 148
‘ Szczotka garnkowa do metali niezelaznych PREMIUM*** 144
e Szlifierki proste @ Szczotka druciana do stali PREMIUM** 153
Szczotka garnkowa trzpieniowa do stali PREMIUM*** 155
Okragte szczotki trzpieniowe do stali PREMIUM*** 157
. Szczotka druciana do stali nierdzewnej PREMIUM*** 154
Szczotka garnkowa trzpieniowa do stali nierdzewnej PREMIUM*** 156
Okragte szczotki trzpieniowe do stali nierdzewnej PREMIUM*** 158
‘ Szczotka druciana do metali niezelaznych PREMIUM*** 154
Szczotka garnkowa trzpieniowa do metali niezelaznych PREMIUM*** 156
Okragte szczotki trzpieniowe do metali niezelaznych PREMIUM™* 159
L Szczotka druciana do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 155
) Szczotka garnkowa trzpieniowa do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 157
Okragte szczotki trzpieniowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 159
E.-}E Szlifierki stotowe @ Szczotka okragta do stali PREMIUM*** 164
A
. Szczotka okragta do stali nierdzewnej PREMIUM** 165
ﬂ? Szczotka okragta do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 165
o/
% Szlifowanie reczne Uniwersalna szczotka reczna do stali PREMIUM*** 170
Uniwersalna szczotka reczna ze skrobakiem do stali PREMIUM*** 171
Szczotka do spoin pachwinowych do stali PREMIUM***! 171
Szczotka pilnikowa do stali PREMIUM*** 172
Szczotka uniwersalna do stali PREMIUM*** 172
Szczotka do $wiec zaptonowych do stali PREMIUM*** 173
Szczotka do zaciskéw hamulcowych do stali PREMIUM*** 174
Cylindryczna szczotka do rur do stali PREMIUM*** 176
Szczotka do rur z gwintem zewnetrznym do stali PREMIUM*** 177
. Uniwersalna szczotka reczna do stali nierdzewnej PREMIUM*** 170
Szczotka do spoin pachwinowych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 171
Szczotka uniwersalna do stali nierdzewnej PREMIUM*** 172
Szczotka do zaciskéw hamulcowych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 174
Szczotka drobna do stali nierdzewnej PREMIUM*** 175
‘ Uniwersalna szczotka reczna do metali niezelaznych PREMIUM*** 170
Szczotka uniwersalna do metali niezelaznych PREMIUM*** 173
Szczotka do $wiec zaptonowych do metali niezelaznych PREMIUM*** 173
Szczotka do zaciskéw hamulcowych do metali niezelaznych PREMIUM*** 174
Szczotka drobna do metali niezelaznych PREMIUM*** 175
@ Zmiotka reczna do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 175
J Cylindryczna szczotka do rur do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 176
Szczotka do rur do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 177
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SZLIFOWANIE PRECYZYJNE

Narzedzie Strona

Szlifowanie wgtebne

—.' walcowe

Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do stali niestopowych i niskostopowych 188
Narzedzie do szlifowania wgtgbnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do stali wysokostopowych 189
Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego VIB STAR zywica CBN do stali wysokostopowych 192

®

Narzedzie do szlifowania wgtgbnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do weglika wolframu 191
Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego VIB STAR zywica CBN do weglika wolframu 193

Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego ceramiczne konwencjonalne 191
do zeliwa szarego

Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do HSS 189
Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego VIB STAR zywica CBN do HSS 192

Narzedzie do szlifowania wgtebnego walcowego VIB STAR Zzywica CBN do ceramiki przemystowej 193

Szlifowanie powierzchni
ruchem postepowo-
-zwrotnym

Narzedzie do szlifowania powierzchni ruchem postepowo-zwrotnym ceramiczne konwencjonalne do stali niestopowych i niskostopowych 198
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