WIKUS PILY TASMOWE ZE STALI NARZEDZIOWEJ

PILY TASMOWE EXTRA
ZE STALI NARZEDZIOWEJ  do prostych aplikaciji ciecia

¢ do stali niestopowych o niskich naprezeniach

odpowiednie do prostych cie¢ warsztatowych az po obrébke kompozytow

hartowane wierzchotki zebdw i wyjatkowo elastyczny korpus tasmy gwarantuja

wysoka niezawodno$é 8x0.65 5/16 x 0.025
10x0.65 3/8 % 0.025
13x0.65 1/2x0.025
16 x 0.80 5/8 x 0.032
20 x 0.80 3/4x0.032

Jednostki sprzedazy: zwoje o statych dtugosciach i zwoje o dtugosciach do 120 m, w zaleznosci
od szerokosci tasmy
tasmy zgrzewane na zadang dtugos$¢

Szerokosci tasm: od 5 do 25 mm

Ksztatty zebow: L, S, K
Objasnienia znajduja sie na str. 48

Podziatki zeba: od 3 do 24 zeboéw na cal (tpi)
Objasnienia znajduja sie na str. 49

Rodzaje rozwiedzenia zebéw: SD, WS, GS
Objasnienia znajduja sie na str. 49

L = Zab rozsuniety, S = Zab standardowy
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WIKUS PILY TASMOWE ZE STALI NARZEDZIOWEJ WIKUS PILY TASMOWE ZE STALI NARZEDZIOWEJ

DIAMANT JET

* do prostych aplikacji cigcia * do specjalnych operacii cigcia poprzez wytapianie szczeliny
5 ¢ do stali o przekrojach do 30 mm
¢ do materiatéw kompozytowych

¢ do stali niestopowych o niskich naprezeniach

Wymiary Podziatka zeba w tpi Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szerokos$¢ x grubos$é SD WS GS Szeroko$¢ x grubosé SD RL GS
mm Cal 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4 mm Cal 14 10 8 6 4
5x0.40 3/16x0.016 S S 10x 0.65 3/8 x 0.025 S
5x0.65 3/16 x 0.025 S S S 16 x 0.80 5/8 x 0.032 S
6 x0.40 1/4x0.016 K 20x0.80 3/4 x 0.032 S
6x0.65 1/4 x 0.025 S S S S K S K 25x0.90 1x0.035 S S S
8x0.65 5/16 x 0.025 S S S S K K S K
10x0.65 3/8 x 0.025 S S S K K K S
13x0.65 1/2x 0.025 S S S K K K S
16 x 0.50 5/8 x 0.020 S S
16 x 0.65 5/8 x 0.025 ) K K K S
16 x 0.80 5/8 x0.032 S K K K S
20x0.80 3/4x0.032 S S K K K S
25x0.90 1x0.035 S S S K K
S = Zab standardowy, K = Zgb hakowy S = Zab standardowy
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