SZCZ0TKI TARCZOWE

Szczotki tarczowe z trzpieniem lub z otworem przeznaczone sg do pracy w trudno dostepnych miejscach. Im mniejsza $rednica szczotki,
tym wieksza mozliwos¢ penetracji niedostepnych miejsc. Szczotkowanie tymi szczotkami moze poprzedza¢ proces nakfadania powtok
ochronnych, np. malowanie. Moze takze poprzedzac proces faczenia, np. lutowania i spajanie w stanie statym na zimno.

Do prac trudniejszych, takich jak przygotowanie i czyszczenie spawdw, gratowania, usuwania zgorzelin, czyszczenia krawedzi, stosowac
nalezy szczotki tarczowe z wtosiem splatanym w formie warkocza.

Szczotki z drutéw kwasoodpornych stuza do obrébki powierzchni wykonanych z metali kwasoodpornych.




SZCZOTKI TARCZOWE Z TRZPIENIEM @ 6 mm - DRUT FALOWANY

Numer
katalogowy

@D
[mm]

A
[mm]

T
[mm]

A40.k30

Max.

obr./min

A10.m20

Z drutéw
stalowych

A45.m30

Z drutéw
kwasoodpornych

A50.k30

Z drutow
mosieznych

AD4 30 8 5 8000 A04.20 A04 k20 A04.m20
A0S 35 7 6 8000 A05.20 A05.k20 A05.m20
A06 40 8 8 8000 A06.20 A06.k20 A06.m20
AO7 45 8 11 8000 A07.20 A07.k20 A07.m20
A08 50 10 10 8000 A08.30 A08.k20 A08.m20
A09 60 10 15 8000 A09.30 A09.k20 A09.m20
A10 70 12 20 8000 A10.30 A10.k20 A10.m20
A20 80 15 18 8000 A20.30 A20.k30 A20.m30
A30 90 15 19 8000 A30.30 A30.k30 A30.m30
A40 100 15 24 4500 A40.30 A40.k30 A40.m30
A45 110 15 29 4500 A45.30 A45 k30 A45.m30
A50 120 20 30 4500 A50.30 A50.k30 A50.m30
A53 125 20 32 4500 A53.35 A53.k30 A53.m30
A55 130 20 35 4500 A55.35 A55.k30 A55.m30
ABO 140 20 40 4500 AB0.35 AB0.k30 AB0.m30
A70 150 22 36 4500 A70.35 A70.k30 A70.m30
A75 160 22 42 4500 A75.35 A75.k30 A75.m30

@ D = srednica, A = szeroko$é, T = dlugo$é wypetnienia

SZCZOTKITARCZOWE Z TRZPIENIEM @ 6 mm - LINKA STALOWA OCYNKOWANA SPLATANA

F10.lo FO5.lo

10

Numer
katalogowy

©D
[mm]

A
[mm]

T
[mm]

obr./min

@ D = srednica, A = szerokos$é¢, T = dtugosé wypetnienia

ocynkowana

@ FO5 120 10 20 2800 FO5.lo
FO6 130 10 25 2800 F06.lo
FO7 140 10 30 2800 FO7.lo
F10 150 10 35 2800 F10.lo




SZCZOTKI TARCZOWE Z TRZPIENIEM @ 6 mm - SPLATANE Z DRUTU TECHNICZNEGO

FO2T.k45 FOST.45 F11T.k45

Numer ©D Max. Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] obr./min stalowych kwasoodpornych
FO3T 80 10 23 8000 FO3T.45 FO3T.k50
FOAT 90 15 15 8000 FOAT.AS FOAT.kS50
FOST 100 15 20 8000 FOS5T.45 FO5T.k50
FOBT 110 15 25 8000 FOBT.45 FOBT.L50
FO7T 120 15 20 8000 FO7T.45 FO7T.k50
FO8T 125 15 23 8000 FO8T.45 FO8T.k50
FOOT 130 15 25 4500 F09T.45 FO9T.k50
FI1T 140 15 30 4500 F117.45 F117.k50
F10T 150 15 35 4500 F10T.45 F10T.k50

@ D = érednica, A = szeroko$é, T = dtugo$é wypetnienia

SZCZOTKI UDAROWE - Z TRZPIENIEM @ 6 mm

W100.150

A

PN-EN

1083-2 Numer © D A T Max. Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] obr./min stalowych

@ W110 150 22 43 2200 W110.150

W100 200 22 58 2200 W100.150

@ D = srednica, A = szerokos$é¢, T = dtugosé wypetnienia




SZCZOTKITARCZOWE Z OTWOREM - DRUT FALOWANY

B40.30 B10.m20 B55.k30

PN-EN
1083-2
Numer @D @B A T Max. 7 drutéw Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min Stalowych kwasoodpornych mosieznych

BO4 30 8 7 5 8000 B04.20 B04.k20 B04.m20
BOS 35 8 7 5 8000 B05.20 B05.k20 B05.m20
BO6 40 8 8 8 8000 B06.20 B06.k20 B06.m20
BO7 45 8 8 10 8000 B07.20 B0O7.k20 BO7.m20
BOBA 50 8 8 13 8000 BO8A.20 BO8A.k20 BOBA.m20
BO8 50 12 10 9 8000 B08.30 B08.k20 B08.m20

B0O9 60 12 10 15 8000 B09.30 B09.k20 B09.m20

B10 70 12 12 19 8000 B10.30 B10.k20 B10.m20

B22 80 12 13 24 8000 B22.30 B22.k30 B22.m20

B20 80 22 22 17 8000 B20.30 B20.k30 B20.m30

B30 90 22 22 19 8000 B30.30 B30.k30 B30.m30

B40 100 22 22 24 4500 B40.30 B40.k30 B40.m30

B45 110 22 22 29 4500 B45.30 B45.k30 B45.m30

B50 120 22 22 30 4500 B50.30 B50.k30 B50.m30

B53 125 22 22 32 4500 B53.35 B53.k30 B53.m30

B55 130 22 22 35 4500 B55.35 B55.k30 B55.m30

B60 140 22 25 40 4500 B60.35 B60.k30 B60.m30

B70 150 32 25 36 4500 B70.35 B70.k30 B70.m30

B71 150 22 15 33 4500 B71.35 B71.k30 B71.m30

B75 160 32 25 41 4500 B75.35 B75.k30 B75.m30

B8O 175 32 25 48 3600 B80.40 B80.k30 B80.m30

B90 180 32 25 40 3600 B90.40 B90.k30 B90.m30
B100 200 32 30 50 3600 B100.40 B100.k30 B100.m30
B110 250 32 30 50 3600 B110.40 B110.k30 B110.m30

© D = srednica, @ B = srednica otworu, A = szerokosé¢, T = dtugosé wypetnienia
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SZCZOTKITARCZOWE Z OTWOREM WIAZANE - DRUT FALOWANY

PN-EN
1083-2 Numer

katalogowy
CO1
C05
Cco7
Co8
C10
c20
C30
C40

© D
[mm]
100
120
160
200
250
300
350
400

0B
[mm]

A
[mm]

O O O O O O O

[(e]

C07.35

T
[mm]
1
25
15
35
55
35-55
35-80
35-80

C05.35 C07.35

_ Max. 7 drutéw

obr./min stalowych
4500 C01.35
4500 C05.35
4500 C07.35
3600 C08.35
3600 C10.35
2800 C20.35
2800 C30.35
2800 C40.35

Na
Na
Na
Na
Na
Na
Na
Na

Z drutéw
kwasoodpornych

specjalne zamodwienie
specjalne zamowienie
specjalne zamowienie
specjalne zamodwienie
specjalne zamodwienie
specjalne zamodwienie
specjalne zamowienie

specjalne zamowienie

@ D = srednica, @ B = srednica otworu, A = szerokos¢, T = dlugos¢ wypetnienia

SZCZOTKITARCZOWE Z OTWOREM - SPLATANE Z DRUTU TECHNICZNEGO

GO7T.45 GO7T.45

Numer
katalogowy
GO3T
GO4T
GO5T
GO6T
G1eT
GO7T
GOo8T
GO9T
GUT
G10T
G75T
G80T
G90T
G100T

©D

[mm]

@B

[mm]

A

[mm]

T

[mm]

GO5T.45

Max.

obr./min

8000
8000
8000
8000
8000
12000
12000
8000
8000
8000
8000
8000
8000
8000

Z drutow
stalowych
GO3T.45
GO04T.45
GO5T.45
GO06T.45
G16T.45
GO7T.45
G08T.45
G09T.45
G11T1.45
G10T.45
G75T.45
G80T.45
G90T.45
G100T.45

© D = srednica, @ B = srednica otworu, A = szeroko$é¢, T = dtugosé¢ wypetnienia

Z drutéw
kwasoodpornych
GO3T.k50
GO04T.k50
GO5T.k50
GO6T.k50
G16T.k50
GO7T.k50
GO8T.k50
GO9T.k50
G11T.k50
G10T.k50
G75T.k50
G80T.k50
G90T.k50
G100T.k50




SZCZOTKITARCZOWE Z OTWOREM - LINKA STALOWA OCYNKOWANA SPLATANA

G10.lo GO05.lo GO5.lo

PN-EN
1083-2 Numer © D @B

katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] W ocynkowana

GO5 120 22 15 20 8000 GO5.lo
G06 130 22 15 25 8000 G06.lo
GO7 140 22 15 30 8000 GO7.lo
G10 150 22 20 35 8000 G10.lo
G11 150 32 20 35 8000 G11.lo
G112 150 35 20 35 8000 G12.lo
G20 180 22 8 35 8000 G20.lo

@ D = érednica, @ B = $rednica otworu, A = szerokos$é, T = dtugos$é wypetnienia

SZCZOTKITARCZOWE Z NAKRETKA M14 - DRUT FALOWANY

B72.30 B51.m30 B51.35

Numer © D ©B A T . Z drutéw Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min Stalowych kwasoodpornych mosieznych
B21 80 M14 15 15 8500 B21.35 B21.k30 B21.m30
BA1 100 M14 15 24 8500 B41.35 B41.k30 B41.m30
B46 110 M14 15 29 8500 B46.35 B46.k30 B46.m30
BS51 120 M14 15 30 8500 B51.35 B51.k30 B51.m30
B54 125 M14 15 32 8500 B54.35 B54.k30 B54.m30
B56 130 M14 15 35 4500 B56.30 B56.k30 B56.m30
B61 140 M14 15 40 8500 B61.35 B61.k30 B61.m30
B72 150 M14 15 33 4500 B72.30 B72.k30 B72.m30

@ D = srednica, @ B = srednica otworu, A = szerokos¢, T = dtugos¢ wypetnienia
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SZCZOTKITARCZOWE Z NAKRETKA M14 - SPLATANE Z DRUTU TECHNICZNEGO

GO8TM.k50 G10TM.k50

al =

Numer © D B A T . Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min stalowych kwasoodpornych

@ GO5T™M 100 M14 15 18 12000 GO5TM.45 GO5TM.k50
GO7T™M 120 M14 15 28 12000 GO7TM.45 GO7TM.k50
GO8T™M 125 M14 15 30 12000 GO8TM.45 GO8TM.k50
G10T™M 150 M14 15 33 8000 G10TM.45 G10TM.k50
G90T™ 180 M14 15 48 8000 G90TM.45 GO0TM.K50

© D = srednica, @ B = nakretka, A = szerokosé, T = dtugos¢ wypetnienia

SZCZOTKITARCZOWO-KATOWE Z NAKRETKA M14 - DRUT FALOWANY

B40K.35 B45K.m20 B50K.k30
PN-EN
1083-2 Numer @ D OB A Z drutow Z drutow Z drutow

katalogowy  [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min stalowych kwasoodpornych mosieznych

B40OK 100 M14 15 22 12000 B4OK.35 B4OK.k30 B40K.30
B45K 115 M14 15 30 12000 B45K.35 B45K k30 B45K.30
B50K 120 M14 15 32 12000 B50K.35 B50K.k30 B50K.30

@ D = érednica, @ B = nakretka, A = szeroko$é, T = dtugosé wypetnienia

SZCZOTKITARCZOWO-KATOWE Z NAKRETKA M14 - SPLATANE Z DRUTU TECHNICZNEGO

GO7TK.45 GO5TK.45 GO7TK.k45

1083-2 Numer © D QB A T Max. Z drutow Z drutow
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min stalowych kwasoodpornych

GO5TK 100 M14 15 22 12000 GO5TK.45 GO5TK.k50
GO6TK 115 M14 15 30 12000 GO6TK.45 GO6TK.k50
GO7TK 120 M14 15 32 12000 GO7TK.45 GO7TK.k50
GO8TK 130 M14 15 30 12000 GO8TK.45 GO8TK.k50

® D = srednica, @ B = nakretka, A = szerokos$¢, T = dtugosé¢ wypetnienia




SZCZOTKITARCZOWE Z WAHLIWYMI SEGMENTAMI Z OTWOREM

160.30 120.30 110.30

Numer © D ©B A T Max. Z drutow Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min stalowych kwasoodpornych mosieznych

110 120 22 25 30 2200 110.30 [10.k30 110.m30
120 130 22 25 30 2200 120.30 120.k30 120.m30
130 140 22 25 30 2000 130.30 130.k30 130.m30
140 150 22 25 40 2000 140.30 140.k30 140.m30
150 160 22 25 40 2000 150.30 150.k30 150.m30
160 170 22 25 40 2000 160.30 160.k30 160.m30
170 180 22 25 50 2000 170.30 170.k30 170.m30
180 200 32 25 50 2000 180.30 180.k30 180.m30
190 250 32 25 50 2000 190.30 190.k30 190.m30
1100 300 32 25 75 2000 [100.40 [100.k30 1100.m30

® D = srednica, @ B = srednica otworu, A = szeroko$é¢, T = dtugosé¢ wypetnienia

SZCZOTKI TARCZOWE Z WAHLIWYMI SEGMENTAMI Z TRZPIENIEM - @ 6 mm

H10.30 DB1102S35

PN-EN

10832 Numer © D A T Max. Z drutow Z drutow Z drutow
katalogowy [mm] [mm] [mm] obr./min stalowych kwasoodpornych ~ mosieznych
@ H10 110 25 30 1850 H10.30 H10.k30 H10.m30

H20 120 25 30 1850 H20.30 H20.k30 H20.m30

® D = srednica, A = szerokos$é¢, T = dtugosé wypetnienia
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