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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.1 PILY TARCZOWE Z OSTRZAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
2.1.1 Charakterystyka ogolna pitowania - pity tarczowe

1. Predkos¢ skrawania

W celu zwiekszenia stabilnosci pity w czasie pracy oraz zmniejszenia szerokosci rzazu, powinno dobierac si¢ brzeszczot

o mozliwie matej srednicy. Jednoczesnie srednica musi by¢ dostosowana do liczby obrotéw urzadzenia tak, aby osiggnac
optymalna predkos¢ skrawania. Pity z weglikami spiekanymi wymagaja relatywnie wysokiej predkosci skrawania. Zalecana
predkos¢ skrawania dla drewna i materiatéw wyprodukowanych na bazie drewna miesci sie w przedziale 65 - 70 [m/s].
Dla metali niezelaznych 50 - 70 [m/s]. Dla stopow zelaza ( stal, zeliwo, inne ) przyjmuje sie predkos¢ skrawania

w okolicach 1,5 - 4 [m/s] ( w zaleznosci od materiatu).

V—&[/]
= 60x1000 '™*

Ponizsza tabela pokazuje zaleznos¢ pomiedzy srednicg pity [D], predkoscia skrawania [V] i liczbg obrotéw [n].

n [obr/min]
D [mm]
1500 2000 2800 3500 4500 6000 8000 10000 12000
100 8 11 15 18 24 31 42 53 63
150 12 16 22 27 35 47 63 79 94
200 16 21 29 37 47 63 84 105
250 20 26 37 46 59 79 105
300 24 32 44 55 71 94
350 28 37 51 64 82 110
400 32 42 59 73 94
450 36 47 66 82 106
500 40 52 73 92
550 43 58 81 101
600 47 63 88 V [m/s]
650 51 68 95
700 55 73 103
2. Predkos¢ posuwu [m/min]

Predkos¢ posuwu [u] okreslona jest przez liczbe obrotow tarczy [n], liczbe zebow [z] jak rowniez wielkos¢ posuwu na zab [Az].
Dla uzyskania dobrej obrobki posuw na zab [Az] powinien by¢ zgodny z ponizsza tabela.

Tabela zaleznosci wielkosci posuwu na zgb [Az] Obrabiany materiat Az [mm]
od rodzaju obrabianego materiatu. Drewno lite
ciecie poprzeczne 0,10 - 0,35
ciecie wzdfuzne, drewno suche 0,10 -0,20
ciecie wzdtuzne, drewno mokre 0,20 - 0,80
Do obliczania wielkosci posuwu [u] nalezy ciecie na dwupile 0,70 - 1,50
stosowac wzor : Tworzywa sztuczne 0,04 - 0,08
Czyste aluminium 0,05-0,12
Stopy aluminium 0,03 - 0,08
AZ X Z%n ) Stopy magnezu 0,03 -0,08
U= T [m/min] Stopy miedzi 0,03 - 0,08
Stopy zelaza 0,02 - 0,08
Ptyty widrowe 0,08 - 0,25
Sklejka 0,08 - 0,25
Ptyty typu MDF 0,08-0,12
Ptyty pilsSniowe twarde 0,08-0,12
Ptyty fornirowane 0,08-0,12
Ptyty laminowane 0,08-0,12
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

Wykres pozwalajacy ustali¢ optymalne warunki skrawania
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

3. Wysokos$¢ ustawienia tarczy pity

Producenci narzedzi i maszyn zalecaja okreslony kat natarcia
dla materiatu poddawanego cieciu, przy zatozeniu, ze
standardowa pita powinna wystawac¢ ponad materiat
obrabiany 10 + 25 mm. Na rysunku widac¢, iz kat ciecia
zmienia sie w zaleznosci od ustawienia pity. W przypadku
wigkszych odchylen od zalecanej wysokosci ustawienia tarczy
pity, powinien by¢ odpowiednio skorygowany i dobrany kat

natarcia.

‘\‘Aa

4. Kat natarcia

Wielkos¢ zastosowanego kata natarcia zalezy od materiatu,
rodzaju obrobki jak réwniez w niektorych przypadkach od typu
zastosowanej maszyny. Ponizsza tabela przedstawia dobor
kata natarcia w zaleznosci od typu obrabianego materiatu oraz
zakresu obroébki.

kat natarcia material/ zakres obrébki
10 ujemny | materiaty bardzo twarde i kruche - zeliwo
ciecie materiatéw twardych - zeliwo, stal po obrébce cieplnej, ciecie metali niezelaznych przy posuwie recznym,
5 ujemny | ciecie twardych tworzyw sztucznych i laminatéw, przycinanie listew dekoracyjnych na pilarce recznej (posuw
pity w pionie)
ciecie twardych tworzyw sztucznych, ptyt fornirowanych oraz laminowanych, ciecie pod katem drewna,
5-10 ciecie metali niezelaznych przy posuwie mechanicznym, obrébka materiatow klejonych (ptyta widérowa,
MDF/HDEF, sklejka)
ciecie poprzeczne drewna, ciecie formatowe ptyt pilsniowych, widrowych, fornirowych i sklejki, gipsowych,
10 - 15 | ciecie tworzyw sztucznych typu termoplasty (monomery, polimery, kopolimery, zywice, poliamidy), pochodne
kauczuku, duroplasty z napetniaczami, ciecie papieru
20 ciecie wzdtuzne drewna, ciecie na wielopitach
25 i wiecej | ciecie wzdtuzne drewna migkkiego z duzymi posuwami, cigcie drewna prasowanego
inny wg indywidualnych ustalen z klientem
5. Oznaczenia katéw i ptaszczyzn
- kat przytozenia
B - kat ostrza
Y - kat natarcia
o, - kat przytozenia styczny
o, - kat przytozenia promieniowy
€ - kat scinania przedni
€, - kat scinania tylni
p - ptaszczyzna przytozenia
n - ptaszczyzna natarcia (piersi)
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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2.1.2 Informacje ogdlno-techniczne - pity tarczowe

1. Rodzaje i oznaczenia stosowanych przez Gopol weglikoéw spiekanych.
Symbol Rodzaj Przeznaczenie
SXXI specjalny obrébka ptyt wiérowych, ptyt MDF, twardego drewna egzotycznego
supertwardy i bardzo twardych ptyt laminowanych
S supertwardy obrébka ptyt laminowanych, okleinowanych i MDF
N normalny obrébka wzdtuzna drewna litego oraz obrzynanie drewna litego
2. Tolerancja wykonania pit tarczowych
Parametr Tolerancja
od do
Wymiar srednicy pity (D do 400 mm) 0,0 mm + 1,0 mm
Wymiar srednicy pity (D > 400 mm) 0,0 mm +2,0 mm
Szerokos¢ ostrza -0,2 mm +0,08 mm
Kat natarcia y -2° + 2°
Bicie promieniowe - 0,08 mm
Bicie boczne - 0,08 mm

3. Oznaczenie elementéw wykonania
Na rysunku :

R - noze czyszczace

B - zab tukowy

S - zab ochronny

Uwaga : Przy posuwie recznym powinna byc¢
stosowana pita z zebem ochronnym.

E - zmniejszony wrab miedzy zebami w celu redukgji

hatasu

- naciecie zanitowane nitem miedzianym
- nacigcie chtodzace w tarczy

- X O N

- szczeliny laserowe wyciszajgce

Oznaczenia, ktére nie wystepuja na rysunku :

- wyciecie chtodzace w tarczy pity w ksztatcie litery “E”

G - tarcze o uzebieniu grupowym

F - przestawne dwuczesciowe tarcze nacinajace
(podcinacze PPD - 05)

M - tarcza do ciecia metalu

Q - cichobiezne tarcze typu “sandwich” (“minibel”)

X - tarcze z piastami (jednostronnymi oraz

dwustronnymi)

Gopol

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin
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4. Pity tarczowe z otworami dodatkowymi
lub rowkami wpustowymi

Otwory zabierakowe ( do kotkéw zabierakowych )

p - ilos¢ otwordéw zabierakowych
d, - $rednica otwordw zabierakowych
D/C - rozstaw otwordw zabierakowych,

srednica podziatowa

Przyktad oznaczenia :

W pile znajduja si¢ cztery otwory o srednicy 6 mm na srednicy
podziatowej 120 mm.

Oznaczenie : 4 x6D/C120

Rowki wpustowe

k - ilos¢ rowkdéw wpustowych T
f - szerokos¢ rowkow wpustowych e ._._._‘.‘_.__i_.v:::'.’_’.’_ ............ -
g - gtebokos¢ rowkoéw wpustowych AT

Przyktad oznaczenia :

W pile znajdujg sie cztery wpusty o szerokosci 20 mm P
i gtebokosci 7 mm.

Oznaczenie : 4x%x20x7

5. Pity tarczowe z otworami mocujgcymi

korpus gltowicy

lewa prawa korpus pity

s - ilos¢ otworow
D/C - srednica podziatowa otwordw pod sruby mocujgce
- pogtebienie na teb sruby po stronie prawej lub lewej. Tarcze pity nalezy trzymad przy tym tak, aby powierzchnia
natarcia ustawiona byta w kierunku osoby trzymajacej
d, - $rednica otwordw pod wkrety mocujgce

A - kat zagtebienia na teb sruby - lub typ tba wkreta jezeli jest inny niz 90°

Przyktad oznaczenia :
W pile znajduja sie dwa otwory o srednicy 8,2 mm na srednicy podziatowej 100 mm z fazowaniem 90° ze strony prawe;.
Oznaczenie : 2 x 8,2 x D/C 100 x 90° PRAWE

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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6. Oznaczenia stosowane w pitach tarczowych
Symbol Znaczenie Jednostka miary

D Srednica narzedzia [mm]
B Szerokos¢ ostrza z weglika spiekanego [mm]
b Grubos¢ korpusu [mm]
d Srednica otworu [mm]

D/C Srednica podziatowa rozstawu otworéw zabierakowych i pod wkrety mocujace [mm]
h Gtebokos¢ ciecia [mm]
d, Srednica otworéw zabierakowych [mm]
d, Srednica otworéw pod wkrety mocujgce [mm]
b Kat pogtebienia na teb wkreta [°]

fxg Szerokos¢ i gteboos¢ rowkow wpustowych [mm]
z llos¢ zebow [szt.]
n Liczba obrotow [n/min]
p llos¢ otwordéw zabierakowych [szt.]
k llos¢ rowkoéw wpustowych [szt.]
s llos¢ otworéw mocujacych [szt.]

7. Typy zebow

AA

7.1. AA (GM) - zab prosty

Do ciecia wzdtuznego drewna, rozcinania na wielopitach.

Przy normalnych wymaganiach dotyczacych powierzchni cietej
moze by¢ stosowany z duzg szybkoscig posuwu.

Szczegolnie nadaje sie do ciecia na wielopile oraz obcinania
krawedzi.

2

AA (GM)* - prosta krawedz tnaca

BA

7.2. BA (GS) - zab naprzemianskosny

Do ciecia wzdtuznego oraz poprzecznego drewna, tworzyw
sztucznych, sklejki, papieru, forniru (w pakietach), ptyt
gipsowo-kartonowych, MDF/HDF, ptyt OSB oraz ptyt wiérowych
nielaminowanych.

a3l

BA (GS) - naprzemianskosna krawedz tnaca

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26

Jarocin tel.
63 - 200 Jarocin
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BAE

7.3. BAE - zab naprzemianskosny - sfazowany

Do ciecia cienkich i jednoczesnie twardych tworzyw sztucznych,
ciecia materiatéw klejonych np.. : tworzywo sztuczne +
aluminium (stal).

Vit

BAE - naprzemianskosna krawedz tnaca ze

Scieciem
: . B

7.4. DA (GT) - zab z jednostronnym szlifem skosnym

prawym w
Wszystkie zeby sg szlifowane w jednym kierunku - prawym. \
Stosowane do ciecia wstepnego, wycinania czopow, ciecia
formatujacego ptyt we wspotpracy z urzadzeniami do obrobki
skrawaniem. Y -

b

DA (GT) - wszystkie zeby o skosnej krawedzi
tnacej z ostrzami skierowanymi w prawo

CA

7.5. CA (GW) - zab z jednostronnym szlifem skosnym lewym

Wszystkie zeby sg szlifowane w jednym kierunku - lewym.
Stosowane do ciecia wstepnego, wycinania czopow, ciecia
formatujacego ptyt we wspotpracy z urzadzeniami

do obroébki skrawaniem.

Sty

CA (GW) - wszystkie zeby o skosnej krawedzi
tnacej z ostrzami skierowanymi w lewo

EA

7.6. EA (GA) EAM - zab trapezowy i prosty

Zeby tnace wstepnie oraz wygtadzajace.

Zeby sg na przemian trapezowe oraz proste, co powoduje,

iz tng widry na trzy czesci. EA (GA) stosowane s do ciecia ptyt
wiérowych oraz pilsniowych pokrytych innym wykonczeniem
lub bez pokrycia oraz ptyt MDF. Nadajg sie réwniez do ciecia
tworzyw sztucznych oraz laminatéw.

(EAM) nadaje sie do ciecia metali niezelaznych.

2

EA (GA) - trapezowa-prosta krawedz tngca

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl

2/7



www.gopol.pl

K corolL |

Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

EAX

7.7. EAX - zab dwustronnie skosny prosty (“dachowy”),
ktory rowniez moze wystgpi¢ w pile naprzemian
z zebem skosnym

Do ciecia ptyt pokrytych innym materiatem.

L

EAX - dwustronnie skosna krawedz tnaca

EAXH

7.8. EAXH (Gt) - zagb dwustronnie skos$ny i z tukowa
powierzchnia natarcia (typu “pirania”)

Ciecie ptyt laminowanych na formatyzerce bez podcinacza.

EAXH (Gt) - tukowa krawedz tnaca

RA

7.9. RA (GR) - zab prosty zbiezny ku godrze (trapez odwrotny)

Do ciecia formatujacego ptyt wiérowych okleinowych,
stosowanych w pitach podcinajgcych.

2 l b

RA (GR) - zab trapezowy odwrotny
z prostg krawedzig tnaca

RA/BA

7.10. RA/BA - zab prosty zbiezny ku goérze z przemienng
krawedzig tnaca

Do cigcia formatujgcego j.w.

b

RA/BA - zab trapezowy odwrotny
z naprzemianskosna krawedzig tnaca

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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BC

7.11. BC (GN) - zab naprzemianskosny ze zmiennostronna
powierzchnia natarcia w lewo

Szczegdlnie nadaje sie do ciecia sklejek oraz szpul drewnianych, lw
formatowania ptyt wiorowych. ‘
/
- p

A

BC - zab naprzemianskosny z pochylong
powierzchnig natarcia w lewo

BD

7.12. BD (GN) - zab naprzemianskosny ze zmiennostronng
powierzchnig natarcia w prawo

Szczegdlnie nadaje sie do ciecia sklejek oraz szpul drewnianych, lw
formatowania ptyt wiérowych. ‘
Vg
L p

&

BD - zagb naprzemianskosny z pochylong
powierzchnig natarcia w prawo

BAINI

7.13. BAM - zab naprzemianskosny - sfazowany prosto B
Pity przeznaczone do cigcia stali i innych materiatéw twardych. w
J/ L
b

BAM - naprzemianskosna krawedz tnaca
sfazowana prosto

AAE

7.14. AAE - zab barytkowy B
Do cigcia twardych tworzyw sztucznych (poliweglan, poliakryl),
cigcie drewna. Wszedzie tam gdzie wymagana jest bardzo w
wysoka jakos¢ powierzchni cigtej (matfa chropowatos¢). ‘
B b

AAE - zab barytkowy z prostg krawedzig tnaca
Oznaczenia w nawiasach dotycza innego stosowanego oznakowania polskiego

Na indywidualne zamdéwienie klienta wykonujemy inne rodzaje szlifu do szczegélnych zastosowan

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl

2/9



www.gopol.pl l{ GOPOL ]

Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.1.3 Ostrzenie i konserwacja narzedzi - pity tarczowe

Pita tarczowa z ostrzami z weglikdw spiekanych jest narzedziem precyzyjnym.
Dla zapewnienia dtugiego uzytkowania oraz dobrych warunkéw pracy, wymaga bardzo starannej eksploatacji.

Pita powinna by¢ w odpowiednim czasie ostrzona tzn. w momencie gdy powierzchnia materiatu obrabianego po przecieciu
nie jest zadowalajaca, gdy stepienie krawedzi tngcych wynosi wiecej niz 0,1 do 0,2 mm.

Do ostrzenia nalezy uzywac wtasciwych tarcz sciernych i ptynéw chtodzacych.
W zadnym przypadku nie wolno ostrzy¢ naktadek z weglikow spiekanych na sucho.
W czasie ostrzenia ostrze musi by¢ chtodzone.
Ostrzenie powinno by¢ wykonane na precyzyjnych ostrzarkach automatycznych, a nie recznie

Gopol wykonuje ustuge ostrzenia pit, ktére obejmuje :
- naprezanie i prostowanie pity,
- piaskowanie,
- polerowanie,
- szlifowanie powierzchni natarcia i przytozenia,
- kontrola szlifowania.
Operacje te gwarantujg wydtuzenie czasu pracy narzedzia.

Przy sktadowaniu i czynnosciach serwisowych nalezy zawsze stosowac tekturowa przektadke pomiedzy
pitami, gdyz zeby sa bardzo wrazliwe na uderzenia.

Czyszczenie brzeszczotu pity

Pity czyscimy bardzo starannie. W tym celu mozemy uzy¢ srodka czyszczacego usuwajacego resztki pochodzenia zywicznego.
Nigdy nie wolno uzywac do czyszczenia ostrych przedmiotéw powodujacych powstawanie nieréwnosci powierzchni bedacych
potem przyczyng szybszego odkfadania sie zanieczyszczen na powierzchni korpusu. Do wycierania na sucho i do czysta
stosujemy miekkie szmatki czyszczace.

Pity muszg by¢ czesto oczyszczane, poniewaz widry, kleje oraz zywice tworzg warstwe osadzajacg sie na ostrzach, w wycieciach
i bokach pity.

Osadzona powtoka zwieksza tarcie, co powoduje grzanie pity w czasie pracy oraz utrate wtasciwego naprezenia.

Zwigkszone tarcie jest przyczyna tworzenia sie przypalen na powierzchni oraz utraty stabilnosci.

Sprawdzenie stanu technicznego pity

Po doktadnym oczyszczeniu pity nalezy koniecznie sprawdzi¢ stan techniczny pity, czyli :
- sprawdzi¢, czy zeby nie sg wytamane,
- sprawdzi¢, czy zeby nie sg przytepione,
- sprawdzi¢ powierzchnie boczng pity, zwracajgc uwage na przegrzania i przytarcia.

W przypadku stwierdzenia ewentualnego uszkodzenia, pite nalezy poddac regeneracji u producenta, a w zadnym wypadku
nie wolno uzywac narzedzia uszkodzonego!

Niedopuszczalne jest znakowanie pit w sposéb mechaniczny np.. numeratorem.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta prowadzi do utraty gwarancji.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Regeneracja pit tarczowych
Gopol wykonuje ustuge regeneracji pit, ktéra obejmuje :
- wymiane zuzytych weglikow spiekanych,
- prostowanie i naprezanie brzeszczotu,
- piaskowanie i polerowanie powierzchni bocznych brzeszczotu,
- wykonanie geometrii ostrza na specjalnych automatach szlifierskich,
- obrdébka szlifierska na specjalnych automatach w celu nadania wtasciwej geometrii uzebienia.

Pita po procesie regeneracji wykazuje wtasciwosci, parametry i tolerancje nowego narzedzia.
Regeneracja to nizsze koszty wytwarzania u uzytkownika narzedzi.

2.1.4 Sposoéb zamawiania - pity tarczowe

Jasno i jednoznacznie postawione zamowienie to pewnos¢ terminowej dostawy zamdwionego towaru.

Zamodwienie powinno okresla¢ nastepujace elementy, podane w postaci kodowej zgodnie z danymi
podanymi w informacjach technicznych.

Oznaczenia kodowe sktadajg sie z nastepujacych elementéw :

Srednica zewnetrzna

Szerokos¢ nakfadek z weglikéw spiekanych

Grubos¢ korpusu

Srednica otworu

llos¢ zebow

Kat natarcia

Typ zebow

Kod typu pity, jezeli wystepuje (wg informacji w pkt. 2.1.2 podpkt.3)

© ® N o v A WDN =

Symbol weglika w nawiasie zgodnie z przeznaczeniem (patrz pkt. 2.1.2 podpkt. 1)

Przyktad zamowienia :
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Pita do ciecia wzdtuznego z zebem ochronnym 300-3,2-2,2-d30-216-20-AA-S-(N)

O - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA :

Pity na indywidualne zaméwienie moga by¢ pokryte powtoka antyadhezyjng, zabezpieczajaca pite przed
osadzaniem sie na niej w czasie obrébki produktow skrawania.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.1.5 Sposéb zamawiania specjalnych pit tarczowych

W przypadku zamoéwien tego typu pit zawsze powinien by¢ dotgczony rysunek.
W przeciwnym razie nalezy koniecznie podac nastepujace dane :
- typ maszyny,
- srednice tarczy pity [mm],
- ilos¢ zebow,
- Srednice otworu [mm],
- rowki wpustowe, otwory mocujace (wg inf. w pkt 2.1.2 podpkt. 4 i w pkt. 2.1. podpkt. 5),
- ilos¢ nozy czyszczacych,
- zeby ochronne,
- rodzaj materiatu do obroébki, jezeli drewno - to suche, czy mokre, twarde, miekkie czy egzotyczne,
- rodzaj obrébki,
- Srednice zewnetrzng stosowanych zaciskéw, przektadek dystansowych.

Oznaczenia kodowe :

Srednica zewnetrzna

Szerokos¢ naktadek z weglikéw spiekanych

Grubos¢ korpusu

Srednica otworu

llos¢ zebow

llos¢ nozy czyszczacych (2R lub 4R)

Kat natarcia

Typ zebow

Kod typu pity jezeli wystepuje (wg informacji w pkt. 2.1.2 podpkt. 3)

30 0N Uk WN =

0. Rowki wpustowe, otwory zabierakowe, otwory mocujace
(wg informacji jak w pkt. 2.1.2 podpkt. 4 i w pkt. 2.1.2 podpkt. 5)

11. Symbol weglika w nawiasie zgodnie z przeznaczeniem (patrz pkt.2.1.2 podpkt.1)

Przyktad zamoéwienia :

Pita do wielopity z zebami ochronnymi i dwoma nozami czyszczacymi i rowkiem wpustowym :
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
250-2,8-2,0- d70-220- 2R - 20 - AA - RS - 2x20x5 - (N)
k f g

Pita podcinajgca z zebem trapezowym odwrotnym z prostg krawedzig tnaca :
1 2 3 4 5 7 8 11
125-3,2/4,2 - 2,2 - d30 - 236 - 10 - RA - (SXXI)

Pita do gtowic z otworami mocujgcymi :

1 2 3 4 5 7 8 10 11
250 - 4,0 - 2,8 - d100 - 248 - 10 - AA - 6x6,5x200 - (S)
s d, D/C

W przypadku zamawiania elementéw dodatkowych np.:
- nity miedziane,
- dodatkowe otwory chtodzace,
- itp.,
prosimy podac jako informacje dodatkowa z podaniem doktadnych wymiaréw.

Prosimy o kontakt z nami w przypadku trudnosci z doborem pit lub w przypadku wystgpienia probleméw w uzytkowaniu.

Na indywidualne zamoéwienie wykonujemy pity tarczowe nie ujete w katalogu

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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2.2 PILY DO CIECIA WZDLEUZNEGO

PSWW
20 AA Pity do ciecia wzdtuznego drewna migkkiego.
Moggq by¢ stosowane dla drewna twardego -
obrébka srednio doktadna.
D[mm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z oe
250 1,6 1,2 70 36 o
300 3,2 2,2 30 20 °
300 3,2 2,2 30 24 °
350 3,2 2,2 30 24 ° w
PSWV o
20 AA-B Pity do ciecia wzdtuznego drewna z zebem N
tukowym do duzych predkosci posuwu
DImm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z <
450 4,2 2,8 30 24 ° P
500 4,6 3,2 40 24 °
|
PSW l
20 AAE Pity do ciecia wzdtuznego tworzyw sztucznych
i drewna suchego, zapewniajace bardzo wysoka
jakos¢ powierzchni ciecia.
D [mm]| B[mm] | b [mm]| d[mm] z pxd,xD/C| o
225 2,8 2,0 60 42 3x10x74
225 6,5 5,0 60 42 3x10x74
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/13
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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PSWW
20 BA Pity do ciecia wzdtuznego drewna twardego i
miegkkiego ze szczegbélnym zaleceniem do
drewna twardego
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm] z °
160 2,7 1,8 30 24 °
180 2,8 1,8 30 18 )
180 2,8 1,8 40 18 °
200 3,2 2,2 30 24 )
220 2,35 1,6 65 36 °
220 2,85 2,0 65 36 °
250 3,2 2,2 30 24 °
300 3,2 2,2 30 24 )
300 3,2 2,2 30 32 °
350 3,2 2,2 30 24 °
400 4,0 2,8 30 36 °
400 4,0 2,8 30 48 °
PSWW
20 AA-S Pity z zebem ochronnym przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna twardego i miekkiego,
zalecane do drewna obfitujgcego w seki oraz
do obrébki na maszynach z recznym posuwem.
DImm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z °
300 3,2 2,2 30 16 °
315 3,2 2,2 30 16 ° 2
350 3,2 2,2 30 24 )
400 4,0 2,8 30 18 °
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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PIELY TARCZOVWIE

PSW
20 BA-S Pity z zebem ochronnym przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna twardego i miekkiego,
zalecane do drewna obfitujacego seki oraz
do obroébki na maszynach z recznym posuwem.
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm] z oe
250 3,2 2,2 30 20 o
300 3,2 2,2 30 24 o
350 3,5 2,5 30 28 o
400 3,5 2,5 30 32 o
PSWW
20 BA-X Pity tarczowe z piastg przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna twardego i miekkiego.
Dzieki specjalnej konstrukcji uzyskuje sie
bardzo waska szerokos¢ rzazu. Ciecie moze by¢
prowadzone do wysokosci 15% D" tarczy pity.
prawa R
D [mm]|B [mm]| b [mm]|d [mm] z h [mm] o e
lewa L
200 1,5 1,0/2,0 30 32 30 R o
200 1,5 1,0/2,0 30 32 30 L o
300 1,5 1,0/2,2 30 48 45 R o
300 1,5 1,0/2,2 30 48 45 L o
350 1,8 1,2/2,5 30 56 53 R o
350 1,8 1,2/2,5 30 56 53 L o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26
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2.3 PILY TARCZOWE DO CIECIA WZDLUZNEGO DREWNA MOKREGO

PWW IV
20 AA Pity do ciecia drewna mokrego
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm] z

250 3,2 2,2 30 16 o
300 3,5 2,2 30 16 o
350 3,8 2,5 30 18 o B
400 4,2 2,8 30 20 o) ]
450 4,2 2,8 30 24 o /¢
450 4,4 3,0 30 24 o) i

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp.zo.0. 63 -20

0O Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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2.4 PILY TARCZOWE DO WIELOPIL Z NOZAMI PROMIENIOWYMI

PILY TARCZOWE DO WIELOPIL CROSS - PRODUKCJA GOPOL

PIVIU
20 AA Pity do ciecia wzdtuznego na wielopitach.
Przeznaczone do ciecia drewna miekkiego i
twardego oraz drewna obfitujacego w seki.
D [mm]|B [mm]|b [mm] d[mm]| =z R kxfxg |o e
250 3,5 2,2 70 12 2 4x20x%5 °
250 3,1 2,2 70 18 2 4x20x%5 ° B
300 3,1 2,2 70 20 2+2 4x%x20x5 °
300 | 31 2.2 80 | 20| 2+2 |4ax20x5| o lwﬁ :
300 | 35 2,2 70 | 20| 2+2 |4x20x5]| o )
300 3,5 2,2 80 20 2+2 4x20x%5 ° E
350 3,7 2,5 70 12 2+2 4x20x%5 °
350 3,7 2,5 70 24 2+2 4x%x20x5 °
350 3,7 2,5 80 24 2+2 4x20x5 °
350 3,7 2,5 920 24 2+2 4x20x%5 °
350 4,0 2,8 70 18 2 +2 4x%x20x5 °
400 4,2 2,8 70 12 2+2 4x20x%5 °
400 4,2 2,8 70 18 2+2 4x%x20x5 °
420 5,0 3,0 70 18 2+2 4x%x20x5 °
430 5,0 3,0 70 24 2+2 4x%x20x5 ]
450 5,0 3,2 70 12 2+2 4x%x20x5 °
450 5,0 3,2 70 14 2+2 4x%x20x5 °
450 5,0 3,0 70 24 2+2 4x%x20x5 (]
450 5,0 3,2 70 18 2+2 4x20x5 (]
500 5,5 4,0 70 16 | 2+2+2 | 4x20%5 (]
500 5,5 4,0 70 18 2+2 4%x20x%5 L]
500 5,5 4,0 70 28 | 2+2+2 | 4%x20x%x5 °
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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PILY TARCZOWE DO WIELOPIL STROB - PRODUKCJA LAMITEC SZWECJA

PVIU

20 AA-RS

Pity do ciecia wzdtuznego na wielopitach z
zebem ochronnym oraz nozami czyszczacymi.
Zalecane do ciecia suchego drewna miekkiego
i twardego z luznymi sekami

D [mm]| B [mm] | b [mm]|d [mm] z R kxfxg o e
250 2,8 2,0 70 20 2 2x20x5
250 2,8 2,0 80 20 2 2x20x5
315 2,5 1,8 70 20 2+2 2x20x%5 i

1

PIVIU N

20 AA-BR Pity z uzebieniem fukowym przeznaczone do U

ciecia wzdtuznego drewna miekkiego i swiezego, m

na wielopitach. Stosowane przy duzych

posuwach. <

D [mm]| B [mm]|b [mm]|d [mm]| z R kxfxg |o ® P
300 3,1 2,2 |70,80,90| 20 2 4x20x5 °

300 3.1 2,2 |70,80,90| 20 2+2 4%x20x%5 ° >
300 3,5 2,2 |70,80,90| 20 2+2 4x%x20x%x5 °

315 3,1 2,2 70,80 | 20 2+2 4x%x20x5 ° H

350 3,7 2,5 |70,80,90| 24 2 4x%x20x5 ° .

350 3,7 2,5 70,80,90| 24 2+2 4x%x20x%x5 ° l
350 4,2 2,8 70,80 | 18 2+2 4x20x%x5 °
400 4,2 2,8 70 18 2+2 4x%x20x5 °
400 4,2 2,8 70 24 2+2 4x%x20x5 °
420 4,2 2,8 70 24 2+2 4x20x%5 °
430 4,2 2,8 70 24 2+2 4x%x20x%x5 °

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/18
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.5 PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ PLYT Z MATERIALOW
DREWNOPOCHODNYCH

PSP

10 BA

Pity przeznaczone do ciecia poprzecznego drewna
oraz obcinania krawedzi. Mogg by¢ stosowane do
ciecia ptyt dwustronnie laminowanych lub
fornirowanych, do ciecia ptyt wiérowych,
gipsowych i MDF.

D[mm] | B[mm] | b [mm] | d [mm] z oe

150 3,2 2,2 30 36 o
180 3,2 2,2 30 40 ° B_ B
200 3,2 2,2 30 32 o ekl L N
200 3,2 2,2 30 42 . l\ w
200 3,2 2,2 30 64 ° o
220 3,2 2,2 30 64 o
250 3,2 2,2 30 40 o
250 3,2 2,2 30 56 o o
300 3,2 2,2 30 48 o N
300 3,2 2,2 30 60 o
300 3,2 2,2 30 72 o U
315 3,2 2,2 30 52 o m
315 3,2 2,2 30 72 o
350 3,2 2,2 30 42 o <
350 3,2 2,2 30 54 ° P
350 3,2 2,2 30 60 o
350 3,5 2,2 30 60 ° >
350 3,2 2,2 30 84 o
350 3,2 2,2 30 108 o ﬂ
400 4,0 2,8 30 68 ° .
400 4,0 2,8 30 % o l
450 4,0 2,8 30 72 .
500 4,6 3,2 30 56 o

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/19
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PSP

10 BA Pita przeznaczona do ciecia poprzecznego
suchego drewna twardego. Korpus pity posiada
rowek wpustowy i otwor zabierakowy.

D [mm]|B [mm]| b [mm]|d [mm] z kxfxg |pxd,xD/C/o e

300 4,0 2,8 65 60 | 1x13x5 |1x13x104| e
PSP
10 BA Pita przeznaczona do ciecia poprzecznego z

nacieciami laserowymi.

PIELY TARCZOVWIE

DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
250 3,2 2,2 30 80 [
300 3,2 2,2 30 96 )
350 3,2 2,2 30 84 ®
350 3,2 2,2 30 108 o

PSP
5 BA Pita tarczowa z nacieciami laserowymi, kat
scinania tylni 35°, do ciecia poprzecznego
drewna.

D [mm] | B [mm] b[mm] | d[mml] z oe
400 3,5 2,8 30 120 o
450 3,5 2,8 30 120 o

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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2.6 PILY FORMATUJACE

PSF
BA Pity tarczowe formatujace, ciecie ptyt
postforming i softforming
D B b d Kat .
._|Obrabiarkajo e

{mm] | [mm] | [mm] | [mm] z natarcia rabiarka
280 5,0 3,5 45 84 15 Holzma
340 5,0 3,5 45 48 15 Holzma
340 5,0 3,5 45 108 15 Holzma

PSF
EA Pity tarczowe formatujgce przeznaczone do
ciecia ptyt wiérowych, laminowanych oraz MDF

D [mm]|B [mm] | b [mm] | d [mm] z Kat natarcia| o e
200 3,2 2,2 30 64 10 °
220 3,2 2,2 30 64 10 °
300 3,2 2,2 30 72 10 °
315 3,2 2,2 30 72 10 °
350 4,4 2,8 80 72 10 °
350 3,2 2,2 30 108 10 °
400 4,0 2,8 30 96 10 °
450 4,4 3,2 80 72 10 °
500 3,2 2,2 30 80 10 °

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26
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PSF
EA Pity formatujace przeznaczone do obrobki ptyt
widérowych, laminowanych oraz ptyt MDF.
Zalecane do obrébki na maszynach
formatujacych parkiety.
D [mm] | B [mm] |b [mm]|d [mm]| z Kat | pxdDic [0 @
natarcia
4x8,8x100 o
350 4,4 2,8 80 72 10 2%6.5%100 ° O¢
4x8,8x100 f
450 4,4 3,2 80 72 10 2%6.5%100 °
450 4,8 3,5 60 | 72 15 2x14x125 |
Holzma
460 4.4 3,2 30 72 15 Schelling o)
470 4,4 3,2 75 96 15 Giben o
480 4,4 3,2 30 80 15 Schelling o
4x19%120
480 4,8 3,5 80 72 15 2x9x130 o
Selco
500 4,4 3,2 60 | 72 15 2113115 | 4
Holzma
PSF

10 EAXH

Pity formatujace do pilarek pionowych.
Przeznaczone do ciecia formatujgcego ptyt
laminowanych oraz wykonczonych innego
rodzaju warstwa zewnetrzng

PIELY TARCZOVWIE

2/22

D [mm]| B[mm] | b [mm]| d[mm] z p xd, x D/C °

220 3,2 2,2 30 42 2x7x42 o
250 3,2 2,2 30 48 2x7x%x42 o <
300 3,2 2,2 30 60 | 2x10%60 | o °¢
350 3,2 2,2 30 72 | 2x10%x60 | o f
400 3,6 2,6 30 84 2x10 % 60 o

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PSF
10 EA Pity tarczowe formatujace z nacieciami
laserowymi
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
250 3,2 2,2 30 80
300 3,2 2,2 30 96
350 3,2 2,2 30 108
PSF
15 BA Pity tarczowe formatujace do ciecia ptyt

widrowych w pakiecie

PIELY TARCZOVWIE

DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
400 3,8 3,2 60 72
400 4,4 3,2 60 72
450 4,8 3,5 60 72
PSF
12 EA Pity tarczowa formatujaca do ciecia ptyt

widérowych laminowanych w pakiecie

D [mm]| B [mm] | b [mm] | d [mm] z pxd, xD/C| o e

2x19x%x120
600 5,8 4,0 60 72 | irens | ©
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/23
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2.7 PILY PODCINAJACE | DO GLOWIC

PPD
10 BA Pity tarczowe podcinajace stosowane do obrébki
ptyt wiorowych laminowanych i nielaminowanych
oraz MDF. Zalecane do pilarek ze statym
wrzecionem podcinajacym
DImm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z oe
100 3,4 2,2 20 20 °
100 34 2,2 22 20 °
100 3,4 2,2 32 20 °
120 3,4 2,2 20 24 °
120 34 2,2 30 24 ° w
125 3,4 2,2 20 24 °
125 3,4 2,2 22 24 ° ;
125 34 2,2 30 24 °
125 3,4 2,2 20 36 ° o
125 3,4 2,2 30 36 o
150 3,2 2,2 20 36 ° N
150 3,2 2,2 30 36 o U
150 3,4 2,2 30 36 °
150 3,2 2,2 30 48 ° m
150 3,4 2,2 30 48 . <
160 3,2 2,2 30 36 °
160 3,4 2,2 30 36 L P
PPD :
10 RA Pity tarczowe podcinajace ze szlifem -
trapezowo-odwrotnym. Przeznaczone do pilarek l
z ruchomym wrzecionem pity podcinajacej
D[mm] | B[mm] | b [mm] | d [mm] z oe
120 3,2/4,2 2,2 20 24 °
120 3,2/4,2 2,2 22 24 o
120 3,2/4,2 2,2 30 24 o o
125 3,2/4,2 2,2 20 24 °
125 3,2/4,2 2,2 22 24 °
125 3,2/4,2 2,2 30 24 ° .
Istnieje mozliwos¢ wykonania na zamoéwienie klienta szlifu RA/BA
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/24
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PPD

10 RA Pity tarczowe podcinajace ze szlifem trapezowo-
odwrotnym. Przeznaczone do pilarek z ruchomym
wrzecionem pity podcinajacej. Korpus pity posiada
dodatkowe trzy otwory zabierakowe

D [mm]  B[mm] | b [mm]| d[mm] z pxd, xD/C| o @ 81
160 4,2/5,2 2,8 55 42 3x7,2x64 ° . o B
Istnieje mozliwos¢ wykonania na zamowienie klienta szlifu RA/BA é

PPD

12 AA-F Pity tarczowe podcinajace-sktadane. Szeroko$¢
ciecia reguluje sie za pomoca przektadek
dystansowych. Odpowiedni dobér przektadek
pozwala doktadnie zgrac szerokos¢ ciecia pity
podcinajacej z pita gtowna

PILY TARCZOWLE

D [mm] B [mm] d [mm] z oe
100 2,8-3,6 20 2x12 )
100 2,8-3,6 22 2x12 ) w@
120 2,8-3,6 20 2x12 ) l‘
120 2,8-3,6 22 2x12 ) &
125 2,8-3,6 20 2x12 °
125 2,8-3,6 22 2x12 °
PPD
10 CA Pity tarczowe podcinajace z jednostronnym szlifem
lub lewym lub prawym
10 DA
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm] z oe
150 3,2 2,2 55 36 )
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PPD

10 DA Pity tarczowe podcinajace do gtowic z otworami
Ilub mocujgcymi

10 CA

D [mm] | B [mm] | b [mm]|d [mm] z pxd,xD/C| o e

250 4,0 2,8 130 48 4%x9,2x%x178 °
PPD
10 AA Pita tarczowa podcinajaca do glowic z otworami
mocujacymi

D [mm] | B [mm] | b [mm] | d [mm] z pxd,xD/C| o e

200 4,0 2,8 80 60 4 x6,5x 140 °
PPD
10 CA Pita tarczowa podcinajaca do gtowic z otworami
lub mocujacymi, ze szlifem jednostronnym

lewym lub prawym

10 DA

PILY TARCZOWLE

D [mm] | B [mm] | b [mm] | d [mm] z pxd,xD/C| o @

250 3,2 2,2 60 48 6x8,3x190 °
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2.8 PILY DO CIECIA TWORZYW SZTUCZNYCH | LAMINATOW

PST

5 BAE Pity tarczowe ze specjalnym szlifem

gwarantujagcym dobrg powierzchnie po
przycieciu. Zastosowanie do twardych tworzyw

sztucznych

DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z
160 2,8 2,0 30 48 o
180 2,8 2,0 30 56 o
200 2,8 2,0 30 64 o
250 3,2 2,2 30 80 o
300 3,2 2,2 30 96 o
350 3,5 2,5 30 108 °

2.9 PILY TARCZOWE CICHOBIEZNE ““SANDWICH"” (MINIBEL)

DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA

PPQ

10 BA-Q Cichobiezne pity tarczowe typu SANDWICH

do ciecia poprzecznego drewna

D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm]

PILY TARCZOWLE

315 3,2 2,2 30 48 °
350 3,5 2,5 30 60
450 4,0 2,8 30 72
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2.10 PILY DO CIECIA METALI NIEZELAZNYCH

PIVIN

N5 EAM

Pity tarczowe do ciecia metali niezelaznych
przy posuwie recznym

PIELY TARCZOVWIE

D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z
250 3,2 2,6 30 80
300 3,2 2,6 30 926
350 3,6 3,0 30 108
PIVIN
O EAINM Pity tarczowe przeznaczone do ciecia metali
niezelaznych z zerowym katem natarcia
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z
250 2,4 1.8 30 80
300 2,4 1,8 30 100
350 2,4 1,8 30 120
PIVIN
5 EAIM Pity tarczowe przeznaczone do ciecia metali
niezelaznych przy posuwie automatycznym
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z
250 3,2 2,6 30 80
300 3,2 2,6 30 96
350 4,0 3,0 30 108
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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2.11 PILY TARCZOWE DO CIECIA STALI

PIVIN

N5 EAIM Pita tarczowa o specjalnej konstrukgji
przeznaczona do ciecia stali

D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z

315 2,6 2,25 32 80

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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sprzedaz@gopol.com.pl

PILY TARCZOWLE

2/29



