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Stolarka otworowa

Przed producentami stolarki otworowej, ktérych dynamiczny rozwdéj obserwujemy na przestrzeni ostatnich lat stoi wiele nowych wyzwan. Musza
na biezaco podazac za nowymi trendami i technologiami aby spetiac coraz to wyzsze wymagania zwigzane z energooszczednoscia i termoizola-
cyjnoscig swoich produktéw. Nowe trendy wymuszaja nie tylko zakup nowych technologii i maszyn ale réwniez stosowanie narzedzi jak najwyzszej
jakosci, ktérych czestym wyznacznikiem jest efektywnos$¢, bardzo wysoka precyzja ciecia réznych detali i potfabrykatéw, gwarancja zapewnienia
ciggtosci pracy oraz profesjonalna i szybka ustuga serwisowa.

Marka GLOBUS oproécz wysoko wyspecjalizowanych narzedzi przemystowych, oferuje réwniez  kompleksowe ustugi doradcze profesjonalnego
zespotu technicznego oraz szeroki wachlarz ustug posprzedaznych dla produkowanych narzedzi. W naszej pracy wykorzystujemy wtasne, wielolet-
nie doswiadczenie przemystowo-konstrukcyjne i naukowo-badawcze dziatu R&D oraz wysokie kwalifikacje pracownikdw.

Na Panstwa rece oddajemy nasz najnowszy folder poswiecony profesjonalnym narzedziom, ktére wykorzystywane sg na wyspecjalizowanych
liniach produkcyjnych do produkcji okien pionowych i poziomych, parapetéw, drzwi zewnetrznych i wewnetrznych, schoddw, rolet i zaluzji, bram
garazowych, klap dymowych, oston, systeméw fasadowych a wiec catej gamy produktéw nazywanych ogdlnie stolarka otworowa. Ze wzgledu na
wysokie parametry uzytkowe, narzedzia przemystowe GLOBUS znajdujg szerokie zastosowanie takze w grupie firm kooperujacych z producentami
okien i drzwi w zakresie produkgji systemaow profili, szyb zespolonych oraz oku¢ i wentylacji.

Jakie realizujemy procesy produkcji narzedzi?

*

PROCES WYCINANIA

Dostarczony — odpowiedni  arkusz
blachy zostaje wsuniety do specjalnej
wycinarki i poddany obrébce ciecia
laserem, w ktérej promien lasera pemi
role ,noza".

LUTOWANIE WEGLIKOW
SPIEKANYCH

Lutowanie weglikéw spiekanych odby-
wa sie na w petni zautomatyzowanych
centrach lutowniczych.

W bebnach wibracyjnych wegliki

sg automatycznie segregowane

i uktadane do pozycji lutowania.
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HARTOWANIE
| ODPUSZCZANIE

Obrébka cieplna stali narzedziowej
skfada sie z trzech etapéw:

Etap 1 - nagrzanie stali ; Etap 2 -
szybkie schfadzanie materiatu;

Etap 3 - odpuszczanie.

OSTRZENIE WEGLIKOW
SPIEKANYCH

Ostrzenie weglikéw spiekanych od-
bywa sie na nowoczesnej, w pemi
zautomatyzowanej linii wysoko wyda-

jnych szlifierek produkcyjnych

o sterowanych numerycznie osiach

obstugiwanych przez ramie robota.

Pity HM, frezy tarczowe, pity taSmowe, frezy trzpieniowe, wiertta

02| Narzedzia dla stolarki drewniane;

Pity HM, noze strugarskie, frezy trzpieniowe, wiertta

[m] e [m]
a;ﬁ‘““'

[=]: g

M Sprawdz nas!

Pobierz kod QR.

SZLIFOWANIE DYSKOW

Szlifowanie ptaszczyzn ma na celu
uzyskanie wymaganej grubosci przy
zachowaniu minimalnego rozrzutu

i pfaskosci dysku.

+

CECHOWANIE DYSKOW

Cechowanie laserowe nalezy do
najbardziej zaawansowanych metod
znakowania. Cechowanie t3 metoda
jest bardzo szybkie i estetyczne.

6-19

20 - 31

NAPREZANIE i WYWAZANIE
DYSKOW

Z uwagi na specyfike produkowanych
narzedzi tarczowych wymagane jest,
aby narzedzia podczas pracy utrzy-
mywaty okreslong sztywno$¢ oraz sta-
bilnos¢. Dlatego dyski pit poddaje sie
procesowi naprezania oraz wywaza-
nia dynamicznego.

KONTROLA JAKOSCI -
PAKOWANIE

Oznakowane narzedzie trafia do
dziatu kontroli, gdzie zostaje podda-
ny ostatecznemu odbiorowi przez
doswiadczonych specjalistow

z dziatu jakosci .
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Pita HM serii ALUEX GA -5°
do ciecia profili AL i PCV

Pita HM serii ALUEX GA +5°
do ciecia profili AL i PCV

Pita HM serii ALUEX GA
do ciecia listew przyszybowych

Pita HM
do fazowania listew przyszybowych

Pita HM W2R +5°
do usuwania wyptywek z narozy PCV

Pita HM serii STEEL-TECH
do ciecia listew i profili stalowych na ukosnicach do metalu

Frez tarczowy HSS [TiCN]
do ciecia listew miedzyszybowych na przecinarkach do metalu

Pita HM serii STEEL-TECH Electro
do ciecia ksztattownikéw i elementow stalowych

Pita HM serii 1GS5 TYPE OSA

do ciecia ptyt warstwowych

Frez tarczowy HSS
do ciecia profili stalowych na przecinarkach do metalu

Pita tasmowa serii METAL PROF-CUT

do ciecia wzmocnien i profili stalowych

Frez trzpieniowy VHM jedno- i dwuostrzowy
do frezowania otworéw pod odwodnienia, zawiasy i klamki

Wiertta HSS do klamkownic

na centra obrébcze

Frez trzpieniowy HSS
do obroébki metalu, AL i PCV na centra obrébczych
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% 2 EXPERT RADZ o
W i
b, sk B prawidtowy dobér podziatki oraz typu i geometrii 9000
J uzebienia ma decydujacy wptyw na wtasciwg prace 8000
pity oraz jakos$¢ powierzchnii po przecieciu 5 W
B w przypadku pit do ciecia profili AL i PCV % igzz
zaleca sie stosowanie pit z uzebieniem typu GA é 2000
z dodatnim, bgdz ujemnym katem natarcia 2 2000
(w zaleznosci od grubosci Scianki przecinanych profili) 2000
W ilos¢ zebow nalezy dobrac kierujac sie zasadg 1000
- im cierisza $cianka przecinanego profilu, 0
tym wigksza ilo$¢ zebdw w pile 160 200 216 250 300 350 400 500 600

Srednica pity [mm]

Pita HM serii ALUEX GA -5°
do ciecia profili AL i PCV

CECHY / KORZYSCI

B niskoszumowa seria,

B w produkcji stolarki
otworowej stosowana do
ciecia pojedynczych profili
okiennych, ram, o$cieznic
oraz listew

W wykorzystywana réwniez
do ciecia ksztattownikéw

i profili otwartych z ALi PCV
0 grubos¢ écianki do 3 mm

B pifa o ujlemnym kacie
natarcia zeba, dedykowana
do ciecia ksztattownikdéw
ze stopéw AL o grubosci
$cianki nie przekraczajgcej

o bardzo doktadnych parame-

trach wykonania, wywazanym

dynamicznie dysku i specjalnie
dobranym wegliku spiekanym

3 mm oraz do ciecia profili
PCV

INDEX @ @:’f i:-: -=% 'S\i-\,sx\ O $@$ Cennik
mm mm mm mm ixd./d,

PS415-0160-0002 160 20 2,5 1,8 56 - 175,70
PS415-0200-0006 200 32 2.2 1,6 100 2x10/60 374,20
PS415-0216-0001 216 30 2,8 2,2 72 Cu 2x7142 + 2x8,5/46 +2x10/60 244,80
PS415-0250-0002 250 30 32 2,5 80 Cu 2X7142 + 2x8,5/46 +2x10/60 252,00
PS415-0300-0002 300 30 32 2,5 96 Cu 2X7/42 + 2x8,5/46 +2x10/60 285,00
PS415-0350-0001 350 32 32 2,5 108 Cu 2x10/60 + 2x11/63 +2x11/70 336,80
PS415-0400-0003 400 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 +2x11/70 426,60
PS415-0500-0003 500 30 4,2 36 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 +2x11/70 613,20
PS415-0600-0001 600 30 4,4 3,8 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 +2x11/70 939,00

+ wiecej produktéw znajdziesz na www
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zobacz na zywo
pite ALUEX w akcji
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

10000

B prawidtowy dobér podziatki oraz typu i geometrii
uzebienia ma decydujgcy wptyw na wtasciwg prace
pity oraz wysoka jako$¢ powierzchnii po cigciu

B w przypadku pit do cigcia profili AL i PCV
zaleca sie stosowanie pit z uzebieniem typu GA
z dodatnim, badz ujemnym katem natarcia
(w zaleznosci od grubosci Scianki przecinanych profili)

B iloé¢ zebéw nalezy dobrac kierujac sie zasadg
- im cienisza $cianka przecinanego profilu,
tym wigksza ilo$¢ zebow w pile

9000

8000
7000

6000
5000
4000
3000
2000

warto$¢ obrotéw

1000

Pita HM serii ALUEX GA +5°

do ciecia profili AL i PCV

CECHY / KORZYSCI

B w produkcji stolarki
otworowej stosowana
do przecinania listew,
ksztattownikéw oraz profili
zamknietych o grubosci

B wykorzystywana réwniez
przy pojedynczym cieciu
profili fasadowych z AL

0 grubosci $cianki do 5 mm

B pita o ujemnym kacie
natarcia zeba, dedykowana
do ciecia ksztattownikéw
ze stopéw AL o grubosci
$cianki nie przekraczajacej

300 350 400 500 550

Srednica pity [mm]

W niskoszumowa seria,

0 bardzo doktadnych parame-
trach wykonania, wywazanym

dynamicznie dysku i specjalnie
dobranym wegliku spiekanym

powyzej 3 mm 3 mm oraz do cigcia profili

pCv

INDEX @ @:’f i:-: -=:¥ '5\;\,3\\ O $$¢ Cennik
mm mm mm mm iIxdy/dy

PS415-0160-0003 160 20 2,5 1.8 56 - 175,70
PS415-0200-0003 200 30 2,5 1.8 60 2x7142 + 2x8,5/46 +2x10/60 190,10
PS415-0250-0001 250 30 32 2,5 80 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 +2x10/60 252,00
PS415-0300-0001 300 30 3.2 2,5 96 Cu 2X7/42 + 2x8,5/46 +2x10/60 285,00
PS415-0350-0009 350 30 32 2,5 78 Cu 2x7142 + 2x8,5/46 +2x10/60 280,70
PS415-0400-0004 400 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 +2x11/70 426,60
PS415-0500-0016 500 30 5,0 39 72 Cu 2x8/42 + 2x10/60 +2x11/63 584,70
PS415-0550-0002 550 30 4,4 32 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 +2x11/70 909,30

+ wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

B pity do ciecia listew przyszybowych z odpowiednio
dobrang podziatkg uzebienia pozwalaja

na wyeliminowanie zjawiska szarpania przecinanego
materiatu - ten element konstrukcji narzedzia

ma decydujacy wptyw na jako$¢ powierzchni

cietego detalu

6000

5000

warto$¢ obrotéw

aby zapewni¢ prawidtowy proces cigcia i otrzymac
wysokg jakos$¢ powierzchni, nalezy zwrécic
szczeg6la uwage na sztywne mocowanie elementu
na stole roboczym tak, aby zabezpieczy¢ detal

200 250 260 300
przed niekontrolowanym przesunieciem st sty
Pita HM serii ALUEX GA
do ciecia listew przyszybowych
CECHY / KORZYSCI
B do przecinania listew B czesto pracujgw zestawie B seria o bardzo B pita o duzejiloci
PCV z uszczelka gumowg z pitami do fazowania doktadnych parametrach zebéw dedykowana
na specjalistycznych listew przyszybowych wykonania dysku i specjalnie  jest szczegdlnie do ciecia
maszynach stosowanych dobranym wegliku profili cienkos$ciennych
przy produkcji okien PCV spiekanym

INDEX @ @ 1:-: -==% 15\6‘\13\\ @ J[/\ Cennik
mm mm mm mm

PS415-0200-0008 | 200 30 2,2 16 100 -5° 389,20
PS415-0200-0006 | 200 32 2,2 16 100 -5° 389,20
PS415-0250-0009 | 250 30 2,2 16 100 -5° 329,40
PS415-0250-0006 | 250 32 2,2 16 100 -5° 329,40
PS415-0260-0001 260 30 25 2,0 100 Cu 5° 372,70
PS415-0300-0004 | 300 30 32 2,5 120 50 399,80

- wiecej produktéw znajdziesz na www
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EXPERT RADZI zalecane obroty [obr./min]

9000
B wzaleznos$¢i od typu maszyny mozna zastosowac 8000
w maszynach pity jako prawe i lewe, jako pracujgce 7000
w komplecie z pitg gtéwng lub mozna je stosowac
pojedynczo z pitg gtdwna w przypadku uktadu
dwdch osi ciecia

6000

5000

4000

warto$¢ obrotéw

3000

2000

1000

95 98 103

$rednica pity [mm]

Pita HM

do fazowania listew przyszybowych

CECHY / KORZYSCI

B specjalistyczna pita B pita HM do fazowania B zastosowanie pit B tarcze do fazowania
przeznaczona do listew przyszybowych do fazowania z weglikami pracujg z pitami gtownymi,
fazowanie listew PCV pracuje standardowo spiekanymi zapewnia zindeksow:
z uszczelkg gumowg w komplecie z pitg gtéwng dtugg zywotnos¢ i wysoka PS415-0200-0008
jakos¢ fazowanej PS415-0200-0006
powierzchni PS415-0250-0009

PS415-0250-0006
PS415-0260-0001
PS415-0300-0004

INDEX @ @ 1:-:. -==} 5’\%‘\:\ typ ustawienia pity Cennik
mm mm mm mm
o PS900-0095-0003 95 20 21 1,6 20 pita lewa V4
o PS900-0095-0004 95 20 21 1,6 20 pita prawa 52
o PS900-0095-0005 95 20 21 16 36 pita lewa &
o PS900-0095-0006 95 20 2,1 16 36 pita prawa &
o  PS900-0098-0001 98 32 3,0 2,0 36 pita lewa @o
PS900-0098-0002 98 32 3,0 2,0 36 pita prawa ﬁ
PS900-0103-0003 103 32 2,2 1,6 36 pita prawa 159,90
PS900-0103-0004 103 32 2,2 1,6 36 pita lewa 159,90
o- pity na zamowienie - wigcej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu
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zalecane obroty [obr./min]
EXPERT RADZI

10000

B Czesto wystepuja jako pity lewe i prawe ze wgledu 9000

na strone fazowania oraz kierunek obrotéw 8000

- dlatego pamietaj: przed zaméwieniem pity 5 7000

koniecznie sprawdz DTR swojej maszyny g 6000
B Pity wyposazono w fazowane otwory mocujace, é 2000

umozliwiajace prawidtowe zamocowanie jej g 400

w maszynie. 000

2000
1000
0 r T d
170 190 250
$rednica pity [mm]

Pity HM W2R+5°
do usuwania wyptywek z PCV
CECHY / KORZYSCI
B specjalistyczna pita B dedykowana do B specjalnie zaprojektowana M pita posiada dodatkowe
realizujgca proces spedjalistycznych maszyn geometria uzebienia i plytek i dtuzsze zeby HM pozwalajace
frezowania zewnetrznej przy produkdji stolarki HM pozwala na uzyskiwanie  na gtebsze podfrezowanie
strony naroznika, majaca otworowej z PCV wiasciwej jakosci powierzchni - naroznika
za zadanie usuwanie po cieciu oraz dtuga
tzw. wyptywki po zgrzaniu zywotnos¢ narzedzia
profili PCV

2
INDEX @ @:t i:.= -% 15\!‘\;\¢®¢ fazowanie Cennik
mm mm mm mm
0 PS495-0170-0001 170 20 45 32 16+4 |6x6,8/40 prawe V4
0 PS495-0190-0001 190 20 45 32 16+4 |6x6,8/40 prawe &
o  PS495-0190-0002 190 22 45 32 16+4 |6x6,8/40 lewe &4
0 PS495-0250-0001 250 22 45 32 22+4  |6x6,8/40 - V4
UWAGL: - wiecej produktéw znajdziesz na www

0 - pity na zaméwienie
minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 2 sztuki
zakres $rednic do wykonania: 150 400 mm
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EXPERT RADZI zalecane obroty [obr./min]

B wprowadzenie ciecia profili stalowych na ukosnicach 2000
do stali pozwala na znaczacg poprawe
warunkdéw pracy (zmniejszenie chatasu,
wyeliminowanie zapylenia) oraz znakomicie
wptywa na jako$¢ powierzchni po cieciu
(brak przypalen, znaczne zmniejszenie ilosci gratu)

1750

1500

warto$¢ obrotéw

1250

B nalezy pamieta¢, ze praca na ukosnicach do cigcia
stali odbywa sie na mniejszych obrotach, specjalnie 1000
dostosowanych do przecinania ksztattownikéw
stalowych pitami z weglikami spiekanymi

750 - ™ d
260 305 355

$rednica pity [mm]

Pita HM serii STEEL-TECH

do ciecia listew i profili stalowych na ukosnicach do metalu

CECHY / KORZYSCI

B ciecie stalowych listew B stosowana réwniez W ciecie ksztattownikéw B pita tej serii wyposazona
miedzyszybowych do cigcia profili stalowych stalowych ze stali konstru- jestw specjalistyczny weglik
iwzmocnien stalowych bedacych elementami kcyjnej o grubosci Scianki spiekany przeznaczony
drzwiikonstrukgjibram <3 mm, m.in. na maszynach  do ciecia detali stalowych
garazowych ukosowych takich marek jak:
Jepson, Makita, Ridgid,
DeWALT

12 3. | geometria f
INDEX @ @:t 1:-=' -% AU uzebienia J[\ Cennik

mm mm mm mm
PS810-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 GC 5° 572,80
PS810-0305-0005 305 254 2,4 18 80 GC 10° 586,20
PS810-0355-0007 355 254 2,2 18 90 2GC 10° 599,50

* wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu ‘ "
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EXPERT RADZI Zalecane wartosci obrotéw [obr./min.]
dla érednicy freza: 200 mm

B frezy HSS sg narzedziami dedykowanymi do bardzo
dokfadnych operacji cigcia w celu otrzymania jak najlep-
szych jakosciowo powierzchni po obrébce - to narzedzia
wykonywane w oparciu bardzo precyzyjne normy

M tak doktadne parametry uzyskuije sie dzieki mozliwosci
wykonania frezéw z duza iloscig zebéw i jednoczesnie

o bardzo matych grubosciach korpusu stale
nierdzewne
B zalety ich pracy widoczne sg szczegélnie przy

przecinaniu ksztattownikéw cienkosciennych
o grubosci $cianki < 0,5 mm

Frez tarczowy HSS [TiCN]

do ciecia listew miedzyszybowych na przecinarkach do metalu

CECHY / KORZYSCI
W do cigcia listew B frez stosowany na B narzedzie wykonane M odpowiedno dobrana
migdzyszybowych specjalnych obrabiarkach 7 wysokogatunkowej stali podziatka i geometria
wykonanych z aluminium, przystosowanych do cigcia szybkotngcej z dodatkowg uzebienia zapewnia
tworzyw sztucznych frezami HSS - z odpowiednig ~ powtoka TiCN, ktérej celem wysokga jakos¢
oraz stali nierdzewnej predkos$¢ obrotowa narzedzia jest zmniejszenie oporéw powierzchni po cigciu
dostosowang do gatunku skrawania i wydtuzenia
przecinanego materiatu zywotnosci

INDEX @ @:t 1:[: ¢@¢ AE powloka freza Cennik

mm mm mm il x do/d,
o  FP600-0200-0001 200 32 0,50/1,00 | 1x7,1/55 350 TiICN &

UWAGIL: + wiecej produktéw znajdziesz na www
o - frezy na zamdwienie

minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 2 sztuki
zakres $rednic do wykonania: 160 - 315 mm
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

4000
B bardzo dobra powierzchnia ksztattownika stalowego 1500
po cieciu, jest wynikiem zastosowania specjalistyczne-
go weglika spiekanego (do ciecia stali) oraz specjalnej 3 3000
zaprojektowanej dla tej serii pit geometrii zebow g .
B w przypadku ciecia blach i innych cienkich elementéw, é 2000
przed przystgpieniem do prac nalezy prawidtowo 2

zamocowac materiat, aby unikng¢ niekontrolowanych 1500

drgan elementu przecinanego B

B do pracy w pilarkach z regulacja predkosci obrotowej w0
lub przystosowanych do ciecia stali 160 185 200 210

Srednica pity [mm]

Pita HM serii STEEL-TECH Electro

do ciecia ksztattownikéw i elementow stalowych
z uzyciem pilarek recznych

CECHY / KORZYSCI

W pita do tzw. Zimnej W seria przeznaczona do B stosowana réwniez B zalutowany w tarczy
technologii ciecia elementéw  cigcia elementéw wykona- do ciecia elementéw drzwi specjalny weglik spiekany
stalowych umozliwia nych ze stali konstrukcyjnych, i konstrukcji bram garaz- (do ciecia stali) gwarantuje
skrawanie bez przypalen takich jak: rury, ksztattowniki,  wych wykonanych ze stali dtuga zywotnos¢ i umozliwia
na krawedziach obrabianego  blachy trapezowe o grubosci  miekkiej konstrukcyjnej wielokrotne ostrzenie
materiatu cianki do 2,5mm

INDEX @ @:t 1:-= -:.:} 13‘\%‘\;\\ @ Cennik

mm mm mm mm do elektronarzedzi
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS
PS682-0160-0001 160 20 2,0 14 40 54 SP, Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ,| 126,50

PROTOOL CSP 55 -2, FESTOOL TS 55 EBQ
MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT D23620,
PS682-0185-0001 185 30 2,0 1,4 48 EINHELIN HKL-G1400 SET, FERM FDCS-185, FERM| 148,50

FKS-185L, HITACHI C7BU, C7U
HITACHI COU, METABO KS85, PERLES KS170,

PS682-0200-0001 200 30 2,0 14 50 FESTOOL TS7568Q 154,00
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS682-0210-0001 210 30 2,0 14 50 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI 154,00
RZ2-70-3

« wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

8000
B seria wyposazona w specjalny weglik spiekany 7000
do cigcia stali o duzej udarnosci

6000

B ze wzgledu na zaprojektowany ogranicznik posuwu,
pita nie moze by¢ stosowana w przecinarkach
z posuwem mechanicznym

5000

4000

warto$¢ obrotéw

" . 3000
B seria o bardzo wszechstronnym zastosowaniu

2000

1000

160 180 190 200 210 230

Srednica pity [mm]

Pita HM serii 1GS5 TYPE OSA

do ciecia ptyt warstwowych z uzyciem pilarek recznych

CECHY / KORZYSCI

B ciecie ptyt warstwowych B stosowana réwniez do B specjalne na przemian W zaprojektowany dla tej serii
wykorzystywanych ciecia ptyt z poliweglanu, skosne uzebienie typu specjalny ksztatt zeba oraz

w konstrukcji drzwi, bram, profili PCV, jak i ksztattowni- 1GS5 utatwia prowadzenie zastosowany weglik spiekany,
Scian czy tez piyt kéw z blachy stalowej oraz pity w trakcie ciecia gwarantuja dtugg zywotnosc
warstwowych dachowych metaliniezelaznych (Al, Cu) i umozliwiajg wielokrotne

ostrzenie narzedzia

INDEX @I @:t 1:.: -=:¥ 3‘\%\]3\\ @. Cennik

mm mm mm mm do elektronarzedzi
PS680-0160-0002 160 16 2,7 1,6 32 BOSCH PKS 54, BOSCH PKS 54 CE, PERLESKS 55 | 115,00
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 54 SP,
PS680-0160-0001 160 20 2,7 1,6 32 Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, 115,00
PROTOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
PS680-0180-0001 180 20 2,7 1.6 36 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK- PG 66/1 129,20

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI
C7BU2, DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus,

PS680-0190-0001 190 30 2,7 16 40 PROTOOL CSP 66 EB, FESTOOL AP 65, 136,30
MILWAUKEE 5CS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCC
HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170,
PS680-0200-0001 200 30 2,7 16 42 FESTOOL TS7568Q 139,90
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FES-
PS680-0210-0001 210 30 2,7 1,6 42 TOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, 143,40
REBI RZ 2-70-2
PS680-0230-0001 230 30 2,7 1,6 44 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 154,10

- wigcej produktéw znajdziesz na www




obacz na zywo
frez HSS w akcji

EXPERT RADZI

B w celu wydtuzenia zywotnosci frezéw HSS, dysk
mozna pokry¢ powtokami PVD (np. azotkiem tytanu
TiN) - zastosowanie powtok zmniejsza wspoétczynnik
tarcia, zwieksza powierzchniowa mikrotwardos¢

i zywotno$¢ narzedzia o 200-300%

B w czasie eksploatacji frezéw HSS nalezy zwrécic¢

uwage na fakt, iz nie powinny one pracowaé
w przecinarkach bez uktad chtodzenia tarczy

B pamietaj - wielko$¢ podziatki uzebienia freza jest Scisle
zwigzana z gruboscig materiatu lub gruboscig Scianki

Frez tarczowy HSS

warto$ci obrotéw [obr./min]

dlamateriatu: stal 500 N/mm?

01| Narzedzia dla stolarki aluminiowej i pcv

wartos¢ obrotéw
o
2]

200

250 275

$rednica freza [mm]

do ciecia profili stalowych na przecinarkach do metalu

CECHY / KORZYSCI

B dedykowany do

przecinania wzmocnien

stalowych w oknach, a takze
profili i ksztattownikéw drzwi

B proces skrawania
charakteryzuje wysoka jako$¢
przecinanych powierzchni
oraz doktadno$¢ wymiarowa

W frez wykonany ze stali
szybkotnacej HSS-DMo5
(SW7M) stosowany jest na
wolnoobrotowych przecinar-

B typ, podziatka oraz

geometria uzebienia jest
odpowiednio dobrana do ciecia
ksztattownikéw ze stali konstru-

BiIE)

stalowych obrabianych detali kach przeznaczonych do keyjnej o grubosci $cianki
ciecia elementéw stalowych  1,5-3,0 mm
INDEX @ @ 1:[: \\\JQ\/\ geometria $@$ Cennik
mm mm mm mm il x do/dg
FP220-0225-0002 225 32 2,00 180 80 Bw18° |Typ ,F'2x8,5/45i2x11/63| 191,80
FP220-0225-0001 225 32 2,00 220 80 Bw18° |Typ ,F"2x85/4512x11/63| 191,80
FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 80 Bw18° |Typ ,F"2x8,5/45i12x11/63| 194,90
FP220-0275-0001 275 32 2,00 220 100 Bw18° |Typ,F"2x8,5/45i12x11/63| 262,50
FP220-0275-0007 275 32 2,50 220 100 Bw18° |Typ ,F'2x85/45i12x11/63| 288,20
FP220-0275-0005 275 40 2,50 200 100 Bw18° |Typ ,H"2x8,5/5514x12/64| 288,20
FP220-0315-0002 315 40 3,00 200 100 Bw18° Typ ,U"4x10,5/63 352,40

+ wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu
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EXPERT RADZI

B przy zaktadaniu nowej tasmy tnacej na przecinarke,
a przed przystapieniem do wiasciwej pracy nalezy
20 30 A

Predkos¢ przesuwu tasmy [m/min] dla materiatu:
stal 500-750 N/mm?

60 70 80 90 100 110

wartosci przesuwu [m/min]

zastosowac docieranie tasmy

B proces ten przeprowadza sie w nastepujacy sposoéb: przy
zastosowaniu whasciwej, dobranej do gatunku przecinanego
materiatu predkosci tasmy tnacej, przez pierwsze 10 min.
ciecia zmniejszamy posuw o 1/3-1/2 wartosci, przez nastgpne
10 min. stopniowo zwiekszamy posuw, az do osiggniecia

zalecanych wartosci 0 50

B zastosowanie docierania pozwala na zwiekszenie
zywotnosci tasm, az o 20-30% !!!

Pita tasmowa serii METAL PROF-CUT

do ciecia wzmocnien i profili stalowych
na przecinarkach tasmowych

CECHY / KORZYSCI

B w produkdji stolarki B przeznaczona réwniez M konstrukdja pity B pity zgrzewane na urzadze-
otworowej dedykowana do produkcyjnego cigcia bimetalowej, w ktérej niach najnowszej generacji

do przecinania wzmocnien wiekszosci gatunkéw wierzchotki zébdéw wykonano  (z kontrolg temperatury), co
stalowych w oknach oraz materiatéw od aluminium ze stali szybkotnacej zapewnia wysokg wytrzymatos¢
innych profili ze stopéw zelaza  do stali nierdzewnych kobaltowej M42 0 8% tasmy i zapobiega jej zrywaniu
uzywanych w konstrukcjach zawartosci kobaltu zapewnia  podczas pracy

bram,drzwi, rolet, etc. wysoka zywotno$¢ narzedzia

INDEX E ﬂt D:t & typ uzebienia | jm. Cennik
mm mm mm 1 mb
PX100-2009-0003 | wg. zamdwienia 20 09 6/10 PC-S mb 29,10
PX100-2009-0004 | wg. zamdwienia 20 0,9 8/12 PC-S mb 29,10
PX100-2009-0005 | wg. zamdwienia 20 09 10/14 PC-S mb 29,10
PX100-2709-0005 | wg. zamdwienia 27 09 6/10 PC-S mb 32,60
PX100-2709-0006 | wg. zamdwienia 27 09 8/12 PC-S mb 32,60
PX100-2709-0007 | wg. zamdwienia 27 0,9 10/14 PC-S mb 32,60
PX100-3411-0005 | wg. zamdwienia 34 11 6/10 PC-S mb 39,70
PX100-4113-0005 | wg. zamdwienia 41 13 6/10 PC-S mb 47,70
UWAGI
cena 1mb pily zawiera koszt zgrzania jej na okreslong dlugos¢ + wiecej produktow znajdziesz na www
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

B frezy trzpieniowe z jedna spiralg najlepiej sprawdzajg 26000

sie podczas wykonywania rowkéw odwaniajgcych 2000

B liczbe/ilos¢ spiral dobiera sie w zaleznosci od
parametréw oraz rodzaju maszyny, na ktérej
realizowany jest proces skrawania

22000

20000

warto$c obrotéw

18000

16000 r T 1

$rednica freza [mm]

Frez trzpieniowy HM jedno- i dwuostrzowy ssssmmm————u

do frezowania odwodnien, zawiasow i klamek

na centrach obrobczych @

CECHY / KORZYSCI

B frezowanie i wiercenie B dedykowane do obrébki B specjalna geometria B frezy petnoweglikowe,
rowkéw odwodniajgcych tworzyw sztucznych oraz ostrza oraz utozenie spirali korpus oraz cze$¢ robocza
oraz otworéw do profili z aluminium pozwala na fatwe odprowa- wykonana z weglika spiekanego
zamocowania zawiaséw, dzenie wiéréw i otrzymanie

klamek w oknach gtadkiej powierzchni materiatu

obrabianego

INDEX == = == == /) § Cennik
mm mm mm mm

15220-0006-0001 6 2 70 8 2 pozytyw P 101,00
15220-0008-0001 8 2 80 8 2 pozytyw P 108,60
L5070-0005-0003 5 15 80 8 1 pozytyw P 135,60
L5070-0005-0001 5 1525 80 8 1 pozytyw P 153,00
L5070-0006-0002 6 15 80 8 1 pozytyw P 138,00
L5070-0006-0003 6 1525 80 8 1 pozytyw P 154,10
L5070-0008-0008 8 25 80 8 1 pozyyw P 176,00

+ wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu
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O O O O

EXPE RT RADZI zalecane obroty [obr./min]

1700

B zastosowanie pilota utatwia wwiercenia si¢ w materiat, 1500

zmniejsza opory skrawania i pozwala na uzyskanie

lepszej jakosci obrabianej powierzchni 1300

B w celu wydtuzenia zywotnosci narzedzia, zaleca sie 1100
zastosowanie wiertet ze stali HSS-E

(o zwiekszonej zawartosci kobaltu)

900

warto$¢ obrotéw [obr./min]

700

B wiertta z materiatu HSS-E sg bardziej zywotne w00

i wytrzymate - dtuzej pracuja

300

Wiertta HSS do klamkownic

na centra obrdbcze

CECHY / KORZYSCI

B wiertta prawoskretne B do wiercenia otworéw B wiercenie w profilach
lub lewoskretne z gwintem  pod klamki w profilach PCV  z lub bez zamontowanego
zewnetrznym wzmocnienia stalowego

Srednica wiertta [mm]

B mozliwos¢ wykonania
wiertet w wersji ze stali
HSS-E i/lub w wersji z pilotem

INDEX ISl ahl———11—=1« Cennik

mm mm mm mm
LS580-1010-0001 10 50 87 M10 L 144,00
LS580-1210-0001 12 50 87 M10 P 158,00
L.S580-0010-0004 10 65 115 M10 L 232,00
LS580-0012-0004 12 65 115 M10 P 308,00

o - wiertta na zamoéwienie

+ wiecej produktow znajdziesz na www



EXPERT RADZI

B do obrébki metali trudnoobrabialnych zalecamy
frezy ze stali HSS-E, o zwiekszonej zawartosci kobaltu

B frezy HSS-E charakteryzuje zwigkszona zywotno$¢
i wytrzymatos¢ - dtuzszy czas eksploatacji

B w celu zwiekszenia zywotnosci narzedzi, zalecamy
réwniez zastosowanie powtok uszlachetniajgcych

(TiN, TIiCN, etc)

wartos¢ obrotéw [obr./min]

zastosowanie powtok uszlachetniajgcych powierzchnie
frezéw zwieksza zywotnos¢ nawet do 50% w stosunku
do narzedzi bez powtoki

Frezy HSS do obrobki metalu, AL. i PCV

na centra obrdbcze

CECHY / KORZYSCI

B wykonane z wysokiej
jakosci stali szybkotnacej HSS

B do frezowania i wiercenia
rowkdéw oraz otworéw w pro-
filach okiennych wykonanych

z pcv, aluminium i stali na
centrach obrébczych oraz
frezarkach i frezarko-kopiarkach

B mozliwo$¢ wykonywania
frezéw walcowo-czotowych
gtadkich oraz z tamaczem
widra w zaleznosci od
dedykowanego przeznaczenia wykruszenia

01| Narzedzia dla stolarki aluminiowej i pcv

zalecane obroty [obr./min]

7000

6000

5000

4000

3000

2000 T

Srednica freza [mm]

B frezy charakteryzujg sie
wysoka stabilnoscig krawedzi
i trwatoscig oraz cechuijg sie
zwiekszong odpornoscig na

INDEX | S| ST == | cemik
mm mm mm mm
! 6/8/10/12 ] ! 6/8/10/12 %)
o 15300 16/18/20 15100 60-150 16/18/20

o - frezy na zamdwienie

+ wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu
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Narzedzia dla stolarki drewnianej

Pita HM serii LL CUT 3GS

do wycinania wad w drewnie na optymalizarce

Pita HM serii LL CUT GS10

do ciecia drewnianych profili okiennych i drzwi

Pita HM serii LL CUT Electro
do ciecia na pilarkach recznych

Pita HM serii LL CUT VH GA5

do ciecia drewnianych profili okiennych i drzwi

Pita HM serii LL CUT VH 3GS-5

do ciecia listew i ram

N6z strugarski
do planowania drewna na strugarkach

Frez trzpieniowy HM Z3

na centra obrobcze i frezarki

Wiertto z ptytkg HM

na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

Wiertto puszkowe / maszynowe HM
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

Zestaw frezow do okien

do frezowania profili okiennych z drewna oraz PCV

02

22
23
24
25
26
27
28
29
30

31
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EXPERT RADZI

B spegjalistyczne pity do wycinania wad, przystosowane
do pracy w specjalistycznych maszynach, w ktérych
ciecie trwa kilkanascie milisekund!

B spedjalnie profilowany ksztatt ostrza ptytki HM 3GS (ostro
na przemian skosne) pozwala na zachowanie bardzo
dobrej jakosci powierzchni obrabianych materiatéw

B ze wzgledu na zastosowany BARDZO twardy weglik
spiekany (HM), pity nalezy ostrzy¢ w specjalistycznych
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére
Wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia
- ostrzenia na mokro

CECHY / KORZYSCI

B do ciecia poprzecznego B stosowana przy produkdji
drewna przy wycinaniu elementéw klejonych

wad materiatowych metodg w stolarce otworowej
uderzeniowa na optymalizerce zaréwno przed jakipo

z duzym posuwem czopowaniu

warto$¢ obrotéw [obr./min]

-

zalecane obroty [obr./min]

5000

3000

2000

450 500
$rednica pity [mm]

Pita HM serii LL CUT 3GS

do wycinania wad w drewnie na optymalizerce

B BARDZO twardy weglik W wyciety technikg laserowa,

spiekany (ULTRAFINE) wywazany dynamicznie dysk
gwarantuje jeszcze dtuzszg  z wysokogatunkowej stali
zywotnos$¢ i umozliwia ulepszonej termicznie zapewnia
wielokrotne ostrzenie wysoka sztywnos¢ i stabilnos¢

narzedzia podczas procesu cigcia

INDEX @[ @ :I:.: -=l=*

S B $@$ Cennik

mm mm mm mm il x do/d,
PS320-0450-0007 450 30 48 35 136 | 3GS10° 2x15/63 175,70
P$320-0500-0008 500 30 4.8 35 144 3GS5° 2x14,5/63 374,20

- wiecej produktéw znajdziesz na www
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zalecane obroty [obr./min]
EXPERT RADZI

7000

B specjalnie profilowany ksztatt ostrza ptytki HM GS 10° 6000
(na przemian skosnie) pozwala na zachowanie
bardzo dobrej jako$ci powierzchni obrabianych
materiatéw

5000
4000

B ze wzgledu na zastosowany BARDZO twardy weglik
spiekany (HM), pity nalezy ostrzy¢ w specjalistycznych
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére
Wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia 1000
- ostrzenia na mokro

3000

wartos¢ obrotéw

2000

250 300 350
$rednica pity [mm]

Pita HM serii LL CUT GS10

do ciecia drewnianych profili okiennych i drzwi

CECHY / KORZYSCI

B seria przeznaczona do B wykorzystywana do B BARDZO twardy weglik B wyciety technikg laserowa,
ciecia/nacinania drewna precyzyjnego cigcia listew, spiekany (ULTRAFINE) wywazany dynamicznie dysk
twardego w tym drewna ram przyszybowych gwarantuje jeszcze dtuzszg z wysokogatunkowej stali
egzotycznego, materiatéw oraz innych elementéw zywotnos¢ i umozliwia ulepszonej termicznie zapewnia
drewnopochodnych wykonczeniowych wielokrotne ostrzenie wysoka sztywnos¢ i stabilnos¢
okleinowanych, posiadajacych strukture narzedzia podczas procesu cigcia
fornirowanych oraz sklejki wiodkien stoi drewna

INDEX @:t i:-=l -=l=¥ 3‘\%‘\;\\ @ $$$ Cennik

mm mm mm mm il x do/d,
PS320-0250-0003 250 30 32 2,2 80 L 2X7142+2x8,5/46+2x10/60 229,00
PS320-0300-0001 300 30 32 22 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 249,00
PS320-0350-0002 350 30 32 2,2 84 L 2x7142+2x8,5/46+2x10/60 254,70

+ wiecej produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu 23
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

10000

B seria, ktérg mozna uzywac réwniez w centrach obréb- 9000

czych CNC jako narzedzie wymienne w agregacie katowym 8000

B specjalnie profilowany ksztatt ostrza ptytki HM GS 10° é Zgzz

(na przemian skosnie) pozwala na zachowanie bardzo 2 000

dobrej jakosci powierzchni obrabianych materiatéw é AGED

B ze wzgledu na zastosowany BARDZO twardy weglik > 3000

spiekany (HM), pity nalezy ostrzy¢ w specjalistycznych 205

punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére ooe

- . . 0
wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia 160 150 190 10 e s 50

- ostrzenia na mokro

$rednica pity [mm]

Pita HM serii LL CUT Electro

do ciecia na pilarkach recznych

CECHY / KORZYSCI

B seria przeznaczona do B wykorzystywana do B BARDZO twardy weglik W wyciety technika laserowg
ciecia/nacinania drewna precyzyjnego ciecia listew, spiekany (ULTRAFINE) dysk z wysokogatunkowej
twardego w tym drewna ram przyszybowych oraz gwarantuje jeszcze diuzszg  stali ulepszonej termicznie,
egzotycznego, materiatéw innych elementéw wykoricze-  zywotno$¢ i umozliwia zapewnia wysokg sztywnos¢
drewnopochodnych niowych posiadajacych wielokrotne ostrzenie i stabilno$¢ narzedzia
okleinowanych, strukture wtékien stoi drewna podczas procesu ciecia

fornirowanych oraz sklejki

INDEX @ ZI:.: -=l:¥ M @. Cennik

mm mm mm mm do elektronarzedzi
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 54 SP,
PS320-0160-0002 160 20 2,2 14 56 Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, PRO- | 167,50
TOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI
P5320-0180-0003 180 30 24 1.6 56 C7BU2, DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus | 17290
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI
C7BU2, DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus,
P5320-0190-0001 190 30 25 1.6 56 PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL AP 65, MILWAU- | | /8/€0
KEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCC
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL]
P5320-0210-0007 210 30 25 1.6 60 TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 190,20
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL]
P5320-0216-0003 216 30 28 18 72 TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 213,10
PS320-0235-0002 235 30 2,8 1,8 80 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 227,10
PS320-0260-0002 260 30 2,8 1.8 84 MAKITA LS1013 255,00

- wigcej produktéw znajdziesz na www
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zalecane obroty [obr./min]
EXPERT RADZI

7000

B ze wzgledu na zastosowany SUPER twardy weglik spie-
kany (HM), pity nalezy ostrzy¢ w specjalistycznych pun-
ktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposa-
zono w systemy ciggtego chtodzenia - ostrzenia na mokro

6000

5000

4000

B seria do pracy na formatyzerkach pionowych

warto$¢ obrotéw

3000
i poziomych wyposazonych w pity podcinajgce
(tzw. podcinacze) 2000
B geometria ostrza GA (trapezowo-ptaska) - 1000
zaprojektowana z myslg o precyzyjnych cieciach 0
drewnopochodnych materiatéw jednorodnych 250 300 350

Srednica pity [mm]

Pita HM serii LL CUT VH GA5

do ciecia drewnianych profili okiennych i drzwi

CECHY / KORZYSCI

B w stolarce okiennej B ciecie parapetéw wewne- M SUPER twardy weglik B wyciety technikg laserowa,

do cigcia oscieznic trznych z jednorodnych spiekany (NANOGRAIN) wywazany dynamicznie dysk
statych i regulowanych materiatéw drewnopochod - o twardosci 2.250 HV z wysokogatunkowej stali
wykonanych z MDF oraz nych - moze by¢ stosowana gwarantuje jeszcze diuzszg ulepszonej termicznie zapewnia
materiatéw wykanczajgcych  réwniez do ciecia innych Zywotnos¢ i umozliwia wysoka sztywnos¢ i stabilnos¢
stolarke otworowg materiatéw drewnopochod- wielokrotne ostrzenie narzedzia podczas procesu cigcia

nych, nie zwigzanych z produ-
kcja stolarki otworowej

INDEX @ @:‘f i:-= -=l=¥ k\i‘\;x\ @ $@$ Cennik

mm mm mm mm il xdo/d,
PS312-0250-0002 250 30 32 2.2 80 L 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 231,00
PS312-0300-0003 300 30 32 2.2 96 L 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 220,00
PS312-0350-0002 350 30 32 2.2 108 L 2x10/60 317,00

+ wiecej produktéw znajdziesz na www
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zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI

7000

B seria zalecana do ciecia materiatéw o wysokosci nie o0
przekarczajacej 30 mm

B specjalnie profilowany ksztatt ostrza ptytki HM 3GS ,§ 2000
(na przemian skos$ne) pozwala na zachowanie bardzo 5 AR
dobrej jakosci powierzchni obrabianych materiatéw g

B ze wzgledu na zastosowany SUPER twardy weglik = 300
spiekany (HM), pity nalezy ostrzy¢ w specjalistycznych 2000
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére
Wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia 1000

250 300

- ostrzenia na mokro
Srednica pity [mm]

Pita HM serii LL CUT VH 3GS-5

do listew i ram

CECHY / KORZYSCI

B do ciecia listew, ram W w produkgji B charakteryzuje sie B wyciety technika laserowg
zdrewna i materiatéw stolarki otworowej doskonatg powierzchnig dysk z wysokogatunkowej
drewnopochodnych wykorzystywana czesto po przecieciu oraz bardzo stali ulepszonej termicznie,
a takze oklein naturalnych w procesach ciecia dobrg jakoscig krawedzi zapewnia wysokg sztywnos$¢
i forniréw w pakiecie materiatéw komorowych przy wyjsciu pity i stabilno$¢ narzedzia

z materiatu podczas procesu ciecia

INDEX @ @:ﬁ i:.: -% 3‘\%‘\;\ $@€> Cennik

mm mm mm mm il xd./d,
PS322-0250-0001 250 30 3.2 2.2 80 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 225,00
PS322-0300-0003 300 30 3.2 2.2 96 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 245,00

+ wiecej produktow znajdziesz na www
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EXPERT RADZI

B pamietaj, ze wybér okreslonego rodzaju noza do
planowanych prac zalezy od gestosci i twardosci
obrabianego materiatu

B jako$¢ obrabianej powierzchni zalezy nie tylko od
jakosci nozy w gtowicy ale réwniez od prawidtowego
ustawienia nozy wzgledem siebie w gtowicy

B néz nie powinien wystawac poza gtowice wigcej,
niz dwukrotna jego grubos$¢ (np. néz o grubosci
3 mm - nie powinien wystawac¢ wiecej niz 6 mm)

N6z strugarski c _zeu

do planowania drewna na strugarkach

CECHY 7/ KORZYSCI

B w produkdji stolarki B do planowania elementéw M noze HSS PREMIUM B do drewna miekkiego

otworowej wykorzystywany konstrukcyjnych stupkéw, i STANDARD réznig sie zaleca sie zastosowanie noza

bardzo czesto w gtowicach oscieznic z drewna przed klasg wykonania, néz HSS HSS STANDARD, do drewna |

strugarskich na obrabiar- procesem profilowania PREMIUM wykonany jest twardego (lisciastego) | TR
kach wielogtowicowych w | klasie doktadnosci, nato- HSS PREMIUM, a do mate-

- czterostronnych miast N6z HSS STANDARD riatéw drewnopochodnych

w |l klasie dokfadnosci no6z z weglikiem HM

INDEX E E:t tl: Iﬁ materiat noza materiat skrawany Cennik
mm mm mm °
NS130-0120-0002 120 30 3,0 43 HSS PREMIUM | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 24,70
NS130-0120-0003 120 35 3,0 43 HSS PREMIUM | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 26,30
NS130-0130-0002 130 30 3,0 43 HSS PREMIUM | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 25,00
NS130-0130-0001 130 35 3,0 43 HSS PREMIUM | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 26,80
NS130-0160-0007 160 30 3,0 43 HSS PREMIUM | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i miekkie 31,10
NS130-0160-0003 160 35 3,0 43 HSS PREMIUM | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i miekkie 34,20 §
NS135-0120-0002 120 30 3,0 43 HSS STANDARD | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 19,70 o
NS135-0120-0003 120 35 3,0 43 HSS STANDARD | materialy drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 21,00 3
NS135-0130-0002 130 30 3,0 43 HSS STANDARD | materialy drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 20,00 B,
NS135-0130-0001 130 35 3,0 43 HSS STANDARD | materialy drewnopochodne, drewno twarde i miekkie 21,40 E
NS135-0160-0007 160 30 3,0 43 HSS STANDARD | materialy drewnopochodne, drewno twarde i miekkie 24,90 E
NS135-0160-0003 160 35 3,0 43 HSS STANDARD | materiaty drewnopochodne, drewno twarde i migkkie 27,30 é
NS140-0120-0002 120 30 3,0 40/45 HM materialy drewnopochodne 64,30 g
NS140-0130-0002 130 30 30 40/45 HM materialy drewnopochodne 69,70 g
NS140-0160-0002 160 30 3,0 40/45 HM materiaty drewnopochodne 85,70 E
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EXPERT RADZI zalecane obroty [obr./min]

26000

B frezy trzpieniowe petnoweglikowe powinny
pracowac na obrotach rzedu 18-24 tys., w zaleznosci 24000
od rodzaju obrabainego materiatu

L . " 22000
B stosowane wartosci posuwu powinny wynosic

od 2-12 m/min, w zaleznosci od $rednicy narzedzia,

P z . . Gz 20000
rodzaju i grubosci materiatu, a takze od ilosci ostrzy

warto$¢ obrotéw

18000

16000

10 12 20

S$rednica freza [mm]

Frez trzpieniowy HM Z3

do frezowania i wiercenia w drewnie na centrach i frezarkach

CECHY / KORZYSCI

B frez o uniwersalnym B dedykowane do obrébki B specjalna geometria W frezy petnoweglikowe,
zastosowaniu przy drewna, sklejki, ptyty MDF, ostrza oraz utozenie spirali korpus oraz cze$¢ robocza
frezowaniu i wierceniu plyty wiérowej oraz tworzyw  pozwala na tatwe odprowa-  wykonana z weglika

na centrach obrébczych sztucznych (PCV, plexi) - dzenie wiéréw iotrzymanie  spiekanego
CNCifrezarkach pod zawiasy, zamki i klamki gtadkiej powierzchni

gornowrzecionowych materiatu obrabianego

INDEX ISaalls s s — /) g') Cennik

mm mm mm mm
£5010-0010-0001 10 a2 90 10 3 pozyyw P 163,90
LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 239,40
15010-0020-0001 20 60 120 20 3 pozyyw P 85590

+ wiecej produktéw znajdziesz na www
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EXPERT RADZI
B wiertta z ptytkg HM sg narzedziami, w ktérych $miato
mozesz serwisowac naktadke z weglika spiekanego

(HM) - ptytke HM ostrzymy na specjalnych szlifierkach,
nie zmieniajac jednoczesnie $rednicy narzedzia

B konstrukcja wiertta ze wzgledu na zastosowang
technologie w produkgji, zapewnia zwiekszong
zywotno$¢ narzedzia nawet do 20%

B jezeli potrzebujesz wiertta o specjalistyczej konstrukgji
spirali i nietypowych parametrach - koniecznie wyslij
zapytanie, rysunek oraz opisz jego przeznaczenie

Wiertto z ptytkg HM

na centra obrdobcze i wiertarki wielowrzecionowe

CECHY / KORZYSCI

B wiercenie otworéw B wiertla przeznaczone
przelotowych inieprzeloto-  do obrébki na centrach
wych w drewnianych profilach obroébczych oraz wiertarkach

okiennych oraz drzwiach wielowrzecionowych -
produkowanych z drewna otwory pod zawiasy i klamki
i materiatéw drewnopo-

chodnych

warto$¢ obrotéw

02 | Narzedzia dla stolarki drewnianej

zalecane obroty [obr./min]

20000

18000

16000

14000

12000

10000

6 8 10 12

Srednica wiertta [ mm ]

B ostrze wykonane zweglika B wiertto z chwytem
spiekanego, za$ korpus maszynowym (ze Scieciem)
wiertta ze specjalnej stali utatwia szybki montaz i demo-
narzedziowej, ktéra cechuje  ntaz w uchwycie maszyny

sie wytrzymatoscig oraz

odpornoscig na pekanie

INDEX i&g =] l@i Egg Cennik
mm mm mm mm
[S501-0810-0002 3 20 70 10 P 32,20
15501-1010-0002 10 20 70 10 P 3520
15501-1210-0002 12 20 70 10 P 51,90
15502-0810-0002 3 20 70 10 L 220 %
15502-1010-0002 10 20 70 10 L 3520 =
15502-1210-0002 2 20 70 10 L 5100 §
15503-0810-0002 8 20 70 10 P 3350 2
15503-1010-0001 10 20 70 10 P 4300 §
15503-1210-0001 2 20 70 10 P 4810 2
L5504-0810-0002 8 20 70 10 L 3350 3
15504-1010-0001 10 20 70 10 L 300 7
L5504-1210-0001 12 20 70 10 L 4810 %

www.globus-wapienica.eu
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O O O 0O O o o o o

EXPERT RADZI

B mozliwo$¢ wykonywania wiertet w réznych
typowymiarach $rednicowych

B bardzo dobrze sprawdzaja sig podczas pracy
w drewnie i materiatach drewnopochodnych

B mozliwo$¢ wykonywania wiertet w réznych
dtugosciach catkowitych 90, 105, 110, 120 mm

zalecane obroty [obr./min]

20000

18000

16000

warto$¢ obrotéw

14000

12000

10000
15 18 20 22 35 48

$rednica wiertta [ mm]

Wiertto puszkowe / maszynowe HM

na centra obrdbcze i wiertarki wielowrzecionowe

CECHY / KORZYSCI

B wiercenie otworéw B wiertta przeznaczone
nieprzelotowych w drewnia-  do obrébki na centrach

nych profilach okiennych obrébczych oraz wiertarkach
oraz drzwiach produkowa-  wielowrzecionowych

nychz drewna i materiatéw

drewnopochodnych

B ostrze wykonane zweglika B wiertto z chwytem

spiekanego, za$ korpus maszynowym (ze $cieciem)
wiertta ze specjalnej stali utatwia szybki montaz i demo-
narzedziowej, ktéra cechuje ntaz w uchwycie maszyny

sie wytrzymatoscia oraz
odpornoscig na pekanie

INDEX == =S S / § Cennik
mm mm mm mm
LS550- 15 15 57/70/77 10 P/L 4
1S550- 16 50 57/70/77 10 P/L V4
LS550- 17 70 57/70/77 10 PIL &
LS550- 18/19/20 15 57/70/77 10 P/L 4
LS550- 22/24/25 10 57/70/77 10 P/L &
LS550- 26/28/30 15 57/70/77 10 PIL &
LS550- 32/34/35 15 57/70/77 10 P/L &
LS550- 38/40/50 15 57/70/77 10 PIL V4
LS550- 60/80 15 57/70/77 10 P/L &F

O - wiertta na zaméwienie

+ wiecej produktéw znajdziesz na www



ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

Na indywidualne zamowienie klientéw wykonujemy zestawy frezéw
ksztattowych nasadzanych do réznego rodzaju profili okiennych.

Frezy produkujemy w wersji z ostrzem HSS lub HM w zaleznosci
od rodzaju materiatu skrawanego.
B zestaw frezéw z ostrzem HSS zalecane s do obrébki drewna litego

M zestaw frezéw z ostrzem HM zalecane sg do obrébki drewna litego klejonego
oraz do obrébki profili okiennych z PCV

Oferte cenowa na wykonanie zestawoéw frezéw do profili okiennych generowana jest
na podstawie przestanego od klienta rysunku profilu okiennego wraz z naniesionymi
wymiarami lub na podstawie gotowego profilu dostarczonego na nasz adres.

Do podanych cen netto nalezy doliczy¢ 23% podatek VAT. Przedstawiona oferta cenowa ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Art.66 par.1 Kodeksu Cywilnego.

www.globus-wapienica.eu
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