


DIN 6518 A/B

Frezy ¢wier¢okragte wkleste
Corner rounding cutters
Viertelrund Profilfraser, konkav

®pesbl pagnycHble BOTHYTble

R

o I ——@——fh
N /

DIN
6518
A/B

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuit xsocTosuk

HSS
R (H11) D1 (js14) j z
Code No 0641-594-

6 10 60 40 4 200104 ([ ]

1. 25 . 6 10 60 40 4 200206 @)
16 9.2 6 10 60 40 4 200308 o
2 10 6 10 60 40 4 200400 [
2.5 " 6 10 60 40 4 200501 [
3 12 6 12 60 45 4 200603 [
315 123 6 12 60 45 4 200705 @)
4 14 6 12 60 45 4 200807 [ ]
5 16 6 12 60 45 4 200909 ()
6 20 8 16 67 48 4 201003 [ ]
6.3 20.6 8 16 71 48 4 201105 @)
8 24 8 16 4l 48 4 201207 [
10 28 8 25 85 56 4 201309 [
12 34 10 25 90 56 4 201400 [
125 | 16 25 100 56 6 201502 o
16 48 16 25 100 56 6 201604 @)
20 56 16 32 112 60 6 201706 ([ ]

Form B — chwyt walcowy z ptaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xBocToBuk ¢ nbickon

D1 (js14)| d( j HSS
S
Code No 0641-594-
10

6 60 4 220100 o

1. 25 . 6 60 4 220202 O
16 9.2 6 10 60 40 4 220304 o
2 10 6 10 60 40 4 220406 @)
2.5 " 6 10 60 40 4 220508 O
3 12 6 12 60 45 4 220600 @)
315 123 6 12 60 45 4 220701 O
4 14 6 12 60 45 4 220803 o
5 16 6 12 60 45 4 220905 @)
6 20 8 16 67 48 4 221000 o
6.3 20.6 8 16 7 48 4 221101 O
8 24 8 16 4l 48 4 221203 @)
10 28 8 25 85 56 4 221305 @)
12 34 10 25 90 56 4 221407 O
125 | 16 25 100 56 6 221509 O
16 48 16 25 100 56 6 221600 O
20 56 16 32 112 60 6 221702 O
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NFJx

Frezy katowe symetryczne

Double angle cutters

Winkelfraser, Zylinderschaft

®pe3bl ABYXYrNOBble CUMMETPUYHbIE

B,
- I 1 1.
W /
b
L
i o
NFJx 7=8+16 DIN
1835B
D (js16) d (h6) b (js14) | L (js18)
Code No 0641-579-
10 5 60 40 8 550101 O
12 8 71 45 8 550305 O
16 10 80 48 10 550509 O
16 1 80 48 10 550702 O
16 12 80 48 12 550906 O
20 16 100 50 16 551102 O
25 20 105 56 16 551306 O
10 6.3 60 40 8 550203 O
12 10 71 45 8 550407 O
16 1 80 48 10 550600 O
16 12 80 48 10 550804 O
16 14 80 48 12 551000 O
20 16 100 50 16 551204 O
25 20 105 56 16 551408 O
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DIN 1833 B/D

Frezy katowe zewnetrzne
Inverse dovetail cutters
Winkelfréser, Zylinderschaft

®pe3bl yrnoBble BHELHWE

o o
= =
o = ———4 = — |-
N / N~ ;
b b
L L
DIN
1833 7=8+12
B/D

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockwit xsoctosuk

HSS
Code No 064

200100 @)
45° 200406 @)
45° 25 12 6.3 45 10 200701 o
45° 32 16 8 48 12 201906 @)
60° 16 12 6.3 45 8 200202 o
60° 20 12 8 45 10 200508 @)
60° 25 12 10 45 10 200803 o
60° 32 16 125 48 12 202000 @)

45° 16 12 4 60 45 8 203101 O
45° 20 12 5 63 45 10 203305 O
45° 25 12 6.3 67 45 10 203509 O
45° 32 16 8 4l 48 12 203702 O
60° 16 12 6.3 60 45 8 203203 O
60° 20 12 8 63 45 10 203407 O
60° 25 12 10 67 45 10 203600 O
60° 32 16 125 4l 48 12 203804 O
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DIN 1833 A/C

Frezy katowe

Dovetail cutters

Winkelfraser, Zylinderschaft

®pesbl yrnosble

6 S
o e s )t~
/ /
b b

L A
DIN
1833 7=8+12
A/C

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuit xgoctosuk

45° 200102 [}
45° 200907 [ J
45° 12 6.3 67 45 10 201500 @)
45° 16 8 Al 48 12 202250 [ ]
50° 12 5 60 45 8 200204 @)
50° 12 6.3 63 45 10 201001 O
50° 12 8 67 45 10 201602 @)
50° 16 10 7 48 12 202262 o
55° 12 5.6 60 45 8 200306 o
55° 12 71 63 45 10 201103 o
55° 12 9 67 45 10 201704 o
55° 16 1.2 1Al 48 12 202274 @)
60° 12 6.3 60 45 8 200408 [}
60° 12 8 63 45 10 201205 [
60° 12 10 67 45 10 201806 [}
60° 16 12.5 Al 48 12 202288 [}

Form C — chwyt walcowy z pfaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoi

45° 210101 O
45° 20 210600 O
45° 25 12 6.3 67 45 10 211000 O
45° 32 16 8 71 48 12 211907 O
50° 16 12 5 60 45 8 210203 O
50° 20 12 6.3 63 45 10 210702 O
50° 25 12 8 67 45 10 211102 O
50° 32 16 10 71 48 12 212001 O
55° 16 12 5.6 60 45 8 210305 O
56° 20 12 71 63 45 10 210804 O
55° 25 12 9 67 45 10 211204 O
56° 32 16 1.2 1Al 48 12 212103 O
60° 16 12 6.3 60 45 8 210407 O
60° 20 12 8 63 45 10 210906 O
60° 25 12 10 67 45 10 211306 O
60° 32 16 12.5 Al 48 12 212205 O
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DIN 851 AA/AB

Frezy do rowkoéw teowych
T-slot cutters
Schaftfraser flr t-Nuten, Zylinderschaft

®Ope3bl 4ns T-00pa3HbIX NasoB

L
DIN I
851 | | zege12 | | M2

AA/AB 12

Form AA — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuit xsoctoBuk

z

4 6 150105 (@]
12 5 5 6 6 150207 (@)
16 10 7 62 40 8 8 6 150309 (@)
18 12 8 70 45 8 10 6 150400 (@]
19 12 8 71 45 9 10 6 150467 (@)
21 12 10 74 45 9 12 8 150502 (@]
22 12 10 75 45 10 12 8 150543 [ )
25 16 12 82 48 " 14 8 150604 (@]
28 16 13 85 48 12 16 8 150645 [ )
32 16 15 90 48 14 18 8 150706 [ ]
36 25 17 103 56 16 20 10 151004 (@]
40 25 19 108 56 18 22 10 155008 (@]
45 25 21 13 56 20 24 10 159001 (@]
50 32 25 124 60 22 28 12 164005 (@)
56 32 28 130 60 24 32 12 164107 O
60 32 30 139 60 28 36 12 164209 @)

Form AB — chwyt walcowy z ptaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoit

4 6 164211 (@)
12.5 5 6 6 164243 O
16 10 7 62 40 8 8 6 164302 O
18 12 8 70 45 8 10 6 164404 O
19 12 8 7 45 9 10 6 164506 O
21 12 10 74 45 9 12 8 164608 O
22 12 10 75 45 10 12 8 164700 O
25 16 12 82 48 il 14 8 164801 O
28 16 13 85 48 12 16 8 164903 O
32 16 15 90 48 14 18 8 165008 O
36 25 17 103 56 16 20 10 165100 O
40 25 19 108 56 18 22 10 165201 O
45 25 21 113 56 20 24 10 165303 O
50 32 25 124 60 22 28 12 165405 O
56 32 28 130 60 24 32 12 165507 O
60 32 30 139 60 28 36 12 165609 O
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DIN 851 BN

Frezy do rowkoéw teowych

T-slot cutters, with Morse taper shank

Schaftfraser fir t-Nuten, Morsekegel

®pe3bl ga T-06pa3HbIX Na3os

Morsea NQ

dl

b
L
OIN || zege1g | | P02 {HE
851 BN ) y=12° 298 A

chwyt Morse 'a / Morse taper shank / Morsekegel / xBocToBvk T1na,koHyc Mop3se”

D (d11) |d1 (h12) b (d11) les
125

) 6 1 6 220108 O

7 8 1 6 220200 o
18 8 82 57 8 10 1 6 220301 @)
19 8 83 57 9 10 1 6 220342 O
21 10 102 69 g 12 2 8 220403 @)
22 10 102 69 10 12 2 8 220457 o
25 12 104 69 il 14 2 8 220505 @)
28 13 106 69 12 16 2 8 220546 o
32 15 m 69 14 18 2 8 220607 o
36 17 133 86 16 20 3 10 220650 @)
40 19 140 86 18 22 3 10 220709 o
45 21 143 86 20 24 3 10 220740 @)
50 25 187 109 22 28 4 12 220800 O
56 28 192 109 24 32 4 12 220901 O
60 30 201 109 28 36 4 12 221006 O
72 36 248 136 35 42 5 12 221108 O
85 42 255 136 40 48 5 12 221200 O
95 44 264 136 44 54 5 12 221301 O
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DIN 851 BNF

Frezy do rowkéw teowych z famaczem widra
Roughing T-slot cutters

Schaftfraser fiir t-Nuten, Schrupp

®pe3bl Ans T-06pa3HbIX NAa30B CO CTPYXKKOJIOMATENeM

Morsea NQ |

HE B

L
OIN || 212 | | P2 {HE
851 BNF ' =120 228 A

chwyt Morse ‘a / Morse taper shank / Morsekegel / xBocTosuk Tna,koHyc Mop3e”

Morse
D (d11)|d (h12)| L b (d11) taper
No Code No 0641-599- Code No 0641-599-
18 8 82 57 8 10
21 10 69 9 12

1 6 242101 O 245102 (@)

102 2 8 242203 O 245204 O

25 12 104 69 1 14 2 8 242305 O 245306 (@)
32 15 11 69 14 18 2 8 242407 O 245408 O
40 19 140 86 18 22 3 10 242509 O 245500 (@)
50 25 187 109 22 28 4 10 242602 @] 245601 O
60 30 201 109 28 36 4 12 242704 O 245703 O
72 36 248 136 35 42 5 12 242806 @] 245805 O
85 42 255 136 40 48 5 12 242908 O 245907 O
95 44 264 136 44 54 5 12 243002 O 246001 O
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DIN 850 A

Frezy trzpieniowe do rowkéw Woodruffa, ostrza proste

Woodruff keysat cutters, plain teeth

Schlitzfraser fur Scheibenfedenrnuten

®pesbl 4na wnoHok Tvna Woodruff ¢ npambiMn 3ybbamm

Q —_— - - I~ - -— - — =
/
b
L
ON || 22 | | e DIN
850 A 1835 A

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuii xsoctosuk

D (h12) d (h8) L
4.5 50 36 1 8
75 50 36 1.5 8

6 200101 @)

. 6 200203 [ ]
7.5 6 50 36 2 8 200305 [ )
10.5 6 50 36 2 10 200407 [}
10.5 6 50 36 2.5 10 200509 @)
10.5 6 50 36 3 10 200600 [}
13.5 10 56 40 2 10 200702 [}
13.5 10 56 40 3 10 200804 [ J
135 10 56 40 4 10 200900 [}
16.5 10 56 40 3 10 201000 [
16.5 10 56 40 4 10 201102 [}
16.5 10 56 40 5 10 201204 [
19.5 10 63 40 3 12 201306 [}
19.5 10 63 40 4 12 201408 [ J
19.5 10 63 40 5 12 201500 o
19.5 10 63 40 6 12 201601 [ J
225 10 63 40 4 12 201703 [
225 10 63 40 5 12 201805 [ J
225 10 63 40 6 12 201907 [
225 10 63 40 8 12 202001 [}
255 10 63 40 5 14 202103 [
255 10 63 40 6 14 202205 o
28.5 10 63 40 5 16 202307 o
28.5 10 63 40 6 16 202409 [
285 10 63 40 8 16 202500 [}
28.5 12 Al 45 10 16 202602 [ J
325 12 71 45 6 18 202704 [}
32.5 12 Al 45 7 18 202758 @)
325 12 Al 45 8 18 202806 O
32.5 12 Al 45 10 18 202908 o
38.5 12 Al 45 8 20 203002 @)
45.5 12 Al 45 8 22 203104 o
45.5 12 Al 45 10 22 203206 @)
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DIN 850 C

Frezy trzpieniowe do rowkéw Woodruffa, ostrza proste
Woodruff keysat cutters, plain teeth
Schlitzfraser fiir Scheibenfedenrnuten, geradeverzahnt

®pesbl ana wnoHok Trna Woodruff ¢ npambiMu 3ybbamu

b
L
DIN 7=8:22 y=6° DIE
850 C 1835 B

Form C - chwyt walcowy z ptaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoit

D (h12) d (h6) L
4.5 50 36 1 8
75 50 36 1.5 8

6 285101 (@)

. 6 285203 O
75 6 50 36 2 8 285305 (@)
10.5 6 50 36 2 10 285407 O
10.5 6 50 36 2.5 10 285509 (@)
10.5 6 50 36 3 10 285600 O
13.5 10 56 40 2 10 285702 O
13.5 10 56 40 3 10 285804 O
13.5 10 56 40 4 10 285900 O
16.5 10 56 40 3 10 286000 O
16.5 10 56 40 4 10 286102 O
16.5 10 56 40 5 10 286204 O
19.5 10 63 40 3 12 286306 O
19.5 10 63 40 4 12 286408 O
19.5 10 63 40 5 12 286500 O
19.5 10 63 40 6 12 286601 O
225 10 63 40 4 12 286703 O
225 10 63 40 5 12 286805 O
225 10 63 40 6 12 286907 (@)
225 10 63 40 8 12 287001 O
255 10 63 40 5 14 287103 O
255 10 63 40 6 14 287205 O
28.5 10 63 40 6 16 287307 O
28.5 10 63 40 8 16 287409 O
285 12 4 45 10 16 287500 O
325 12 71 45 6 18 287602 O
325 12 7 45 7 18 287704 O
325 12 4l 45 8 18 287806 O
325 12 7 45 10 18 287908 O
38.5 12 4l 45 8 20 288002 O
455 12 4l 45 8 22 288104 O
45.5 12 4l 45 10 22 288206 O
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DIN 850 B

Frezy do rowkéw Woodruffa ostrza na przemian skosne
Woodruff keysat cutters staggered teeth
Schlitzfraser fur Scheibenfedenrnuten, kreuzverzahnt

®pesbl Ana wnoHok Tnna Woodruff ¢ pasHocTapoHHMMYK 3y6bamn

DIN A=8° -

850 B =6:12 y=10° 1803';‘ A

Form B — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuin xsoctosuk

D (h12) d (h8) L
10.5 6 50 36 2
6 50 36 2.5

6 230106 @)
10.5 6 230208 o
10.5 6 50 36 3 6 230300 @)
13.5 10 56 40 2 6 230401 o
13.5 10 56 40 2.5 6 230503 @)
13.5 10 56 40 3 6 230605 O
13.5 10 56 40 4 6 230707 o
16.5 10 56 40 3 8 230900 o
16.5 10 56 40 4 8 231005 o
16.5 10 56 40 5 8 231107 @)
195 10 63 40 3 8 231209 o
19.5 10 63 40 4 8 231300 @)
19.5 10 63 40 5 8 231402 O
19.5 10 63 40 6 8 231456 o
225 10 63 40 4 10 231504 O
225 10 63 40 5 10 231606 o
225 10 63 40 6 10 231708 @)
225 10 63 40 8 10 231751 o
255 10 63 40 5 10 231800 @)
255 10 63 40 6 10 231901 o
255 10 63 40 8 10 232006 @)
28.5 10 63 40 5 10 232108 o
28.5 10 63 40 6 10 232151 o
28.5 10 63 40 8 10 232164 @)
285 12 Al 45 10 10 232177 o
32.5 12 Al 45 6 10 232301 @)
325 12 71 45 7 10 232403 O
32.5 12 Al 45 8 10 232505 @)
325 12 Al 45 10 10 232559 O
38.5 12 Al 45 8 12 232607 o
45.5 12 Al 45 8 12 233356 O
45.5 12 Al 45 10 12 233404 @)
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DIN 850 D

Frezy do rowkéw Woodruffa, ostrza na przemian skosne
Woodruff keysat cutters, staggered teeth
Schlitzfraser fur Scheibenfedenrnuten, kreuzverzahnt

®pesbl ana wnoHok Trna Woodruff ¢ pasHocTapoHHUMU 3y6baMU

]

===

= —J

I~ B ] pE— - o

]

=

— /

b
L
DIN | | 75410 | | ¥ mﬁ
850 D ) v=10° 1835 B

Form D — chwyt walcowy z pfaskg / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoi

D (h12 d (h6

6 290106 (@)
10 5 2.5 6 290208 O
10.5 6 50 36 3 6 290300 (@)
13.5 10 56 40 2 6 290401 O
13.5 10 56 40 3 6 290503 (@)
13.5 10 56 40 4 6 290605 O
16.5 10 56 40 3 8 290707 O
16.5 10 56 40 4 8 290809 O
16.5 10 56 40 5 8 290900 O
19.5 10 63 40 3 8 291005 O
19.5 10 63 40 4 8 291107 O
19.5 10 63 40 5 8 291209 O
19.5 10 63 40 6 8 291300 O
225 10 63 40 4 10 291402 O
225 10 63 40 5 10 291504 O
225 10 63 40 6 10 291606 O
225 10 63 40 8 10 291708 O
255 10 63 40 5 10 291800 O
25.5 10 63 40 6 10 291901 (@)
28.5 10 63 40 6 10 292006 O
28.5 10 63 40 8 10 292108 O
28.5 12 71 45 10 10 292200 O
325 12 4 45 6 10 292301 O
325 12 71 45 7 10 292403 O
325 12 4 45 8 10 292505 O
325 12 71 45 10 10 292607 O
385 12 7 45 8 12 292709 O
45.5 12 4l 45 8 12 292800 O
455 12 71 45 10 12 292902 O
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Informacje techniczne
Parametry skrawania frezéw ksztattowych

Technical data
Cutting data - profile shank cutters

Technische Hinweise

TexHnuyeckune |/|H(|>opmau,v|v|
MapameTpb! pe3aHus -npodusibHble Pppesbl

Dla frezéw katowych trzpieniowych Dla frezéw promieniowych trzpieniowych Dla frezéw trzpieniowych do rowkéw teowych
For dovetail cutters For radius shank cutters For T-slot cutters

Fur Schaftwinkelfraser Fur Radialschaftfraser Fur Schaftfraser fur T-Nuten

[Insi KOHUEBBIX YrI0BbIX Gpe3 [1ns KOHUEBBIX paaunanbHbiX Gpe3 [Ins KoHUeBbIX dpe3 Ans T-06pasHbix na3

f=05 n=7 o £ =05
fi=1 | '
Vi <
L dr | F dr

Dla frezéw trzpieniowych
do rowkéw na wpusty d - ESL

czdtenkowe (Woodruffa)

7 materialy ze stopow tytanu i zaro-
For Woodruff keysat cutters |7 ’; =03 Posuw minutowy v, (mm/min) v, =f,-z-n-f  odporne sg frezowane wspétbieznie
Fir Nuten-Schaftfraser fur o fy - wspdiczynnik korekeyjny dla v, titanium alloys or heat-resistant
Scheibenfeder (Wooddruff) Feed per minute v f (mm/min) v, =f,+z+n - f, materials are climb-cut

f, - correctional factor v,

[inA KoHLeBbIx dpe3 Ans maTepuanbl U3 CriaBoB THTaHa
a3 Ha CerMeHTHbIE LWMOHKM MumyTHas nepefada v, (MM/MuH) v, =f,«z«n«f, 1 apoycTonuvBble ppesepytot
nonykpyrnele Woodruff f, - NONPaBoYHbI KO3PULIEHT v, CHHXPOHWYECKMM CNOCOBOM

grupa mat. HSS
material group

Ve
rpynna i
0,048 0,064 0,072 0,08

28 0,024 0,04
28 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
22 0,02 0,036 0,048 0,064 0,072 0,08
28 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
16 0,016 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
16 0,016 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
16 0,016 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
16 0,02 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
19
110
11
2. 18 0,02 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072
22 18 0,02 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072
23 12 0,02 0,032 0,04 0,048 0,056 0,072
31 22 0,032 0,056 0,064 0,08 0,096 012
32 18 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
33 28 0,016 0,04 0,048 0,08 0,096 012
3.4 34 0,016 0,04 0,048 0,08 0,096 0,12
35 10 0,0096 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
Egn 22 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
a8 0,0112 0,0192 0,04 0,064 0,064 0,08
ag 10 0,008 0,0144 0,032 0,048 0,056 0,064
S T 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
s 16 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
fEs s 0,008 0,0224 0,048 0,056 0,064 0,072
e 18 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
e o8 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
e s 0,016 0,02 0,024 0,032 0,048 0,072
fea o8 0,008 0,0224 0,048 0,056 0,064 0,072
g so 0,016 0,024 0,032 0,048 0,064 0,08
e 200 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
s s 0,016 0,02 0,024 0,032 0,048 0,08
ga 200 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08 0,096
sl 96 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
fe2 o s6 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
s s6 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
grupa materiatowa, patrz str. 16 Uwaga: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszyc o 25%.
material group, see page 17 Attention: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
Werkstoffgruppe Zeite 18 Achtung: Bei Frasern aus HSS-Stahl mussen die Parameter um 25% vergrofert werden.
rpynna npumMeHeHus, cMoTpw cTp. 19 BHumaHme:  [1nA MHCTPyMEeHTa 3roToBneHHoro 13 ctanu HSS-E ysennunts napameTpsl Ha 25%.
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