





INFORMACJE TECHNICZNE

PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PIitY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

INFORMACJE TECHNICZNE

TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

MINIMALNE SREDNICE TARCZ ZACISKOWYCH | MAKSYMALNE OBROTY PIt Z PLYTKAMI HM (DNPDE):

r $rednica tarcz zaciskowych min. obroty pity
Y wg DIN 8083 n max
100 19.000
125 20 60 15.000
130/140 13.500
160 20/30 12.000
180 80 10.500
200 9.500
30/60
225 120 8.500
250 85 160 7.500
30/60 120
280 85 160 7.000
30/60 120
300/315 35 160 6.000/ 6.500
30/60 120
350/355 35 160 5.000
30/60 120
400 85 160 4.500
30/60 140
425/450 85 180 4.200
30/60 140
500 85 180 3.600
30/60 140
560 35 200 3.400
600/630 4?3/5? 0 160 2.800/3.000
700 20 200 2.600
800 2.100

W tabeli podano dopuszczalne predkosci (maksymalne) obroty pit dla predkosci skrawania Vs = 100 m/s.
Optymalne predkosci skrawania gwarantujgce duza wydajnosc¢ | diugg zywotnose pity mieszcza sie w granicach 50-100 m/s, w zaleznosci od cigtego materiatu.

ZALECANE PREDKOSCI SKRAWANIA W ZALEZNOSCI OD RODZAJU CIETEGO MATERIALU:

predkosé¢ skrawania [m/s]

drewno migkkie 60-100
drewno migkkie mokre 70-100
drewno twarde 59-90
plyta piléniowa migkka 60-100
plyta piléniowa twarda 50-80
plyta wiérowa 60-80
ptyta MDF 60-80
sklejka 50-80
plyta z duroplastéw 15-50
plyta z termoplastow 40-80
profile z termoplastow 40-80
stopy z Al. 20-40
profile ze stopéw z Al. 40-60
profile stalowe 20-25
plyta gipsowa 50-70
plyta mineralna, suporeks 2-10

..ostre narzedzla
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

INFORMACJE TECHNICZNE
TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

WYKRES OBROTOW ORAZ PARAMETROW SKRAWANIA:

obroty pity n [obr/min.]

7500 Wykres v-D-n
7100 dla pit zwyktych
6700 i pit z weglikami spiekanymi.
6300
5900 o Przykiad:
Pifa o $rednicy D=500 mm
5500 v =150m/s
5100 n = 1900 obr./min
4700 _nxDxn
4300 60.000
3900
3500
skrawania v
2700 [m/s]
2300
1900 «
1500 3
1100 20 25
700
300 }
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
315 425 630 $rednica pity D [mm]
250 350
posuw/zgb (mm/zgb) P — posuw (m/min.)
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

PILY Z PLYTKAMI HM

do ciecia wzdfuznego drewna litego

zastosowanie wysokie] jako$ci materialéw oraz nowoczesnej technologii
jest gwarancjg wysokiej i powtarzalnej jakosci narzedzi

pity zachowujg m.in. odpowiednig sztywno$¢ podczas pracy
oraz duzg zywotnosc
odpowiednio dobrana geometria plytki pozwala uzyskac¢ optymalng jako$¢
obrobki materiatu przy cigciu wzdtuznym

dysk posiada specjalne rowki kompensacyjne — jest bardziej odporny

na wypaczenie pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

ZASTOSOWANIE:

do ciecia wzdtuznego drewna migkkiego i twardego

pity z uzgbieniem GS zalecane do ciecia drewna suchego

ciecie wstepne gltownie na przecinarkach stotowych
pity o $rednicy powyzej 600 mm stosowane sg w przecinarkach jedno
lub dwutarczowych
duze $rednice pit w wiekszosci posiadajg dodatkowe wycigcia chtodzace
jakos¢ powierzchni cigtych — érednia

2 3. )
woex | (0] (o] | = m=d G womern oo A3 I
mm mm mm mm iIxdo/dy szt.
PS010-0150-0001 150 30 32 2,0 18 GM20 = 1 5900855025744
PS010-0160-0001 160 30 3.2 2,0 18 GM20 = 1 5900855025768
PS010-0180-0001 180 30 2,7 1,6 18 GM20 = 1 5900855025829
PS010-0200-0001 200 30 2,7 1,6 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025843
PS010-0200-0002 200 30 3,0 1,8 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025850
PS010-0250-0001 250 30 2,7 1,6 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025942
PS010-0250-0002 250 30 32 2,0 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025959
PS010-0250-0005 250 30 2,7 1,6 24 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025980
PS010-0250-0006 250 30 3,0 2,0 24 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025997
PS010-0250-0003 250 30 32 2,0 24 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025966
PS010-0250-0009 250 30 3,0 2,0 30 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026024
PS010-0290-0001 290 60 5,0 3,0 8 GM20 - 1 5900855026086
PS010-0300-0007 300 30 2,7 1,6 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026154
PS010-0300-0002 300 30 3,4 2,2 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026109
PS010-0300-0028 300 30 32 22 20 GM20 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088916
PS010-0300-0027 300 30 3.2 2.2 24 GS20 - 1 5900855087407
PS010-0300-0001 300 30 2,7 1,6 28 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026093
PS010-0300-0003 300 30 3,4 2,2 28 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026116
PS010-0300-0004 300 30 2,8 22 30 GS20 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026123
PS010-0300-0006 300 30 3,0 2.2 30 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026147
PS010-0300-0029 300 30 32 2,2 30 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088923
PS010-0300-0011 300 30 32 2,2 30 GS20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026192
PS010-0315-0001 315 30 2,7 1,6 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026253
PS010-0315-0003 315 30 34 2.2 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026277
PS010-0315-0002 315 30 2,7 1,6 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026260
PS010-0315-0025 315 30 32 2,2 28 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088930
PS010-0315-0006 315 30 32 25 28 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026307
PS010-0315-0004 315 30 34 2.2 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026284
PS010-0315-0013 315 30 32 2,5 36 GS20 = 1 5900855051026
PS010-0350-0001 350 30 3,6 2,5 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026369
PS010-0350-0006 350 30 3,6 25 18 GS20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026413
PS010-0350-0002 350 30 3,6 25 24 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026376
PS010-0350-0007 350 30 3,6 25 24 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026420
PS010-0350-0010 350 30 3,2 2,5 32 GS20 - 1 5900855049825
PS010-0350-0003 350 30 3,6 25 32 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026383
PS010-0350-0013 350 30 3,0 2.2 36 GS20 = 1 5900855043601
PS010-0400-0001 400 30 4,0 28 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026499
PS010-0400-0004 400 30 4,0 2,8 18 GS20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026529
PS010-0400-0013 400 30 4,0 28 24 GS20 = 1 5900855073189
PS010-0400-0021 400 30 3,6 25 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088947
PS010-0400-0002 400 30 4,0 28 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026505
PS010-0400-0003 400 30 4,0 2,8 36 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026512
PS010-0450-0001 450 30 4,0 28 20 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026604
PS010-0450-0004 450 30 4,0 28 20 GS20 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026635
PS010-0450-0008 450 30 4.2 28 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855056854
PS010-0450-0002 450 30 4,2 2,8 32 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026611
PS010-0450-0013 450 30 4,0 28 36 GS20 = 1 5900855072397
PS010-0500-0001 500 30 4.2 28 24 GM20 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026673
PS010-0500-0003 500 30 4.2 28 24 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026697
PS010-0500-0004 500 30 4,2 2,8 36 GS20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026703
PS010-0500-0002 500 30 4.2 2,8 44 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026680
PS010-0630-0001 630 30 6,0 4,0 40 GM20 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026758
PS010-0800-0007 800 40 7,0 4,5 40 GM20 = 1 5900855132411
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych d, — $rednica podzialowa otworéw. INFO: Pily z indexu PS010-0630-0001, PS010-0800-0001 oraz PS010-0800-0007 posiadaja fasole. © — na zamdwienie.
16 9&)@6“4 www.globus-wapienica.eu
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PILY Z PLYTKAMI HM

PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

{ H H
z ogranicznikiem posuwu do ciecia wzdtuznego drewna litego [

in
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- 3y
Y=20

S —l
GM [ 1 D 1 D I

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

ZASTOSOWANIE:

m pily wyposazono w ogranicznik grubosci widra m pily przeznaczone do cigcia drewna twardego i miekkiego
m zastosowany ksztalt zgba zapobiega przecigzeniu pity podczas pracy m pily przeznaczone do cigcia drewna suchego i mokrego
® dodatkowo pily wyposazono w szczeliny kompensujgce wplyw temperatury m zalecane do ciecia wzdfuznego
pracy na zmiang stanu napregzenia dysku ®m stosowane w przecinarkach stotowych i formatujgcych z posuwem recznym
- 1.2 3.
(oy]  m= m=t SRE | oDe A MMM
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS015-0300-0002 300 30 3,4 22 14 2x10/60 1 5900855088954
PS015-0350-0002 350 30 3,6 25 16 - 1 5900855026826
PS015-0400-0002 400 30 3,8 25 18 - 1 5900855026840
PS015-0450-0003 450 30 4,2 2,8 20 2x10/60 1 5900855088961
Legenda: d, - $rednica otwordw zabierakowych  d, — $rednica podziatlowa otworéw.
PILY Z PLYTKAMI HM '7'_'7
> I
z wyrzutnikiem widra do ciecia drewna litego E (|
b
—al B n
3,
s i Y=20
GS I I
:D 1 1| 1 1]
L L
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m pily wyposazono w wyrzutnik wiéra m pily przeznaczone do ciecia drewna twardego i miekkiego
® wyrzutnik widra stanowi jednoczesnie ochrone zeba przed réznymi wirgceniami, ® pily przeznaczone do cigcia drewna suchego i mokrego
np. luzny sek ® do cigcia wzdiuznego i poprzecznego
m dodatkowo pily wyposazono w szczeliny kompensujace wplyw temperatury m stosowane w przecinarkach stotowych
pracy na zmiane stanu naprezenia dysku
- 1.2 a3,
(o = mt SR Do A3
mm mm mm mm iIxdo/dy szt.
PS016-0300-0001 300 30 3,4 2,2 28 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165716
PS016-0350-0001 350 30 3,6 2,5 32 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165723
PS016-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165730

Legenda: d, - $rednica otwordw zabierakowych  d, — érednica podziatlowa otworéw.

www.globus-wapienica.eu
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM .
do rowkowania drewna litego )

S 4 =20

ZASTOSOWANIE :
m do wykonywania rowkéw w drewnie miekkim i twardym

i 1.2 3.
(oyf == om=t SR A UM
mm mm mm mm szt.
PS010-0100-0001 100 30 4,0 2,8 18 1 5900855046404
PS010-0125-0001 125 30 4,0 2,8 12 1 5900855025706
PS010-0125-0004 125 30 50 3,5 12 1 5900855095655
PS010-0125-0007 125 30 6,0 4,0 12 1 5900855098748
PS010-0150-0002 150 30 4,0 2,8 36 1 5900855060554
Legenda: O - na zamdwienie
PILY Z PLYTKAMI HM Z UZEBIENIEM GRUPOWYM
do ciecia wzdtuznego drewna swiezego
< - ,‘_.‘ B
- A in
- -}
. 3
) % \ y_ 20°
¥ s -
¥
I I
, G M 1 'l i
L L
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m odpowiednio dobrana geometria oraz iloé¢ zebdw w grupach (8x5z) zapewnia m pily przeznaczone do wstepnego rozkroju drewna migkkiego mokrego
optymalne usuwanie widréw z przestrzeni cietej ® zalecane do ciecia wzdiuznego
m pity posiadajg wyciecia w dysku, ktére kompensujg wplyw wzrostu temperatury m pily stosowane sg w przecinarkach jedno lub dwutarczowych

oraz obcigzenia pity podczas pracy

12 3.
wex (o)) (oy e met R&E eDe A MMM
mm mm mm mm iIxdo/dg szt.
PS050-0630-0001 630 30 6,0 4,0 8x5 2x10/60 1 5900855026888
PS050-0710-0001 710 40 7,0 4,5 9x3 - 1 5900855132428
PS050-0710-0003 710 40 7,0 4,5 8x5 - 1 5900855132442
PS050-0710-0002 710 50 7,0 4,5 9x3 - 1 5900855132435
PS050-0800-0001 800 40 6,0 4,0 8x5 = 1 5900855026932
PS050-0800-0022 800 40 8,0 55 9x3 — 1 5900855132459
PS050-0800-0023 800 50 8,0 55 9x3 = 1 5900855132466
PS050-0900-0010 900 50 8,0 55 9x3 — 1 5900855132473
PS050-1000-0007 1000 50 8,0 515) 9x3 - 1 5900855132480
Legenda: d, - $rednica otwordw zabierakowych  d, - érednica podzialowa otworéw. Q — na zaméwienie.

g&)@ﬁm www.globus-wapienica.eu
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII MULTIX PLUS (DWUNOZOWY) Fom 0 = |

| o |
do ciecia wzdiuznego drewna Swiezego w uktadzie wielopit [
B B °
e 1)
-~ 4
3
Y =20
S S >l
waairio uzebienie PLUS
na zaméwienie
2GS GM & . —
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
u profesjonalne pity serii MULTIX PLUS wyposazone sg w dysk gwarantujacy | pily przeznaczone do cigcia wzdiuznego $wiezego drewna migkkiego
duzg sztywno$¢ w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych i twardego na wielopitach jedno lub dwuwatowych
dla wysokowydajnych wielopit = pily o uzebieniu typu PLUS sg szczegolnie zalecane do ciecia drewna
® typ uzebienia PLUS o specjalnej konstrukcji umozliwia prace na wysokich $wiezego miekkiego
parametrach ciecia B jednym z warunkow prawidiowej pracy pit jest odpowiedni odcigg widrow
m zastosowana grubsza ptytka w MULTIX PLUS pozwala uzyska¢ wigkszg ilo$¢
przeostrzen

m odpowiednio usytuowane w dysku pity noze zgarniajgce umozliwiajg szybkie
usuwanie wioréw z przestrzeni cigtej

- 1.2 3. .
(oyf = met SR womera S owe A UM
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS110-0250-0083 250 70 3.2 2,0 12+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132619
PS110-0250-0084 250 80 3.2 2,0 12+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132626
PS110-0250-0085 250 70 3.2 2,0 16+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132633
PS110-0250-0086 250 80 3.2 2,0 16+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132640
PS110-0300-0033 300 70 3,6 2,2 14+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132695
PS110-0300-0034 300 80 3,6 2,2 14+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132701
PS110-0300-0035 300 70 3,6 2,2 18+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132718
PS110-0300-0036 300 80 3,6 2,2 18+2 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132725
Legenda: a— szeroko$¢ rowka h —wysoko$c¢ rowka.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowg — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
PILY Z PLYTKAMI HM SERII MULTIX STANDARD (DWUNOZOWY) . ’_f

do ciecia wzdiuznego drewna Swiezego w uktadzie wielopit va\ |

B B

uzebienie
na zamoéwienie

2GS GM g 0 0

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m profesjonalne pity serii MULTIX Standard wyposazone sg m pily przeznaczone do cigcia wzdiuznego drewna swiezego migkkiego
w dysk gwarantujgcy duzg sztywno$c¢ w trudnych warunkach pracy i twardego na wielopitach jedno lub dwuwatowych
charakterystycznych dla wysokowydajnych wielopit m pily standard o ilosci zebow 24z mogg by¢ rowniez stosowane do ciecia
® odpowiednio usytuowane w dysku pity noze zgarniajgce umozliwiajg szybkie suchego drewna migkkiego jak i twardego
usuwanie wiorow z przestrzeni cigtej B jednym z warunkow prawidiowej pracy pit jest odpowiedni odcigg widrow
12 3.
(O] fm= m=d SRK womema S ) MM
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS110-0250-0087 250 70 3.2 2,0 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132657
PS110-0250-0088 250 80 3.2 2,0 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132664
PS110-0250-0089 250 70 3.2 2,0 24+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132671
PS110-0250-0090 250 80 3.2 2,0 24+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132688
PS110-0300-0037 300 70 32 22 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132732
PS110-0300-0038 300 80 32 22 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132749
PS110-0300-0039 300 70 32 22 24+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132756
PS110-0300-0040 300 80 32 22 24+2 GM20 4(20x6) 1 5900855132763
Legenda: a— szeroko$¢ rowka h —wysoko$¢ rowka.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powlokg fluoropolimerowg — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII MULTIX PLUS (CZTERONOZOWY) e =
do ciecia wzdiuznego drewna Swiezego w uktadzie wielopit )

Y =20
S S >
uzebienie uzeblenle PLUS
na zamowienie
2GS GM T . —
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
= profesjonalne pity serii MULTIX PLUS wyposazone sg w dysk gwarantujacy m pily przeznaczone do cigcia wzdiuznego $wiezego drewna migkkiego
duzg sztywno$¢ w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych i twardego na wielopitach jedno lub dwuwatowych
dla wysokowydajnych wielopit u pily o uzebieniu typu PLUS s3 szczegolnie zalecane do cigcia drewna
= typ uzebienia PLUS o specjalnej konstrukcji umozliwia pracg na wysokich Swiezego migkkiego
parametrach ciecia B jednym z warunkéw prawidiowej pracy pit jest odpowiedni odcigg wiérow
B zastosowana grubsza ptytka w MULTIX PLUS pozwala uzyska¢ wigksza ilo$¢
przeostrzen

m odpowiednio usytuowane w dysku pily noze zgarniajgce umozliwiajg szybkie
usuwanie wiorow z przestrzeni ciete

12 3.
wec | (0)] (o] = m=f SR o S £ N
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS120-0300-0102 300 70 3,6 2.2 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132770
PS120-0300-0103 300 80 3,6 2,2 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132787
PS120-0300-0104 300 70 3,6 2,2 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132794
PS120-0300-0105 300 80 3,6 2,2 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132800
PS120-0300-0106 300 30 3,6 2,2 18+4 GM20 PLUS 1 5900855132817
PS120-0315-0034 315 70 3,6 2,2 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132855
PS120-0315-0035 315 80 3,6 2,2 14+4 GM20 4(20%6) PLUS 1 5900855132862
PS120-0315-0036 315 70 3,6 2,2 18+4 GM20 4(20%6) PLUS 1 5900855132879
PS120-0315-0037 315 80 3,6 2,2 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132886
PS120-0350-0117 350 70 3,8 2,5 14+4 GM20 4(20%6) PLUS 1 5900855132930
PS120-0350-0118 350 80 3.8 25 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132947
PS120-0350-0119 350 70 38 2,5 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132954
PS120-0350-0120 350 80 3,8 2,5 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132961
PS120-0350-0121 350 30 3,8 2,5 18+4 GM20 PLUS 1 5900855132978
PS120-0350-0122 350 70 3.8 2,5 20+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132985
PS120-0350-0123 350 80 3,8 25 20+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855132992
PS120-0400-0065 400 60 4,4 3,0 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133036
PS120-0400-0066 400 70 4,4 3,0 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133043
PS120-0400-0067 400 60 4,4 3,0 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133050
PS120-0400-0068 400 70 4,4 3,0 18+4 GM20 4(20%6) PLUS 1 5900855133067
PS120-0420-0002 420 80 4,4 3.2 14+4 2GS20 4(20x6) PLUS 1 5900855099950
PS120-0425-0007 425 70 4,4 3.2 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133081
PS120-0450-0052 450 60 4,6 3.2 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133098
PS120-0450-0053 450 70 4,6 3.2 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133104
PS120-0450-0054 450 60 4,6 32 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133111
PS120-0450-0055 450 70 4,6 3.2 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133128
PS120-0450-0017 450 70 50 3,5 18+4 2GS20 4(21x6) PLUS 1 5900855051125
PS120-0500-0015 500 70 50 3,4 14+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133142
PS120-0500-0016 500 60 5,0 3,4 18+4 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133159
Legenda: a— szeroko$¢ rowka h —wysoko$¢ rowka. © —na zamowienie — wymagana ilo$¢ min. sztuk

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowg — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII MULTIX STANDARD (CZTERONOZOWY)
do ciecia wzdiuznego drewna Swiezego w uktadzie wielopit I

uzgbienie
na zamoéwienie

2GS GM g ] )

1 —_—y_ = L
AR o 4
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m profesjonalne pity serii MULTIX Standard wyposazone sg m pily przeznaczone do cigcia wzdiuznego drewna $wiezego migkkiego
w dysk gwarantujgcy duzg sztywnos$¢ w trudnych warunkach pracy, i twardego na wielopitach jedno lub dwuwatowych
charakterystycznych dla wysokowydajnych wielopit ® pity standard o ilosci zgbow 24z mogg by¢ réwniez stosowane do cigcia
® odpowiednio usytuowane w dysku pity noze zgarniajgce umozliwiajg szybkie suchego drewna migkkiego jak i twardego
usuwanie wiorow z przestrzeni cigtej ® jednym z warunkow prawidiowej pracy pit jest odpowiedni odcigg widrow
12 3. .
e (03] {a¥]  Pm= med S womens S F) NI
mm mm mm mm il(axh) szt
PS120-0300-0108 300 80 32 22 18+4 GM20 4(20x6) 1 5900855132831
PS120-0300-0109 300 70 32 22 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855132848
O PS120-0300-0004 300 70 3,6 25 18+4 2GS20 4(20x6) 1 5900855027489
PS120-0300-0086 300 80 32 22 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855121576
PS120-0315-0038 315 70 3,6 2,5 18+4 GM20 4(20x6) 1 5900855132893
PS120-0315-0039 315 80 3,6 2,5 18+4 GM20 4(20x6) 1 5900855132909
PS120-0315-0040 315 70 3,6 209 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855132916
O PS120-0315-0041 315 80 3,6 2,5 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855132923
PS120-0350-0116 350 70 3,6 2,5 18+4 GM20 4(20x6) 1 5900855128971
PS120-0350-0124 350 80 3,6 25 18+4 GM20 4(20x6) 1 5900855133005
PS120-0350-0125 350 70 3,6 25 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855133012
O PS120-0350-0126 350 80 3,6 25 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855133029
PS120-0400-0069 400 70 3,6 25 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855133074
PS120-0450-0056 450 70 4,4 3.2 24+4 GM20 4(20x6) 1 5900855133135
Legenda: a - szeroko$¢ rowka h —wysoko$¢ rowka. © —na zaméwienie — wymagana ilosc min. sztuk.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zamowienie z pokryciem powtokg fluoropolimerowa — wymagana minimalna ilos¢ szt. do zaméwienia.
; ; [=]#2. [u] PR
PILY Z PLYTKAMI HM SERII MULTIX PLUS (SZESCIONOZOWY) :
_ —
do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego w uktadzie wielopit E:ﬁ I
B B
S S

uzgbienie
na zaméwienie

2GS GM T ! —{J

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
= profesjonalne pity serii MULTIX PLUS wyposazone sg w dysk gwarantujacy m pily przeznaczone do cigcia wzdiuznego $wiezego drewna migkkiego
duzg sztywno$¢ w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych i twardego na wielopitach jedno lub dwuwatowych
dla wysokowydajnych wielopit = pily o uzebieniu typu PLUS s3 szczegolnie zalecane do cigcia drewna
m typ uzebienia PLUS o specjalnej konstrukcji umozliwia prace na wysokich $wiezego miekkiego
parametrach ciecia B jednym z warunkow prawidiowej pracy pit jest odpowiedni odcigg widrow
m zastosowana grubsza ptytka w MULTIX PLUS pozwala uzyska¢ wigkszg ilo$¢
przeostrzen

m odpowiednio usytuowane w dysku pity noze zgarniajgce umozliwiajg szybkie
usuwanie wioréw z przestrzeni cigtej

- 1.2 3., )
(o] fm— m—t S scomeri w43 I
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS130-0450-0022 450 70 4.8 32 18+6 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133180
O P$S130-0500-0031 500 60 5,0 3,4 18+6 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133166
O P$130-0500-0032 500 70 5,0 3,4 18+6 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133173
PS130-0630-0010 630 70 6,0 3.8 18+6 GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133197
Legenda: a - szeroko$¢ rowka h —wysoko$é rowka © — na zamowienie — wymagana ilo$c min. sztuk

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zamdéwienie z pokryciem powlokg fluoropolimerowg — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM TYPU MULTIX PLUS BEZ NOZY ZGARNIAJACYCH e =
do ciecia wzdtuznego drewna Swiezego i i

B
1
Y =20
S S >

uzgbienie UZQbienie PLUS

na zaméwienie

2GS GM T ! —{J

WYKONANIE DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE
m pity typu MULTIX PLUS bez nozy posiadajg klasyczng konstrukcije pit serii pny przeznaczone do cigcia wzdiuznego drewna $wiezego migkkiego
MULTIX PLUS przez co nie muszg by¢ wyposazone w noze zgarniajgce HM i twardego na wielopitach jedno lub dwuwatowych przy $rednich parametrach
B zastosowana grubsza ptytka w MULTIX PLUS pozwala uzyskac wigkszg ilosé obrébczych
przeostrzen m pity o uzebieniu typu PLUS sg szczegdlnie zalecane do cigcia drewna
m otwory w dysku pity, oprocz roli wspomagajacej usuwanie widra, zapewniajg Swiezego miekkiego
bardzo dobre chtodzenie pity co gwarantuje diuga i stabilng prace m posuw w ukiadzie wielopit nie powinien przekracza¢ 10 m/min

® jednym z warunkow prawidiowej pracy pit jest odpowiedni odciag wiérow

12 3.
() = m=d SR o S e A MM
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS190-0250-0014 250 50 3,6 22 12+2bn GM20 - PLUS 1 5900855133203
PS190-0250-0015 250 70 3,6 22 12+2bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133210
PS190-0260-0008 260 80 3,6 22 14+4bn GM20 4(12x4) PLUS 1 5900855133227
PS190-0260-0009 260 70 2,8 1,6 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133234
PS190-0300-0007 300 50 3,6 22 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855070249
PS190-0300-0014 300 60 3,6 22 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133241
PS190-0300-0015 300 70 3,6 22 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133258
PS190-0300-0016 300 80 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133265
PS190-0300-0017 300 70 4.2 2,8 16+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133272
PS190-0315-0007 315 30 3,6 2,2 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133289
PS190-0315-0008 315 50 3,6 2,2 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133296
PS190-0315-0010 315 70 3,6 22 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133319
PS190-0350-0016 350 30 4,0 25 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855080088
PS190-0350-0031 350 60 4,0 25 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133326
PS190-0350-0032 350 70 4,0 25 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133333
PS190-0350-0033 350 60 4,6 3,0 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133340
PS190-0400-0016 400 50 4,6 2,8 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133357
PS190-0400-0017 400 60 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133364
PS190-0400-0018 400 70 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133371
PS190-0425-0008 425 50 4,6 2,8 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133388
PS190-0425-0006 425 60 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855098601
PS190-0425-0009 425 70 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133395
PS190-0450-0019 450 50 52 3,0 14+6bn GM20 - PLUS 1 5900855133401
PS190-0450-0020 450 60 52 3,0 14+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133418
PS190-0450-0021 450 70 52 3,0 14+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133425
PS190-0500-0013 500 60 52 3,0 16+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133432
PS190-0500-0014 500 70 52 3,0 16+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133449
PS190-0630-0002 630 70 6,5 3,8 18+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133456
Legenda: a— szeroko$¢ rowka h —wysoko$¢ rowka © - na zamoéwienie — wymagana ilosc min. sztuk.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zamowienie z pokryciem powlokg fluoropolimerowa — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILA Z PLYTKAMI HM
do korowania drewna Swiezego i

™ ™
GM I ] i
— =
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m pily o specjalistycznej geometrii ostrza B pily stosowane w procesie korowania drewna tartacznego/$wiezego na
B specjalna i szeroka ptytka HM umozliwia bezproblemowe usuwanie kory korowarkach
12 3.
() (of == wm=t K& S A N
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS900-0180-0006 180 25,4 8,0 4,0 9 1(6x4) 1 5900855051903
Legenda: a—szeroko$¢ rowka h —wysoko$¢ rowka.
PILA Z PLYTKAMI HM E Nowosc 4 L
do ciecia drewna opatowego na przecinarkach wahadtowych & > [Pal v [
B
sk
S Y=15°
2GS B B
:D [T T1 I [T T 1 | [T 1
— Ll
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
® zgb pily wyposazono w ogranicznik grubosci widra ® pily przeznaczone do cigcia drewna opatowego
m zastosowany ksztalt zeba zapobiega przeciazeniu pity podczas pracy m stosowane w przecinarkach poprzecznych — wahadtowych
m dodatkowo pily wyposazono w szczeliny kompensujace wplyw temperatury | uzywane w gospodarstwach domowych oraz firmach zajmujacych sie handlem
pracy na zmiang stanu naprezenia dysku drewnem opatowym
12 3. !
woex  (0)] (o] pm= m=t T&RK O womena A5 UMWY
mm mm mm mm szt.
PS015-0550-0001 550 30 4,2 3,0 32 W 2GS15 1 5900855155052
PS015-0600-0001 600 30 42 32 36 w 2GS15 1 5900855155069
PS015-0700-0002 700 30 42 3.2 42 w 2GS15 1 5900855153317
PS015-0750-0001 750 30 4,5 3,5 46 w 2GS15 1 5900855065092
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
® odpowiednio dobrana geometria uzgbienia oraz ksztalt ptytki GS 10°

PILY Z PLYTKAMI HM

do ciecia poprzecznego drewna litego

e TR

(na przemian skosnie) pozwala uzyskac¢ optymalng jakos¢ obrobki podczas

ciecia drewna w poprzek stoi

B wieksza ilo$¢ zebow w okreslonej srednicy narzedzia wptywa na uzyskanie
gtadkich powierzchni skrawanych materiatow, zwlaszcza dla drewna suchego
m dodatkowo pily posiadajg szczeliny kompensujgce wplyw temperatury pracy

na zmiane stanu naprezenia dysku

ZASTOSOWANIE:

| pily przeznaczone do cigcia drewna miekkiego i twardego
B pily mogg byc¢ takze wykorzystywane do ciecia wzdiuznego — zwlaszcza przy

mniejszej ilosci zgbow

m pily zapewniajg dobrg jako$¢ powierzchni cietych

12 3.
woex (03] (o] jm= m=t SR oD D I
mm mm mm mm iIxdo/dg szt.
PS210-0150-0003 150 30 2,7 1,6 26 - 1 5900855028660
PS210-0150-0002 150 30 3,2 2,0 36 - 1 5900855028653
PS210-0160-0003 160 30 2,7 1,6 18 - 1 5900855028745
PS210-0160-0004 160 30 2,7 16 26 - 1 5900855028752
PS210-0160-0005 160 30 2,7 16 36 - 1 5900855028769
PS210-0160-0001 160 30 3.2 2,0 36 - 1 5900855028721
PS210-0180-0001 180 30 2,7 1,6 26 = 1 5900855028806
PS210-0180-0002 180 30 2,7 1,6 30 - 1 5900855028813
PS210-0180-0011 180 32 3,2 2,0 48 - 1 5900855078085
PS210-0200-0001 200 30 2,7 1,6 24 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028882
PS210-0200-0006 200 30 3,0 1,8 24 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028936
PS210-0200-0002 200 30 2,7 1,6 34 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028899
PS210-0200-0007 200 30 3,0 1,8 34 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028943
PS210-0200-0003 200 30 2,7 16 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028905
PS210-0200-0004 200 30 3,0 18 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028912
PS210-0200-0008 200 30 2,7 1,6 64 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028950
PS210-0200-0005 200 30 3,0 1.8 64 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028929
PS210-0216-0001 216 30 3.2 2,2 72 - 1 5900855062466
PS210-0250-0006 250 30 3.2 2,0 24 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029131
PS210-0250-0009 250 30 2,7 1,6 30 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029162
PS210-0250-0007 250 30 3,2 2,0 30 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029148
PS210-0250-0004 250 30 2,7 1,6 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029117
PS210-0250-0001 250 30 3,2 2,0 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029087
PS210-0250-0005 250 30 2,7 1,6 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029124
PS210-0250-0008 250 30 3,2 2,0 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029155
PS210-0250-0010 250 30 2,7 16 72 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029179
PS210-0250-0002 250 30 3,2 2,0 72 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029094
PS210-0250-0003 250 30 3,2 2,0 80 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029100
PS210-0254-0001 254 30 3.2 22 24 - 1 5900855072366
PS210-0300-0005 300 30 3,4 2,2 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029308
PS210-0300-0001 300 30 3.2 2,2 48 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029261
PS210-0300-0006 300 30 3,4 2,2 52 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029315
PS210-0300-0003 300 30 3,4 2,2 68 2X7/42+2x8,5/46+-2x10/60 1 5900855029285
PS210-0300-0007 300 30 3,2 2,2 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029322
PS210-0300-0013 300 60 4,0 2,8 8x6 - 1 5900855029384
PS210-0300-0002 300 30 3,2 2,2 96 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029278
PS210-0315-0001 315 30 2,7 1,6 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029414
PS210-0315-0002 315 30 3,4 2,2 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029421
PS210-0315-0018 315 30 3,4 2,2 48 - 1 5900855106603
PS210-0315-0005 315 30 2,7 1,6 52 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029452
PS210-0315-0003 315 30 3.4 22 52 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029438
PS210-0315-0004 315 30 2,7 1,6 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029445
PS210-0315-0007 315 30 3,4 2,2 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029476
PS210-0315-0006 315 30 3,2 2,0 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029469
PS210-0350-0001 350 30 3,6 2,5 32 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029513
PS210-0350-0002 350 30 3,6 2,5 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029520
PS210-0350-0024 350 30 3,6 2,5 54 - 1 5900855098656
PS210-0350-0003 350 30 3,6 2,5 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029537
PS210-0350-0020 350 60 3,6 2,5 60 - 1 5900855090636
PS210-0350-0005 350 30 3,6 2,5 78 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029551
Legenda: d,, - $rednica otworow zabierakowych  d, - $rednica podziafowa otworéw. © —na zaméwienie. INFO: Pity z indexu PS210-0630-0001 posiadaja fasole/otwory chlodzace.
24 www.globus-wapienica.eu
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM
do ciecia poprzecznego drewna litego Va\ V| (B

PS210-0350-0004 350 30 3.2 2,0 108 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029544
(o] PS210-0355-0002 355 30 3,6 25 68 — 1 5900855072380
PS210-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2x7/424-2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029636
PS210-0400-0002 400 30 4,0 2,8 48 2X7/424-2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029643
PS210-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029650
PS210-0400-0004 400 30 4,0 2,8 88 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029667
(o) PS210-0400-0011 400 30 4,0 2,8 108 - 1 5900855058476
PS210-0450-0001 450 30 4,2 2,8 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029728
PS210-0450-0002 450 30 4,2 2,8 76 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029735
PS210-0500-0001 500 30 4,2 2,8 44 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029759
PS210-0500-0002 500 30 4.2 2,8 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029766
PS210-0500-0003 500 30 5,0 3,6 84 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029773
PS210-0630-0001 630 30 4,2 3,0 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029827
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych  d, — érednica podziatowa otworéw © —na zaméwienie. INFO: Pity z indexu PS210-0630-0001 posiadajg fasole/otwory chiodzace.

PILY Z PLYTKAMI HM SERII GLOTECH 2

do wycinania wad

B 38° o
> o,
3L
S L Y=10
™ ™
3GS 0 s i
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
B super twarda plytka z weglika spiekanego — ultrafine — zapewnia bardzo diuga B ciecie poprzeczne drewna litego przy wycinaniu wad materiatowych metoda
zywotnos¢ narzedzia uderzeniowa na specjalistycznych maszynach (wycinarce wad / optymalizerce)
m optymalna geometria zeba i rowkow kompensacyjnych z duzym posuwem
- 1.2 3. ,
(o)} = met S somens oo S NI
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
o PS320-0450-0007 450 30 4,8 3,5 136 3GS10 2x15/63 1 5900855031127
o PS320-0500-0008 500 30 4,8 3,5 144 3GS5 2x14,5/63 1 5900855066310
Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych  d, — érednica podzialowa otwordow. © —na zamowienie.

Inne wykonanie uzebien dla pit z w/w podgrupy:
Uzebienie wzmocnione przeznaczone do drewna twardego lub zawierajgcego
wady wigkszych rozmiaréw.

1 :
el
S L LY=10

I
|
|

3GS
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERIlI GLOTECH 2

do ciecia ptyt wiérowych (z mozliwoscia ciecia ptyt MDF)

SALTLTTTYN
Aty

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
= super twarda plytka z weglika spiekanego - ultrafine - zapewnia bardzo
dtugg zywotnos¢ narzedzia

-

1

Zab
prosty

GA

Otwory COMBO Q D)

ZASTOSOWANIE:
m pita dedykowana do ciecia plyt wiérowych (z mozliwoscig ciecia ptyt MDF)
® cigcie plyt na formatyzerkach pionowych i poziomych do grubosci

S
Zab
trapezowy

=
| [ I
=

m stabilny i cichy dysk pity — nowe wyciszenia 3x18 mm = 54 mm
® optymalna geometria zgba i rowkdéw kompensacyjnych B bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych
m pity wspdipracujg z pitg podcinajaca
12 3.
woex (0} oy fm= m=t S O oDe A UMM
mm mm mm mm iIxdo/dg szt.
PS310-0216-0003 216 30 3.2 2,2 72 W 1 5900855057080
PS310-0250-0001 250 30 3.2 2,2 80 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029957
PS310-0250-0002 250 30 32 2,2 80 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029964
PS310-0300-0003 300 30 3.2 2,2 72 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030014
PS310-0300-0001 300 30 3.2 2,2 96 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029995
PS310-0300-0002 300 30 3.2 2,2 96 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030007
PS310-0315-0002 315 30 3.2 2,2 96 W 2x10/60 1 5900855030113
PS310-0350-0002 350 30 3.2 2,2 108 W 2x10/60 1 5900855030182
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych d, — érednica podziafowa otworéw W — wyciszenie.
PILY Z PLYTKAMI HM SERII MARATHON 2
i —

do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilSniowych, materiatéw drewnopochodnych jednorodnych

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

u super twarda ptytka z weglika spiekanego — nanograin - zapewnia
bardzo diuga zywotnos¢ narzedzia

m stabilny i cichy dysk pity — nowe wyciszenia

B optymalna geometria zeba i rowkéw kompensacyjnych

Zab
trapezowy

Zab
prosty

GA

vay)

E | I
Otwory COMBO

ZASTOSOWANIE:

m pita dedykowana do ciecia ptyt MDF, HDF, plyt pilsniowych, materiatow
drewnopochodnych jednorodnych (z mozliwoscig cigcia ptyt widrowych)
B ciecie plyt na formatyzerkach pionowych i poziomych do grubosci
3x18 mm = 54 mm
B bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych
m pily wspotpracujg z pitg podcinajgca

- 2 3.
(o) = m=t §&K O DoAY MMM
mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS312-0250-0002 250 30 3,2 2,2 80 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855093149
PS312-0300-0002 300 30 3,2 2,2 96 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855101301
PS312-0350-0002 350 30 3,2 2,2 108 W 2x10/60 1 5900855093156

Legenda: d,, — $rednica otworéw zabierakowych  d, — $rednica podzialowa otworéw W — wyciszenie.

g ..ostre narzedzla
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII PERFECTCUT
do ciecia ptyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25 mm i

wadhhh

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m super twarda ptytka z weglika spiekanego — nanograin - zapewnia
bardzo diugg zywotnos$¢ narzedzia

m nowy stabilny i cichy dysk pity

B optymalna geometria zeba i rowkéw kompensacyjnych

Zab
trapezowy

Zab
prosty

GA

otwory comso (7D Q D)

ZASTOSOWANIE:

m pita do cigcia ptyt MDF, HDF, ptyt pilSniowych, materialéw drewnopochodnych
jednorodnych (z mozliwoscig ciecia ptyt widrowych)

m ciecie plyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25 mm

m pifa zalecana do ciecia listew meblowych, przy duzej wydajnosci
(ilo$¢ cigtych metrow/ilo$¢ ostrzen), z wysoka jakoscig krawedzi cietych

B bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych

E I u I

2 3.
we (0] (¥ fm= m=t SRE Oy eDe A UMM
mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS312-0300-0017 300 30 32 22 100 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855145015

Legenda:

PILY Z PLYTKAMI HM SERII GLOTECH 2

d, — érednica otwordw zabierakowych  d, — érednica podzialowa otworéw W — wyciszenie.

do ciecia tworzyw drewnopochodnych

Ay
i A%
P ans

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m super twarda plytka z weglika spiekanego — ultrafine — zapewnia bardzo diugg
zywotno$c¢ narzedzia

m zastosowanie blach z gatunkowe;j stali narzedziowej, jak réwniez wyspecjalizowana
technologia naprezania dysku gwarantuje wiasciwg sztywnosc¢ pity podczas pracy

B proces ostrzenia weglikow spiekanych realizowany na sterowanych
numerycznie maszynach ostrzacych, zapewnia duze mozliwosci
w ksztattowaniu geometrii zgba oraz wysokg gtadko$c¢ ostrzonych powierzchni

®m dysk posiada specjalistyczne nacigcia ograniczajgce poziom hatasu oraz
specjalne rowki kompensacyjne, ktore zwiekszajg odpornosé na wypaczenie
pity pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

Otwory COMBO D)
ZASTOSOWANIE:

Bardzo dobra i dobra jako$¢ powierzchni obrabianych.
= pily przeznaczone do cigcia - formatowania ptyt drewnopochodnych
okleinowanych, fornirowanych oraz sklejki

m szczegolnie zalecane sg do formatowania ptyt drewnopochodnych
z okleinami naturalnymi

m pily stosowane sg do rozkroju plyt na formatyzerkach pionowych
i poziomych z posuwem mechanicznym i rgcznym

m pily z wigkszg ilocig zebow w danej érednicy pozwalajg uzyskac lepsza
powierzchnie boczng materialu po przecigciu

12 3.
(o = m=t §&K O Do A MMM
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS320-0160-0002 160 20 2,2 1,4 56 - - 1 5900855133470
PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 - - 1 5900855043915
PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6 56 - - 1 5900855133487
PS320-0210-0007 210 30 2,5 1,6 60 - - 1 5900855133494
PS320-0216-0003 216 30 2,8 1,8 72 - - 1 5900855133500
PS320-0235-0002 235 30 2,8 1,8 80 - - 1 5900855133517
PS320-0250-0003 250 30 32 2,2 80 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030557
PS320-0260-0002 260 30 2,8 1,8 84 - - 1 5900855133524
PS320-0300-0003 300 30 3.2 2,2 48 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030601
PS320-0300-0005 300 30 3.2 2,2 72 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030625
PS320-0300-0001 300 30 32 2,2 96 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030588
PS320-0315-0001 315 30 3.2 2,2 96 W 2X7/424-2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030717
PS320-0350-0003 350 30 3.2 2,2 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030793
PS320-0350-0004 350 30 3,2 2,2 54 w 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030809
PS320-0350-0001 350 30 3,2 2,2 84 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030779
PS320-0350-0002 350 30 32 2,2 84 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030786
PS320-0350-0005 350 30 3.2 2,2 108 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030816
PS320-0400-0002 400 30 3,5 2,5 96 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030939
PS320-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030946
O PS320-0400-0010 400 30 4,0 2,8 120 - - 1 5900855031011
Legenda: d, — érednica otwordw zabierakowych  d, — érednica podzialowa otworéw W — wyciszenie O —na zamdwienie.

www.globus-wapienica.eu
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII MARATHON 2

Nowos¢ Sl

do ciecia forniru naturalnego w pakiecie i ramek

bbb
whBLE LT
w¥ LN

WYKONANIE DANE TECHNICZNE:
B super twarda plytka z weglika spiekanego — nanograin — zapewnia bardzo
diugg zywotno$c¢ narzedzia

m zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak rowniez
wyspecjalizowana technologia naprezania dysku gwarantuje wiasciwg
sztywnos¢ pity podczas pracy

B proces ostrzenia weglikow spiekanych realizowany na sterowanych
numerycznie maszynach ostrzacych, zapewnia duze mozliwosci
w ksztattowaniu geometrii zeba oraz wysokg gtadkos¢ ostrzonych powierzchni

W OFERCIE

3GS =j

ZASTOSOWANIE:

m pity przeznaczone do cigcia oklein naturalnych, forniréw oraz listew
i ram z drewna i mat. drewnopochodnych

m charakteryzujg sie doskonatg powierzchnig po przecigciu oraz bardzo
dobrg jakoscig krawedzi przy wyjsciu pity z materiatu

m pily stosowane sg do rozkroju piyt na formatyzerkach pionowych i poziomych
z posuwem mechanicznym i recznym

- 1.2 3.
(o] = m=f SRE eDe A UM
mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS322-0250-0001 250 30 3.2 2,2 80 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855156127
PS322-0300-0003 300 30 3.2 2,2 96 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855149686
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych  d, — $rednica podziatowa otworéw.
PILY Z PLYTKAMI HM SERII MARATHON PLUS owosc SRVAM]
. T W OFERCIE. S =
do ciecia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie E (Va\ V| S
B \
*
S
Zab Zgb
trapezowy  prosty
GA =& i =

WYKONANIE DANE TECHNICZNE:

®m super twarda plytka z weglika spiekanego - nanograin - zapewnia
bardzo ditugg zywotnos$¢ narzedzia

m zwiekszona zywotnos¢ pit dzigki zastosowaniu ptytki HM o duzej
objetosci zwigkszajacej ilos¢ ostrzen w pile

m zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak rowniez
wyspecjalizowana technologia naprezania dysku gwarantujg wiasciwg
sztywnos¢ pity podczas pracy

B proces ostrzenia weglikdw spiekanych realizowany na sterowanych
numerycznie maszynach ostrzacych, zapewnia duze mozliwosci
w ksztattowaniu geometrii zeba i pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ostrzonych
powierzchni

m nowy ksztalt rowkow kompensacyjnych, ktére zwiekszajg odpornosé
na wypaczenie pily pod wpltywem temperatury oraz obcigzenia

® mozliwo$¢ wykonania dysku ze specjalistycznymi nowymi nacigciami
wyciszajacymi i ograniczajgcymi poziom hatasu

ZASTOSOWANIE:

Dobra jakos¢ powierzchni obrabianych.

m ciecie przemystowe ptyt z tworzyw drewnopochodnych
(wiérowych surowych i okleinowanych oraz MDF, HDF, LDF)

m ciecie — formatowanie w pakietach ptyt drewnopochodnych laminowanych,
foliowanych i lakierowanych — do grubosci pakietu 100 mm
(pity do érednicy @400 mm)

m cigcie — formatowanie w pakietach plyt drewnopochodnych laminowanych,
foliowanych i lakierowanych — powyzej grubosci pakietu 100 mm
(pity o $rednicy wigkszej niz @400 mm)

12 3.
e (03] (oy}  pm= m=t xRE eDe A MMM
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS315-0380-0001 380 60 4,4 3.2 72 2x14/100+2x11/115+2x9/100 1 5900855168410
PS315-0400-0001 400 60 4,4 3.2 72 2x14/100+2x11/115+2x11/85 1 5900855168403
PS315-0420-0001 420 80 4,4 32 72 4x19/120+2x9/130+2x14/110 1 5900855168397
PS315-0450-0001 450 30 4,4 3.2 72 2x10/60+2x13/94 1 5900855168199
PS315-0460-0001 460 30 4,4 3.2 72 2x13/94 1 5900855168212
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych  d, — $rednica podziatowa otworéw. O - na zamowienie
28 9&)@6‘%?‘ www.globus-wapienica.eu
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII MARATHON 2
do cigcia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie AN~
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Zab Zab
trapezowy  prosty
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PS322 PS312 = =

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m super twarda ptytka z weglika spiekanego — nanograin - zapewnia
bardzo diugg zywotnos$¢ narzedzia

= zastosowanie ptytki HM o standardowej objetosci

m zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak réwniez wyspecjalizowana
technologia naprezania dysku gwarantuje wiasciwg sztywno$¢ pity podczas pracy ZASTOSOWANIE:

B proces ostrzenia weglikow spiekanych realizowany na sterowanych B cigcie — formatowanie w pakietach piyt drewnopochodnych laminowanych,
numerycznie maszynach ostrzacych, zapewnia duze mozliwosci foliowanych i lakierowanych — do gruboéci pakietu 100 mm
w ksztattowaniu geometrii zgba oraz wysokg gtadko$¢ ostrzonych powierzchni (pity do $rednicy @400 mm)

m dysk posiada specjalistyczne nacigcia ograniczajace poziom hafasu oraz m ciecie — formatowanie w pakietach plyt drewnopochodnych laminowanych,
specjalne rowki kompensacyjne, ktére zwiekszajg odpornos¢ na wypaczenie foliowanych i lakierowanych — powyzej grubosci pakietu 100 mm
pity pod wptywem temperatury oraz obcigzenia (pity o $rednicy wigkszej niz @400 mm)

12 3.
(o) [m— m—t K ooomers 0D A I
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.

PS312-0305-0001 305 30 4,4 3,0 60 GA15 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855107167
PS312-0350-0003 350 30 4,4 3,0 72 GA15 W 2x10/60 1 5900855107181
PS312-0350-0004 350 75 4,4 3,0 72 GA15 W - 1 5900855107198
PS322-0350-0001 350 60 4,8 3,0 66 GS15 1 5900855157384
PS312-0355-0001 355 75 4,4 3,0 72 GA15 W - 1 5900855107310
PS312-0355-0002 355 80 4,4 3,0 72 GA15 W 4x8,5/100+2x14/110+2x7/110 1 5900855107327
PS312-0380-0001 380 60 4,4 32 72 GA15 - 2x14/100+2x11/115+2x9/100 1 5900855107662
PS312-0380-0002 380 60 4,8 35 72 GA15 - 2x14/100+2x11/115 1 5900855107686
PS312-0400-0002 400 30 4,4 32 72 GA15 = 2x10/60 1 5900855107679
PS312-0400-0003 400 60 4,4 3.2 72 GA15 - 2x14/100+2x11/115+2x11/85 1 5900855107693
PS312-0420-0001 420 80 4,4 32 72 GA15 - 4x19/120+2x9/130 1 5900855107709
PS312-0450-0002 450 30 4,4 3.2 72 GA15 — 2x10/60 1 5900855107716
PS312-0450-0003 450 60 4,8 32 72 GA15 - 4x11/85+2x10/80+2x14/125 1 5900855107723
PS312-0450-0004 450 80 4,8 35 72 GA15 - 4x19/120+2x9/130 1 5900855107754
PS312-0480-0001 480 30 4,8 35 72 GA15 - 2x10/60 1 5900855107761

Legenda: d, - érednica otwordw zabierakowych  d, - érednica podzialowa otworéw W — wyciszenie.

Mozliwe wykonanie uzebien dla pit MARATHON do cigcia PAKIETOWEGO z kodu PS312 i PS315:

: |
§
S S
wapetowy  presly
1GA 3 —— 1GE o al f GB B s s
rys. 1GA rys. 1GE rys. 1GB
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PiLY PODCINAJACE Z PLYTKAMI HM SERII MARATHON 2 T W — |
podcinak stozkowy — do podcinania tworzyw drewnopochodnych

1GR s a5 a5

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m ostrze wykonane z super twardej ptytki z weglika spiekanego - ®m podcinanie warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z tworzyw
nanograin - zapewnia bardzo duzg zywotnos$¢ narzedzia drewnopochodnych (MDF, HDF, LDF, OSB)

m optymalnie dobrana geometria uzebienia 1GR 8° (podcinak stozkowy)
®m stosowane w maszynach z plynng regulacjg potozenia podcinaka

12 3.
Oy == m= WK oDe A I
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS627-0080-0001 80 20 3,2+4,2 2,2 16 - 1 5900855099288
PS627-0100-0003 100 20 3,2+4,2 2,2 20 - 1 5900855099295
PS627-0100-0004 100 22 32+4.2 2,2 20 - 1 5900855099301
PS627-0125-0003 125 20 3,2+4,2 2,2 24 - 1 5900855099318
PS627-0125-0009 125 20 3,141 2,2 24 - 1 5900855099325
PS627-0125-0012 125 20 4,4+54 3,5 24 - 1 5900855107563
PS627-0125-0013 125 45 4,4+54 3,5 20 - 1 5900855107570
PS627-0150-0002 150 20 3,2+4,2 2,2 24 - 1 5900855133586
PS627-0150-0003 150 30 32+4.2 2,2 24 - 1 5900855133593
PS627-0160-0001 160 55 4,4+54 3,5 36 3x7/66 1 5900855107587
PS627-0180-0001 180 20 4,454 3.5 30 - 1 5900855107594
PS627-0180-0002 180 30 4,4+5,4 3,5 30 2x10/60 1 5900855107600
PS627-0180-0003 180 45 4,454 3,5 36 - 1 5900855107617
PS627-0180-0004 180 45 4,8+5,8 3,5 36 - 1 5900855107624
PS627-0180-0005 180 55 5,2:6,2 3,5 36 - 1 5900855107631
PS627-0200-0002 200 20 4,454 3,5 36 - 1 5900855107648
PS627-0200-0003 200 65 48+58 3,5 36 2x9/110+2x9/100 1 5900855107655
Legenda: d, — $rednica otwordéw zabierakowych d, — érednica podzialowa otworéw. © —na zamdwienie.
PitY PODCINAJACE Z PLYTKAMI HM SERII GLOTECH | |

podcinak sktadany — do podcinania tworzyw drewnopochodnych I

,ﬁ,
in
&1—

i% A=
GS

1

/

|

or—

T

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

® podcinacz sktadany - geometria uzebienia GS 12° ® podcinanie warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z tworzyw

m ostrza wykonane z super twardej plytki HM zapewniajg bardzo duza zywotnos¢ drewnopochodnych (plyta widrowa, pilsniowa, sklejka, plyta MDF, HDF itp.)

narzedzia
12 3.
Co N SN A
mm mm mm szt.

PS646-0080-0001 80 20 2,8+3,6 2x10 2 5900855076104
PS646-0100-0001 100 20 2,8+3,6 2x12 2 5900855074391
PS646-0100-0002 100 22 2,8+3,6 2x12 2 5900855074407
PS646-0120-0001 120 20 2,8+3,6 2x12 2 5900855074414
PS646-0120-0002 120 22 2,8+3,6 2x12 2 5900855074421
PS646-0125-0001 125 20 2,8+3,6 2x12 2 5900855076128
PS646-0125-0002 125 22 28+3,6 2x12 2 5900855076135

30

www.globus-wapienica.eu
...ostre narzedzla




PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERIlI GS10 TYPE KOLIBER

do elektronarzedzi ANN ~
B
% 2
4 3
GSIOTYPE s - Y = 1 0
KOLBER
\ A - - —~ —~
) 3 GS ) ] ]
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m wyciety technikg laserowg dysk z wysokogatunkowej stali ulepszonej m pily przeznaczone do wszystkich standardowych prac przy obrobce drewna
termicznie, zapewnia wysoka sztywnos$¢ narzedzia i innych materiatéw drewnopochodnych
m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnosé i umozliwia wielokrotne m specjalnie profilowany ksztaft zeba oraz ostrza GS 10° (na przemian skosne)
ostrzenie pozwala na zachowanie dobrej jako$ci powierzchni cigtych obrabianych
m szeroki zakres typowymiarowy w $rednicach od @130 do @230 mm, materiatow

dostepny dla wiekszosci elektronarzedzi na rynku

e (0)] (G = m=t W T 5 I

mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
BOSCH PKS 40,
PS670-0130-0001 130 16 2,2 1,2 24 SKIL 5240F 1 5900855033824

BOSCH PKS 40,

PS670-0130-0002 | 130 20 22 12 24 Sl £20F Soat 1 5000855072427
PS670-0140-0001 140 127 2.7 16 24 BLACK&DECKER KS40 1 5000855033831
PS670-0150-0002 | 150 30 2.7 16 26 DEWALT DW351 1 5000855072434
BOSCH PKS 54, BOSCH PKS 54 CE,
PS670-0160-0001 160 16 27 16 28 PRLES S s 1 5000855033855
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
Metabo KS 54 SP. Metabo KSE 55 Plus,
PS670-0160-0002 | 160 20 27 16 28 PROTOO. o 56 EG) PROTODL Cam b0 1 5000855033862
FESTOOL TS 55 EBQ
FESTOOL AU 50, AUP 50, AAU,
PS670-0160-0003 | 160 30 27 16 28 A 1 5000855072441
FERM FKS-165L, MAKITA 5604R, DEWALT D23550,
PS670-0165-0001 165 20 2.7 16 28 | DT HKS 160 VS HTACHT ebUa HmacH, cove |1 5000855033879
EINHELIN BHS 66/1,
PS670-0180-0001 180 20 27 16 30 BT R 1 5000855033893
PS670-0180-0002 180 30 27 16 30 Bosch 550; Festo AUBOS, AUS5S, AUTE0S; ] 5000855033909

Hitachi C78U, C7U; Mafell Erika 55

MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT D23620,
PS670-0184-0001 184 30 2,7 1,6 26 EINHELIN HKL-G1400 SET, FERM FDCS-185, 1 5900855072335
FERM FKS-185L, HITACHI C7BU, C7U

MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT D23620,
PS670-0184-0002 184 30 2,7 1,6 34 EINHELIN HKL-G1400 SET, FERM FDCS-185, 1 5900855072342
FERM FKS-185L, HITACHI C7BU, C7U

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R,
HITACHI C7BU2, DEWALT D23650K,
PS670-0190-0004 190 30 2,7 1,6 24 Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, 1 5900855072410
FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q,
DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R,
HITACHI C7BU2, DEWALT D23650K,
PS670-0190-0001 190 30 2,7 1,6 32 Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, 1 5900855033916
FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q,
DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc

HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170,

PS670-0200-0001 200 30 2,7 1,6 24 FESTOOL TS75EBQ 1 5900855033947
HITACHI COU, METABO KS85, PERLES KS170,
PS670-0200-0002 200 30 2,7 1,6 36 FESTOOL TS75EBQ 1 5900855072359
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS670-0210-0001 210 30 2,7 1,6 34 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, 1 5900855033954
REBI RZ 2-70-2
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS670-0210-0002 210 35 2,7 1,6 34 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, 1 5900855072458
REBI RZ 2-70-3
FESTOOL CS 70,
PS670-0230-0001 230 30 2,7 1,6 36 Metabo KS 85 1 5900855033961
Legenda: O — nazamdwienie.
INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego

typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdlnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej piy oraz otworu wewnetrznego/osadczego pily)
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII GB15 TYPE BRYTAN T ov W = |
do elektronarzedzi )

o : | :

=15°
s Y
BRYTAN
‘-l G B B T | T I
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
| dysk pity wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, m pily ogéinobudowlane o zastosowaniu uniwersalnym
zapewnia duzg dokladnos¢ wykonania oraz sztywnos¢ narzedzia podczas pracy m specjalna konstrukcja pity umozliwia cigcie drewna i materiatow
m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotno$¢ i umozliwia wielokrotne drewnopochodnych z pozostatosciami zapraw budowlanych
ostrzenie oraz z metalicznymi wtrgceniami np. gwozdziami

m szeroki zakres typowymiarowy w $rednicach od 160 do @230 mm,
dostosowany do wiekszosci elektronarzedzi na rynku

woe | (0)] (O] =t iy B 5 I

mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
PS675-0160-0001 160 20 2,7 1,6 12 Metabo KS 54 SP, Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, 1 5900855033992

PROTOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
Bosch 550; Festo AUB0S, AU55S, AUT60S; Hitachi C78U, C7U;
Mafell Erika 55
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, DEWALT
PS675-0190-0003 190 30 2,7 1,6 14 D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL | 1 5900855034074
AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc
HITACHI COU, METABO KS85, PERLES KS170,

PS675-0180-0001 180 30 2,7 16 12 1 5900855034036

PS675-0200-0001 200 30 2,7 16 16 FESTOOL TS75EBQ 1 5900855034081
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS675-0210-0001 210 30 2,7 1,6 16 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 1 5900855034098
PS675-0230-0001 230 30 2,7 1,6 16 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 1 5900855034104
INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdinie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej piy oraz otworu wewnetrznego/osadczego pily)
PILY Z PLYTKAMI HM SERII 1GS5 TYPE OSA
- | =
do elektronarzedzi Va\ v [E
B £
1l
3
V=5
S —
1GS e I s o s Y o I
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m dysk pity wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, m pily o wszechstronnym zastosowaniu oraz wysokiej jakosci ciecia
zapewnia duzg dokladnos¢ wykonania oraz sztywnos¢ narzedzia podczas pracy m specjalne na przemian sko$ne uzebienie typu 1GS 5° pozwala na cigcie
m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnosé i umozliwia wielokrotne zarowno plyt warstwowych, plyt z poliweglanu, profili PCV, jak i ksztattownikow
ostrzenie z blachy stalowej oraz metali niezelaznych (Al., Cu)

m szeroki zakres typowymiarowy w srednicach od @160 do @230 mm,
dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

woec | (0] (O3] | met 5y T )

mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
PS680-0160-0002 160 16 2,7 1,6 32 BOSCH PKS 54, BOSCH PKS 54 CE, PERLES KS 55 1 5900855034128
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
PS680-0160-0001 160 20 2,7 1,6 32 Metabo KS 54 SP, Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, 1 5900855034111
PROTOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
PS680-0180-0001 180 20 2,7 1,6 36 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK-PG 66/1 1 5900855034135
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, DEWALT
PS680-0190-0001 190 30 2,7 1,6 40 D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL | 1 5900855034159
AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc
HITACHI C9U, METABO KS85,
PS680-0200-0001 200 30 2,7 16 42 PERLES KS170, FESTOOL TS75EBQ 1 5900855034180
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS680-0210-0001 210 30 2,7 16 42 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 1 5900855034197
PS680-0230-0001 | 230 30 2,7 1,6 44 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 1 5900855034203
INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego

typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdlnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pity oraz otworu wewnetrznego/osadczego piy)
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII SET2 .

{ o |
do elektronarzedzi i i
B
2
3
S - Y=10°
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GS 1 ] i
Lo L
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m |aserowo wycinane szczeliny redukujg wibracje oraz kompensujg wplyw m pily do wszystkich standardowych prac przy obrébce drewna litego twardego

temperatury na dysk
m wiekszy weglik spiekany to wigksza ilo$¢ ostrzen i diuzsza zywotno$é

(]| o et s =t 5 Iy

mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
AEG K55, K55S, Bosch PKS54, PKS54CE, GKS160, GKS55,
Dewalt D23550-QS, D23550, DWT HKS-160VS, HKS-160,

Festool AP55EB-PLUS, Hitachi C6U2, C6BU2, 5604R,
PRI T SRR a7 o 24 Makita 5603R, 5604R, 5621RDWA, Metabo KS54,
KSE55PLUS, Milwaukee HD18CS, V18CS, Perles KS55,
Protool SCP56EQ, SCP56Q, CSP55-2, CSP56-2EB, Skil 5750AD
AEG K55, K55S, Bosch PKS54, PKS54CE, GKS160, GKS55,
Dewalt D23550-QS, D23550, DWT HKS-160VS, HKS-160,
Festool AP55EB-PLUS, Hitachi C6U2, C6BU2, 5604R,
PS673-0160-0002| 160 | 30/20116 | 27 16 36 Makita 5603R, 5604R, 5621RDWA, Metabo KS54,
KSE55PLUS, Milwaukee HD18CS, V18CS, Perles KS55,
Protool SCP56EQ, SCP56Q, CSP55-2, CSP56-2EB, Skil 5750AD
AEG K668, Black&Decker KS64, Bosch PKS66CE, GKS65,
Dewalt D23620K-QS, D23650K-QS, DWT HKS-190,
FFERLL] | Ry SURIE AT e 80| Hitachi C7BU, C7U, CLBU, Kress CHKS6066, Makita 5704R,
5705R, Metabo KS66, Perles KS68, Protool CSP68C, Skil 5166AC
AEG K668, Black&Decker KS64, Bosch PKS66CE, GKS65,
Dewalt D23620K-QS, D23650K-QS, DWT HKS-190,
PS673-0184-0001| 184 | 30/20116 | 27 16 40| Hitachi C7BU, C7U, CLBU, Kress CHKS6066, Makita 5704R,
5705R, Metabo KS66, Perles KS68, Protool CSP68C, Skil 5166AC
AEG K668, Black&Decker KS1500LK, KS1400L, KS1300,
KS64, Bosch PKS66CE, GKS65CE, Dewalt D23650K,
D23650K-QS, DWT HKS-190VS, Hitachi C7U2, CLBU, C7TMFA,
PS673-0190-0001 190 30/20/16 2,7 1,6 40 C7BU2, C7TMFA, Kress CHKS6066, 1500KS, Makita 5704R, 1 5900855139489
5705R, Metabo KS1468S, KS66, Perles KS68, Protool CSP68C,
CSP68-2EB, Skil 5166AC, 5366AA, 5366AB, 5866AA
Bosch GKS85, Celma DBRCc67, Dewalt D23700-QS,
PS673-0200-0001 200 30/20/16 2,7 1,6 24 Festool TS75EBQ, Hitachi C9U, C9U2, C9BU2, 1 5900855139496
Makita 5008MG, 5903, 5104R, Metabo KS85, Perles KS170
Bosch GKS85, Celma DBRCc67, Dewalt D23700-QS,
PS673-0200-0002 200 30/20/16 2,7 1,6 40 Festool TS75EBQ, Hitachi C9U, C9U2, COBU2, 1 5900855139502
Makita 5008MG, 5903, 5104R, Metabo KS85, Perles KS170

1 5900855139441

1 5900855139458

1 5900855139465

1 5900855139472

INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdlnie wazne w przypadku: érednicy zewnetrznej pity oraz otworu wewngtrznego/osadczego pity)
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERIlI GLOTECH Electro

— |
do elektronarzedzi i ukosnic I
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WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
®m wyciety technikg laserowg dysk z wysokogatunkowe;j stali ulepszonej m pily przeznaczone do ciecia plyt drewnopochodnych okleinowanych,
termicznie, zapewnia wysoka sztywno$¢ narzedzia fornirowanych oraz sklejki do grubosci 30 mm
m specjalny super twardy weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnosé m specjalnie profilowany ksztaft zeba i ostrza GS 10° (na przemian skosne)
i umozliwia wielokrotne ostrzenie pozwala na zachowanie dobrej jakosci powierzchni cietych obrabianych
m zakres typowymiarowy w $rednicach od @160 do @260 mm, materialow

dostepny dla wiekszosci elektronarzedzi na rynku

12 3.
woex (03] (] = m—t Sy o ) I
mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 54 SP,

PS320-0160-0002 160 20 2,2 1,4 56 Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, 1 5900855133470

PROTOOL CSP 55 - 2, FESTOOL TS 55 EBQ

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2,
PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 DEWALT D23650K. Metabo KSE 68 Plus 1 5900855043915
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2,
DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB,
PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6 56 FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, 1 5900855133487
Celma DBRCc

BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS320-0210-0007 210 30 2,5 1,6 60 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 1 5900855133494

BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS320-0216-0003 216 30 2,8 1,8 72 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 1 5900855133500
PS320-0235-0002 235 30 2,8 1,8 80 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 1 5900855133517
PS320-0260-0002 260 30 2,8 1,8 84 MAKITA LS1013 1 5900855133524
INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego

typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdinie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej piy oraz otworu wewnetrznego/osadczego pily)
PILY Z PLYTKAMI HM SERII STEEL-TECH Electro i |

do elektronarzedzi I i
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WYKONANIE DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE
m dysk pity wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowej stali ulepszonej m pily tarczowe do tzw. zimnej technologii ciecia elementéw stalowych
termicznie, zapewnia duzg dokladno$¢ wykonania oraz sztywno$c¢ narzedzia umozliwiajg skrawanie bez przypalen na krawedziach obrabianego materiafu
podczas pracy B seria przeznaczona do cigcia elementéw wykonanych ze stali konstrukeyjnych
m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnos¢ i umozliwiajg takich jak: rury, ksztattowniki, blachy trapezowe o grubos$ci $cianki do 3 mm
wielokrotne ostrzenie ® cigcie stali migkkiej konstrukeyjnej

B zakres typowymiarowy dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

(| et [ - (5) I

mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
PS682-0160-0001 160 20 20 14 40 | Metabo KS 54 SP. Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP56 | 1 | 5900855113045
EQ, PROTOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT D23620, EINHELIN
PS682-0185-0001| 185 30 20 14 8 | HKL-G1400 SET, FERM FDCS-185, FERM FKS-185L, HITACHIC7BU | | | 9900855108706
HITACHI COU, METABO KS85, PERLES KS170,
PS682-0200-0001 200 30 2,0 14 50 S A i 1 | 5900855108713
PS682-0210-0001 210 30 2,0 14 50 BLACKDECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, 1| 5900855113052

FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-3

INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdlnie wazne w przypadku: érednicy zewnetrznej pify oraz otworu wewnetrznego/osadczego pity)
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII GB15 TYPE BRYTAN MAX T ov W — |
do maszyn stolikowych ‘ i
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WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m dysk pity wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowej stali ulepszonej m pily ogolnobudowlane doskonate na plac budowy
termicznie, zapewnia duzg doktadno$¢ wykonania oraz sztywno$¢ narzedzia B specjalna konstrukcja pity umozliwia ciecie drewna i materiafow
podczas pracy drewnopochodnych z pozostato$ciami zapraw budowlanych
m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnos$¢ i umozliwia wielokrotne oraz z metalicznymi wtrgceniami np. gwozdziami
ostrzenie

m zakres typowymiarowy w $rednicach od @300 do @450 mm

12 3.
oy = wm=t  S&E O AD IO
mm mm mm mm szt.
PS685-0300-0002 300 30 3,2 22 24 1 5900855133760
PS685-0350-0001 350 30 3,6 25 28 1 5900855034227
PS685-0400-0001 400 30 4,0 2,8 32 1 5900855034234
PS685-0450-0001 450 30 4,0 2,8 36 1 5900855034241
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX -5°
do ciecia ksztattownikow z Al. i tworzyw sztucznych
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wy bl £ B
v ! TP

| -

S
Zab Zab ] 3
trapeqzowy prgsty :E =

v A
v A
Ty aant

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

m bardzo wysoka dokfadno$¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik m pily przeznaczone do cigcia ksztaitownikow ze stopow Al.
spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia GA (-5°) (trapezowo-pfaski) (miekkich — wyciskanych) o grubosci $cianki nie przekraczajacej 3 mm
gwarantujg duzg zywotnosc¢ pily oraz bardzo dobrg jako$c ciecia oraz do ciecia profili PCV

m szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego, pozwalajg
rozwigzywac problemy w cieciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom
jakosciowym

® pity nisko szumowe

12 3.
woex (03] (o) = m=t W O oo A0 I
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS415-0160-0002 160 20 2,5 1,8 56 - 1 5900855100243
PS415-0160-0004 160 30 2,5 1,8 56 - 1 5900855100267
PS415-0180-0003 180 30 2,5 1,8 54 - 1 5900855100045
PS415-0200-0008 200 30 2,2 1,6 100 - 1 5900855100069
PS415-0200-0004 200 30 2,5 1,8 60 2x10/60 1 5900855100076
PS415-0200-0001 200 30 3,0 25 60 Cu 2x10/60 1 5900855100120
PS415-0200-0006 200 32 2,2 1,6 100 - 1 5900855100083
PS415-0216-0001 216 30 2,8 2,2 72 Cu 2x10/60 1 5900855100137
PS415-0250-0009 250 30 2,2 1,6 100 - 1 5900855100090
PS415-0250-0002 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2x10/60 1 5900855100144
PS415-0250-0006 250 32 2,2 1,6 100 - 1 5900855100106
PS415-0300-0002 300 30 3,2 2,5 96 Cu 2x10/60 1 5900855100151
PS415-0315-0003 315 30 3.2 25 96 Cu 2x10/60 1 5900855100168
PS415-0330-0002 330 30 3,4 2,8 96 Cu 2x10/60 1 5900855100175
PS415-0350-0002 350 30 3.2 25 108 Cu 2x10/60 1 5900855100182
PS415-0350-0005 350 30 3,6 3,0 108 Cu 2x10/60 1 5900855100205
PS415-0350-0001 350 32 3,2 25 108 Cu - 1 5900855100274
PS415-0380-0001 380 32 4,0 3,4 108 Cu - 1 5900855100281
PS415-0400-0002 400 30 4,0 3,4 96 Cu 2x10/60 1 5900855100298
PS415-0400-0006 400 30 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60 1 5900855100304
PS415-0400-0003 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 1 5900855100311
PS415-0450-0001 450 30 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60 1 5900855100328
PS415-0500-0043 500 30 4.8 3,6 144 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/74 1 5900855114776
PS415-0500-0001 500 30 4,0 3,4 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 1 5900855100335
PS415-0500-0003 500 30 42 3,6 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/72 1 5900855100342
PS415-0550-0110 550 30 4,4 3.2 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/85 1 5900855115797
PS415-0600-0001 600 30 4,4 3,8 160 Cu 2x10/60 1 5900855100526
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych d, — $rednica podziatowa otworéw. Wyciszenie kotkami Cu.
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX +5° El E ] |
do ciecia ksztattownikow z Al. i tworzyw sztucznych %1.'5 I i
AV U B
. WL 2,
3
S 4 -T=5
Zab Zab | m i

trapezowy  prosty

N
- A
T I

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

®m bardzo wysoka dokfadno$¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik m pity przeznaczone do cigcia ksztaitownikow ze stopow Al. (miekkich
spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia GA (+5°) (trapezowo-ptaski) - wyciskanych) o grubosci $cianki nie przekraczajgcej 5 mm oraz do
gwarantujg duzg zywotnosc¢ pily oraz bardzo dobrg jako$¢ ciecia ciecia profili PCV

m szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego, pozwalajg m wymagany prawidtowy docisk cietego materialu w czasie pracy
rozwigzywac problemy w cigciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom
jakosciowym

® pity nisko szumowe

12 3.
woex (03] (o) = m=t W O oDe A0 I
mm mm mm mm ilxdo/dp szt.
PS415-0160-0003 160 20 2,5 1,8 56 - 1 5900855100250
PS415-0160-0001 160 30 2,5 1,8 56 - 1 5900855100236
PS415-0180-0001 180 30 2,5 1.8 54 = 1 5900855100052
PS415-0180-0002 180 30 3,0 25 54 Cu - 1 5900855100359
PS415-0200-0003 200 30 2,5 1,8 60 2x10/60 1 5900855100366
PS415-0200-0002 200 30 3,0 25 60 Cu 2x10/60 1 5900855100373
PS415-0250-0001 250 30 3,2 25 80 Cu 2x10/60 1 5900855100380
PS415-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 Cu - 1 5900855100397
PS415-0300-0001 300 30 3,2 25 96 Cu 2x10/60 1 5900855100403
PS415-0315-0002 315 30 3,2 25 96 Cu 2x10/60 1 5900855100410
PS415-0330-0001 330 30 3,2 25 96 Cu 2x10/60 1 5900855100427
PS415-0350-0009 350 30 3,2 25 78 Cu 2x10/60 1 5900855100434
PS415-0350-0003 350 30 3.2 25 108 Cu 2x10/60 1 5900855100441
PS415-0350-0004 350 30 3,6 3,0 108 Cu 2x10/60 1 5900855100458
PS415-0400-0007 400 30 4,0 3.4 96 Cu 2x10/60 1 5900855131056
PS415-0400-0001 400 30 4,0 3.4 108 Cu 2x10/60 1 5900855100465
PS415-0400-0004 400 30 4,0 3.4 120 Cu 2x10/60 1 5900855100472
PS415-0450-0002 450 30 3,7 3,0 120 Cu 2x10/60 1 5900855100489
PS415-0500-0016 500 30 5,0 3.9 72 Cu 2x8/42 1 5900855100502
PS415-0500-0100 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/72 1 5900855108539
PS415-0500-0127 500 30 4,8 3,6 144 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/79 1 5900855125314
PS415-0500-0002 500 30 4,0 3,4 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/71 1 5900855100496
PS415-0550-0002 550 30 4,4 3.2 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/85 1 5900855100519
Legenda: d,, - $rednica otworow zabierakowych  d, - érednica podziatowa otworéw. Wyciszenie kotkami Cu.
INFO: Pita z indexu PS415-0350-0009 — geometria ostrza GA10.
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII SUPER ALUEX

NOWOSE L]

W OFERCIE

do cigcia ksztattownikow z trudnoobrabialnych stopow Al.

ALY AL LT
w¥ !|' w &

J A A
' A ' Sy A
T aany T aan

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

® bardzo wysoka dokfadno$¢ wykonania dysku oraz specjalnie dobrany
weglik spiekany gwarantujg duzg zywotnos¢ pity oraz bardzo doktadng
jakosé ciecia

m jlo$¢ zebow zalezy od grubosci obrabianego materiatu

B mozliwo$¢ wykonania pit kotnierzowych

B pity nisko szumowe

B o
v 2
3
Y= 5
s - Y=10°
Zab Zab

trapezowy  prosty

GA

ZASTOSOWANIE:
m pity przeznaczone do cigcia twardych i trudnoobrabialnych stopéw Al.

z zawartoscig Mg, Zn, Mn lub Si charakteryzujgcych sie min. wysoka
twardoscig (stopy te wystepujg najczesciej w postaci pretéw lub peinych piyt)

1

7

i)
-

wo | @] @ et i

B uzebienie GA+5° — cigcie profili
@ R

B uzebienie GA+10° - cigcie materialow pefnych
iIxdo/dy szt.

O o (e

mm mm mm mm

Pity wykonywane na indywidualne zamdwienie klienta po podaniu podstawowych danych typowymiarowych narzedzia lub na podstawie rysunku, ewentualnie na podstawie danych obrabianego materiatu.

Uwaga:
Mozliwo$¢ wykonania w w/w grupie pity kolnierzowej na zamdwienie — zastosowanie pit w wersji kolnierzowej: do cigcia twardych stopéw AL w postaci profili o znacznych réznicach gruboéci $cianek (np. radiatory)

— uzebienie 1 GC.

PILY Z PLYTKAMI HM

do fazowania listew przyszybowych

\‘,-_{ _—
qdggar

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

® pily o specjalistycznej geometrii ostrza i kgcie natarcia 5°

m szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego, pozwalajg
rozwigzywaé problemy w cigciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom

\.’IET \ 3y

45
|
\
S V=5

PILA  PILA
PRAWA LEWA

ZASTOSOWANIE:

m pily przeznaczone do fazowania listew przyszybowych z Al. i PCV
stosowanych w produkciji stolarki otworowej

B pracujg w komplecie z pitami gtéwnymi: PS415-0200-0008,
PS415-0200-0006, PS415-0230-0001, PS415-0230-0002,

jakosciowym
PS415-0250-0009, PS415-0250-0006, PS415-0260-0001
(o) = m=t SR e A NI
mm mm mm mm szt.
PS900-0103-0003 103 32 2,2 1,6 36 Pita prawa 1 5900855044257
PS900-0103-0004 103 32 22 1,6 36 Pita lewa 1 5900855044264
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PltY TARCZOWE ZWYKLE

INFORMACJE TECHNICZNE
PIiLY TARCZOWE ZWYKLE

RODZAJE UZEBIEN PIt. TARCZOWYCH ZWYKLYCH:

= KA Kar LB ey LA
C__ Z -y
- . -
e & =
. = N
S - -
e i . =
L g p 4r A 4o A
3 N h A i \—r‘\*
do ciecia wzdtuznego do ciecia wzdtuznego do cigcia wzdtuznego
drewna miekkiego cienkiego drewna twardego drewna miekkiego
pe L \ A TA
far WA L Lt ) Ke \/ \,’&/'L___L/I
7 I
g es a t/Z B
~ (‘ =
C o é'/

\
N
, 8
. A
{
U4
V\V,f\‘f‘r

L £ =
. A A -
do cigcia wzdfuznego drewna do cigcia poprzecznego do cigcia poprzecznego
miekkiego, grubego drewna twardego i miekkiego drewna twardego i miekkiego

(geometria uzebienia utatwia
wyrzucanie trocin)

ROZWARCIE ZEBOW W PILACH TARCZOWYCH ZWYKLYCH WG PN 76/D-54502:

Grubosé pity ,,S” R
@I do 2,8 \ 3,0-35 \ 4,0 \ 45 \ 5,0 \ 55 §
Rozwarcie na strone ,,b” 2
100 - 220 0,35 h
230 - 315 0,45 0,60 b b
350 - 400 0,60 0,70 0,80
425 - 500 0,80 \
520 - 550 0.90 10
600 - 710 1,1 1,2 1,3 \
800 - 900 1,2 1,3 1.4
1000 - 1250 1,4 16 S

rozwarcie powinno by¢
wykonane w przedziale
1/3 - 2/3 wysokoéci zeba

TABELA MINIMALNYCH SREQNIC TARCZ ZACISKOWYCH, MAKSYMALNYCH
ORAZ ZALECANYCH OBROTOW PRACY PIt TARCZOWYCH ZWYKLYCH:

@:t Srednica tarcz zaciskowych Obroty pity Zalecane
wg. PN-91/D-56050 N max obroty pracy N
100 15.000 7.650 — 12.400
125 20 63 12.000 6.150 — 9.900
130/150 10.000 5.800 - 8.300
160 9.500 4.800 - 7.750
200 80 7.600 3.850 - 6.200
250 6.000 3.050 - 4.950
300 60 5.000 2.550 - 4.100
315 20 100 4.800 2.450 - 3.900
350/355 4.300 2.200 - 3.550
400 3.800 1.950 - 3.100
425/450 85 125 3.400 1.800 - 2.750
500 3.100 1.550 — 2.450
600 2.500 1.300 - 2.050
630 2.400 1.250 — 1.950
700/710 20 160 2.200 1.100 - 1.750
800 1.900 950 — 1.550
900 1.700 850 — 1.350
1000 200 1.500 800 — 1200
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PItY TARCZOWE ZWYKLE

PiLY TARCZOWE ZWYKLE KA

do ciecia wzdfuznego drewna

& ety

WYKONANIE DANE TECHNICZNE:
m pily wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie
B proces wycinania dysku realizowany jest technikg laserowa,
co wplywa na doktadnos$¢ wykonania pif
m standardowe pily wykonywane sg w wersji ostrzonej i rozwieranej
B ze wzgledu na cigzkie i jednoczesnie rézne warunki pracy, narzedzia wykonywane
sg takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi oraz specijalnymi
wycieciami, ktore zmniejszajg wplyw temperatury na sztywnos¢ dysku

—_

30°

[

[

ZASTOSOWANIE:

m pily przeznaczone do cigcia wzdiuznego drewna miekkiego

1.2 3.
o | (o = N& A I
mm mm mm szt.
PT100-0200-0001 200 30 2,0 36 1 5900855035897
PT100-0250-0004 250 30 1,2 30 1 5900855035965
PT100-0315-0002 315 30 25 30 1 5900855036016
PT100-0350-0001 350 30 2,5 36 1 5900855036030
PT100-0400-0002 400 30 2,5 36 1 5900855036085
PT100-0400-0003 400 30 3.2 36 1 5900855036092
PT100-0450-0001 450 30 25 36 1 5900855036115
PT100-0500-0001 500 30 32 36 1 5900855036146
Legenda: O - nazamdwienie
PIltY TARCZOWE ZWYKLE LA My i
do ciecia wzdfuznego drewna ARy |
»
7 S
i
T y=30
— |’ —

WYKONANIE DANE TECHNICZNE:
u pity wykonane 83z wysokogatunkowej stali narzgdziowej ulepszonej termicznie
B proces wycinania dysku realizowany jest technika laserowa,
co wplywa na doktadnosé wykonania pit
m standardowe pily wykonywane sg w wersji ostrzonej i rozwieranej
m ze wzgledu na ciezkie i jednoczesnie rézne warunki pracy, narzedzia
wykonywane sg takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi
oraz specjalnymi wycieciami, ktére zmniejszajg wplyw temperatury
na sztywnos¢ dysku

ZASTOSOWANIE:

® do cigcia wzdiuznego drewna migkkiego m.in. w popularnych pilarkach

stofowych

40

1.2 3.
o @ = & B T
mm mm mm szt.
PT110-0115-0001 115 22,2 1,0 36 1 5900855036207
PT110-0115-0002 115 22,2 1,2 36 1 5900855056359
PT110-0125-0002 125 22 1,0 36 1 5900855036221
PT110-0125-0003 125 22 12 36 1 5900855036238
PT110-0125-0005 125 22,2 1,0 36 1 5900855051293
PT110-0125-0006 125 22,2 12 36 1 5900855056366
PT110-0160-0002 160 20 12 36 1 5900855036276
> cd. str. 41
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PltY TARCZOWE ZWYKLE

PILY TARCZOWE ZWYKLE LA Incvilll = |
do ciecia wzdfuznego drewna | i |

1 2 3.
(o)] (o | =t | &\ A9 I
mm mm mm szt
PT110-0160-0003 160 20 1,6 36 1 5900855036283
PT110-0180-0002 180 20 1,6 36 1 5900855036306
PT110-0180-0001 180 30 1,6 36 1 5900855036290
PT110-0200-0003 200 30 1,2 36 1 5900855036337
PT110-0200-0001 200 30 1,6 36 1 5900855036313
PT110-0200-0002 200 30 2,0 36 1 5900855036320
PT110-0200-0004 200 30 2,5 36 1 5900855036344
PT110-0250-0004 250 30 1.2 36 1 5900855036405
PT110-0250-0001 250 30 1.6 36 1 5900855036375
PT110-0250-0002 250 30 2,0 36 1 5900855036382
PT110-0250-0003 250 30 25 36 1 5900855036399
PT110-0300-0001 300 30 2.0 30 1 5900855036504
PT110-0300-0002 300 30 25 30 1 5900855036511
PT110-0300-0003 300 30 3,2 30 1 5900855036528
PT110-0315-0003 315 30 1,6 30 1 5900855036665
PT110-0315-0001 315 30 2,0 30 1 5900855036641
PT110-0315-0004 315 30 2,5 30 1 5900855036672
PT110-0315-0006 315 30 3,2 24 1 5900855036696
PT110-0315-0002 315 30 3,2 30 1 5900855036658
PT110-0315-0005 315 90 3,2 24 1 5900855036689
PT110-0350-0001 350 30 2,0 36 1 5900855036771
PT110-0350-0002 350 30 25 36 1 5900855036788
PT110-0350-0008 350 30 3,2 24 1 5900855036849
PT110-0350-0003 350 30 3,2 36 1 5900855036795
PT110-0350-0014 350 30 85 24 1 5900855036894
PT110-0350-0009 350 30 3,5 36 1 5900855036856
PT110-0350-0005 350 90 &85 24 1 5900855036818
PT110-0400-0001 400 30 2,0 36 1 5900855037037
PT110-0400-0002 400 30 2,5 36 1 5900855037044
PT110-0400-0016 400 30 2.8 36 1 5900855037181
PT110-0400-0006 400 30 3,2 24 1 5900855037082
PT110-0400-0003 400 30 3,2 36 1 5900855037051
PT110-0400-0004 400 30 &85 36 1 5900855037068
PT110-0450-0001 450 30 25 36 1 5900855037266
PT110-0450-0015 450 30 2.8 36 1 5900855037402
PT110-0450-0004 450 30 3,5 24 1 5900855037297
PT110-0450-0003 450 30 3,2 36 1 5900855037280
PT110-0450-0005 450 30 3,5 36 1 5900855037303
PT110-0500-0001 500 30 2,5 36 1 5900855037440
PT110-0500-0002 500 30 2.8 36 1 5900855037457
PT110-0500-0003 500 30 3,0 36 1 5900855037464
PT110-0500-0004 500 30 3,2 36 1 5900855037471
PT110-0500-0005 500 30 3,5 36 1 5900855037488
PT110-0550-0001 550 30 3,2 48 1 5900855037563
PT110-0550-0002 550 30 85 48 1 5900855037570
PT110-0630-0003 630 40 3,2 36 1 5900855037631
PT110-0630-0001 630 40 85 36 1 5900855037617
PT110-0630-0002 630 40 4.0 36 1 5900855037624
PT110-0710-0002 710 40 &5 36 1 5900855037693
PT110-0710-0001 710 40 4.0 36 1 5900855037686
PT110-0710-0003 710 40 4.5 36 1 5900855037709
PT110-0800-0001 800 40 4.0 36 1 5900855037747
PT110-0800-0002 800 40 4.5 36 1 5900855037754
PT110-0900-0003 900 40 50 56 1 5900855037853
PT110-1000-0003 1000 40 5,0 56 1 5900855037914
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PItY TARCZOWE ZWYKLE

PILY TARCZOWE ZWYKLE WA

do ciecia wzdfuznego drewna

s 0
Y =30
N — T L T | -
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m pily wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie m pily o uzebieniu grupowym do cigcia wzdtuznego drewna miekkiego
m proces wycinania dysku realizowany jest technikg laserowg, co wptywa m stosowane na trakach dwupitowych, czesto pracujg w ukiadzie wielopit

na doktadnosé wykonania pit

m standardowe pily wykonywane sg w wersji ostrzonej i rozwieranej

m ze wzgledu na ciezkie i jednoczesnie rozne warunki pracy, narzedzia
wykonywane sg takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi
oraz specjalnymi wycieciami, ktére zmniejszajg wplyw wzrostu temperatury
oraz obcigzenia pily podczas pracy

1.2 3.
] @ = F& YA
mm mm mm szt.
PT140-0315-0001 315 30 32 6x4 - 1 5900855038164
PT140-0350-0001 350 30 3,2 6x4 - 1 5900855038188
PT140-0400-0001 400 30 3.2 6x4 = 1 5900855038256
PT140-0400-0003 400 30 3,5 6x4 - 1 5900855038270
PT140-0400-0002 400 50 3.2 6x4 = 1 5900855038263
PT140-0400-0005 400 50 3,5 6x4 — 1 5900855038294
PT140-0450-0003 450 30 3.2 6x4 = 1 5900855038478
PT140-0450-0001 450 50 3.2 6x4 - 1 5900855038454
PT140-0450-0002 450 50 3.5 6x4 - 1 5900855038461
PT140-0450-0009 450 50 3,5 6x4 F 1 5900855038539
PT140-0500-0002 500 30 3,0 8x5 - 1 5900855038669
PT140-0500-0001 500 30 32 8x5 - 1 5900855038652
PT140-0500-0003 500 30 81e) 8x5 - 1 5900855038676
PT140-0630-0003 630 40 3,5 8x5 - 1 5900855038867
PT140-0630-0001 630 40 4,0 8x5 = 1 5900855038843
PT140-0630-0002 630 40 4,0 8x5 F 1 5900855038850
PT140-0710-0003 710 40 4,0 8x5 = 1 5900855038959
PT140-0710-0001 710 40 4,0 8x5 F 1 5900855038935
PT140-0710-0002 710 40 4,5 8x5 F 1 5900855038942
PT140-0800-0005 800 40 4,0 8x5 - 1 5900855039079
PT140-0800-0014 800 40 4,0 8x5 F 1 5900855039161
PT140-0800-0001 800 40 4,5 8x5 - 1 5900855039031
PT140-0800-0003 800 40 4,5 8x5 F 1 5900855039055
PT140-0800-0006 800 40 5,0 8x5 F 1 5900855039086
PT140-0800-0012 800 65 4,5 8x5 = 1 5900855039147
PT140-0800-0008 800 65 5,0 8x5 F 1 5900855039109
PT140-0900-0001 900 40 5,0 8x5 = 1 5900855039369
PT140-0900-0010 900 40 5,0 8x5 F 1 5900855039451
PT140-0900-0002 900 65 5,0 8x5 = 1 5900855039376
PT140-1000-0005 1000 40 5,0 8x5 F 1 5900855039574
PT140-1000-0007 1000 40 518) 8x5 F 1 5900855039598

Legenda: F — otwory chiodzace.
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PltY TARCZOWE ZWYKLE

PIiLY TARCZOWE ZWYKLE KB

— { =
do ciecia poprzecznego drewna [N
S
Y=3
|
— T — T

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

m pily wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie m do ciecia poprzecznego drewna miekkiego i twardego (m.in. drewna

m proces wycinania dysku realizowany jest technikg laserowg, co wplywa opalowego)

na doktadnosé wykonania pit

m standardowe pily wykonywane sg w wersji ostrzonej i rozwieranej

® ze wzgledu na ciezkie i jednoczesnie rozne warunki pracy, narzedzia
wykonywane sg takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi
oraz specjalnymi wycieciami, ktére zmniejszajg wptyw temperatury
na sztywnos¢ dysku

1.2 3.
o @ = & B T
mm mm mm szt.
PT150-0100-0001 100 20 1,0 60 1 5900855039628
PT150-0115-0002 115 22,2 1,0 60 1 5900855039659
PT150-0125-0002 125 22 1,0 60 1 5900855039673
PT150-0125-0003 125 22 12 60 1 5900855039680
PT150-0125-0005 125 22,2 1,0 60 1 5900855089012
PT150-0130-0001 130 16 1,2 60 1 5900855089029
PT150-0160-0002 160 20 1,6 60 1 5900855039727
PT150-0180-0002 180 30 1,6 60 1 5900855039758
PT150-0200-0002 200 30 1,6 60 1 5900855039789
PT150-0200-0001 200 30 2,0 60 1 5900855039772
PT150-0250-0002 250 30 1,6 48 1 5900855039840
PT150-0250-0001 250 30 2,0 48 1 5900855039833
PT150-0250-0003 250 30 2,5 48 1 5900855039857
PT150-0300-0001 300 30 2,0 60 1 5900855040037
PT150-0300-0002 300 30 2,5 60 1 5900855040044
PT150-0315-0001 315 30 2,0 48 1 5900855040112
PT150-0315-0002 315 30 2,5 48 1 5900855040129
PT150-0315-0003 315 30 3,2 48 1 5900855040136
PT150-0350-0003 350 30 2,0 60 1 5900855040181
PT150-0350-0001 350 30 2,5 60 1 5900855040167
PT150-0350-0002 350 30 3,2 60 1 5900855040174
PT150-0400-0001 400 30 2,0 60 1 5900855040211
PT150-0400-0002 400 30 2,5 60 1 5900855040228
PT150-0400-0003 400 30 3,2 60 1 5900855040235
PT150-0450-0001 450 30 2,5 60 1 5900855040297
PT150-0450-0002 450 30 3,2 60 1 5900855040303
PT150-0500-0002 500 30 2,5 60 1 5900855040341
PT150-0500-0001 500 30 32 60 1 5900855040334
PT150-0500-0003 500 30 3.2 84 1 5900855040358
PT150-0500-0004 500 30 3,5 60 1 5900855040365
PT150-0550-0001 550 30 3,2 84 1 5900855040396
PT150-0630-0003 630 40 3,5 84 1 5900855040433
PT150-0630-0001 630 40 4,0 84 1 5900855040419
PT150-0710-0002 710 40 4,0 84 1 5900855040488
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PItY TASMOWE

PItY TASMOWE SERII BARAKUDA PREMIUM

do ciecia drewna $wiezego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

®m gatunkowa stal narzedziowa o zwigkszonej zawartosci molibdenu
i wanadu - twardos$¢ w przedziale 44-46 HRC

® specjalna obrobka cieplna pit tasmowych BARAKUDA Premium w istotny
sposob zwigksza elastycznos¢ i wytrzymatose tasmy

B standardowo pity produkowane sg w wersji —hartowanej, ostrzonej i rozwieranej (HOR)

ZASTOSOWANIE:

® pily przeznaczone do cigcia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach
tasmowych

m takze do ciecia drewna zmrozonego

il o o A M s A A A

a
"l BARAKUDA SRS
= WERSJA HARTOWANA, OSTRZONA | ROZWIERANA (HOR)
~ o] A9 I
mm mm mm
PA510-4005-0003 4005 35 1.1 szt. 10 5900855111911
PA510-4005-0005 4005 40 1.1 szt. 10 5900855129725

PItY TASMOWE SERII PIRANIA PLUS Ol

do ciecia drewna swiezego O]
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
® wysokiej jakosci stal narzgdziowa chromowo-niklowa z dodatkami
molibdenu i wanadu o twardosci 44-46 HRC
B proces zgrzewania pit tadmowych przeprowadzany jest na wysoko
wyspecjalizowanych zgrzewarkach, co zapewnia wysoka jako$¢
i powtarzalno$¢ wykonanego zgrzewu
m standardowo pity te produkowane sg: z podziatkg uzebieniat = 22 mm
w wersjach:
— hartowanej, ostrzonej i rozwieranej (HOR)
— ostrzonej i rozwieranej (OR)
— nieostrzonej i nierozwieranej (NN)

b

ZASTOSOWANIE:
- m pily przeznaczone do cigcia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach

a4 L 4 & 4 4 4
T tasmowych
o PIRANIA s
f— WERSJA HARTOWANA, OSTRZONA | ROZWIERANA (HOR)
—} I A I
mm mm mm

(¢] PA410-0000-0002 wg. zamowienia 35 1,0 mb 1 5900855071574
o PA410-0000-0003 wg. zamowienia 35 11 mb 1 5900855071604
(¢] PA410-0000-0004 wg. zamowienia 40 1,0 mb 1 5900855071635
o PA410-0000-0005 wg. zamowienia 40 11 mb 1 5900855071666
o PA410-0000-0006 wg. zamowienia 50 1,0 mb 1 5900855071697
(o] PA410-0100-0002 wg. zamowienia 35 1,0 mb 100 5900855071581
(¢] PA410-0100-0003 wg. zamowienia 35 11 mb 100 5900855071611
o PA410-0100-0004 wg. zamowienia 40 1,0 mb 100 5900855071642
o PA410-0100-0005 wg. zaméwienia 40 11 mb 100 5900855071673
(¢] PA410-0100-0006 wg. zamowienia 50 1,0 mb 100 5900855071703

PA410-4005-0002 4005 85 1,0 szt. 10 5900855071567

PA410-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071598
(o] PA410-4005-0004 4005 40 1,0 szt. 10 5900855071628
(¢] PA410-4005-0005 4005 40 11 szt. 10 5900855071659
(¢] PA410-4005-0006 4005 50 1,0 szt. 10 5900855071680

Legenda: O - na zamowienie.

L o ewene o SN
= - WERSJA OSTRZONA | ROZWIERANA (OR)

@ e | —} ) i

mm mm mm
o PA420-0000-0002 wg. zamowienia 35 1,0 mb 1 5900855071819
o PA420-0000-0003 wg. zamowienia 35 1,1 mb 1 5900855071840
o PA420-0000-0004 wg. zamowienia 40 1,0 mb 1 5900855071871
o PA420-0000-0005 wg. zamowienia 40 11 mb 1 5900855071901
(o} PA420-0000-0006 wg. zamowienia 50 1,0 mb 1 5900855071932
o PA420-0100-0002 wg. zamowienia 35 1,0 mb 100 5900855071826
o PA420-0100-0003 wg. zamoéwienia 85 1,1 mb 100 5900855071857
o PA420-0100-0004 wg. zamowienia 40 1,0 mb 100 5900855071888
o PA420-0100-0005 wg. zamoéwienia 40 1,1 mb 100 5900855071918
o PA420-0100-0006 wg. zamowienia 50 1,0 mb 100 5900855071949
o PA420-4005-0002 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071802
o PA420-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071833
o PA420-4005-0004 4005 40 1,0 szt. 10 5900855071864
o PA420-4005-0005 4005 40 1,1 szt. 10 5900855071895

Legenda: O - nazamdwienie.
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WERSJA NIEOSTRZONA | NIEROZWIERANA (NN)

PItY TASMOWE

—]} im. A I
mm mm mm
(¢] PA430-0000-0002 wg. zamowienia 35 1,0 mb 1 5900855072014
o PA430-0000-0003 wg. zamowienia 35 1,1 mb 1 5900855072038
o PA430-0000-0004 wg. zamowienia 40 1,0 mb 1 5900855072052
(¢] PA430-0000-0005 wg. zamowienia 40 11 mb 1 5900855072076
o PA430-0000-0006 wg. zamowienia 50 1,0 mb 1 5900855072090
Legenda: O — na zamdwienie.

PILY TASMOWE SERII ORKA PLUS

do ciecia drewna $wiezego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
B stal narzedziowa chromowo-wanadowa o twardo$ci 42-44 HRC
B proces zgrzewania pit tasmowych przeprowadzany jest na wysoko
wyspecjalizowanych zgrzewarkach, co zapewnia wysokg jakos¢
i powtarzalnos¢ wykonanego zgrzewu
m standardowo pily te produkowane sg: z podziatkg uzgbienia t = 22 mm
w wersjach:
— hartowanej, ostrzonej i rozwieranej (HOR)
— ostrzonej i rozwieranej (OR)
— nieostrzonej i nierozwieranej (NN)

ZASTOSOWANIE:
® pily przeznaczone do cigcia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach
tasmowych

-l £ - | A - s - - - - -
oo CIRIKRA (PLUs) 4005i”m. *

WERSJA HARTOWANA, OSTRZONA | ROZWIERANA (HOR)

~ | o] | o A I
mm mm mm
o PA310-0000-0001 wg. zamowienia 35 1,0 mb 1 5900855071482
o PA310-0000-0002 wg. zamowienia 35 11 mb 1 5900855071512
(] PA310-0000-0004 wg. zamowienia 40 11 mb 1 5900855096676
(¢] PA310-0100-0001 wg. zamowienia 35 1,0 mb 100 5900855071499
(] PA310-0100-0002 wg. zamowienia 35 11 mb 100 5900855071529
PA310-4005-0001 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071475
PA310-4005-0002 4005 85 11 szt. 10 5900855071505
PA310-4005-0004 4005 40 11 szt. 10 5900855093286
Legenda: O — na zamowienie.
L oomen o
WERSJA OSTRZONA | ROZWIERANA (OR)
~ | o] | e i A I
mm mm mm
(] PA320-0000-0001 wg. zamowienia 35 1,0 mb 1 5900855071727
o PA320-0000-0002 wg. zamowienia 35 11 mb 1 5900855071758
(¢] PA320-0000-0004 wg. zamowienia 40 11 mb 1 5900855089494
o PA320-0100-0001 wg. zamowienia 35 1,0 mb 100 5900855071734
(] PA320-0100-0002 wg. zamowienia 35 11 mb 100 5900855071765
PA320-4005-0001 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071710
PA320-4005-0002 4005 35 11 szt. 10 5900855071741
(] PA320-4005-0004 4005 40 11 szt. 10 5900855093309
Legenda: O - na zamowienie.
‘s. eo«  ORKA “
WERSJA NIEOSTRZONA | NIEROZWIERANA (NN)
—} jm. A I
mm mm mm
o PA330-0000-0001 wg. zamowienia 85 1,0 mb 1 5900855071956
o PA330-0000-0002 wg. zamowienia 35 11 mb 1 5900855071970

Legenda: O — na zamowienie.
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PItY TASMOWE

SCIERNICE BORAZONOWE

do ostrzenia pit tasmowych

(o A
mm mm
OP201-0001 127 12,7 5900855099820
OP201-0002 203 32 5900855099837
PILA Z PLYTKAMI HM |
do korowania drewna swiezego Va\ Y
B

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
m pily o specjalistycznej geometrii ostrza
B specjalna i szeroka ptytka HM umozliwia bezproblemowe usuwanie kory

M I

ZASTOSOWANIE:

]

1

L

L

B pily stosowane w procesie korowania drewna tartacznego/$wiezego

na korowarkach

2 3.
O] (@] = w=t &S A N
mm mm mm il(axh) szt.
PS900-0180-0006 180 25,4 8,0 9 1(6x4) 1 5900855051903

Legenda: a - szeroko$¢ rowka h —wysoko$¢ rowka.
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PltY TRAKOWE

PILY TRAKOWE
do ciecia drewna $wiezego

Traki pionowe: na magazynie Traki pionowe: na zamowienie
N "
; a \ - \
. t t
! - L | s s L s

Rys.1 Uzebienie W Rys.2 Uzgbienie T
Traki poziome: na zamoéwienie Traki poziome: na zamoéwienie
i ) ,H_ i ) _H_

Rys.3 Uzebienie X Rys.4 Uzebienie Z

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

m pily produkowane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej sprawdzonej m pily przeznaczone do cigcia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego

w cieciu tartacznym drewna miekkiego i twardego m pily z dwurzedowym uktadem otwordw w listwach
B brzeszczot wycinany jest technikg laserowa, co zapewnia uzyskiwanie bardzo wysokiej m wykonywane standardowo w wersji nieostrzonej i nierozwieranej

dokiadnosci podziatki miedzy zebnej i w znaczacy sposob utatwia ich ostrzenie

B Korpus poddawany jest procesowi naprezania, ktory zapewnia wiasciwg
sztywnos¢ pity podczas pracy.

m pily trakowe w wersji podstawowej posiadajg uzebienie typu W oraz grubos¢
brzeszczotu — 2,2 mm

N e = P weusens (5 I

mm mm mm szt.
PR110-1250-0002 1250 160 2,2 25 W 10 5900855025195
PR110-1250-0009 1250 140 2,2 25 W 10 5900855164702
PR110-1340-0003 1340 160 2,2 25 W 10 5900855164719
PR110-1340-0008 1340 140 2,2 25 W 10 5900855164757

PILY TRAKOWE WYKONYWANE NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE

Wymiar pity Materiat j-m Info
Pita trakowa 140 x 2,2 75Cr1 mb o
Pita trakowa 140 x 2,2 Uddeholm mb o
Pita trakowa 160 x 2,2 75 Cr1 mb o
Pita trakowa 160 x 2,2 Uddeholm mb o
Pita trakowa 180 x 2,45 75 Cr1 mb [e)
Okuwanie (zawiera koszt wycinania otwordw, nitow i listew) szt o
Dodatkowe ustugi j-m Info
Okuwanie (zawiera koszt wycinania otwordw, nitow i listew) szt. o
Chromowanie pit trakowych dm? o
Stelitowanie wraz z ostrzeniem za zab o
Rozwieranie wraz z ostrzeniem za zab o
Wycinanie otworow szt. o
Legenda: O — na zamowienie.
NOZE DO STRUGAREK . |
1
| |
fis  CHROM VANADIUM.

ZASTOSOWANIE - DANE TECHNICZNE:

B przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego
i twardego

B twardo$¢ noza ok. 52 HRC

¥
= = | k& £ A I
mm mm mm ° szt.
NS110-0130-0001 130 30 3,0 38 3 5900855021012
NS110-0150-0001 150 30 3,0 38 3 5900855021029
NS110-0205-0001 205 35 3,0 38 3 5900855021074
NS110-0255-0001 255 35 3,0 38 3 5900855021142
NS110-0260-0001 260 20 3,0 38 3 5900855021159
NS110-0305-0001 305 30 3,0 38 3 5900855021166
NS110-0305-0002 305 35 3,0 38 3 5900855021173
NS110-0325-0001 325 35 3,0 38 3 5900855021197
NS110-0355-0001 355 35 3,0 38 3 5900855021203
NS110-0410-0002 410 30 3,0 38 3 5900855021234
NS110-0410-0001 410 35 3,0 38 3 5900855021227
NS110-0510-0002 510 30 3,0 38 3 5900855021272
NS110-0510-0001 510 35 3,0 38 3 5900855021265
NS110-0610-0001 610 30 3,0 38 3 5900855021296
NS110-0610-0002 610 35 3,0 38 3 5900855021302
NS110-0640-0002 640 30 3,0 38 3 5900855021333
NS110-0640-0001 640 35 3,0 38 3 5900855021326
NS110-0710-0001 710 35 3,0 38 3 5900855021357
NS110-0810-0001 810 85 3,0 38 8 5900855021371
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NOZE DO STRUGAREK

NOZE DO STRUGAREK

m EXTRA CHROM

305 x 36 % 3,0

ZASTOSOWANIE - DANE TECHNICZNE:
B przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego

i twardego

B twardo$¢ noza ok. 58 HRC

¥
= = | &= =N m T
mm mm mm ° szt.
NS120-0305-0001 305 35 3,0 38 3 5900855021500
NS120-0355-0001 355 35 3,0 38 3 5900855021548
NS120-0410-0001 410 35 3,0 38 3 5900855021555
NS120-0510-0001 510 35 3,0 38 3 5900855021579
NS120-0610-0001 610 35 3,0 38 3 5900855021609
NS120-0640-0001 640 35 3,0 38 3 5900855021623
NS120-0710-0001 710 35 3,0 38 3 5900855021647
NS120-0810-0001 810 35 3,0 38 3 5900855021661
NOZE DO STRUGAREK [ Hss |

ZASTOSOWANIE - DANE TECHNICZNE:
m przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego

i twardego

m twardo$c¢ noza ok. 60-63 HRC

m noze wykonywane w |l klasie doktadnosci

1
= = & N A I
mm mm mm ° szt.
NS135-0060-0001 060 30 3,0 43 4 5900855159975
NS135-0060-0003 060 35 3,0 43 4 5900855159982
NS135-0080-0002 080 30 3,0 43 4 5900855159999
NS135-0080-0005 080 35 3,0 43 4 5900855160001
NS135-0100-0002 100 30 3,0 43 4 5900855160018
NS135-0100-0004 100 35 3,0 43 4 5900855160025
NS135-0120-0002 120 30 3,0 43 4 5900855160032
NS135-0120-0003 120 35 3,0 43 4 5900855160049
NS135-0130-0002 130 30 3,0 43 4 5900855160063
NS135-0130-0001 130 35 3,0 43 4 5900855160056
NS135-0150-0001 150 30 3,0 43 4 5900855160070
NS135-0160-0007 160 30 3,0 43 4 5900855160094
NS135-0160-0003 160 35 3,0 43 4 5900855160087
NS135-0180-0001 180 30 3,0 43 4 5900855160100
NS135-0180-0002 180 35 3,0 43 4 5900855160117
NS135-0200-0002 200 30 3,0 43 4 5900855159968
NS135-0200-0001 200 35 3,0 43 4 5900855159951
NS135-0205-0002 205 35 3,0 43 4 5900855159944
NS135-0230-0001 230 30 3,0 43 4 5900855159920
NS135-0230-0002 230 35 3,0 43 4 5900855159937
NS135-0240-0001 240 30 3,0 43 4 5900855159913
NS135-0255-0001 255 35 3,0 43 3 5900855159906
NS135-0260-0001 260 20 3,0 43 4 5900855159890
NS135-0305-0002 305 30 3,0 43 4 5900855159852
NS135-0305-0001 305 35 3,0 43 4 5900855159845
NS135-0310-0003 310 35 3,0 43 3 5900855159869
NS135-0355-0001 355 35 3,0 43 3 5900855159876
NS135-0410-0001 410 30 3,0 43 3 5900855159821
NS135-0410-0002 410 35 3,0 43 3 5900855159838
NS135-0510-0002 510 30 3,0 43 3 5900855159814
NS135-0510-0001 510 85 3,0 43 8 5900855159807
NS135-0610-0003 610 30 3,0 43 3 5900855159777
NS135-0610-0001 610 35 3,0 43 3 5900855159760
NS135-0640-0002 640 30 3,0 43 3 5900855159791
NS135-0640-0001 640 35 3,0 43 3 5900855159784
NS135-0710-0001 710 35 3,0 43 3 5900855159739
NS135-0810-0001 810 35 3,0 43 3 5900855159753

48

g ..ostre narzedzla

www.globus-wapienica.eu



NOZE DO STRUGAREK

NOZE DO STRUGAREK [ ss |

GoEdius s premum ZASTOSOWANIE - DANE TECHNICZNE:

m przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego
i twardego oraz tworzyw drewnopochodnych

B uzywane sg gléwnie w przemysle meblarskim w cigglych procesach
produkeyjnych

m twardo$¢ noza ok. 65 HRC

— = = & A9 I
mm mm mm ° szt.
NS130-0060-0001 060 30 3,0 43 4 5900855021692
NS130-0060-0003 060 35 3,0 43 4 5900855095303
NS130-0080-0002 080 30 3,0 43 4 5900855021739
NS130-0080-0005 080 35 3,0 43 4 5900855095310
NS130-0100-0002 100 30 3,0 43 4 5900855021760
NS130-0100-0004 100 35 3,0 43 4 5900855021784
NS130-0120-0002 120 30 3,0 43 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 43 4 5900855021845
NS130-0130-0002 130 30 3,0 43 4 5900855021890
NS130-0130-0001 130 35 3,0 43 4 5900855021883
NS130-0150-0001 150 30 3,0 43 4 5900855021968
NS130-0160-0007 160 30 3,0 43 4 5900855100861
NS130-0160-0003 160 35 3,0 43 4 5900855051835
NS130-0180-0001 180 30 3,0 43 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 43 4 5900855061629
NS130-0200-0002 200 30 3,0 43 4 5900855070515
NS130-0200-0001 200 35 3,0 43 4 5900855069397
NS130-0205-0002 205 35 3,0 43 4 5900855022118
NS130-0230-0001 230 30 3,0 43 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 43 4 5900855022163
NS130-0240-0001 240 30 3,0 43 4 5900855022194
NS130-0255-0001 255 35 3,0 43 4 5900855022217
NS130-0260-0001 260 20 3,0 43 4 5900855022224
NS130-0305-0002 305 30 3,0 43 4 5900855022279
NS130-0305-0001 305 35 3,0 43 4 5900855022262
NS130-0310-0003 310 35 3,0 43 3 5900855022316
NS130-0355-0001 355 35 3,0 43 3 5900855022347
NS130-0410-0001 410 30 3,0 43 3 5900855022361
NS130-0410-0002 410 85 3,0 43 8 5900855022378
NS130-0510-0002 510 30 3,0 43 3 5900855022415
NS130-0510-0001 510 85 3,0 43 3 5900855022408
NS130-0610-0003 610 30 3,0 43 3 5900855022514
NS130-0610-0001 610 35 3,0 43 3 5900855022491
NS130-0640-0002 640 30 3,0 43 3 5900855022538
NS130-0640-0001 640 35 3,0 43 3 5900855022521

NOZE DO STRUGAREK Br_nes|

ZASTOSOWANIE - DANE TECHNICZNE:
B przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego
i twardego oraz tworzyw drewnopochodnych
B ostrze wykonane z materiaiu SW18 o 18% zawartosci wolframu i wysokosci 14 mm
B noze wykonywane w |l klasie doktadnosci

= = = A D I
mm mm mm ° szt.
NS133-0305-0001 305 35 3,0 45 2 5900855158565
NS133-0410-0001 410 35 3,0 45 2 5900855158572
NS133-0510-0001 510 85 3,0 45 2 5900855158589
NS133-0610-0001 610 35 3,0 45 2 5900855158596
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NOZE DO STRUGAREK

NOZE DO STRUGAREK

ZASTOSOWANIE - DANE TECHNICZNE:

m ostrze wykonane z weglika spiekanego

B przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego
i twardego oraz tworzyw drewnopochodnych

m zalecane w wysokowydajnych liniach produkcyjnych

= = £ A I
mm mm mm © szt.
NS140-0060-0002 60 30 3,0 40/45 4 5900855099431
NS140-0080-0002 80 30 3,0 40/45 4 5900855076043
NS140-0100-0002 100 30 3,0 40/45 4 5900855099189
NS140-0120-0002 120 30 3,0 40/45 4 5900855076050
NS140-0130-0002 130 30 3,0 40/45 4 5900855076067
NS140-0160-0002 160 30 3,0 40/45 4 5900855100847
NS140-0180-0002 180 30 3,0 40/45 4 5900855094931
NS140-0200-0002 200 30 3,0 40/45 4 5900855100854
NS140-0230-0002 230 30 3,0 40/45 4 5900855087513
NS140-0410-0002 410 30 3,0 40/45 4 5900855094016
NS140-0410-0001 410 35 3,0 40/45 4 5900855074988
NS140-0510-0002 510 30 3,0 40/45 4 5900855094023
NS140-0510-0001 510 35 3,0 40/45 4 5900855074995
NS140-0610-0002 610 30 3,0 40/45 4 5900855092999
NS140-0640-0002 640 30 3,0 40/45 4 5900855093002
NS140-0640-0001 640 35 3,0 40/45 4 5900855075015
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FREZY | GEOWICE KSZTALTOWE

INFORMACJE TECHNICZNE
FREZY KSZTALTOWE

ZASTOSOWANIE FREZOW Z NAKLADKAMI HM:
Frezy z naktadkami z weglika spiekanego zalecane sg szczegdlnie do obrébki twardego drewna litego, drewna klejonego, plyt widrowych, twardych piyt piléniowych i ptyt OSB.

ZASTOSOWANIE FREZOW Z NAKLADKAMI HSS:
Frezy z nakladkami ze stali szybkotngcej zalecane sg do obrobki drewna miekkiego mokrego i suchego.

(| I— 1l
Narzedzia z oznaczeniem | | sfuzg do posuwu mechanicznego. Narzgdzia z oznaczeniem | | stuza do posuwu recznego.
I | |
PARAMETRY SKRAWANIA:
Warunkiem prawidtowej pracy frezéw jest wiasciwy dobdr szybkosci skrawania
i szybkosci posuwu do rodzaju obrabianego materiatu oraz warunkéw obrobki.
frezy z nakladkami HM |~ "¢V 2 iakladkami
materiat predkos[::n 7:]rawama predkos¢ skrawania
[m/s]
Drewno migkkie 60-90 50-80
Drewno twarde 50-80 -
Ptyty wiérowe 60-80 -
Ptyty stolarskie 50-80 _
i drewno klejone warstwowo
Twarde ptyty pilSniowe 30-50 -
OBLICZANIE SZYBKOSCI SKRAWANIA: OBLICZANIE SZYBKOSCI POSUWU:
_ nxDxn p- pzZxn

Vﬁ 60x1000 - 1000
V — szybko$¢ skrawania (m/s) P — szybko$¢ posuwu (m/min.)
D — érednica zewnetrzna freza (mm) Pz — posuw na zgb (mm)
n — predko$¢ obrotowa wrzeciona (obr./min.)

obrébka wykanczajgca: pz=0,25 - 0,75 (mm)
Przyktad: obrébka zgrubna: p,= 0,8 — 2,5 (mm)
$rednica zewnetrzna freza D=140 mm, predkos$¢ obrotowa wrzeciona n=6500
obr./min. z - liczba zgbdéw

n — predkos¢ obrotowa wrzeciona (obr./min.)

_ T x140x6500 —47.6

Vﬁ 60x1000 =47,6 m/s Przykiad:

szybko$c¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr./min., liczba zebdéw z=4,

Uwaga: Przy wyznaczaniu optymalnej szybkosci skrawania nie wolno obrébka wykanczajaca drewna migkkiego p,=0,4 mm

przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej podanej na frezie. _ 0,4x4x6500

KIERUNKI OBROTOW FREZOW (FREZY PRAWE, FREZY LEWE):

FREZ PRAWY i FREZ LEWY

WYZNACZANIE MINIMALNEJ SREDNICY ZEWNETRZNEJ FREZA KSZTALTOWEGO W ZALEZNOSCI OD GLEBOKOSCI PROFILU:

D - $rednica zewnetrzna (mm) 60
d - $rednica otworu osadczego (mm)
B — szerokos¢ freza (mm) »
>
Maksymalna srednica zewnetrzna Dy, (MM) Drin=2XG,, + d + 55 50 3 > v
A S
& <
Duin= 2XGp+d+5 5 _ &
E 40
S
Dmin — minimalna srednica freza (mm) =
G, — gtebokosé profilu (mm) O
d - $rednica otworu (mm) 2
o
5 30
Przyktad: 0
glebokos¢ profilu G,=20mm, $rednica otworu freza d=30 mm §
[
J— e}
Duin= 2x20+30+55=125mm 8 2
10
5
80 100 120 140 160 180 200 220

minimalna srednica freza D, (Mm)
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY PROSTE T -

ZASTOSOWANIE: wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy waska plaszczyzna
m frezowanie wpustéw i wregdw o przekroju prostokgtnym oraz waskich ptaszczyzn
m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

7 2...
& B == 3 A T
mm mm mm szt.
CL010-0125-0001 125 30 3 6 1 5900855000048
CL010-0125-0002 125 30 4 6 1 5900855001793
CL010-0125-0003 125 30 6 6 1 5900855003537
CL010-0125-0004 125 30 8 6 1 5900855023955
CL010-0125-0104 125 40 8 6 1 5900855119955
CL010-0125-0005 125 30 10 6 1 5900855026314
CL010-0125-0105 125 40 10 6 1 5900855119962
CL010-0125-0006 125 30 12 6 1 5900855026451
CL010-0125-0106 125 40 12 6 1 5900855119979
CL010-0125-0007 125 30 20 6 1 5900855154277
CL010-0125-0008 125 30 25 6 1 5900855154284
CL010-0125-0009 125 30 30 6 1 5900855154291
CL010-0125-0010 125 30 35 6 1 5900855154307
CL010-0125-0011 125 30 40 6 1 5900855154314
CL010-0140-0001 140 30 8 6 1 5900855026536
CL010-0140-0002 140 30 10 6 1 5900855026642
CL010-0140-0003 140 30 12 6 1 5900855026727
CL010-0160-0001 160 30 8 6 1 5900855043274
CL010-0160-0002 160 30 10 6 1 5900855044493
CL010-0160-0003 160 30 12 6 1 5900855045070
CL010-0180-0001 180 30 10 6 1 5900855045186
CL010-0180-0002 180 30 12 6 1 5900855045469
FREZY PROSTE Z NACINAKAMI e P

1 T
! |

|

T —/
m

|

—

T I

. d

D
I
‘H l’ L= :’
czop widlica wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie wpustow, wregow, czopéw i widlic o przekroju prostokatnym, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki bocznych powierzchni i krawedzi gniazda
m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

0¢ 2... 2...
&l B = wF o )
mm mm mm szt
CL020-0120-0001 120 30 4 2 2 1 5900855045643
CL020-0120-0002 120 30 6 2 2 1 5900855045650
CL020-0120-0003 120 30 8 2 2 1 5900855048057
CL020-0120-0004 120 30 10 2 2 1 5900855048392
CL020-0120-0005 120 30 12 2 2 1 5900855048835
CL020-0180-0001 180 30 6 2 2 1 5900855049436
CL020-0180-0002 180 30 8 2 2 1 5900855049993
CL020-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855050067
CL020-0180-0004 180 30 12 2 2 1 5900855050784
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY PROSTE NASTAWNE Z NACINAKAMI " H [N <gem]

AN S—
A

AN
A

y iy S’ S

wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy widlica czop

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wpustow, wregow, czopow i widlic o przekroju prostokatnym z mozliwoécig regulacji szerokosci frezowania, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej
jakosci bocznych powierzchni i krawedzi gniazda

m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D] B e G e A I

mm mm mm szt.
CL050-0160-0001 160 30 7,528 4+4 2+2 1 5900855056243
CL050-0180-0001 180 30 9,5-36 4+4 2+2 1 5900855056373
FREZY PROSTE Z NACINAKAMI T HM |l <]

wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy
ZASTOSOWANIE:
m frezowanie wpustéw, wregow, czopow i widlic o przekroju prostokgtnym z mozliwoscig regulacji szerokosci frezowania
m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

ORI = I I LTI

mm mm mm szt.
CL070-0120-0001 120 30 60 2 2+2 1 5900855058728
CL070-0120-0002 120 30 80 2 2+2 1 5900855058810
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY PROSTE STRUGAJACE

waska plaszczyzna
ZASTOSOWANIE:

m frezowanie waskich ptaszczyzn
m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D o == d A

mm mm mm szt.
CL071-0090-0002 9 30 50 4 1 5900855130127
CL071-0090-0001 % 40 50 4 1 5900855099592
FREZY PROSTE Z DZIELONA KRAWEDZIA SKRAWAJACA '

0
d
D
ZASTOSOWANIE:
m frezowanie plaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych
i nierownomiernych naddatkach obrébkowych
m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, powierzchnia krzywoliniowa waska i szeroka ptaszczyzna

strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o B = wd A nmmmm

mm mm mm szt.
CL080-0100-0001 100 40 80 2+2 1 5900855059664
CL080-0100-0002 100 40 100 2+2 1 5900855061315
CL080-0125-0001 125 40 100 3+3 1 5900855061827
CL080-0125-0002 125 40 125 3+3 1 5900855061834
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY CWIERCOKRAGLE WKLESLE 1 W <gem

ZASTOSOWANIE:

m zaokroglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

L 2... .
b R = 3 a0 A
mm mm mm mm szt.
CL090-0120-0001 120 30 10 4 P 5) 1 5900855061902
CL090-0120-0002 120 30 10 4 L 5 1 5900855061919
CL090-0120-0102 120 40 10 4 L 5) 1 5900855119986
CL090-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855062077
CL090-0120-0004 120 30 13 4 L 8 1 5900855067263
CL090-0120-0009 120 30 15 4 P 10 1 5900855099578
CL090-0120-0010 120 30 15 4 L 10 1 5900855099585
CL090-0120-0005 120 30 17,5 4 P 12,5 1 5900855068048
CL090-0120-0006 120 30 17,5 4 L 12,5 1 5900855069014
CL090-0120-0106 120 40 17,5 4 L 12,5 1 5900855119993
CL090-0120-0007 120 30 20 4 P 15 1 5900855072403
CL090-0120-0008 120 30 20 4 L 15 1 5900855072786
CL090-0120-0108 120 40 20 4 L 15 1 5900855120005
CL090-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5900855072793
CL090-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855072809
CL090-0160-0003 160 30 25 4 P 20 1 5900855072816
CL090-0160-0004 160 30 25 4 L 20 1 5900855072823
FREZY POLOKRAGLE WKLESLE . ] |
1

ZASTOSOWANIE:
m zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

2...
] R = E e A mmwm
mm mm mm mm szt.
CL100-0100-0001 100 30 20 4 5 1 5900855072830
CL100-0120-0001 120 30 26 4 8 1 5900855072847
CL100-0120-0002 120 30 30 4 10 1 5900855072854
CL100-0120-0003 120 30 35 4 12,5 1 5900855072861
CL100-0120-0103 120 40 35 4 12,5 1 5900855120012
CL100-0120-0004 120 30 40 4 15 1 5900855072878
CL100-0160-0001 160 30 46 4 18 1 5900855072885
CL100-0160-0002 160 30 50 4 20 1 5900855072892
CL100-0160-0003 160 30 60 4 25 1 5900855072908
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY POLOKRAGLE WYPUKLE

ZASTOSOWANIE:
m zaokroglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

2.
o @ = E e A
mm mm mm mm szt.
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855072915
CL110-0125-0002 125 30 10 4 5 1 5900855072922
CL110-0125-0003 125 30 12 4 6 1 5900855072939
CL110-0125-0004 125 30 14 4 7 1 5900855077170
CL110-0125-0005 125 30 16 4 8 1 5900855077187
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 1 5900855077873
CL110-0125-0007 125 30 20 4 10 1 5900855078634
CL110-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855079587
CL110-0125-0009 125 30 30 4 15 1 5900855080378
CL110-0160-0001 160 30 16 4 8 1 5900855080385
CL110-0160-0002 160 30 20 4 10 1 5900855080392
CL110-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855080408
FREZY KATOWE JEDNOSTRONNE . | ]
l i
m

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie pod katem 45° waskiej ptaszczyzny, fazowanie krawgdzi

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

7 2... i
S | w3 B A mmwm
mm mm mm szt.
CL120-0120-0001 120 30 i) 4 P 1 5900855080415
CL120-0120-0002 120 30 15 4 L 1 5900855080422
CL120-0130-0001 130 30 20 4 P 1 5900855080439
CL120-0130-0002 130 30 20 4 L 1 5900855080446
CL120-0140-0001 140 30 25 4 P 1 5900855080453
CL120-0140-0002 140 30 25 4 L 1 5900855080460
CL120-0160-0001 160 40 85 4 [P 1 5900855080477
CL120-0160-0002 160 40 35 4 L 1 5900855080484
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY KSZTALTOWE Of E

CL140-0120-0001

14 CL140-0138-0001
&
o
# & @ ____|
&L
& ‘ N
d
A2 >
20
18 CL140-0160-0001
&z
s =
q:\0>\‘ &L
ZASTOSOWANIE: d
m frezowanie ksztaltowe 2 D
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym 24
INDEX 70\ S AONERME
R 20
mm mm mm szt.
CL140-0120-0001 120 30 40 4 1 5900855080545
CL140-0138-0001 138 30 50 4 1 5900855080552
CL140-0160-0001 160 30 60 4 1 5900855080569
FREZY KSZTALTOWE SYMETRYCZNE ||
{ I

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie rowkow, fazowanie krawedzi
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

ol D == A

mm mm mm szt.
CL150-0140-0001 140 30 10 4 1 5900855080576
CL150-0140-0101 140 40 10 4 1 5900855120029
CL150-0140-0002 140 30 15 4 1 5900855080583
CL150-0140-0003 140 30 20 4 1 5900855080590
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO PORECZY
—A =

CL160-0150-0001

0
o !
']
4 RAD —

o O

©!

R15 /
d

s CL160-0150-0002
s

X \
;.8 RrAB —
_ S
4 \ R18
ZASTOSOWANIE: R dhin /

m frezowanie ksztattowe
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach

wielostronnych z posuwem mechanicznym

| B - | 13 A5 I

mm mm mm szt.
CL160-0150-0001 150 30 60 2 1 5900855080606
CL160-0150-0002 150 30 70 4 1 5900855080613

FREZY KSZTALTOWE

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztaltowe
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

| o] | 12 A5 I

mm mm mm
CL190-0120-0001 120 30 35 1 5900855080668
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY KSZTALTOWE ‘

38 -
26

12.5

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztattowe
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D] | B | = | wd =BT

mm mm mm szt.
CL200-0160-0001 160 30 40 4 1 5900855080675

FREZY KSZTALTOWE

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztaltowe

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

CL210-0140-0001 27 CL210-0160-0001 —28
20 CL210-0140-0003
25 b
23 e o)
8 5 < ® gl @ Qg,“
5 & ml S o
Sl
d d d
- D D D
X X 27 - -
o CL210-0140-0002 CL210-0160-0002 28 CL210-0140-0004
ﬂ [=f
° < [=] ,\‘1, (=
m & o ?:r &) ] < é\, Yoo
3 4
% 3 d | L4
L D D L D
INDEX © NG TR
& Y
mm mm mm szt.

CL210-0140-0001 140 30 40 3 1 5900855080682

CL210-0140-0002 140 30 40 3 1 5900855080699

CL210-0140-0003 140 30 40 3 1 5900855080705

CL210-0140-0004 140 30 40 3 1 5900855080712

CL210-0160-0001 160 40 50 4 1 5900855080729

CL210-0160-0002 160 40 50 4 1 5900855080736
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW

do ztgcz wieloklinowych

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz wieloklinowych na czofach elementéw tgczonych na diugosci ze stykiem —w jodetke — na szerokiej ptaszczyznie
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

2...
| o I N A I
mm mm mm szt.

CL230-0160-0001 160 70 4 1 5900855080811

CL230-0160-0002 160 70 4 1 5900855080828

CL230-0160-0003 160 70 338 1 5900855117548
FREZY NASTAWNE . || |
do ztgcz wieloklinowych P\ ¥ [C=s]]
o | 77

©

ZASTOSOWANIE:

k - liczba klinéw w ztaczu

= wykonywanie ztgcz wieloklinowych na czotach elementow tgczonych na diugosci ze stykiem liniowym na waskiej ptaszczyznie
z mozliwoscig regulacji szerokoéci zfgcza
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

K4

2... 3
] ® = = [ A mmwm
mm mm mm szt.
CL240-0140-0001 140 40 20-70 & 2-9 1 5900855080835
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 1 5900855080842
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FREZY KSZTALTOWE |

FREZY ]
|
do ptycin i
CL270-0160-0001 R CL270-0160-0002 R
th W7 . W7
o - d T 35
S o D o o T
i & E[ & g i"
z CL270-0160-0003 L P CL270-0160-0004 L
7

[0 / mL

d ¢

< <

CL270-0190-0002 R

CL270-0190-0001 R
] . 1
D

& Ny CL270-0190-0007 L CL270-0190-0008

i mmﬂ 1]
d d
D D

ZASTOSOWANIE: q

R

R16 r{<'6‘
18
-
o

d
D

m frezowanie ksztaltowe ptycin drzwiowych i plycin CL270-0190-0003 R CL270-0190-0005
drzwi meblowych
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych E{g% A 50 mr_%
z posuwem mechanicznym e — S o L
S

H CL270-0190-0004 L !J CL270-0190-0006

@
ule

L) 2... b =
] @ = e = A
mm mm mm szt.
CL270-0160-0001 160 40 15 4 P 1 5900855080880
CL270-0160-0002 160 40 15 4 P 1 5900855080897
CL270-0160-0003 160 40 15 4 L 1 5900855147590
CL270-0160-0004 160 40 15 4 L 1 5900855147606
CL270-0190-0003 190 40 12 4 [® 1 5900855118941
CL270-0190-0004 190 40 12 4 L 1 5900855118958
CL270-0190-0005 190 40 12 4 P 1 5900855118965
CL270-0190-0006 190 40 12 4 L 1 5900855118972
CL270-0190-0001 190 40 18 4 P 1 5900855080903
CL270-0190-0002 190 40 18 4 P 1 5900855080910
CL270-0190-0007 190 40 18 4 L 1 5900855147613
CL270-0190-0008 190 40 18 4 L 1 5900855147620
FREZY KSZTALTOWE N
{ |
do ptycin AN I ==
CL280-0200-0001 RQ
e |
55 d
D
Q9 0|
N 0|
SN W CL281-0200-0001 L
@
|
d
ZASTOSOWANIE: D

= frezowanie ksztaltowe ptycin drzwiowych i plycin drzwi meblowych
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

INDEX ‘:@ @t i’:—: 1

PR
o
|

mm mm mm szt.
CL280-0200-0001 200 40 25 242 P 1 5900855080927
CL281-0200-0001 200 40 25 2+2 L 1 5900855153225
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW

do ram drzwi meblowych

ZASTOSOWANIE:

profile wzdtuzne

o o

o

& ey

5,75

6,25

<

CL290-0114-0001

profile poprzeczne

d

D

CL290-0114-0002

+

R6,25

(w]t=%

CL290-0114-0003 9.9

qf) 1
& o2

4]

= wykonywanie ztgcz naroznikowych oraz ptaskich w elementach ptytowych z drewna
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach

jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

=

d
D

2...
| o PN A I
mm mm mm szt.
CL290-0114-0001 114 40 22-27 4 1 5900855080934
CL290-0114-0002 114 40 22-27 4 1 5900855080941
CL290-0114-0003 114 40 22-27 4 1 5900855080958
INFO: 1 sztuka w/w indeksow, np. CL290-0114-0001 zawiera zestaw frezéw profilowych oraz zestaw frezéw do kontrprofilu.
ZESTAW FREZOW i <]
1

do ram drzwi — z r6znorodng mozliwoscig wykonczenia czesci zewnetrznej ramiaka

62
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAW FREZOW TR =
do ram drzwi — z r6znorodng mozliwoscig wykonczenia czesci zewnetrznej ramiaka I

profile wzdtuzne
12
10,

I

r-——
}
_i_ o ™o
[os] i =
o
%
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| o) — 12 .
10,
R6,25
}
o d
© 0] {00
S L d
D f F
o
Z
) &, \% ===
profil poprzeczny N
L d
D

12
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NI
G
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27
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|

&
aPs

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztattowe profilu wzdiuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakow
drzwi meblowych z réznorodng mozliwoécig wykonczenia czesci zewnetrznej ramiaka

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

] T I A

mm mm mm szt.
CL291-0114-0001 114 40 22-27 4 1 5900855132367
CL291-0114-0002 114 40 22-27 4 1 5900855136600
ZESTAWY FREZOW Hﬁ,
| |

do ram drzwiowych i i )

16 CL300-0160-0001 1 CL300-0160-0002
L o 53
37 <
A &
ol | o
s g
fl'
profil wzdtuzny d profil wzdtuzny ‘ d
D D
16 16
1‘39 )97( (.I'J
9 o
o o A
g .
profil poprzeczny _73 profil poprzeczny -73

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztattowe profilu wzdiuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiaka drzwi meblowych
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

D | B NS A

mm mm mm szt.
CL300-0160-0001 160 40 35-42 4 1 5900855080965
CL300-0160-0002 160 40 35-42 4 1 5900855080972
INFO: 1 sztuka w/w indeksow, np. CL300-0160-0001 zawiera zestaw frezow profilowych oraz zestaw frezéw do kontrprofilu
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW

do drzwi (uniwersalne)

ZASTOSOWANIE:

profil wzdtuzny wewnetrzny ramiaka

57

czop ramiaka poziomego dolnego i gérnego
T

/

™~

max. 75

profil plyciny drzwiowej

I\
[/—

|

53

70

czop $wietlika
T

/

40

14 [12

35

profil wzdtuzny $wietlika

\.\

40

28,5

|14 |

42,5

NE= 3
< 9 ~

12
39,5
54
54,5

N
o Bl

oeltleo

12,7

m frezowanie ksztaftowe profilu wzdiuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakéw drzwi meblowych z réznorodng mozliwoscig wykonczenia czgéci zewnetrznej ramiaka
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

2.
{o 1 =] 1 A I
mm mm szt.
CL310-0200-0001 40 40-54 2 1 5900855080989
INFO: 1 sztuka w/w indeksu zawiera 7 szt. frezéw o réznych profilach do wykonywania potgczen wg. rysunkéw.
ZESTAWY FREZOW ["am W]
do deski podtogowej DA\ v [e=q)
0,5

6.5

r—-—‘

|
]

m:
N

ZASTOSOWANIE:

<

ZN\

@
@

d
D

m frezowanie profilu wzdiuznego deski podiogowej
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e

d

D

0,5

6

2...
| (o 1% A I
mm mm mm szt.
CL330-0160-0002 160 40 17-21 6 1 5900855099608
CL330-0160-0003 160 40 22-25 6 1 5900855099615
CL330-0160-0001 160 40 27-32 6 1 5900855081030
INFO: 1 sztuka w/w indekséw, np. CL330-0160-0001 zawiera zestaw frezéw do wykonywania piodra i zestaw frezéw do wpustow.
64 9&)@6‘%?‘ www.globus-wapienica.eu
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW [ L
| |
do boazerii < i oaczeni ARR——"|
CL340-0160-0001 S| vwyswaneporczena
- 1 0 ~
9 10

46
AN

) 1
- 2
® ol ®
® ﬂ - |10 | X V ®

a

A

CL340-0160-0002 ; uzyskiwane potaczenia
b 1 1 O .
9 10
® ¢ — % @
———" ol . ®
o_U B | L %/l
19 30
Cd | - L d
D D
ZASTOSOWANIE: - ‘

m frezowanie profilu wzdiuznego deski boazeryjnej
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o] | & A9

mm mm mm szt.
CL340-0160-0001 160 40 17-21 6 1 5900855081047
CL340-0160-0002 160 40 17-21 6 1 5900855081054
INFO: 1 sztuka w/w indeksow, np. CL340-0160-0001 zawiera zestaw frezéw do wykonywania pidra i zestaw frezéw do wpustdw.
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FREZY KSZTALTOWE

INFORMACJA O SCHEMATACH
FREZY KSZTALTOWE Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HSS

Zestawy frezéw ksztattowych produkowane sg na maszyny wielostronne wg. schematu ,1”

Na zyczenie klienta wykonujemy frezy wg. schematu ,2".

Na maszyny jednostronne (frezarki) wykonujemy frezy wg. schematu ,3”". Istnieje réwniez mozliwo$¢ wykonania innej wersji niz przedstawione na schematach.

} SCHEMAT ”1” QL

| zestaw do piéra Przyktadowy uktad pracy zestaw do wpustu |
A AN NN NN AN
l‘j st6t maszyny d
D D
2 SCHEMAT ”2” q;

zestaw do wpustu Przykladowy uklad pracy zestaw do piéra |

THRe _>AE ()

DN NN N NN NN

stot maszyny

o
ool —

SCHEMAT ”3” Q
Przyktadowy uktad pracy zestaw do wpustu
DA AN NN N A

stét maszyny

o

o
—

zestaw do pidra

ANNNNAN
stét maszyny

g., ostre narzedzla
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,,ZFP.01”

— = I
do deski podtogowej i i
UZYSKIWANE POLACZENIE
05
1
0
- o -

strona licowa deski

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdluzne deski podiogowej

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

m zakres grubos$ci obrabianego materiatu: 16-29 mm

UWAGA!

Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1”.
Jezeli frezy majg by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

to zaznaczy¢ w zamdowieniu!

) PROFIL DESKI PODLOGOWEJ .
7 ZFPO1 75
strona do piora ° 1 = strona do wpustu
| & [\, , | 9 |
® < & X/ 8 ®

16-29 mm

®

@ & &‘?/

strona licowa deski

N

w | | | o e emec (53 IR

mm mm mm obr/min kpl.
[ ] CL530-0140-0019 ZFPO1 140 40 16-29 4 HSS 9500 1 5900855121422
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 125 140 160 180 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 4 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 10500 9000 8000 7000

= Wykonujemy rowniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebow,
ktore podlegajg indywidualnej wycenie

= Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli

d max=25 (mm)
d max=30 (mm)
d max=35 (mm)
d max=40 (mm)
d max=50 (mm)

00000
O/®@0[0|0
(efe}iedle}e)
O|0|0|0|O

SPOSOB ZAMAWIANIA:

Przy zamowieniu prosimy podac:

m oznaczenie zestawu np.: ZFPO1
Srednice zewnetrzng np.: D=140 mm
$rednice otworu np.: d=25 mm
materiaf ostrza: HM lub HSS

Przykiad zaméwienia:
ZFP.01 /D140 / d25 / HSS

Produkty powigzane:

m przektadki dystansowe — CL920
m tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910

www.globus-wapienica.eu q&@ﬁﬂ/b 67
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,,ZFP.02”
do deski podtogowej

UZYSKIWANE POLACZENIE
1

0,5

strona licowa deski

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdluzne deski podiogowej

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

m zakres grubosci obrabianego materiatu: 28-45 mm

UWAGA!

Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1”.
Jezeli frezy majg by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

to zaznaczy¢ w zamdowieniu!

PROFIL DESKI PODLOGOWEJ

| zestaw do piéra g 0 ZFR02 £ zestaw do wpustu
n
| E T |
@ 2 't’ Q’ % u':_ £ @
£
N 3
® v 191 F ®
I |
f 9 | strona licowa deski | 19 i
d d
D D
r
AN 2... | materiat
wo | Q] R PGB S e 1T T
mm mm mm obr/min kpl.
(] CL530-0140-0020 ZFP02 140 40 28-45 4 HSS 9500 1 5900855121439
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 125 140 160 180 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 4 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 10500 9000 8000 7000
d max=25 (mm) o o o o = Wykonujemy rowniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw,
d max=30 (mm) o fe) o o ktore podlegajg indywidualnej wycenie
d max=35 (mm) o o o o = Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) o J o o
d max=50 (mm) o o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:

Przy zamowieniu prosimy podac:

m oznaczenie zestawu np.: ZFP02
Srednice zewnetrzng np.: D=140 mm
$rednice otworu np.: d=25 mm
materiaf ostrza: HM lub HSS

Przykiad zaméwienia:
ZFP.02 / D140 / d25 / HSS

Produkty powigzane:
m przektadki dystansowe — CL920
m tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910

68
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FREZY KSZTALTOWE |

ZESTAWY FREZOW ,,ZZF”
do zaokraglen i fazowania

ZASTOSOWANIE:

m fazowanie lub zaokrgglanie krawedzi elementéw z drewna litego

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

m zakres grubos$ci obrabianego materialu podany w ponizszej tabeli — z regulacjg
przy uzyciu przektadek dystansowych

=) 2... materiat
wo Q] D S F e e A TN
mm mm mm obr/min kpl.
CL540-0134-0001 ZZF.01 134 40 16-35 4 HSS 9500 1 5900855165563
CL540-0134-0002 ZZF.02 134 40 26-60 4 HSS 9500 1 5900855165570
CL540-0134-0003 ZZF.03 134 40 36-85 4 HSS 9500 1 5900855165587
CL540-0134-0004 ZZF.03 134 40 46-105 4 HSS 9500 1 5900855165594
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 134 164 184 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 9500 8000 7500
d max=25 (mm) o o o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebow,
d max=30 (mm) o o o ktore podlegajg indywidualnej wycenie
d max=35 (mm) o o o m Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli

d max=40 (mm) J o o
d max=50 (mm) o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:

Przy zamdwieniu prosimy podac:

m oznaczenie zestawu np.: ZZF.01

m $rednice zewnetrzng np.: D=134 mm
m $rednice otworu np.: d=40 mm

B materiaf ostrza: HM lub HSS

Przyporzgdkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012:

NEW INDEX

OLD INDEX

CL540-0134-0001

CL530-0134-0002

CL540-0134-0002

CL530-0134-0001

CL540-0134-0003

CL530-0134-0009

CL540-0134-0004

CL530-0134-0010

www.globus-wapienica.eu

Przyktad zamoéwienia:
ZZF.01 /D134 / d40 / HSS

Produkty powigzane:
m przektadki dystansowe — CL920

m tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,,ZSD.01”

do $cian drewnianych

zestaw do pidra

ol

NN

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie wzdtuzne desek do $cian drewnianych 1 L] ,
m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym T i&, i
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych Wl
= zakres grubosci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli — z regulacjg d =yl
przy uzyciu przektadek dystansowych .
=) 2... | materiat
wo | Q] s G e amac S IR
mm mm mm obr/min kpl.
CL550-0160-0001 ZSD.01 160 40 50-90 4 HSS 8000 1 5900855165600
CL550-0160-0002 ZSD.01 160 40 90-110 4 HSS 8000 1 5900855165617
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 160 180 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z e 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 8000 7500
d max=25 (mm) o o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebow,
d max=30 (mm) Fe) o ktdre podlegajg indywidualnej wycenie o
d max=35 (mm) o) o = Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm
d max=40 (mm) L o SPOSOB ZAMAWIANIA:
d max=50 (mm) o o Przy zamdwieniu prosimy podac:
® oznaczenie zestawu np.: ZSD.01
m $rednice zewnetrzng np.: D=160 mm
m $rednice otworu np.: d=40 mm
® materiat ostrza: HSS
Przyktad zamoéwienia:
Przyporzadkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012: ZSD.01/D160/ d40 / HSS
NEW INDEX OLD INDEX Produkty .
¥ ¥ ¥ ¥ rodukty powigzane:
CL550-0160-0001 CL530-0160-0042 ® przekiadki dystansowe — CLO20
CL550-0160-0002 CL530-0160-0041 = tulejki redukcyjne z kofnierzem — CL900, CL901, CL910
70 9&)@6‘%?‘ www.globus-wapienica.eu
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO IMITACJI BALA ,ZIB.01” [m] e [s] ‘ ‘

150mm

160mm

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdtuzne desek z nadaniem okreslonego promienia na materiale
obrabianym

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych — gféwnie na wrzecionach
poziomych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

Doce i
wo Q] R TS b e e ) I

mm mm mm obr/min szt.
[ ] CL560-0160-0001 ZIB.01 160 40 108 4 HSS 8000 1 5900855165624
[ ] CL560-0160-0002 ZIB.01 160 40 160 4 HSS 8000 1 5900855165631
[ ] CL560-0160-0003 ZIB.01 160 40 212 4 HSS 8000 1 5900855165648
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 160 180 200 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 e O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 8000 7500 6400
d max=25 (mm) o o o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebow,
d max=30 (mm) Fe) Fe) o) ktdre podlegajg indywidualnej wycenie
d max=35 (mm) o) o) o) = Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) [ ] o o
d max=50 (mm) o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:
Przy zamowieniu prosimy podac:
® oznaczenie zestawu np.: ZIB.01
m $rednice zewnetrzng np.: D = 160 mm
® $rednice otworu np.: d = 40 mm
® materiat ostrza: HM lub HSS
Przyporzadkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012: Przyktad zamowienia:
NEW INDEX OLD INDEX ZIB.01 /D160 / d40 / HSS
CL560-0160-0001 CL530-0160-0038 Produkty powigzane:
CL560-0160-0002 CL530-0160-0039 ® przekladki dystansowe — CL920
CL560-0160-0003 CL530-0160-0040 u tulejki redukeyjne z kolnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,ZDT”

do deski tarasowe;j

CL570-0140-0002

CL570-0140-0004

CL570-0140-0001

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdiuzne deski stosowanej na tarasy

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

m frezy mogg pracowac pojedynczo jak i w kompletach

CL570-0140-0003

N 2... | materiat
wo Q] D S R e amec A NI
mm mm mm obr/min kpl.

CL570-0140-0001 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165655

CL570-0140-0002 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165662

CL570-0140-0003 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165679

CL570-0140-0004 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165686

TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 140 160 180 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 9000 8000 7500

d max=25 (mm) o) o o = Wykonujemy rowniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebow,

d max=30 (mm) o o o ktore podlegajq indywidualnej wycenie ) B

d max=35 (mm) o o) o m Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm

d max=40 (mm) Ld o 0 SPOSOB ZAMAWIANIA:

d max=50 (mm) o o o Przy zamdwieniu prosimy podac:
B oznaczenie zestawu np.: ZDT.01
m Srednicg zewnetrzng np.: D=140 mm
= drednice otworu np.: d=40 mm
B materiat ostrza: HSS

Przyporzadkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012:

NEW INDEX

OLD INDEX

CL570-0140-0001

CL530-0140-0063

CL570-0140-0002

CL530-0140-0064

CL570-0140-0003

CL530-0140-0065

CL570-0140-0004

CL530-0140-0066

Przykiad zaméwienia:
ZDT.01 /D140 / d40 / HSS

Produkty powigzane:
u przektadki dystansowe — CL920

m tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910

g ..ostre narzedzla
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,,ZFB.01”

do boazerii [ .
= PROFIL BOAZERII ==
zestaw do piéra ZFB.01 zestaw do wpustu

9
8 |
® - ®
£
] © 8. ]
® ) el ®
| i |
‘ strona licowa deski w 1
d ; d
D | 5

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdluzne deski boazeryjnej, podbitki

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

m zakres grubosci obrabianego materiatu: 16-25 mm

UWAGA!

Standardowo frezy wykonywane sag na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1”.
Jezeli frezy majg by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy to
zaznaczy¢ w zamowieniu!

Do i
wo Q] R TS d e e ) I

mm mm mm obr/min kpl.
() CL580-0140-0001 ZFB.01 140 40 16-30 4 HSS 9500 1 5900855165693

INFORMACJE DODATKOWE

TABELA TYPOWYMIAROWA
D (mm) 125 140 160 180 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
2 4 4 4 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 10500 9000 8000 7500

m Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbdw,

d max=25 (mm) ° o o o ktére podlegajg indywidualnej wycenie
d max=30 (mm) o o o o m Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
d max=35 (mm) o (o) o o jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) o ° () () . .
d max=50 (mm) o o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:
rzy zamoéwieniu prosimy podac:
® oznaczenie zestawu np.: ZFB.01
m $rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
m $rednice otworu np.: d=25 mm
® materiat ostrza: HM lub HSS
Przyporzadkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012: Przykiad zamowienia:
NEW INDEX OLD INDEX ZFB.01/ D140/ d25 / HSS
CL580-0140-0001 CL530-0140-0049

Produkty powigzane:
m przektadki dystansowe — CL920
m tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO Zt ACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)
—fgczenie na dtugosc

Lleg L

ZASTOSOWANIE:
= wykonywanie ztgcz klinowych na czotach elementow tgczonych na diugosci

ze stykiem liniowym na ptaszczyznie — na kreske =,
m {gczenie na diugosc¢ drewna litego —
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach

jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym

e | |

R
o

n max
mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL600-0140-0001 140 40 20-50 10 13 2 4 9500 1 5900855162975
CL600-0140-0002 140 40 20-60 10 13 2 4 9500 1 5900855162982

FREZY DO ZtACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)

—faczenie na dtugosc¢

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz klinowych na czotach elementéw taczonych na diugosci
ze stykiem liniowym na ptaszczyznie — na kreske

m {gczenie na diugosc¢ drewna litego

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym

INDEX ‘(c;)‘,] @t IR RR SN St @ T

mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL601-0140-0001 140 40 25-40 12 21 3 4 9500 1 5900855162999
CL601-0140-0002 140 40 25-50 12 21 3 4 9500 1 5900855163002
CL601-0140-0003 140 40 25-60 12 21 3 4 9500 1 5900855163019
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO ZtACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)
—taczenie na dtugos¢

2 NOWOS

W OFERCIE

10

1

ot
©

~7

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz klinowych na czotach elementéw tgczonych na diugosci

ze stykiem w jodetke na szerokiej ptaszczyznie

taczenie na diugos¢ drewna litego

= mozliwos¢ tgczenia pojedynczych frezoéw w zestawy

frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym

wec ] @ {2 T2 s (2 eme A I

mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL602-0250-0001 250 50 28,6 10 3.8 7 6 5500 1 5900855164092

FREZY DO ZtACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY) Nowose 3 |

—fgczenie na szerokos$é

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz klinowych na powierzchniach bocznych elementow tagczonych
na szeroko$c¢ ze stykiem liniowym na ptaszczyznie

m {gczenie na szeroko$c¢ drewna litego

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym oraz na zautomatyzowanych
liniach obrébczych

we Q] @ (2] D [ g e A MUY

mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL610-0140-0001 140 40 18-50 5 14 2 4 9500 1 5900855163033
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GtOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE Z OGRANICZNIKIEM POSUWU

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

m profilowanie nozy wykonywane jest na zamoéwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta

m glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem recznym

-

Gp

4 s

o |
@ s B I
mm mm mm szt.
LJ010-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083720
INFO: — glowica wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste) i dwa ograniczniki posuwu — korpus aluminiowy. Gp.: maksymalna glebokos¢ ksztaftu profilu do wykonania — 3-krotnos¢ gruboséci noza.

NOZE

do profilowania

INDEX
IE==1

mm mm mm szt.
LJ520-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090360
LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377
INFO: noze bez faz (przygotéwki do ostrzenia)
OGRANICZNIKI POSUWU
do profilowania
] & I
mm mm mm szt.
LJ521-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090384
LJ521-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090391
INFO: ograniczniki bez faz (przygotowki do ostrzenia)

Sprawdz pozostale akcesoria do GLOWICY FREZOWEJ (LJ010):
PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) — str. 93
OGRANICZNIKI POSUWU (LJ521) — str. 93

g ..ostre narzedzla
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE

Gp

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

m profilowanie nozy wykonywane jest na zamoéwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta
m glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

@ & | B I

mm mm mm szt.
LJ020-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083737
INFO: — glowica wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste) - korpus aluminiowy. Gp.: maksymalna gtebokos¢ ksztaltu profilu do wykonania — 3-krotnos¢ grubosci noza.

NOZE
do profilowania

[} -5 I

mm mm mm szt.
LJ520-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090360
LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377

INFO: noze bez faz (przygotéwki do ostrzenia)

Sprawdz pozostale akcesoria do GLOWICY FREZOWEJ (LJ020):
PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) — str. 93

www.globus-wapienica.eu q&)@m
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE Z NACINAKAMI \ \

do

. A .m0
ZASTOSOWANIE:
m frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokatnym, gdzie zachodzi

koniecznos$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki bocznych powierzchni

i krawedzi gniazda
m glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych,
formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach

wielostronnych z posuwem mechanicznym
= posuw maksymalny 24 m/min

INDEX ©] @3} ol ek | O @ (LT EE

wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy

mm mm mm mm szt.
LJ050-0100-0001 100 30 40 2 2+2 1 5900855083799
LJ050-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154246
INFO: — glowica wyposazona w komplet ptytek wymiennych — korpus aluminiowy.
KLINY MOCUJACE

do gtowicy LJO50

INDEX

A IR R

szt.
1 5900855132350

LJ550-0000-0001

PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJO50 v
ptytka czterokrawedziowa HM

n 3
L L
ptytka dwukrawedziowa HM

ER
B

b

ilos¢ .
D A Iy
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-4012-0001 40 12 15 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE Z NACINAKAMI

H H |
[B | LB I
D
i)
N4 d
S
@)
o
O

ZASTOSOWANIE
m frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokgtnym, gdzie zachodzi
koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki bocznych powierzchni

i krawedzi gniazda
glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych,
formatyzerko-czopiarkach jedno- i dwustronnych oraz strugarkach

wielostronnych z posuwem mechanicznym

® posuw maksymalny 24 m/min wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy
Q] @ 4 % @ 5 I
mm mm mm mm szt.
LJ051-0100-0001 100 30 50 4 2+2 1 5900855154253
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154260
INFO: — glowica wyposazona w komplet ptytek wymiennych — korpus aluminiowy.
KLINY MOCUJACE

do gtowicy LJO50

INDEX @ e
szt.
LJ550-0000-0001 1 5900855132350

PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJ051 | A
ptytka czterokrawedziowa HM

n 3
L L
ptytka dwukrawedziowa HM

ER
B

b

ilos¢ .
I |t 5 ) I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-5012-0001 50 12 15 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE ‘

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie waskich ptaszczyzn

m glowice frezowe stosowane sa na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

= posuw maksymalny 28 m/min

@ | & | | = | B I

mm mm mm szt.
LJ060-0100-0001 100 30 50 4 1 5900855083805
LJ060-0100-0101 100 40 50 4 1 5900855120043
INFO: — glowica wyposazona w komplet ptytek wymiennych - korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJO60

ptytka dwukrawedziowa HM

K (-
mr—

e DA I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE SKLADANE

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie waskich ptaszczyzn, z mozliwoscig faczenia w zestawy o dowolnej szerokosci

m glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
m posuw maksymalny 30 m/min

d & = s B O

mm mm mm szt.
LJ070-0125-0001 125 40 30 4 1 5900855083812
LJ070-0125-0002 125 35 40 4 1 5900855083829
INFO: — glowica wyposazona w komplet ptytek wymiennych - korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE

do gfowicy LJO70 I

ptytka dwukrawedziowa HM

K (-
mr—

ilosé .
e DA I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 15 Z2  |ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 Z2 | plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 Z2  |plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2 | plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
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GtOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE KATOWE NASTAWNE

290-

I

ZASTOSOWANIE: . ‘ ‘ '

m frezowanie proste i pod katem z mozliwoscig nastawiania kata w zakresie +90°, fazowanie krawedzi

m glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
® posuw maksymalny 12 m/min

@ & = = B T

mm mm mm szt.
LJ080-0120-0001 120 30 40 2 1 5900855083836
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.

PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJO80

ptytka dwukrawedziowa HM

K (-
RS o

I s 5 25 I
szt.

mm mm mm szt.
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE SPIRALNE Z DZIELONA KRAWEDZIA SKRAWAJACA TR e

nf

powierzchnia krzywoliniowa waska i szeroka ptaszczyzna

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych
m glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D & == = 8 I

mm mm mm szt.
LJ090-0120-0101 120 40 80 3+3 1 5900855120050
LJ090-0150-0001 150 40 100 3+3 1 5900855083850
INFO: - glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych - korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE “HM |

do gtowicy LJ0O90 o

ptytka czterokrawedziowa HM

M |

| dose A9 EZS Mimmmm

mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 20 Z4 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
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GtOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE DO PLYCIN [=1: @
o S u o
=]y
B
O}
©

2 zeby do drewna miekkiego 2 zeby do drewna twardego

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztaftowe plycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych z drewna
twardego i drewna migkkiego o

m glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

& D 2... =
@] @ 3 | =% TL B I
mm mm mm szt.
LJ100-0200-0001 200 35 25 2+2 P 1 5900855083867
LJ100-0200-0002 200 35 25 2+2 L 5900855083874

INFO: — glowica wyposazona w komplet ptytek wymiennych do drewna twardego i do drewna migkkiego — profil NR 1 — korpus aluminiowy

— glowica LJ 100 moze pracowac jednoczesnie tylko z dwoma plytkami — do drewna migkkiego lub do drewna twardego.

PLYTKI WYMIENNE
do gfowic LJ100

plytka jednokrawedziowa HM - PROFIL "NR 1" plytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 3"

-
e WL R

25
R&?

e

ptytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 2"

- |

20

plytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 4"

-

. L
INDEX profil S oy 1 @ RUIRARTAACR A
mm mm mm szt.
LJ600-0057-0001 ,NR 1” drewno twarde P 57 25 3,5 2 5900855086066
LJ600-0057-0002 ,NR 2" drewno twarde P 57 25 3,5 2 5900855086073
LJ600-0057-0003 ,NR 3" drewno twarde P 57 25 3,5 2 5900855086080
LJ600-0057-0004 ,NR 4” drewno twarde P 57 25 3,5 2 5900855086097
LJ600-0057-0005 ,NR 1” drewno miekkie P 57 30 3,5 2 5900855086103
LJ600-0057-0006 ,NR 2” drewno miekkie P 57 30 3,5 2 5900855086110
LJ600-0057-0007 ,NR 3” drewno miekkie P 57 30 3,5 2 5900855086127
LJ600-0057-0008 ,NR 4” drewno miekkie P 57 30 3,5 2 5900855086134
LJ600-0057-0009 ,NR 1" drewno twarde L 57 25 3,5 2 5900855096447
LJ600-0057-0010 ,NR 2" drewno twarde L 57 25 3,5 2 5900855096454
LJ600-0057-0011 ,NR 3” drewno twarde L 57 25 3,5 2 5900855096461
LJ600-0057-0012 ,NR 4” drewno twarde L 57 25 3,5 2 5900855096478
LJ600-0057-0013 ,NR 1” drewno miekkie L 57 30 3,5 2 5900855096485
LJ600-0057-0014 ,NR 2" drewno miekkie L 57 30 3,5 2 5900855096492
LJ600-0057-0015 ,NR 3” drewno miekkie L 57 30 3,5 2 5900855096508
LJ600-0057-0016 ,NR 4” drewno miekkie L 57 30 3,5 2 5900855096515

INFO:

g., ostre narzedzla

minimalny zakup: 1 opakowanie = 2 sztuki.

www.globus-wapienica.eu



GtOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE DO PLYCIN

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ksztattowe ptycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych z drewna o
twardego i drewna miekkiego

= glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

@ | & | I

-t EF
(B

mm mm mm szt
LJ110-0180-0001 180 30 20 2 1 5900855083881
LJ110-0180-0002 180 30 20 2 1 5900855083898
INFO: — glowica wyposazona w komplet ptytek wymiennych — profil NR 2 — korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE
do gtowic LJ110
plytka dF\’/vRug;vll/?ﬁ‘zéo;/{a HM plytka ggg}rfﬂiﬁ:igwa HM

b
feao|
»—r\io
I
=
TR
0
[

1 [

J 9 2
T
INDEX profil > 1 @ AR
mm mm mm szt.
LJ610-0048-0001 ,NR 1" P 48 18 2 2 5900855086141
LJ610-0048-0002 ,NR 2" P 48 18 2 2 5900855086158
LJ610-0048-0003 ,NR 1” L 48 18 2 2 5900855096522
LJ610-0048-0004 ,NR 2" L 48 18 2 2 5900855096539
INFO: minimalny zakup: 1 opakowanie = 2 sztuki
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GtOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE

do nozy ryflowanych

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego
= profilowanie nozy wykonywane jest na zamowienie wg. wzoru z drewna

lub rysunku klienta

m glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach

wielostronnych z posuwem mechanicznym

= | n—
INDEX @ﬂﬁ ol e e
mm mm mm .
LJ130-0122-0001 122 40 40 4 1 5900855083911
LJ130-0122-0002 122 40 50 4 1 5900855083928
LJ130-0122-0003 122 40 60 4 1 5900855083935
LJ130-0122-0004 122 40 80 4 1 5900855090407
LJ130-0122-0005 122 40 100 4 1 5900855090414
LJ130-0122-0008 122 40 120 4 1 5900855154222
LJ130-0122-0007 122 40 160 4 1 5900855134699
LJ130-0122-0006 122 40 180 4 1 5900855112222
LJ130-0122-0009 122 40 230 4 1 5900855154239

INFO:

NOZE RYFLOWANE

- glowice bez nozy - korpus stalowy. Gp.: maksymalna gigbokos¢ ksztaftu profilu do wykonania- 3-krotno$¢ grubosci noza.

do profilowania

L

— == I A9 I
mm mm mm szt.
LJ630-0040-0001 40 50 8 1 5900855090421
LJ630-0050-0001 50 50 8 1 5900855086257
LJ630-0060-0001 60 50 8 1 5900855086264
LJ630-0080-0001 80 50 8 1 5900855086271
LJ630-0080-0002 80 60 8 1 5900855086288
LJ630-0100-0001 100 60 8 1 5900855090438
LJ630-0120-0001 120 60 8 1 5900855118514
LJ630-0160-0001 160 60 8 1 5900855118569
LJ630-0180-0001 180 60 8 1 5900855156752
LJ630-0180-0002 180 70 8 1 5900855156981
LJ630-0230-0001 230 60 8 1 5900855156769
LJ630-0230-0002 230 70 8 1 5900855156998
LJ630-0650-0001 650 60 8 1 5900855099783

INFO:

g., ostre narzedzla

—noze ryflowane (przygotéwki) przed profilowaniem
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GLOWICE STRUGARSKIE CZTERONOZOWE

9
& -
1

ZASTOSOWANIE:
struganie waskich i szerokich ptaszczyzn drewna litego
glowice strugarskie stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

& = s | B O

mm mm mm szt
LJ150-0125-0001 125 40 60 4 1 5900855096560
LJ150-0125-0002 125 40 80 4 1 5900855096577
LJ150-0125-0003 125 40 120 4 1 5900855096584
LJ150-0125-0004 125 40 160 4 1 5900855096591
LJ150-0125-0005 125 40 180 4 1 5900855096607
LJ150-0125-0006 125 40 200 4 1 5900855096614
LJ150-0125-0007 125 40 230 4 1 5900855096621
INFO: — glowice bez nozy — korpus aluminiowy.
GLOWICE STRUGARSKIE SZESCIONOZOWE | | | |
li l t |
! 1 1 | I
B

ZASTOSOWANIE:
struganie waskich i szerokich ptaszczyzn drewna litego
gtowice strugarskie stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

& = s | B O

mm mm mm szt
LJ160-0140-0001 140 40 230 6 1 5900855115728
INFO: — glowica wyposazona w komplet nozy — korpus aluminiowy.

www.globus-v
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GtOWICE FREZOWE

LISTWY MOCUJACE Z KOMPLETEM SRUB

do gtowic strugarskich

INDEX LTI
mm kpl.
LJ150-0000-0001 60 1 5900855113250
LJ150-0000-0002 80 1 5900855113267
LJ150-0000-0003 120 1 5900855113274
LJ150-0000-0004 160 1 5900855113281
LJ150-0000-0005 180 1 5900855113298
LJ150-0000-0006 200 1 5900855113304
LJ150-0000-0007 230 1 5900855113311

NOZE STRUGARSKIE

do gfowic strugarskich

INDEX | A materiat @ LT
mm mm mm szt.
NS130-0060-0001 60 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021692
NS130-0060-0003 60 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855095303
NS130-0080-0002 80 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021739
NS130-0080-0005 80 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855095310
NS130-0120-0002 120 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021845
NS130-0160-0003 160 85 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855051835
NS130-0160-0007 160 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855100861
NS130-0180-0001 180 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855061629
NS130-0200-0001 200 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855069397
NS130-0200-0002 200 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855070515
NS130-0230-0001 230 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022163
NS140-0060-0002 60 30 3,0 HM 4 5900855099431
NS140-0080-0002 80 30 3,0 HM 4 5900855076043
NS140-0120-0002 120 30 3,0 HM 4 5900855076050
NS140-0160-0002 160 30 3,0 HM 4 5900855100847
NS140-0180-0002 180 30 3,0 HM 4 5900855094931
NS140-0200-0002 200 30 3,0 HM 4 5900855100854
NS140-0230-0002 230 30 3,0 HM 4 5900855087513

g ..ostre narzedzla
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICA STRUGAJACA DZIELONA

|
{ H | I

D

/ d
m
powierzchnia krzywoliniowa waska i szeroka ptaszczyzna _d
ZASTOSOWANIE:

m frezowanie plaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych naddatkach obrobkowych
= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D | & = s | B I

mm mm mm szt.
LJ170-0100-0001 100 40 180 24 1 5900855132374
LJ170-0125-0001 125 40 180 24 1 5900855132381
INFO: — glowice bez plytek wymiennych — korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE [ I

{ |
do gtowicy LJ170

ptytka dwukrawedziowa HM

KK (-
mrs—

& A5 A2 M
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 15 Z2  |ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 15 Z2 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221

www.globus-wapienica.eu q&)@ﬁﬂ/b 89
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GLOWICE DO FAZOWANIA | ZAOKRAGLANIA
Z MOZLIWOSCIA REGULACJI

ZASTOSOWANIE:

INDEX

LJ180-0125-0001
LJ180-0125-0002
LJ180-0125-0003
LJ180-0125-0004
LJ180-0125-0005

fazowanie lub zaokraglanie krawedzi elementéw z drewna litego

regulowane plytki zaokraglajace lub fazujgce w zaleznosci od szerokosci materiatu obrabianego
frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

mm
125
125
125
125
125

40
40
40
40
40

TULEJE REDUKCYJNE Z KOLNIERZEM

g ostre narzedzla

INDEX

CL900-0035-0001
CL900-0525-0001
CL900-0530-0001
CL900-0535-0001
CL900-1025-0001
CL900-1030-0001
CL900-1035-0001
CL900-1525-0001
CL900-1530-0001
CL900-1535-0001
CL900-2025-0001
CL900-2030-0001
CL900-2035-0001
CL900-2530-0001
CL900-2535-0001
CL900-3030-0001
CL900-3035-0001
CL900-3525-0001
CL900-3530-0001
CL900-3535-0001
CL900-4030-0001
CL900-4035-0001
CL900-4525-0001
CL900-4530-0001
CL900-4535-0001
CL900-5030-0001
CL900-5035-0001

2/2+2
2/2+2
2/2+2
2/2+2
2/2+2

szt.

r
1
-
]
]

25

5900855156066
5900855156073
5900855156080
5900855156097
5900855156103

©r LT A mmmmm

35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

30
25
30
35
25
30
35
25
30
35
25
30
35
30
35
30
35
25
30
35
30
35
25
30
35
30
35

5
5
5
5
10
10
10
15
15
15
20
20
20
25
25
30
30
35
35
35
40
40
45
45
45
50
50

alalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalalala

5900855081061
5900855131629
5900855131636
5900855131735
5900855131643
5900855131650
5900855131667
5900855131674
5900855131681
5900855131698
5900855131704
5900855131711
5900855131728
5900855131759
5900855131766
5900855131773
5900855131780
5900855131797
5900855107204
5900855131803
5900855131827
5900855131841
5900855131858
5900855131865
5900855131872
5900855131896
5900855131902
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AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC

TULEJE REDUKCYJNE Z KOLNIERZEM - SKRECANE

@I © T A M
mm mm mm
CL910-3525-0001 40 25 35 1 5900855131919
CL910-3530-0001 40 30 35 1 5900855131926
CL910-3535-0001 40 35 35 1 5900855131933
CL910-4025-0001 40 25 40 1 5900855131940
CL910-4030-0001 40 30 40 1 5900855131957
CL910-4035-0001 40 35 40 1 5900855131964
CL910-4525-0001 40 25 45 1 5900855131971
CL910-4530-0001 40 30 45 1 5900855131988
CL910-4535-0001 40 35 45 1 5900855131995
CL910-5025-0001 40 25 50 1 5900855132008
CL910-5030-0001 40 30 50 1 5900855132015
CL910-5035-0001 40 35 50 1 5900855132022
CL910-6025-0001 40 25 60 1 5900855132039
CL910-6030-0001 40 30 60 1 5900855132046
CL910-6035-0001 40 35 60 1 5900855132053
CL901-7050-0001 70 50 100 1 5900855119191

PRZEKLADKI DYSTANSOWE
do tulei redukcyjnych z kotnierzem — skrecanych oraz do zestawow frezow

@l @f 0 A mumwmww
mm mm mm
CL920-4525-0001 45 25 0,05 1 5900855132060
CL920-4525-0002 45 25 0,10 1 5900855132077
CL920-4525-0003 45 25 0,20 1 5900855132084
CL920-4525-0004 45 25 0,30 1 5900855132091
CL920-4525-0005 45 25 0,50 1 5900855132107
CL920-4525-0006 45 25 1,00 1 5900855132114
CL920-4525-0007 45 25 2,00 1 5900855132121
CL920-4525-0008 45 25 5,00 1 5900855132138
CL920-4525-0009 45 25 10,00 1 5900855132145
CL920-5030-0001 50 30 0,05 1 5900855132152
CL920-5030-0002 50 30 0,10 1 5900855132169
CL920-5030-0003 50 30 0,20 1 5900855132176
CL920-5030-0004 50 30 0,30 1 5900855132183
CL920-5030-0005 50 30 0,50 1 5900855114592
CL920-5030-0006 50 30 1,00 1 5900855114608
CL920-5030-0007 50 30 2,00 1 5900855114615
CL920-5030-0008 50 30 5,00 1 5900855114622
CL920-5030-0009 50 30 10,00 1 5900855132190
CL920-6040-0001 60 40 0,05 1 5900855124652
CL920-6040-0002 60 40 0,10 1 5900855124669
CL920-6040-0003 60 40 0,20 1 5900855124676
CL920-6040-0004 60 40 0,30 1 5900855124683
CL920-6040-0005 60 40 0,50 1 5900855124690
CL920-6040-0006 60 40 1,00 1 5900855116978
CL920-6040-0007 60 40 2,00 1 5900855116985
CL920-6040-0008 60 40 5,00 1 5900855116992
CL920-6040-0009 60 40 10,00 1 5900855117005
CL920-7550-0001 75 50 0,05 1 5900855132244
CL920-7550-0002 75 50 0,10 1 5900855132251
CL920-7550-0003 75 50 0,20 1 5900855132268
CL920-7550-0004 75 50 0,30 1 5900855132275
CL920-7550-0005 75 50 0,50 1 5900855132282
CL920-7550-0006 75 50 1,00 1 5900855132299
CL920-7550-0007 75 50 2,00 1 5900855132305
CL920-7550-0008 75 50 5,00 1 5900855132312
CL920-7550-0009 75 50 10,00 1 5900855132329
CL920-9270-0001 92 70 1,90 1 5900855118903
CL920-9270-0002 92 70 3,80 1 5900855118910
CL920-9270-0003 92 70 7,60 1 5900855118927
CL920-9270-0004 92 70 11,40 1 5900855118934
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AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC

PROSTE PLYTKI WYMIENNE

do frezoéw i gtowic

= S L
o] [[off | [ | dose A9 AZS
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1212-0001 12 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135061
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-1912-0001 19,5 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135115
LJ555-1912-0002 19,5 12 1,5 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135122
LJ555-1912-0003 19,5 12 1,5 Z4 plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135139
LJ555-2012-0001 20 12 15 z2 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135146
LJ555-2012-0003 20 12 1,5 z2 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135160
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-3912-0001 39,5 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 15 z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4012-0001 40 12 jii5) z2 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 z2 plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135313
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC

PROFILOWANE PLYTKI DO GLOWIC LJ010 | LJ020
OGRANICZNIKI POSUWU DO GLOWICY LJ010

9,5

INDEX Info j-m. INDEX Info . (IO
LJ520-0040-0001 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083942 LJ520-0040-0002 | Profilowana piytka HSS | szt. 5900855083959
LJ521-0040-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102353 LJ521-0040-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143608

-

INDEX Info .| [IOEITMAEn INDEX Info im- | (IDRRTAEIO
LJ520-0040-0003 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083966 LJ520-0040-0004 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083973
LJ521-0040-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143615 LJ521-0040-0004 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143622

INDEX Info . (NN INDEX Info T
LJ520-0040-0005 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855083980 LJ520-0040-0006 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855083997
LJ521-0040-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143639 LJ521-0040-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143646

R

3
INDEX Info . (AN INDEX Info sl T
LJ520-0050-0001 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855085250 LJ520-0050-0002 | Profilowana piytka HSS | szt. 5900855085267
LJ521-0050-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102360 LJ521-0050-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143790

INDEX Info . (TR RN INDEX Info i [IRERMRAR AN
LJ520-0050-0003 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855085274 LJ520-0050-0004 | Profilowana piytka HSS | szt. 5900855085281
LJ521-0050-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143806 LJ521-0050-0004 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143813

INDEX Info . (IR INDEX Info g T
LJ520-0050-0005 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855085298 LJ520-0050-0006 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855085304
LJ521-0050-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143820 LJ521-0050-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143837
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FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE (POZYTYW) i (0 <em]
_ . 5 [ ” i
- H1
H

ZASTOSOWANIE:
® wykanczajgce frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe,
wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie
m frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
i wysokowydajnych centrach obrébczych CNC z posuwem mechanicznym

J &

- - _ P\
o e B 5= == ] Sk A i
mm mm mm mm szt

LS010-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 1 5900855086301

LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 1 5900855086318

LS010-0016-0001 16 58] 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086325

LS010-0020-0001 20 60 120 20 3 pozytyw P 1 5900855099646
FREZY PELNOWEGLIKOWE ZGRUBNE (POZYTYW) ] .
A
~ T p) J

[a] w

ZASTOSOWANIE:
m zgrubne frezowanie waskiej ptaszczyzny, wycinanie prosto i krzywoliniowe

w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

m frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
i wysokowydajnych centrach obrébczych CNC z posuwem mechanicznym

- - i m»N
L= IESealis e ll—=11=— s @ TR
mm mm mm mm szt.
LS040-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 1 5900855086394
LS040-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 1 5900855086400
LS040-0016-0002 16 35 90 16 3 pozytyw P 1 5900855102193
LS040-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086417
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FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

FREZY PELNOWEGLIKOWE ZGRUBNE (POZYTYW) N
|
y |
n
A \( ) @ /!
H1
H
ZASTOSOWANIE:
m zgrubne frezowanie gniazd pod kasete zamka drzwiowego w tworzywach : e
drewnopochodnych i drewnie o -— —
m frezy pelnoweglikowe stosowane na wiertarko frezarkach, frezarkach e 4
gornowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych CNC e /
z posuwem mechanicznym ;

@ LT e

=
==

INDEX e S S ) s %

mm mm mm mm szt.
LS060-0016-0001 16 95 140 16 3 pozytyw P 1 5900855096737
LS060-0016-0002 16 100 170 16 3 pozytyw P 1 5900855096744
FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE [ v [N~

do tworzyw sztucznych i i i

H1

ZASTOSOWANIE: |
m wykanczajgce frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe, Q
wiercenie otworéw w tworzywach sztucznych
m frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
i wysokowydajnych centrach obrébczych CNC z posuwem mechanicznym

~~ ~~ ' ; ‘
woex e BN B === [ <) A i
mm mm mm mm szt.
LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855120876
LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855119054
LS070-0006-0002 6 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132510
LS070-0006-0003 6 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132527
LS070-0008-0008 8 25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855155076
FREZY PELNOWEGLIKOWE WYKANCZAJACE (POZYTYW) ] |
_ A |
| /
[a)] [
W S>> O
’ - H1
H

ZASTOSOWANIE:

m wykanczajgce frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe, wiercenie = /
otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie '.QV = /
m frezy petnoweglikowe stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych \"-@

i wysokowydajnych centrach obrébczych CNC z posuwem mechanicznym

— — 1\
INDEX = N S == /) gS @ (LT
mm mm mm mm szt.
LS220-0006-0001 6 22 70 3 2 pozytyw P 1 5900855086431
LS220-0008-0001 8 32 80 8 2 pozytyw P 1 5900855086448
LS220-0010-0001 10 42 90 10 2 pozytyw P 1 5900855086455
LS220-0012-0001 12 42 90 12 2 pozytyw P 1 5900855086462
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FREZY TRZPIENIOWE VHM DO GRAWEROWANIA

FREZY VHM DO GRAWEROWANIA

Z PILOTEM WALCOWYM

WIERGACY

ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach
obrébczych i ploterach grawerujgcych

INDEX = S Y | =] | ilosé spiral @ (CUCE AV
mm mm mm mm szt
LS100-0106-0001 1 0,4 38 6 1 1 5900855138529
LS100-0106-0002 1 0,8 38 6 1 1 5900855138536
LS100-0106-0003 12 12 38 6 1 1 5900855138543
FREZY VHM DO GRAWEROWANIA . | =
SPIRALNE Z2 '

WIERGACY

ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach
obrébczych i ploterach grawerujgcych

INDEX < S ST | =2 ] | ilosé spiral ﬁj I
mm mm mm mm szt.
LS101-0103-0001 1,5 4 38 3 1 1 5900855138550
LS101-0203-0001 2 6 38 3 1 1 5900855138567
LS101-0203-0002 2,5 8 38 & 1 1 5900855138574
FREZY VHM DO GRAWEROWANIA , | =T
KULISTE Z2 '

e s
o4 % 42 o4 mem
ke L Gi0c DlOkOeT
e e

WIERGACY

ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach
obrébczych i ploterach grawerujgcych

INDEX o BB S s iostspial @ LT
mm mm mm mm szt.
LS102-0303-0001 3 15 40 3 2 1 5900855138581
LS102-0404-0001 4 12 40 4 2 1 5900855138598
LS102-0606-0001 6 22 50 6 2 1 5900855138604

g ..ostre narzedzla
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FREZY TRZPIENIOWE VHM DO GRAWEROWANIA

FREZY VHM DO GRAWEROWANIA

{ =
90°-V N
h:‘
WIERCACY

<,
ZASTOSOWANIE:

m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach

obrébczych i ploterach grawerujgcych
INDEX o B B | s | iose spiral @ LR
mm mm mm mm szt.

LS103-0606-0001 6 20 55 6 2 1 5900855138611
FREZY VHM DO GRAWEROWANIA [ |
DWUSTOPNIOWE i

T — ! b
<,
T .
m L ZASTOSOWANIE:
T REFERCAs x5 o s s { m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach
obrébczych i ploterach grawerujgcych
INDEX o B B | s | iose spiral @ LR
mm mm mm mm szt.
LS104-0103-0001 1 2 38 3 1 1 5900855138628
FREZY VHM DO GRAWEROWNIA [ ]
KSZTALT PIRAMIDY P =
h:‘
WIERCACY
<,
ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich
centrach obrobczych i ploterach grawerujgcych
INDEX =T ST ST ] =2 ] ilosespiral | katostrza @ (T
mm mm mm mm szt.

LS105-0103-0001 0,1 3,0 38 3 3 50° 1 5900855138635

LS105-0103-0002 0,1 1,5 38 3 3 94° 1 5900855138642

LS105-0106-0001 0,1 1,0 5l 6 3 140° 1 5900855138659
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FREZY TRZPIENIOWE VHM DO GRAWEROWANIA

FREZY VHM DO GRAWEROWANIA T =
WALCOWE Z1 .

WIERCACY

T
3183 mm

INDEX B S OSSO =T | ilsspiral @ e

ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach
obrébczych i ploterach grawerujgcych

mm mm mm mm szt
LS106-0303-0001 3 12 38 3 1 1 5900855138666
LS106-0303-0002 3 15 38 3 1 1 5900855138673
FREZY VHM DO GRAWEROWANIA . ]
1

SPIRALNE Z1 o

WIERCACY

ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich
centrach obrébczych i ploterach grawerujgcych

INDEX B B S =] | iesespial A LTI
mm mm mm mm szt.
LS107-0203-0001 2 6 38 3 1 1 5900855138680
LS107-0303-0001 3 10 38 3 1 1 5900855138697
LS107-0303-0002 3 12 38 8 1 1 5900855138703
LS107-0404-0001 4 12 40 4 1 1 5900855138710
LS107-0404-0002 4 22 45 4 1 1 5900855138727
LS107-0505-0001 5 17 45 5 1 1 5900855138734
LS107-0606-0001 6 22 45 6 1 1 5900855138741
LS107-0606-0002 6 32 60 6 1 1 5900855138758
FREZY VHM DO GRAWEROWANIA . | =
1

OSTRY V | i g 9—0

ZASTOSOWANIE:
m frezy przeznaczone do grawerowania na grawerskich centrach
obrébczych i ploterach grawerujgcych

INDEX = S S e s spial @ e

mm mm mm mm szt.
LS108-0203-0001 0,2 10 40 3 1 1 5900855138765
LS108-0204-0001 0,2 10 40 4 1 1 5900855138772
LS108-0504-0001 0,5 10 40 4 1 1 5900855138789
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WIERTtA Z PEYTKAMI HM

WIERTLA NIEPRZELOTOWE (LEWE)

e e

ZASTOSOWANIE:

= wiercenie otwordw nieprzelotowych pod kotki, elementy zigczne i okucia
w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

m wiertta stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

= =0 =5 = [ A I
mm mm mm mm szt.
LS510-0010-0003 4 27 57,5 10 L 1 5900855099684
LS510-0010-0001 6 35 70 10 L 1 5900855086479
LS510-0010-0002 8 35 70 10 L 1 5900855086486
LS510-0010-0004 10 35 70 10 L 1 5900855099745
LS510-0010-0005 12 35 70 10 L 1 5900855099752

WIERTLA NIEPRZELOTOWE (PRAWE)

I 4
o N —— v—— | /
N .

ZASTOSOWANIE:

= wiercenie otworéw pod kotki, elementy zigczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie

= wiertla stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

INDEX = = | = = [ @ AR R A
mm mm mm mm szt.
LS520-0010-0003 4 27 57,5 10 P 1 5900855099691
LS520-0010-0001 6 35 70 10 P 1 5900855086493
LS520-0010-0002 8 35 70 10 P 1 5900855086509
LS520-0010-0004 10 35 70 10 P 1 5900855099769
LS520-0010-0005 12 35 70 10 P 1 5900855099776
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WIERTtA Z PEYTKAMI HM

WIERTEA PRZELOTOWE (LEWE) L =
al = v—— o
= . V3T L= — !
> H1
H

ZASTOSOWANIE:

m wiercenie otworow przelotowych pod elementy ztgczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie

= wiertla stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

— == = e 4] A I
mm mm mm mm szt.
LS530-0010-0001 6 35 70 10 L 1 5900855086516
LS530-0010-0002 8 35 70 10 L 1 5900855086523
LS530-0010-0003 10 85 70 10 L 1 5900855099707
LS530-0010-0004 12 35 70 10 L 1 5900855099721
WIERTLA PRZELOTOWE (PRAWE) ;—J'_,_J
1
VAN V| |
a I~ \J. \ — 1) /7
- —
H1
H

ZASTOSOWANIE:

= wiercenie otworow przelotowych pod elementy ztgczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie

= wiertfa stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

—_— = =0 =] [ A I
mm mm mm mm szt.
LS540-0010-0001 6 35 70 10 P 1 5900855086530
LS540-0010-0002 8 35 70 10 P 1 5900855086547
LS540-0010-0003 10 35 70 10 P 1 5900855099714
LS540-0010-0004 12 35 70 10 P 1 5900855099738
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
PROSTE DWUPLYTKOWE Z MOZLIWOSCIA WIERCENIA

p— d
=
D
ZASTOSOWANIE:
m do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC
® do obrobki drewna i materiatéw drewnopochodnych
m wysokie] jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$c¢ i wydajnoséc
narzedzia
= =0 | =1 £ AZS I
mm mm mm szt. szt.
FT901-0606-0001 20 6 6 1 10 5900855137638
FT901-0806-0001 20 8 6 1 10 5900855137645
FT901-0808-0001 20 8 8 1 10 5900855137652
FT901-0808-0002 30 8 8 1 10 5900855137669
FT901-0808-0003 35 8 8 1 10 5900855137676
FT901-0812-0001 30 8 12 1 10 5900855137683
FT901-1012-0001 30 10 12 1 10 5900855137690
FT901-1212-0001 40 12 12 1 10 5900855137706
FT901-1612-0001 35 16 12 1 10 5900855137713
FT901-1812-0001 35 18 12 1 10 5900855137720
FT901-2012-0001 35 20 12 1 10 5900855137737
FREZY CNC PREMIUM
FAZUJACE
B OBWIEDNIOWY
WIERCACY
=
FT;nz-ﬂns-mm! D
ZASTOSOWANIE:
m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC
m do obrobki drewna i materiatéw drewnopochodnych
m wysokie] jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$c i wydajnosc
narzedzia
moex = e == A A mmimm
mm mm mm szt. szt.
FT902-1208-0001 10,9 12,7 8 60° 1 10 5900855137744
FT902-1508-0001 18,2 15,1 8 45° 1 10 5900855137768
FT902-1212-0001 10,9 12,7 12 60° 1 10 5900855137751
FT902-2212-0001 26,8 22,2 12 45° 1 10 5900855137775
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
ZAOKRAGLAJACE Z OSTRZEM PROWADZACYM

H

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

= do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

m wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos$c¢ i wydajnosc

narzedzia
N
woex = == e==—1 > £ AZ) I
mm mm mm mm szt. szt.
FT903-0606-0001 7 6,4 6 3.2 1 10 5900855137782
FT903-0706-0001 7,5 8 6 4 1 10 5900855137799
FT903-1208-0001 9,5 12,7 8 6,4 1 10 5900855137805

FREZY CNC PREMIUM
ZAOKRAGLAJACE

CHC FREETIM
FT904-1208-0001

ZASTOSOWANIE:

® do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

® do obrobki drewna i materiatéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos$c¢ i wydajnosc

narzedzia
N
woex = == ==—1 > £ AZ)
mm mm mm mm szt. szt.
FT904-0606-0001 6,4 6,4 6 2,4 1 10 5900855137812
FT904-0608-0001 6,4 6,4 8 2,4 1 10 5900855137829
FT904-0708-0001 8 8,0 8 2,8 1 10 5900855137836
FT904-1208-0001 10 12,7 8 6,4 1 10 5900855137843
FT904-1508-0001 11 15,9 8 8 1 10 5900855137850
FT904-1908-0001 11,8 19,1 8 11,8 1 10 5900855137867
FT904-1912-0001 11,8 19,1 12 11,8 1 10 5900855137874
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
FAZUJACE Z £LOZYSKIEM DOLNYM

PROFISIGNALNT
FREZ TRIPENIOWY

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

® do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzag zywotnos$¢ i wydajnosc
narzedzia

S e — I AZS I

mm mm mm szt. szt.
FT905-2408-0001 8 24,3 8 45° 1 10
FT905-3508-0001 15,9 35,5 8 45° 1 10
FT905-4412-0001 22,2 44,4 12 45° 1 10

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezow trzpieniowych FT905

estosowaniecoreza (25 AZS N

mm szt. szt.
FT905-2408-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT905-3508-0001 1 10 5900855106702
FT905-4412-0001
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
PROSTE DWUPLYTKOWE

FTO06-1292-0001 D

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

® do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos$c¢ i wydajnosc

narzedzia
= | = | =1 & AZS
mm mm mm szt. szt.
FT906-0606-0001 20 6 6 1 10 5900855137911
FT906-0806-0001 26 8 6 1 10 5900855137935
FT906-1006-0001 30 10 6 1 10 5900855137959
FT906-0608-0001 20 6 8 1 10 5900855137928
FT906-0808-0001 26 8 8 1 10 5900855137942
FT906-1008-0001 30 10 8 1 10 5900855137966
FT906-1212-0001 30 12 12 1 10 5900855137973
FT906-1212-0002 38 12 12 1 10 5900855137980
FT906-1212-0003 50 12 12 1 10 5900855137997

FREZY CNC PREMIUM
PROSTE DWUPLYTKOWE Z MOZLIWOSCIA WIERCENIA

PROFESJONALNY
FREZ TREPIENIOWY

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

® do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzag zywotnos$¢ i wydajnosc

narzedzia
= | =0 | =1 £ AZS
mm mm mm szt. szt.
FT907-2212-0001 17 22 12 1 10 5900855138000
FT907-3412-0001 20 34 12 1 10 5900855138017
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
PROSTE DWUPLYTKOWE

-

o)
INDEX = | === | == ﬁj =5 LT A

mm mm mm szt.
FT908-1212-0001 30 12 12

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

m do obrobki drewna i materialéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajnosc
narzedzia

szt.
1 10 5900855138024

FREZY CNC PREMIUM
PROSTE DWUPLYTKOWE Z tOZYSKIEM DOLNYM

<£.|

H

ZASTOSOWANIE:

® do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

= do obrobki drewna i materiatow drewnopochodnych

—J = wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$c¢ i wydajnosc
D narzedzia

=r— | = | = m AZS I

mm mm mm szt. szt.
FT909-0908-0001 38 9,6 8 1 10 5900855138031
FT909-1212-0001 50,8 12,7 12 1 10 5900855138048

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezéw trzpieniowych FT909

stosowanieqorezs () A5 INTINN

mm szt. szt.
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT909-1212-0001 1 10 5900855106702
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9,5x4,76x4 FT909-0908-0001 1 10 5900855164030
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
ZAOKRAGLAJACE Z £OZYSKIEM DOLNYM

|.i.|

PROFESIONALNY
FREZ TREPIERIOWY

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

= do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos$c¢ i wydajnosc

narzedzia
N
woex = =t =1 > £ AZ5 | I
mm mm mm mm szt. szt.
FT910-1408-0001 54 14,3 8 2,4 1 10 5900855138055
FT910-2008-0001 8 20,6 8 4 1 10 5900855138062
FT910-2508-0001 11 254 8 6,4 1 10 5900855138079
FT910-2808-0001 12,7 28,6 8 8 1 10 5900855138086
FT910-3112-0001 16 31,7 12 9,5 1 10 5900855138093
FT910-3812-0001 19 38,1 12 12,7 1 10 5900855138109

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezoéw trzpieniowych FT910

INDEX Info zastosowanie do freza @
mm szt. szt.
FT910-2008-0001
FT910-2508-0001

FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT910-2808-0001 1 10 5900855106702
FT910-3112-0001
FT910-3812-0001

FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9,5x4,76x4 FT910-1408-0001 1 10 5900855164030
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
KSZTALTOWE Z £LOZYSKIEM DOLNYM

FROI
FREZ TRZPIENICWY

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

m do obrobki drewna i materiatow drewnopochodnych

m wysokie] jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$c i wydajnosc

narzedzia
=l = (R | A5 I
mm mm mm mm szt. szt
FT911-2208-0001 8 22,2 8 2,4 1 10 5900855138116
FT911-3408-0001 15,7 34,9 8 5,6 1 10 5900855138123
FT911-5312-0001 27 54 12 10,3 1 10 5900855138130
FT911-8812-0001 44 88,9 12 19,1 1 10 5900855138147

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezow trzpieniowych FT911

csosowaniedorezs (25 AZH TN

mm szt. szt.

FT911-2208-0001
. FT911-3408-0001

FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT911-5312-0001 1 10 5900855106702

FT911-8812-0001
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
KSZTALTOWE Z £OZYSKIEM DOLNYM

FREZ TRIFIENIOWY

ZASTOSOWANIE:

® do frezarek gérnowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

= do obrébki drewna i materiatléw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$c¢ i wydajnosc

narzedzia
woex = =t = & £ AZ5 | I
mm mm mm mm szt. szt.
FT912-2508-0001 12,7 254 8 3.2 1 10 5900855138154
FT912-3108-0001 15,9 31,8 8 6,4/4,8 1 10 5900855138161
FT912-4412-0001 20 44,5 12 8 1 10 5900855138178

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezéw trzpieniowych FT912

stosowaniedorezs () AZH BN

mm szt. szt.
FT912-2508-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT912-3108-0001 1 10 5900855106702
FT912-4412-0001
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
do ramek drzwi meblowych

CHC PEE@IUM

FT813-3308-0001

Che rEERIM

FT913-3308-0002

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC
m do obrobki drewna i materialéw drewnopochodnych
m wysokie] jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$c¢ i wydajnoséc

narzedzia
INDEX = | = | e=c A A
mm mm mm szt. szt.
FT913-3308-0001 25,4 33,9 8 1 10 5900855138185
FT913-3308-0002 25,4 33,9 8 1 10 5900855138192

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezéw trzpieniowych FT913

INDEX - ssosowaniedorezs () AZH NI

mm

. FT913-3308-0001
FT490-0000-0009 tozysko kulkowe 16x5x5 FT913-3308-0002 1 10 5900855166041

szt. szt.
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY CNC PREMIUM
do rowkowania z frez. nasadz. rowkujgcym

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

® do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

= wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos$c¢ i wydajnosc

narzedzia
=r— | =10 | —rmx A A5 I
mm mm mm szt. szt.
FT914-4008-0001 2 40 8 1 10 5900855138208
FT914-4008-0002 3 40 8 1 10 5900855138215
FT914-4008-0003 4 40 8 1 10 5900855138222
FT914-4008-0004 5 40 8 1 10 5900855138239

AKCESORIA DO FREZOW
tozyska kulkowe do frezow trzpieniowych FT914

ostosowaniedoreza () AZS NN

mm szt. szt.
FT914-4008-0001
. FT914-4008-0002
FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT914-4008-0003 1 10 5900855166058

FT914-4008-0004
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FREZY CNC PREMIUM

FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

do ramek drzwi meblowych

ZASTOSOWANIE:

m do frezarek gornowrzecionowych oraz na centrach obrébczych CNC

T —
FT845-3312-0002

m do obrobki drewna i materiatéw drewnopochodnych
m wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajnosc

OBWIEDNOWY

narzedzia
=r— | = | = A AZS
mm mm mm szt. szt.
FT915-3312-0001 19 33 12 1 10 5900855138246
FT915-3312-0002 19 33 12 1 10 5900855140317
FT915-4112-0001 25,4 Zal 12 1 10 5900855138253
FT915-4112-0002 25,4 41 12 1 10 5900855140324

AKCESORIA DO FREZOW

tozyska kulkowe do frezow trzpieniowych F915

zastosowanie do freza A9 AZS I
mm szt. szt.
FT915-3312-0001
FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT915-3312-0002 1 10 5900855166058
FT915-4112-0001
FT490-0000-0011 tozysko kulkowe 22x8x7 FT915-4112-0002 1 10 5900855166065
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE

Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI

—

FT401-8004-0003

'.J

OBWIEDNIOWY

|l
| A AZS
mm mm szt. szt.
FT401-0008-0001 12 16 1 20 5900855094054
FT401-0008-0002 30 16 8 1 20 5900855094061
FT401-0008-0003 40 16 8 1 20 5900855094078
FT401-0012-0001 50 19 12 1 42 5900855094085

PLYTKI WYMIENNE

do frezéw FT401 — ptytki czterostronne

ptytka czterokrawedziowa HM

e oM-NH- - NE
: Li—jlig B

R

ilosé .
L D A I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1212-0001 12 12 1,5 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135061
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 | plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3912-0001 39,5 12 1,5 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 1,5 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 | plytka HM do plyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135313
SRUBY MOCUJACE

do frezéw trzpieniowych FT401

5 A
szt. szt.
FT470-0003-0001 Sruba mocujaca plytke HM — M3x5 ';TT‘Z%Y_%%%SB'»%%%;" FFTT‘L%?_%%?%'_%%%% 1 10 5000855106665

KLUCZ MOCUJACY

do frezow trzpieniowych FT401

INDEX info zastosowanie do freza

A2 Iy

szt.

szt.

FT401-0008-0001, FT401-0008-0002,

FT480-0000-0001 Klucz mocujacy ptytke do frezow trzp. /CR-VT15/ FT401-0008-0003. FT401-0012-0001

10

5900855106696
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FREZY TRZPIENIOWE ZAOKRAGLAJACE Z £OZYSKIEM DOLNYM

Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI
d

.

=

OBWIEDNIOWY
szt

FTARI-OVO-0003

20 5900855094139

INDEX [CIO1D e @l

mm mm mm

FT402-0008-0001 20 23 8
FT402-0008-0002 20 25 8 20 5900855094146
FT402-0008-0003 20 29 8 20 5900855094153

PLYTKI WYMIENNE FT450
do frezéw FT402 — ptytki dwustronne v

plytki dwustronne
R

b 22 A& A

mm mm mm mm szt. szt.
FT450-0020-0001 20 9 1.5 2 2 10 5900855094160
FT450-0020-0002 20 9 1.5 3 2 10 5900855094177
FT450-0020-0003 20 9 1.5 5 2 10 5900855094184
SRUBY MOCUJACE

do frezéw trzpieniowych FT402

Ty

D A2 I
szt. szt.
FT470-0004-0001 Sruba mocujgca plytke do frezow trzp. M4x4 FT402-0008-0001 1 10 5900855106672
FT470-0004-0002 Sruba mocujgca plytke do frezow trzp. M4x6 FT402-0008-0002, FT402-0008-0003 1 10 5900855106689
g y Sruba imbusowa mocujgca fozysko M3x8 FT402-0008-0001, FT402-0008-0002,
FT470-0003-0002 + podkladka FT402-0008-0003 1 10 5900855155984

LOZYSKA KULKOWE
do frezow trzpieniowych FT402

D A2 I

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002,
FT402-0008-0003

FT490-0000-0002 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 19x8x6 1 10 5900855106719
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FREZY TRZPIENIOWE Z R WYPUKLE Z LOZYSKIEM DOLNYM

Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI

FTAD3-000B-4002

INDEX (T
mm mm mm
FT403-0008-0001 20 25 8 5900855094191
FT403-0008-0002 20 29 8 5900855094207
PLYTKI WYMIENNE FT450 | HM |
do frezow FT403 — ptytki dwustronne vV
plytki dwustrgnne
INDEX 1 o AR
mm mm
FT450-0020-0004 20 9 1,5 8 5900855104715
FT450-0020-0005 20 9 1,5 5 5900855104722
SRUBY MOCUJACE

do frezéw trzpieniowych FT403

Ty

A ] I
szt. szt.
FT470-0004-0002 Sryba mocujaca ptytke do frezéw trzp. M4x6 FT403-0008-0001, FT403-0008-0002 1 10 5900855106689
FT470-0003-0002 Sruba imbusowa mocujaca fozysko M3x8 FT403-0008-0001, FT403-0008-0002 1 10 5900855155984

+ podktadka

tOZYSKA KULKOWE

do frezow trzpieniowych FT403

INDEX

info

zastosowanie do freza

A2

szt.

szt.

FT490-0000-0002

tozysko kulkowe do frezow trzp. 19x8x6

FT403-0008-0001, FT403-0008-0002

10 5900855106719
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FREZY TRZPIENIOWE PROSTE Z £LOZYSKIEM DOLNYM
Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI i

o

—
OBWIEDNOWY
)
I
=
D
Fg—  Es @ A AZ5 I
mm mm mm szt. szt.

FT404-0008-0001 30 19 8 1 20 5900855094238
FT404-0008-0002 40 19 8 1 42 5900855094245
FT404-0012-0001 50 19 12 1 40 5900855094252

PLYTKI WYMIENNE
do frezow FT404 — ptytki dwustronne v

plytka dwukrawedziowa HM

=

[c off| | |s=t A A I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 Z2  |plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 Z2 | plytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT404

S A8 I
szt. szt.
FT470-0003-0001 | $ruba mocujaca plytke do frezow tzp. M3xS FT404-0008 0001, £ T 408-0008-0002 1 10 5900855106665
FT470-0003-0002 Sruba imbusoviaprggﬁggﬁg lozysko M3x8 FT404fOO%%—E(()JEB;E%(—)?OO&OOOZ, 1 10 5900855155984

KLUCZ MOCUJACY
do frezéw trzpieniowych FT404 -

5 A2 I

szt. szt.

1 10 5900855106696

FT404-0008-0001, FT404-0008-0002,

FT480-0000-0001 | Klucz mocujgcy plytke do frezéw trzp. /CR-VT15/ FT404-0012-0001

LOZYSKA KULKOWE
do frezow trzpieniowych FT404

D A2 I

szt. szt.
FT490-0000-0003 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 19x6x6 FT404-0008-0001, FT404-0008-0002 1 10 5900855132336
FT490-0000-0002 tozysko kulkowe do frezow trzp. 19x8x6 FT404-0012-0001 1 10 5900855106719
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FREZY TRZPIENIOWE PROSTE Z LOZYSKIEM GORNYM
Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI j

g d Q
1@
©
D
INDEX ge— 1B &= @ (LT A
mm mm mm szt.
FT405-0008-0001 30 19 8 1 5900855094290
FT405-0008-0002 40 19 8 1 5900855094306
FT405-0012-0001 50 21 12 1 5900855143035
[

PLYTKI WYMIENNE

do frezow FT405 — ptytki czterostronne

plytka czterokrawedziowa HM

£

I —
6 o] ose -
IR D A2 I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-2912-0001 29,5 12 15 Z4 | ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3912-0001 39,5 12 15 Z4 | ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 15 Z4 | ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4912-0001 49,5 12 15 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 Z4 | ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135313
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT405

INDEX

info

zastosowanie do freza

-y

szt.

szt.

FT470-0003-0001

Sruba mocujgca plytke do frezéw trzp. M3x5

FT405-0008-0001, FT405-0008-0002,
FT405-0012-0001

10

5900855106665

KLUCZ MOCUJACY

do frezéw trzpieniowych FT405

INDEX

info

zastosowanie do freza

-y

szt.

szt.

FT480-0000-0001

Klucz mocujgey plytke do frezéw trzp. /CR-VT15/

FT405-0008-0001, FT405-0008-0002,
FT405-0012-0001

10

5900855106696

tOZYSKA KULKOWE

do frezow trzpieniowych FT405

D A I
szt. szt.
FT490-0000-0002 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 19x8x6 FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 1 10 5900855106719
FT490-0000-0004 tozysko kulkowe do frezow trzp. 21x12x5 FT405-0012-0001 1 10 5900855164023
FT490-0015-0002 Tulejka zabezp. do toz kulkowego do frezéw FT405-0008-0001, FT405-0008-0002, FT405- 1 10 5900855132343

trzp.15,5/8

0012-0001
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FREZ TRZPIENIOWY FAZUJACY Z LtOZYSKIEM DOLNYM [ HM |

Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI i

-

© 'O,
INDEX & [ §—] A a (LT EE

mm mm mm szt. szt.
FT406-0008-0001 12 26 8 1 20 5900855094337

PLYTKI WYMIENNE

do frezéw FT406 — ptytki czterostronne S
ptytka czterokrawedziowa HM

K [

| dese 5 2 I

mm mm mm szt. szt.
LJ555-1212-0001 12 12 15 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 15 Z4 | ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135061
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT406

LR ]

D A2 I

szt. szt.
FT470-0003-0001 Sruba mocujgca plytke do frezéw trzp. M3x5 FT406-0008-0001 1 10 5900855106665
FT470-0003-0002 Sruba imbusowa macujaca fozysko M3x8 FT406-0008-0001 1 10 5900855155984

+ podkiadka

KLUCZ MOCUJACY
do frezéw trzpieniowych FT406

D A2 I

szt. szt.
FT480-0000-0001 Klucz mocujacy plytke do frezéw trzp. /CR-VT15/ FT406-0008-0001 1 10 5900855106696

LOZYSKA KULKOWE
do frezow trzpieniowych FT406

D A2 I

szt. szt.
FT490-0000-0008 tozysko kulkowe do frezow trzp. 15x6x5 FT406-0008-0001 1 10 5900855166034
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FREZY TRZPIENIOWE ROWKUJACE Z tOZYSKIEM DOLNYM

Z=2Z WYMIENNYMI PLYTKAMI

]
=

OBWIEDNIOWY

INDEX ge— &= ] A LT
mm mm mm szt. szt.
FT407-0008-0001 10 35 8 1 20 5900855094344
FT407-0008-0002 12 35 8 1 20 5900855094351
FT407-0012-0001 20 45 12 1 20 5900855094368
PLYTKI WYMIENNE

do frezow FT407 — ptytki czterostronne

plytka czterokrawedziowa HM

B O - o

0 o] lose -
1 e 5 ) I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1212-0001 12 12 15 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 Z4 | ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135061
LJ555-1912-0001 19,5 12 15 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135115
LJ555-1912-0002 19,5 12 15 Z4 | ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135122
LJ555-1912-0003 19,5 12 15 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135139
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT407

) 2 I
szt. szt.
FT470-0004-0002 S'r,uba mocujaca plytke do frezow trzp. M4x6 FT4O7'OO%§ES§$_ 1(),;318&—)(1)008—0002, 1 10 5900855106689
FT470-0003-0002 Sruba imbusoviaprggﬁggﬁg lozysko M3x8 FT407-OO%&%—ES?_B&ES&?OOB—OOOZ, 1 10 5900855155984

KLUCZ MOCUJACY

do frezow trzpieniowych FT407

INDEX info zastosowanie do freza @

A2

szt.

szt.

FT407-0008-0001, FT407-0008-0002,

FT480-0000-0001 Klucz mocujgcy plytke do frezéw trzp. /CR-VT15/ FT407-0012-0001

10

5900855106696

LOZYSKA KULKOWE

do frezéw trzpieniowych FT407

) A I
szt. szt.
FT490-0000-0001 | tozysko kulkowe do frezow trzp. 12,7x4,76x5 FT4O7'OO(§'A?8§’_ B,Oﬁzggé?ooa-oooz, 1 10 5000855106702
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FREZY TRZPIENIOWE PROSTE JEDNOPLYTKOWE

d
K\
WIERCACY
I
D
= A IR T
mm mm mm szt. szt.
FT501-0008-0001 10 3 8 1 20 5900855094405
FT501-0006-0002 10 4 6 1 20 5900855112642
FT501-0008-0004 10 4 8 1 20 5900855112659
FT501-0008-0005 10 5 8 1 20 5900855112666
FT501-0006-0001 15 4 6 1 20 5900855094412
FT501-0008-0002 15 4 8 1 20 5900855094429
FT501-0008-0003 15 5 8 1 20 5900855094436
FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE
| |
|
B
|
[ se— T
owURLY WY

FT302-0008-0002

= = = A A28 I
mm mm mm szt. szt.
FT502-0008-0009 19 6 8 1 20 5900855112673
FT502-0008-0010 19 8 8 1 20 5900855112680
FT502-0008-0011 19 10 8 1 20 5900855112697
FT502-0008-0012 19 14 8 1 20 5900855112703
FT502-0008-0013 19 16 8 1 20 5900855112710
FT502-0008-0001 30 8 8 1 20 5900855094443
FT502-0008-0002 30 10 8 1 20 5900855094450
FT502-0008-0003 30 12 8 1 20 5900855094467
FT502-0008-0004 30 14 8 1 20 5900855094474
FT502-0008-0005 30 15 8 1 20 5900855094481
FT502-0008-0006 30 16 8 1 20 5900855094498
FT502-0008-0007 30 18 8 1 20 5900855094504
FT502-0008-0008 30 20 8 1 20 5900855094511
FT502-0012-0001 30 8 12 1 20 5900855094528
FT502-0012-0002 30 10 12 1 20 5900855094535
FT502-0012-0003 38,1 12 12 1 20 5900855094542
FT502-0012-0004 38,1 14 12 1 20 5900855094559
FT502-0012-0005 38,1 16 12 1 20 5900855094566

www.globus-wapienica.eu
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

WIERTLA PUSZKOWE

= e = A AZS
mm mm mm szt. szt.
FT503-0010-0001 155 20 10 1 20 5900855094573
FT503-0010-0002 15,5 25 10 1 20 5900855094580
FT503-0010-0003 11518} 35 10 1 20 5900855094597
FT503-0010-0004 15,5 40 10 1 10 5900855094603

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE Z MOZLIWOSCIA WIERCENIA

OBWIEDNIOWY

—c d
-
I
D
—
e T 2 = s R O s i ¥ A A5
mm mm mm szt szt

FT504-0008-0001 20 12 8 1 20 5900855094610
FT504-0012-0001 30 16 12 1 20 5900855094627
FT504-0012-0002 30 19 12 1 20 5900855094634
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FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE Z tOZYSKIEM DOLNYM

—
OBWIEDNOWY

T

J

D
= = | e A9 A5

mm mm mm szt. szt.
FT505-0008-0001 30 8 8 1 20 5900855094641
FT505-0012-0001 38,1 12 12 1 20 5900855094658
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT505

Ty

A 23 I
) szt. szt.
Sruba imb jaca lozysko M2,5x8
FT470-0002-0001 I”J EA “Sowj‘ rgggﬁfgfa"zys D FT505-0008-0001 1 10 5900855155977
Sruba imb jaca lozysko M3x8
FT470-0003-0002 rubaim “Soﬁaprggﬁggﬁg 02ySKo MIx FT505-0012-0001 1 10 5900855155984

LOZYSKA KULKOWE
do frezow trzpieniowych FT505

D 2 I

szt szt.
FT490-0000-0006 tozysko kulkowe do frezow trzp. 8x3x4 FT505-0008-0001 1 10 5900855166010
FT490-0000-0007 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 12x4x4 FT505-0012-0001 1 10 5900855166027
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FREZY TRZPIENIOWE FAZUJACE Z tOZYSKIEM DOLNYM

f—rf —
— OBWIEDNOWY
=
= a7
m
T
% o

I
= = | =1 5 A I

mm mm mm szt. szt.

FT506-0008-0001 12,7 31 8 1 20 5900855094665
FT506-0008-0002 15,9 355 8 1 20 5900855094672
SRUBY MOCUJACE

do frezéw trzpieniowych FT506

Ty

A9 A2 I

szt szt
FT470-0003-0002 Sruba imb“”"fpﬁgﬁggﬁ: (e e FT506-0008-0001, FT506-0008-0002 1 10 5900855155984
LOZYSKA KULKOWE

do frezoéw trzpieniowych FT506

5 S I

szt. szt.

FT490-0000-0001 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 12,7x4,76x5 FT506-0008-0001, FT506-0008-0002 1 10 5900855106702
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FREZY TRZPIENIOWE Z LUTOWANYMI | WYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY TRZPIENIOWE PROSTE Z LtOZYSKIEM DOLNYM - DLUGIE

OBWIEDNIOWY

T
I
=

= = =m0 8 I

mm mm mm szt. szt.
FT507-0008-0001 38 9,5 8 1 20 5900855094696
FT507-0012-0001 50,8 12,7 12 1 42 5900855094689
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT507

Ty

D A2 I

szt. szt.

FT470-0003-0002 Sruba imbuso"fprggﬁggﬁg oyl (b FT507-0008-0001, FT507-0012-0001 1 10 5900855155984

LOZYSKA KULKOWE
do frezéw trzpieniowych FT507

D S I

szt szt.
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 9,5x4,8x4 FT507-0008-0001 1 10 5900855164030
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 12,7x4,76x5 FT507-0012-0001 1 10 5900855106702
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FREZY TRZPIENIOWE ZAOKRAGLAJACE Z £OZYSKIEM DOLNYM

d va\ ¥

OBWIEDNIOWY

FAUFERJONALKY
SRER TRZFIERIDWY
2 WTMIERTN
PETTRAMI R

12,
FTI-4005-0001

o= A A
mm mm mm mm szt. szt.
FT508-0008-0001 54 14,3 8 2,4 1 20 5900855094702
FT508-0008-0002 6,4 15,9 8 32 1 20 5900855094719
FT508-0008-0003 11 25,4 8 6,4 1 20 5900855094726
FT508-0008-0004 16 31,8 8 9,5 1 20 5900855094733
FT508-0008-0005 19 38,1 8 12,7 1 20 5900855094740
FT508-0012-0001 21,5 44,5 12 15,9 1 10 5900855094757
FT508-0012-0002 25 50,8 12 19,1 1 10 5900855094764
SRUBY MOCUJACE

do frezow trzpieniowych FT508

D A2 I

szt. szt.
) FT508-0008-0001, FT508-0008-0002,
g y Sruba imbusowa mocujgca tozysko M3x8 FT508-0008-0003, FT508-0008-0004,
ARICALEL + podkiadka FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, ! L 5900855155984

FT508-0012-0002

LOZYSKA KULKOWE
do frezow trzpieniowych FT508

A0 A5 MU
szt. szt.
FT508-0008-0003, FT508-0008-0004,
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe do frezow trzp. 12,7x4,76x5 FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, 1 10 5900855106702
FT508-0012-0002
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 9,5x4x76x4 FT508-0008-0001, FT508-0008-0002 1 10 5900855164030
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SRUBY MOCUJACE

AKCESORIA DO FREZOW

do frezoéw trzpieniowych

INDEX

info

zastosowanie do frezéw

szt.

FT470-0002-0001

Sruba imbusowa mocujgca
tozysko M2,5x8 + podkiadka

FT505-0008-0001

5900855155977

FT470-0003-0001

Sruba mocujgca plytke do frezéw trzp. M3x5

FT401-0008-0001, FT401-0008-0002, FT401-0008-0003,

FT401-0012-0001, FT404-0008-0001, FT404-0008-0002,

FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002,
FT405-0012-0001, FT406-0008-0001

5900855106665

FT470-0003-0002

Sruba imbusowa mocujgca
fozysko M3x8 + podktadka

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003,
FT403-0008-0001, FT403-0008-0002, FT404-0008-0001,
FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT406-0008-0001,
FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001,
FT505-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,
FT507-0008-0001, FT507-0012-0001, FT508-0008-0001,
FT508-0008-0002, FT508-0008-0003, FT508-0008-0004,
FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, FT508-0012-0002

5900855155984

FT470-0004-0001

Sruba mocujaca plytke do frezow trzp. Max4

FT402-0008-0001

5900855106672

FT470-0004-0002

Sruba mocujgca plytke do frezow trzp. M4x6

FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001,
FT403-0008-0002, FT407-0008-0001, FT407-0008-0002,
FT407-0012-0001

5900855106689

FT470-0005-0001

Sruba imbusowa mocujgca
tozysko M5x8 + podkiadka

FT408-0010-0001

5900855155991

KLUCZ MOCUJACY

do frezow trzpieniowych

INDEX

info

zastosowanie do frezow

szt.

Klucz mocujgcy

FT401-0008-0001, FT401-0008-0002, FT401-0008-0003,
FT401-0012-0001, FT402-0008-0001, FT402-0008-0002,
FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,

FT480-0000-0001 . FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, 1 5900855106696

Piytke do frezow rzp. /CRVT1S/ FT405-0008-0001, FT405-0008-0002, FT405-0012-0001,

FT406-0008-0001, FT407-0008-0001, FT407-0008-0002,

FT407-0012-0001
tOZYSKA KULKOWE
do frezow trzpieniowych
INDEX info zastosowanie do frezéw @ |||| |||I""|I||"I||I|“||I|
szt.

FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001,

FT506-0008-0001, FT506-0008-0002, FT507-0012-0001,

FT508-0008-0003, FT508-0008-0004, FT508-0008-0005,

FT508-0012-0001, FT508-0012-0002, FT905-2408-0001,
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe do frezow trzp. 12,7x4,74x5 FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-1212-0001, 1 5900855106702

FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001,

FT910-3112-0001, FT910-3812-0001, FT911-2208-0001,

FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001,

FT912-2508-0001, FT912-3108-0001, FT912-4412-0001

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003,
FT490-0000-0002 tozysko kulkowe do frezow trzp. 19x8x6 FT403-0008-0001, FT403-0008-0002, FT404-0012-0001, 1 5900855106719

FT405-0008-0001, FT405-0008-0002

FT490-0000-0003 tozysko kulkowe do frezow trzp. 19x6x6 FT404-0008-0001, FT404-0008-0002 1 5900855132336
FT490-0000-0004 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 21x12x5 FT405-0012-0001 1 5900855164023

. A FT507-0008-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002,
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe do frezow trzp. 9,5x4,76x4 FT909-0908-0001, FT910-1408-0001 1 5900855164030
FT490-0000-0006 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 8x3x4 FT505-0008-0001 1 5900855166010
FT490-0000-0007 tozysko kulkowe do frezéw trzp. 12x4x4 FT505-0012-0001 1 5900855166027
FT490-0000-0008 tozysko kulkowe do frezdw trzp. 15x6x5 FT406-0008-0001 1 5900855166034
FT490-0000-0009 tozysko kulkowe do frezow trzp. 16x5x5 FT913-3308-0001, FT913-3308-0002 1 5900855166041

FT914-4008-0001, FT914-4008-0002, FT914-4008-0003,
FT490-0000-0010 tozysko kulkowe do frezow trzp. 16x8x5 FT914-4008-0004, FT915-3312-0001, FT915-3312-0002, 1 5900855166058

FT915-4112-0001

FT490-0000-0011 tozysko kulkowe do frezow trzp. 22x8x7 FT915-4112-0002 1 5900855166065
FT490-0015-0002 | Ie}kazabezp. o foz kulkowego do frezow FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 1 5900855132343

trzp.15,5/8
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SZANOWNI PANSTWO

Produkty DIA przedstawione w naszym katalogu nalezg pod wzgledem konstrukcji i jakosci do najbardziej zaawansowanych narzedzi w Europie. Wspotpracujemy z jednym
z najstarszych i najbardziej innowacyjnym producentem narzedzi diamentowych, firmg MICROTECH.

Konstrukcja spiralna (przewazajaca w frezach trzpieniowych) utozenia plytek PKD zapewnia najlepsze warunki skrawania oraz jakosci powierzchni obrabianych materiatow,
gwarantujgc jednoczesnie cicha praceg i bardzo mate obcigzenie centréw obréczych.

Tworzac tak szerokg game narzedzi dla Panstwa pragnelismy zaspokoi¢ potrzeby uzytkownikéw narzedzi na produkty taczace w sobie jakos$¢ i ceng oraz produkty o najwyzszej
zywotnosci i wydajnosci, ktére znajdujg zastosowanie na najwiekszych liniach produkcyjnych w Polsce i Europie.

PRZECZYTAJ, DROGI KLIENCIE:
1). Wszystkie frezy serii eco standardowo wykonujemy w wersji prawo-obrotowej z plytkg wiercacg HM.

2). Na indywidualne zamoéwienie wykonujemy frezy w wersji lewo lub/i plytkg wiercacg PKD (nie dotyczy frezéw TURBO i SPECIAL, ktére w standarcie posiadajg plytke wiercaca
diamentowg PKD).

. Posiadamy mozliwo$ci wykonania frezéw z kazdego typu w wersji z gérnym odprowadzeniem wiéra na indywidualne zamdéwienie klienta.
. X — typowymiary bedace na stanie magazynowym.
. Typowymiary frezéw nie posiadajgce oznaczenia © sg produktami, ktére wykonujemy na zamowienie (okres oczekiwania od 4 — 5 tygodni).

. Wszystkie narzedzia posiadajg dodatkowo microszlif na ptytkach PKD. Microszlif jest dodatkowg operacia ostrzenia majgca na celu uzyskanie jak najlepszej gtadkosci krawedzi
skrawania — w warstwie PKD.

3
4
5
6

7). Narzedzia w naszej ofercie pokryte sg specjalna warstwg chromu technicznego i oznaczone sg trwatg cechg laserowa.

INFORMACJE TECHNICZNE (=] o=l
FREZY KSZTALTOWE DIA h

UPROSZCZONY SCHEMAT DOBORU FREZOW TRZPIENIOWYCH DIA W ZALEZNOSCI OD POSUWU:

@
2 |
°
% . Stafe okreslenie zastosowane
T 2 TESTINA TOP 6 RS 4% w narzedziach DIA
> O
= ©
] =] QUATTRO TOP 4 Special
o al
e
2 QUATTRO TOP 4 Nazwa stosowana dla narzedzi
e N ekonomicznych w zakupie,
S TRE TOP 4 Champion tj PKD=2,7 mm
a
g t
= TOP 4 TURBO
o
o
'g TOP 3 TURBO UNO TOP 3 eCO
g
= DUO TOP 3 eco
o 4
=3
e
e
o
o . . . e . .
b UNO TOP 3 eco Liczba oznaczajgca ilos¢ spirali
o
g TOP eco
I=Jl ztozyskiem
(=3
3 TOP 1 Oznacza ilos¢ linii diamentu
o | (UNO-jedna, DUO-dwie,
TRE-trzy, QUATTRO-cztery)

5 10 15 20 posuw - m/min

Przy zatozeniu obrobki:

— jednego rodzaju materiatu

— jednakowej grubosci materiatu

—identycznych warunkéw pracy (typ maszyny, rodzaj obrébki np. obwiedniowy)
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FREZY TRZPIENIOWE DIA TOP 1

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
frezy proste jedno lub dwuwchodowe*

wysoko$¢ PKD 2,7 (mozliwo$¢ 4-5 ostrzen) lub 4,0 mm

(mozliwo$¢ ok. 8 ostrzen)

korpus wykonany w zaleznosci od zamowienia ze stali lub weglika spiekanego HM

predko$¢ posuwu** nie powinna przekracza¢ 4 m/min

@ = =

H1

ZASTOSOWANIE:

do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta wiérowa laminowana,
surowa, MDF i inne)

nowa technologia wykonania konstrukcja korpusu zapewnia jeszcze lepszg
prace i wydajno$¢ oraz dobre odprowadzenie widra

do wykonywania rowkow, wregow, wpustow np. frezowania pod zaluzje

INDEX e Bl s 1 BBl kopus  iloscostiey @ TR
mm mm mm mm szt.
DI1090-0612-0001 6 8 12 65 stal 1 1 5900855082693
DI1090-0612-0003 6 12 12 75 stal 1 1 5900855082716
D1090-0612-0004 6 12 12 65 HM 1 1 5900855082723
D1090-0808-0001 8 10 8 80 HM 1 1 5900855099806
D1090-0812-0003 8 15 12 85 stal 1 1 5900855082754
D1090-0808-0002 8 15 8 80 HM 1 1 5900855099813
DI1090-1012-0001 10 20 12 75 stal 1+1 1 5900855082778
Legenda: - na zamowienie.
INFO: ilos¢ ostrzy = ilo$¢ linii PKD + plytka wiercgca HM
* frez prosty jednowchodowy posiada plytke PKD ufozong po jednej stronie wzgledem osi freza, zas frez dwuwchodowy posiada plytki PKD utozong po dwdéch stronach osi freza
** optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiafu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
o=l

FREZY TRZPIENIOWE DIA TOP ECO Z LOZYSKIEM DOLNYM

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

jedno petne ostrze DIA (ufozone w potrojnej spirali) lub dwa ostrza

(utozone w poczwaornej spirali)
wysoko$¢ diamentu PKD 2,7 mm
optymalny posuw* 4 m/min
mozliwos¢ ostrzenia

UWAGA: kazde ostrzenie zmniejsza $rednice roboczg freza wzgledem tozyska
wymaga stosowania dodatkowego szablonu (brak mozliwosci bazowania

na powierzchni obrabianego materiafu)

T _
a @ OBWIEDNCWY
Yy

H1 J

>

ZASTOSOWANIE:

frez trzpieniowy z tozyskiem dolnym do frezarek recznych o uniwersalnym
zastosowaniu

polecanym przede wszystkim do obrébki materiatow twardych takich jak:
ptyty wiorowe, MDF, HDF, twarde drewno krajowe i egzotyczne
frezowanie obwiedniowe

INDEX == -

-

e

s 11

B 1 woscosy ) I

*"PKD.

==
J

mm mm mm mm szt.
DI110-1212-0001 12,7 25 12 80 3 1 1 5900855082921
DI110-1212-0002 12,7 35 12 90 4 1 1 5900855082938
DI110-1212-0003 12,7 43 12 100 5 1 1 5900855082945
Legenda: —na zamowienie.
INFO: ilo¢ ostrzy = ilo¢ linii PKD

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)

WAZNE: Frezy diugosci roboczej H1=43 mm wykonane sg na specjalnym korpusie z HM (bardziej odpornym na ztamania w stosunku do standardowego korpusu stalowego)

www.globus-wapienica.eu

q&@ﬁm 127



FREZY TRZPIENIOWE DIA UNO TOP 3 ECO DInG W <t |

H1

T
g
]
2

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE: d
jedno peine ostrze DIA (ufozone w potrojnej spirali) do obrébki materiatéw twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF, WIERGA,

CY
wysokos$¢ diamentu PKD 2,7 mm twarde drewno krajowe i egzotyczne
umozliwia 4-5 ostrzen ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki
usredniony optymalny posuw* 5 m/min materialow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)

przystosowane do posuwu mechanicznego
mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

per BEC ) ser | BEC] BE( | wescowmy 5 ININNNINNNE
mm mm mm mm 10,6x2,7 szt.

DI010-1012-0001 10 25 12 75 3 1+1 1 5900855081085
DI1010-1212-0001 12 25 12 80 3 1+1 1 5900855081092
DI010-1212-0002 12 35 12 85 4 1+1 1 5900855081108
DI1010-1212-0003 12 43 12 100 5 1+1 1 5900855092869
DI010-1616-0001 16 25 16 80 3 1+1 1 5900855081115
D1010-1616-0002 16 35 16 85 4 1+1 1 5900855081122
DI010-1616-0003 16 43 16 90 5 1+1 1 5900855081139
D1010-1820-0001 18 25 20 85 3 1+1 1 5900855081153
DI1010-1820-0002 18 35 20 95 4 1+1 1 5900855081160
D1010-1820-0003 18 43 20 100 5 1+1 1 5900855081177
DI1010-2020-0001 20 25 20 85 3 1+1 1 5900855081214
D1010-2020-0002 20 35 20 95 4 1+1 1 5900855081221
D1010-2020-0003 20 43 20 100 5 1+1 1 5900855081238
DI010-2020-0004 20 52 20 105 6 1+1 1 5900855081245
DI1010-2020-0005 20 61 20 115 7 1+1 1 5900855081252

Legenda: — na zamowienie.

INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + plytka wiercagca HM

* frez prosty jednowchodowy posiada plytke PKD utozong po jednej stronie wzgledem osi freza, za$ frez dwuwchodowy posiada ptytki PKD utozong po dwaoch stronach osi freza
** optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)

WAZNE: mozliwo$é wykonania frezéw:
w wersji z plytkg PKD =4 mm w grupie UNO TOP 3 - DI020
—w érednicach od 18-22 mm
z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktéry podwyzsza jego odporno$¢ na ztamanie i zwigksza zywotno$¢

®
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FREZY TRZPIENIOWE DIA DUO TOP 4 ECO

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
dwa petne ostrza DIA (utozone w 4 spiralach)
wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm
umozliwia 3 - 5 ostrzen
utozenie skosne goéra/dot gwarantuje uzyskanie najlepszych powierzchni
obrébki przy optymalnych predkoéciach posuwu* od 4 do 10 m/min
zastosowanie podwajnych pefnych ostrzy PKD pozwala zwiekszy¢ wydajnosé
nawet ponad 200%, w stosunku do tradycyjnych frezéw prostych i 1560%
do frezéw z grupy UNO TOP 3 eco z pojedynczg linig diamentu

1% OBWIEDNIOWY

H1

ROZKROL

ZASTOSOWANIE:

do obrébki materiatow twardych jak ptyty wiérowe, MDF,

HDF, twarde drewno krajowe i egzotyczne
ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
materiatow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
przystosowane do posuwu mechanicznego.
mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

WIERGACY

Ber | B secn =] BE( ] weseowmy (S NI
mm mm mm mm 10,5%x2,7 szt.

DI030-1212-0001 12 25 12 80 6 2+1 1 5900855081481
D1030-1212-0002 12 34 12 85 8 2+1 1 5900855081498
D1030-1616-0001 16 25 16 80 6 2+1 1 5900855081504
D1030-1616-0002 16 34 16 85 8 2+1 1 5900855081511
D1030-1620-0001 16 34 20 100 8 2+1 1 5900855081535
D1030-1616-0003 16 42 16 90 10 2+1 1 5900855081528
DI030-1820-0001 18 25 20 85 6 2+1 1 5900855081542
D1030-1820-0002 18 34 20 95 8 2+1 1 5900855081559
D1030-1820-0003 18 42 20 100 10 2+1 1 5900855081566
D1030-2020-0001 20 25 20 85 6 2+1 1 5900855081603
DI030-2020-0002 20 34 20 95 8 2+1 1 5900855081610
D1030-2020-0003 20 42 20 100 10 2+1 1 5900855081627
DI1030-2020-0004 20 51 20 105 12 2+1 1 5900855081634
D1030-2020-0005 20 62 20 115 14 2+1 1 5900855081641

Legenda: — na zamowienie.

INFO: ilo$¢ ostrzy = ilog¢ linii PKD + ptytka wiercgca (HM i PKD - fgcznie)

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)
WAZNE: mozliwo$¢ wykonania frezéw:

w wersji z plytkg PKD=4 mm w grupie DUO TOP 4 — DI040
—w érednicach od 20-25 mm

—mozliwo$¢ od 8-10 ostrzen

z gérnym odprowadzaniem wiéra

z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktory podwyzsza jego odpornos¢ na ziamanie i zwigksza zywotnosé

FREZY TRZPIENIOWE DIA NEST TOP 3+3 ECO

B NOWOSC
R ‘W OFERCIE

OBWIEDNOWY
H1
H
ROZKROS
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

specjalna konstrukcja i ufozenie plytek PKD w frezie wykorzystuje frezy trzpieniowe DIA do nestingu
niejednorodnos¢ (warstwowosc) plyty widrowej, umozliwiajgc doskonatg jakos¢ polecane do obrobki materiafow twardych jak plyty widrowe
obrébki po obu stronach piyty przy duzych parametrach obrobczych laminowane i melaminowane, MDF oraz inne tworzywa

WIERCACY

podwajne utozenie plytek podcinajgcych (géra/dot)

trzy petne ostrza DIA (ufozone w 3-spiralach z dwoma liniami podcinajgcymi
i dodatkowymi migdzy spiralami)

wysokos$¢ plytki PKD 2,5 mm

wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do duzych obcigzen przy posuwach
od 10 do 30 m/min

specjalne rozmieszczenie plytek zmniejsza opory skrawania

drewnopochodne z doskonalg jakoscig krawedzi dolnej i gornej piyty
praca przy wysokich posuwach

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
materialéw niejednorodnych i powlekanych

przystosowane do posuwu mechanicznego

mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

INDEX B B s 1r B ioscostay @ AR
mm mm mm mm szt.
D1035-1212-0001 12 16 12 80 3+1 1 5900855161473
D1035-1212-0002 12 21 12 75 3+1 1 5900855161480
DI035-1212-0003 12 25 12 80 3+1 1 5900855161497
D1035-1212-0004 12 30 14 85 3+1 1 5900855162326
Legenda: —na zamdwienie.
INFO: ilo$¢ ostrzy = ilosc linii PKD + plytka wiercaca (HM i PKD — facznie)

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)
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FREZY TRZPIENIOWE DIA DUO TOP 3 ECO

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
dwa pelne ostrza DIA (utozone w 3 spiralach — nie dotyczy D=12 mm)
szerokos¢ diamentu PKD 2,7 mm
umozliwia 3 — 5 ostrzen
utozenie sko$ne goéra/dét gwarantuje uzyskanie najlepszych powierzchni
obrébki przy predkosciach posuwu* od 5 do 12 m/min
zastosowanie podwajnych petnych ostrzy PKD pozwala zwigkszy¢ wydajnosc
nawet ponad 150%, w stosunku do tradycyjnych frezéw prostych

OBEWIEDNOWY
[=] 12}
] H1
H ROZKROJ
ZASTOSOWANIE:
do obrébki materiatow twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF, AESTALE

twarde drewno krajowe i egzotyczne

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki
materiatow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
przystosowane do posuwu mechanicznego

mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

BeC ) B seC 1 52 BB [ weseosmy (£ ININNNINNN
mm mm mm mm 8x2,7 szt.

D1050-1212-0001 12 27 12 78 5+1 2+1 1 5900855081849
D1050-1212-0002 12 34 12 95 7+1 2+1 1 5900855107174
D1050-1620-0001 16 26 20 80 7+1 2+1 1 5900855081894
D1050-1616-0001 16 26 16 80 7+1 2+1 1 5900855081887
DI050-1616-0002 16 43 16 105 12+1 2+1 1 5900855090025
D1050-1616-0003 16 34 16 95 9+1 2+1 1 5900855092586
D1050-1620-0002 16 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081900
D1050-1820-0001 18 26 20 80 7+1 2+1 1 5900855081931
DI050-1820-0002 18 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081948
D1050-1820-0003 18 45 20 105 12+1 2+1 1 5900855081955
DI1050-2020-0001 20 26 20 95 7+1 2+1 1 5900855081993
D1050-2020-0002 20 34 20 100 9+1 2+1 1 5900855082006
D1050-2020-0003 20 45 20 115 12+1 2+1 1 5900855082013
D1050-2020-0004 20 56 20 120 15+1 2+1 1 5900855082020

Legenda: —na zamdwienie.

INFO: ilo$¢ ostrzy = iloé¢ linii PKD + plytka wiercaca HM

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)
WAZNE: mozliwo$¢ wykonania frezow: w wersji z plytkg PKD=4 mm w grupie DUO TOP 3 - DI0O60 — w $érednicach od 20-25 mm; — mozliwo$¢ od 8-10 ostrzen
z gérmym odprowadzaniem wiéra z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktéry podwyzsza jego odporno$¢ na ztamanie i zwigksza zywotno$¢
—

FREZY TRZPIENIOWE DIA TOP 3 TURBO

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
trzy peine ostrza DIA (ulozone w potrojnej spirali)
wysokos¢ plytki PKD 4,5 mm
duza zywotnos$¢ -> umozliwia 8-12 ostrzen
(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego materiafu)
zabezpieczenie czgsci chwytowej specjalnym kotnierzem
wysoka wydajnos¢ -> przystosowany do duzych obcigzen przy posuwach*
od 8 do 18 m/min
ptytka wiercaca PKD

OBWIEDNIOWY
H1
H
ROZKROJ
ZASTOSOWANIE:

praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrobki
materialow twardych jak piyty wiérowe, MDF, HDF, twarde drewno
krajowe i egzotyczne it

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki
materialdow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
przystosowane do posuwu mechanicznego

mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

wykonanie kotnierza uzaleznione jest od kierunku wyrzutu wiérow

ilosé
woex  fseC ) BEC D seCm B BEL ] e A
mm mm mm mm 48x4,8 | 12x4,5|10x4,5| 8x4,5 szt.
D1070-2220-0001 22 25 20 85 7 2 1 1 3+1 1 5900855082327
D1070-2220-0002 22 30 20 95 10 2 1 1 3+1 1 5900855082334
D1070-2520-0001 25 25 20 100 7 2 1 1 3+1 1 5900855082365
D1070-2520-0002 25 30 20 110 10 2 1 1 3+1 1 5900855082372
D1070-2520-0003 25 35 20 115 13 2 1 1 3+1 1 5900855082389
D1070-2520-0004 25 40 20 117 16 2 1 1 3+1 1 5900855082396
D1070-2520-0005 25 45 20 122 19 2 1 1 3+1 1 5900855082402
D1070-2520-0006 25 50 20 127 22 2 1 1 3+1 1 5900855082419
DI070-2520-0007 25 55 20 132 25 2 1 1 3+1 1 5900855082426
D1070-2520-0008 25 60 20 137 27 2 1 1 3+1 1 5900855082433
D1070-2520-0009 25 65 20 142 30 2 1 1 3+1 1 5900855082440
Legenda: —na zamdwienie.
INFO: ilo$¢ ostrzy = ilo$¢ linii PKD + plytka wiercgca PKD

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obroébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predko$ci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)

WAZNE: mozliwos¢ wykonania frezéw! z chwytem 256 mm
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FREZY TRZPIENIOWE DIA TOP 4 TURBO

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
cztery pefne ostrza DIA (utozone w poczwarnej spirali)
wysokos¢ plytki PKD 4,5 mm
(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego materiafu)
duza zywotnos¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen
zabezpieczenie czgsci chwytowej specjalnym kotnierzem
wysoka wydajnosé -> przystosowany do duzych obcigzen przy posuwach*
od 8 do 20 m/min
plytka wiercagca PKD

I
| Il |
VAN V| [Se—
LQZQU ooweowos
H1
H
ROZKROJS

ZASTOSOWANIE:

zalecany do pracy przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach
do obrobki materiatow twardych jak ptyty wiérowe, MDF,

HDF, twarde drewno krajowe i egzotyczne

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki
materialow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
przystosowane do posuwu mechanicznego

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

WIERGACY

ilos¢
o) == s=C 1 =) = A e 111111 T
mm mm mm mm 48x48 | 12x4,5|10x4,5 | 8x4,5 szt.
D1080-2520-0001 25 30 20 95 10 2 1 1 4+1 1 5900855082549
D1080-2520-0002 25 36 20 100 13 2 1 1 4+1 1 5900855082556
D1080-2520-0003 25 3l 20 106 16 2 1 1 4+1 1 5900855082563
D1080-2520-0004 25 47 20 112 19 2 1 1 4+1 1 5900855082570
D1080-2520-0005 25 53 20 118 25 2 1 1 4+1 1 5900855082587
D1080-2520-0006 25 59 20 124 27 2 1 1 4+1 1 5900855082594
D1080-2520-0007 25 64 20 130 30 2 1 1 4+1 1 5900855082600
Legenda: - na zamowienie.
INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + plytka wiercgca PKD
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
WAZNE: mozliwo$¢ wykonania frezow:

z chwytem 25 mm

FREZY TRZPIENIOWE DIA TRE TOP 4 CHAMPION

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
trzy pefne ostrza DIA (ufozone w poczwornej spirali)
wysokos¢ plytki PKD 4,5 mm
duza zywotnos$¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen
(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego materiafu)
wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do duzych obcigzen przy posuwach*
od 5 do 16 m/min
specjalne rozmieszczenie plytek zmniejsza opory skrawania
plytka wiercaca PKD

[=] ﬂ L]
OBWIEDNIOWY
H1
H
ROZKROJ
ZASTOSOWANIE:

praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrobki
materialow twardych jak piyty wiérowe, MDF, HDF
twarde drewno krajowe i egzotyczne — bardzo wysoka jakos¢ WIERGACY

obrobionej powierzchni

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki
materialdw jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
przystosowane do posuwu mechanicznego

mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
frezowanie konturowe

Ber s sec kB wescoswy (A INNNNMINNNN
mm mm mm 8x4,5 szt.
DI1072-2520-0001 25 22 20 8+1 3+1 1 5900855107334
DI072-2520-0002 25 30 20 10+1 3+1 1 5900855107341
DI072-2520-0003 25 34 20 12+1 3+1 1 5900855107358
DI072-2520-0004 25 39 20 14+1 3+1 1 5900855107365
DI072-2520-0005 25 44 20 16+1 3+1 1 5900855107372
DI1072-2520-0006 25 49 20 18+1 3+1 1 5900855107389
DI1072-2520-0007 25 55 20 20+1 3+1 1 5900855107396
DI072-2520-0008 25 60 20 22+1 3+1 1 5900855107402
DI072-2520-0009 25 65 20 24+1 3+1 1 5900855107419
Legenda: —na zamdwienie.
INFO: ilos¢ ostrzy = ilosc linii PKD + plytka wiercgca PKD

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrdébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrdj)
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FREZY TRZPIENIOWE DIA QUATTRO TOP 4

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD w frezie wykorzystuje
niejednorodnos¢ (warstwowo$c) plyty widrowej umozliwiajgc doskonaty jako$e
obrébki po obu stronach piyty przy duzych parametrach obrobczych
podwoijne utozenie plytek podcinajgcych (gora/dof)
cztery pefne ostrza DIA (ufozone w poczwoérnej spirali z dwoma liniami

podcinajgcymi i dodatkowymi miedzy spiralam
wysokos$¢ plytki PKD 4,5 mm
duza zywotnos¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen

i)

(w zalezno$ci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego materiatu)

wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do duzych obcigzen przy posuwach*

od 5 do 18 m/min

specjalne rozmieszczenie plytek zmniejsza opory skrawania

plytka wiercagca PKD

OBWIEDNIOWY

h

ZASTOSOWANIE:

polecany do obrébki ptyt okleinowanych i laminowanych d

z doskonalg jakoscig krawedzi dolnej i gornej piyty (np. blatow)

ROZKROL

WIERGACY

praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrobki

materialow twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas
obroébki materiatéw niejednorodnych i powlekanych

przystosowane do posuwu mechanicznego
mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

frezowanie konturowe

per B seCn BE( | wescesw (S [NINNNINNNY
mm mm mm 6x4,5 12x4,5 szt.
D1082-2520-0001 25 22 20 3 7 4+4 1 5900855107433
DI1082-2520-0002 25 30 20 3 7 4+4 1 5900855107440
DI1082-2520-0003 25 34 20 6 7 4+4 1 5900855107457
DI1082-2520-0004 25 39 20 6 7 4+4 1 5900855107464
D1082-2520-0005 25 44 20 9 7 4+4 1 5900855107471
D1082-2520-0006 25 49 20 9 7 4+4 1 5900855107488
D1082-2520-0007 25 55 20 12 7 4+4 1 5900855107495
Legenda: —na zamdwienie.
INFO: ilo8¢ ostrzy = iloé¢ linii PKD + plytka wiercgca PKD

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkos$ci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroéj)

FREZY TRZPIENIOWE DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

zaawansowana konstrukcja i utozenie ptytek PKD umozliwiajgc doskonalg
jakos¢ obrobki przy duzych parametrach obrébczych
wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do obcigzen przy posuwach*

od 5 do 20 m/min

specjalne podwadjne utozenie plytek podcinajacych

(gora/dot czesci roboczej freza) pozwala na uzyskanie bardzo dobrej dolnej

i gornej krawedzi obrabianego materiafu

cztery pefne ostrza DIA (ufozone w poczwarnej spirali i dodatkowymi migdzy

spiralami)
wysoko$é plytki PKD 4,5 mm
duza zywotnos$¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen

(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakoéci obrabianego materiafu)
specjalne rozmieszczenie plytek zmniejsza opory skrawania
(rewelacyjne odprowadzenie wiéra) i wptywa na cichg prace

plytka wiercaca PKD

OBWIEDNOWY

H1

ZASTOSOWANIE:

ROZKROLL

polecany do obrébki ptyt okleinowanych i laminowanych d

z doskonatg jakoscig krawedzi dolnej i gérnej

WIERGACY

twarde drewno krajowe i egzotyczne - wysoka jakos¢

obrobionej powierzchni

praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrobki

materiatow twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
materialow niejednorodnych i powlekanych
przystosowane do posuwu mechanicznego
mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

frezowanie konturowe

= R s B2 | wescommy () NN
mm mm mm 12x4,5| 8x4,5 | 7x4,5 | 6x4,5 szt.
DI084-2220-0001 22 36 20 5] - 8 - 4+4 1 5900855106498
DI084-2520-0001 25 25 20 5 2 4 — 4+4 1 5900855107501
DI084-2520-0002 25 30 20 5] - 4 4 4+4 1 5900855107518
DI084-2520-0003 25 36 20 5 — 8 - 4+4 1 5900855107525
DI1084-2520-0004 25 40 20 5 2 4 6 444 1 5900855107532
Legenda: —na zamoéwienie.
INFO: ilos$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + plytka wiercgca PKD

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)
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FREZY TRZPIENIOWE DIA TESTINA TOP 6

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
zaawansowana konstrukcja tgczaca w sobie cechy freza trzpieniowego
z wysokowydajng gtowicg obwiedniowg
utozenie plytek PKD umozliwiajgc doskonatg jako$¢ obrébki przy duzych
parametrach obrobczych
wysoka wydajnosé -> przystosowane do obcigzen przy posuwach*
od 10 do 40m/min (nie do uzyskania na innych narzedziach trzpieniowych)
specjalne ufozenie plytek podcinajgcych (skrajnych) pozwala na uzyskanie
bardzo dobrej dolnej i gérnej krawedzi obrabianego materiatu
wysokos¢ plytki PKD 4,5 mm
mozliwo$¢ wykonania w wersji eco PKD=2,5 mm — na zamoéwienie
duza zywotnos$¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen
(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego materiafu)

OBWIEDNIOWY

[

]

D

I

ZASTOSOWANIE:

polecany do obrébki obwiedniowej plyt okleinowanych i laminowanych
z doskonalg jakoscig krawedzi dolnej i gornej

zalecany do obrébki obwiedniowej krzywoliniowej

(najlepszy efekt daje frezowanie jednowarstwowe)

praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrébki materiatow
twardych jak ptyty wiorowe, MDF, HDF

twarde drewno krajowe i egzotyczne — wysoka jako$¢ obrobionej
powierzchni

ksztalt ostrzy gwarantuje b. dobre rezultaty podczas obrébki materiatow
jednorodnych i powlekanych

przystosowane do posuwu mechanicznego

frezowanie konturowe i obwiedniowe

pec) = s BE(] wescoss ) MMM
mm mm mm szt.
DI1130-6020-0001 60 24 20 18 1 5900855106443 5900855106498
D1130-6020-0002 60 30 20 24 1 5900855107549 5900855107501
DI1130-6020-0003 60 36 20 36 1 5900855107556 5900855107518
Legenda: —na zamowienie.
INFO: ilod¢ ostrzy = ilo¢ linii PKD + plytka wiercgca PKD
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
WIERTLA PUSZKOWE DIA [
[}
WIERCACY
Gb@Eus | e = o
|

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
specjalny stalowy korpus
wysokos$¢ diamentu PKD 2,5 mm umozliwia 3 — 4 ostrzen
ukfad i konstrukcja ostrza gwarantujg uzyskanie najwyzszych jakosci obrobki
i wydajnosci liczonej w tysigcach wiercen

ZASTOSOWANIE:

zastosowanie do wiertarek wielowrzecionowych lub stacjonarnych

oraz na centra obrobcze CNC

wiertta DIA przeznaczone do obrobki plyty wiorowej laminowanej, oklejanej
lub surowej oraz MDF

INDEX [f—= fo—=t = ilos ostrzy @ LR
mm mm mm szt.

D1500-1510-0001 15 10 57 2+2 1 5900855083485
DI1500-2510-0001 25 10 57 2+2 1 5900855083508
D1500-2610-0001 26 10 57 2+2 1 5900855083522
DI1500-3010-0001 30 10 57 2+2 1 5900855083546
DI500-3510-0001 35 10 57 2+2 1 5900855083560
DI1500-4010-0001 40 10 57 2+2 1 5900855083584
D1500-1510-0002 15 10 70 2+2 1 5900855083492
DI1500-2510-0002 25 10 70 2+2 1 5900855083515
DI1500-2610-0002 26 10 70 2+2 1 5900855083539
D1500-3010-0002 30 10 70 2+2 1 5900855083553
D1500-3510-0002 35 10 70 2+2 1 5900855083577
DI1500-4010-0002 40 10 70 2+2 1 5900855083591

Legenda: - na zamowienie

INFO: Wiertta wykonywane sg w wersji lewo i prawo obrotowe;.
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PODCINAKI SKEADANE DIA
do podcinania tworzyw drewnopochodnych

L " N
T i .
7 = ~

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wysokos$¢ plytki PKD 4,0 mm
ostrzenie: ptytka PKD 4,0 mm od 6 do 8 ostrzen
mozliwos¢ wykonania podcinakow na indywidualne zamdwienie o srednicach
zew. 80 mm oraz @100 mm

’Vif*

ZASTOSOWANIE:
pita podcinajaca wspdtpracujgca z pitg gléwna na formatyzerkach poziomych
z mozliwoscig regulacji przekiadkami dystansowymi

do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta wiérowa laminowana,
surowa, MDF i inne)

O G I N P e S o (R 1111 (1T
mm mm mm mm szt.
DI315-0120-0003 120 20 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107013
DI315-0120-0004 120 22 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855104579
DI315-0125-0003 125 20 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107020
DI315-0125-0004 125 22 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107037
Legenda: —na zamowienie.
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PODCINAKI STOZKOWE DIA F vowe Moins|

do podcinania tworzyw drewnopochodnych E R AY
¥
- b, B1 -
3 P 7
.- Gty e ’-‘ o
- = =
Y i ’
/
' § | . L L L
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
wysokos$¢ podstawowa PKD 4,0 mm (mozliwo$¢ zamowienia PKD 6 mm) przystosowany do pracy w formatyzekach poziomych i panelowych
mozliwo$¢ 8-10 ostrzen z mozliwoscig regulacji wysokosci wrzeciona podcinajgcego
do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta wiérowa laminowana,
surowa, MDF i inne)
) 1.2 3. P
G e N T
mm mm mm mm szt.
DI310-0120-0001 120 20 32-41 24 4,0 1 5900855083393
DI311-0125-0004 125 20 3,1-40 24 4,0 1 5900855144759
DI311-0125-0005 125 22 31-40 24 4,0 1 5900855156417
DI310-0125-0001 125 20 32-41 24 4,0 1 5900855083409
DI310-0125-0002 125 22 32-41 24 4,0 1 5900855089043
DI310-0150-0001 150 30 3,2-41 24 4,0 1 5900855083416
DI310-0150-0002 150 30 32-41 36 4,0 1 5900855083423
DI310-0160-0001 160 30 4,4-56 36 4,0 1 5900855083430
DI310-0180-0001 180 30 44-56 36 4,0 1 5900855083447
DI310-0200-0001 200 30 4,4-56 48 4,0 1 5900855083454
DI310-0220-0001 220 30 44-56 48 4,0 1 5900855083478
Legenda: —na zamdwienie.
INFO: W przypadku pracy podcinaka z pitg gltéwng z HM zaleca sie podcinak o szerokosci 3,0-4,0.
PILY TARCZOWE DIA [DIAT |
I
I
B B
(D
e : Zab Zab
L G N s G . - Trapez Prosty
'x"-_,“'l.,.‘ GA
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
wysokos¢ plytki PKD 4,0 mm lub 5,0 mm ciecie i formatyzowanie materialéw drewnopochodnych
(dla pit B=3,2 mm mozliwos¢ zastosowania pt. PKD o wysokosci 3,5 mm) (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF i inne) na pilarkach pionowych,
mozliwos¢ 8-12 ostrzen poziomych oraz formatyzerkach panelowych
w standardzie wykonujemy pity z uzebieniem GA na zamowienie wykonujemy inne uzebienia np. GS, GM
12 3. PKD
Gl & T s % A
DI300-0200-0001 200 30 3.2 36 3,5 1 5900855083201
DI300-0250-0001 250 30 3,2 60 3,5 1 5900855083218
DI300-0250-0002 250 30 32 80 3,5 1 5900855083225
DI300-0300-0001 300 30 3,2 72 B15) 1 5900855083232
DI300-0300-0002 300 30 3,2 96 3,5 1 5900855083249
DI300-0350-0001 350 30 3,5 72 3,5 1 5900855083256
DI300-0350-0002 350 30 3,5 108 3,5 1 5900855083263
DI300-0350-0003 350 30 4,4 60 4,0 1 5900855083270
DI300-0350-0004 350 30 4,4 72 4,0 1 5900855083287
DI300-0350-0005 350 30 4,4 96 4,0 1 5900855083294
DI1300-0400-0001 400 30 4,4 60 4,0 1 5900855083300
DI300-0400-0002 400 30 4,4 72 4,0 1 5900855083317
DI300-0400-0003 400 30 4,4 96 4,0 1 5900855083324
DI300-0450-0002 450 30 4,4 60 4,0 1 5900855083348
DI300-0450-0003 450 30 4,4 72 4,0 1 5900855083355
DI300-0450-0004 450 30 4,4 96 4,0 1 5900855083362
DI1300-0480-0001 480 30 4,4 60 4,0 1 5900855083379
DI1300-0480-0002 480 30 4,8 72 4,0 1 5900855083386
Legenda: - na zamowienie.
INFO: Istnieje mozliwo$¢ wykonania pit tarczowych o wysoko$éi plytki PKD H=6 mm.
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GtOWICE DIA

B
do okleiniarek DIA TOP-CUT 1 eco

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

= trzy peine ostrza DIA (utozone w 6 spiralach) = do obrébki materialow drewnopochodnych

= ostrza DIA ufozone spiralnie, korpus monolityczny wykonany ze specjalnego (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF i pochodnych)

rodzaju stali = przystosowane do pracy na specjalistycznych okleiniarkach jedno

= precyzyjne wyrdwnowazenie zapewnia cichg i stabilng prace narzedzi i dwuwrzecionowych

= glowice wykonywane jako prawe lub lewe

= wysokos¢ PKD 2,5 mm w wersji ,,eco”

= mozliwo$¢ 3-5 ostrzen

2N, 4.
B erl | 2 e A I
mm mm mm szt.

DI210-0080-0004 32 30 3+3 P 1 5900855107921
DI210-0080-0001 40 30 3+3 P 1 5900855083096
DI210-0080-0002 48 30 3+3 P 1 5900855083102
DI1210-0080-0003 56 30 3+3 P 1 5900855083119
DI210-0100-0002 32 30 3+3 P 1 5900855083133
DI210-0100-0001 40 30 3+3 P 1 5900855083126
DI210-0100-0006 100 48 30 3+3 P 1 5900855102582
DI1210-0100-0003 100 56 30 3+3 P 1 5900855083140
DI210-0100-0004 100 63 30 3+3 B 1 5900855083157
DI210-0125-0005 125 32 30 3+3 P 1 5900855107938
DI210-0125-0001 125 40 30 3+3 P 1 5900855083164
DI210-0125-0002 125 48 30 3+3 P 1 5900855083171
DI210-0125-0003 125 56 30 3+3 P 1 5900855083188
DI210-0125-0004 125 63 30 3+3 P 1 5900855083195

Legenda: O - na zamowienie

WAZNE: Istnieje mozliwos$¢ wykonania glowic o wysoko$éi plytki PKD 4 mm (8-10 ostrzen) o indeksie dla grupy DI200.

m GLOWICE B =]

do okleiniarek DIA TOP-CUT 2 A | —

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

trzy petne ostrza DIA — sktadane podwajnie jako komplet
plytki PKD utozone spiralnie

wysoko$¢ PKD 4,5 mm — mozliwos$¢ 8-10 ostrzen
asortyment na indywidualne zaméwienie klienta

ZASTOSOWANIE:

= glowica skladana umozliwia regulacje wysokosci roboczej glowicy
dostosowujac do grubosci materialu oraz lepsze wykorzystanie powierzchni
ostrza PKD wzgledem zewngtrznych krawedzi obrabianego materiafu

= do pracy w materialach drewnopochodnych
(plyta widrowa laminowana, surowa, MDF i pochodne)

= przystosowane do pracy w specjalistycznych okleiniarkach

> o 2
] e 2N A I
mm mm mm mm szt
- 150 20/40 30/40/50 6+6 1 -
- 160 20/40 30/40/50 6+6 1 —
- 180 20/40 30/40/50 6+6 1 -
- 160 20/40 30/40/50 8+8 1 —
- 180 20/40 30/40/50 8+8 1 —
- 200 20/40 30/40/50 8+8 1 -
- 160 20/40 30/40/50 10+10 1 -
- 180 20/40 30/40/50 10+10 1 -
- 200 20/40 30/40/50 10+10 1 -
Legenda: O - na zamdwienie.
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GLOWICE FORMATYZUJACE KOMPAKTOWE DIA PROGRESIVE

+4
4 = -
< & —_— e
‘J.
’? S
‘f,’ -
v | 5.;-‘4

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

wysokos¢ diamentu 6,0 mm — umozliwia 10-12 ostrzen

stabilny, stalowy korpus

najnowsza konstrukcja uktadu geometrii uzgbien
asortyment na indywidualne zaméwienie klienta
wykonujemy wszystkie rodzaje zamocowan (w tym Hydro)

ZASTOSOWANIE:

do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych, do pracy wspotbieznej

z linig produkeyjng

szeroki zakres grubosci obrabianych materiatéw (od grubosci 6 mm)
w ukfadzie: podwadjne gtowice lub glowica-podcinak

przeznaczone do obrébki ptyty widrowej laminowanej, oklejanej lub surowej, MDF

bardzo wysoka jako$¢ krawedzi obrabianej ptyty

. o 2%
] ©r 25 A
mm mm mm mm szt
- 200 14 100 12+12 1 -
- 250 14 100 18+18 1 -
- 250 14 100 24+24 1 =
- 250 14 100 28+28 1 -
- 250 14 100 30+30 1 =
Legenda: — na zamowienie.
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ZESTAW FREZOW KSZTALTOWYCH NASADZANYCH DIA
FREZ TRZPIENIOWY KSZTALTOWY DIA

Na specjalne zaméwienie wykonujemy* réwniez:
frezy nasadzane DIA
frezy trzpieniowe ksztattowe DIA
¥ inne narzedzia DIA
¥ s | *na podstawie przekazanych rysunkéw w formie elektronicznej (CAD)

Frezy podlegajg indywidualnej wycenie.

INDEX rodzaj tulei d @ RN AN A
mm szt.
DI1990-0000-0001 ER32 20 1 5900855089111
DI1990-0000-0002 ER32 16 1 5900855095471
DI1990-0000-0003 ER32 12 1 5900855095488
DI1990-0000-0004 ER40 20 1 5900855095495
DI1990-0000-0005 ER40 16 1 5900855095501
DI1990-0000-0006 ER40 12 1 5900855095518
DI1990-0000-0007 EOC25 20 1 5900855095525
D1990-0000-0008 EOC25 25 1 5900855095532
UCHWYTY DO CNC
INDEX rodzaj tulei obroty wysoko¢ uchwytu info @ I
mm szt.
DI1990-0000-0010 ER32 Prawe 73 1 5900855103152
DI990-0000-0011 ER32 Prawe 73 Morbidelli (z zebatka) 1 5900855103169

UWAGA: Na zaméwienie uchwyty HSK 63F (prosimy podaé rodzaj tulei — ER32 lub ER40 lub EOC25).
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