INFORMACJE OGOLNE

Fabryka Tarcz Sciernych w Gradzisku Maz owieckim oferuje przedsta-
WIONE W NINESZYm programie narzedzia scierme supertwarde:
— 0 spoiwie metalowym spiekanym M /Sciemice, wiertta, frezy, pilnilkl,
segmenty, wihkitadkl do honowanial
— monokrystaliczne fobciggacze jedno- | wisloziarniste!
— 0 spoiwie Zywicznym B /fSciernice/
Materiatemn sciemym jest w tych narzedziach diament naturalny D lub
diament syntetyczny DS, aw Sclernicach o spoiwie Zywicznym takze
borazon B {regularmy az otel boru).

1. Zastosowanie

1.1 Marzedzia diamentowe spojone o spoiwie metalowym spiekanym
pIZeznaczone sg dgeneralnie do obrdbki twardych | kruchych materiatow
takich jal szlto, ceramika, matenaty ogniotnwate, kamienie budowlane itp.

Sciernice diamentowe typu 1471, 1EE1, 1FF1 stosowane sa_gidwnie
do obrobki szkta, w tym do zdobienia szkia krysztatowego.

Sciernice diamentowe typu 1FFBY i 1FF1V przeznaczone sa do obré-
bki krawedzi rdznego rodzaju phyt szklanych | moga znalezé zastosowa-
nie przy produkc)i szkia okiennego, luster, mebli, szvb samochodowych.
Do tych samych celdw mozna stosowad sciemice typu 1DD1Y, 1142,
A2 I, BAZ.

Sciernice diamentowe 142 1 1A3 przeznaczone sa do szlifowania
obrzezy | krawedzi wyrobdw szklanych mun. szklanel | kieliszkow hp.
na szlifierkach typu Biebuyck)

Sciernice 1EE1Y przeznaczone sa do obrobki szkiet optyeznyech,

YWiertta diamentowe przeznaczone sg do wiercenia otwordw w szkle, a
takze w takich materiatach jak ceramika, mamur, beton, itp.

Filniki diamentowe stuzg do recznego dogtadzania ostrzy narzedzi
skrawajgoych z wedlikdw spielkanych oraz do obrobki reczne| przed-
miotdw Z twardych matenatdw.

Segmenty diamentowe przeznaczone s do clecia i szlifowania kamieni
budowlanych /mamur, granit, piaskowiec, beton/.

YWlkdadkl diamentowe do dogtadzania maszynowedo honowanial prze-
Znaczone sg do wykanczajgee obrobki takich matenatdw jalk: twarde
metale, zeliwo, wegliki spiekane, szkio, ceramika.

1.2, Obciggacze diamentowe stuza do preywracania wiasciwoscl skra-
winych oraz nadawania wymadganych ksztalttdw geometrycznych scierni-
com Z elektrokorundu Dweglika krzemu.



1.3 Sciemice diamentowe o spoiwie Zywicznym przeznaczone sa do;
- ostrzenia | docierania narzedzi skrawajgcych z weglikdw spiekanych
(noze tokarskie, frezy, rozwiertalkl, przeciggacze, pity tarcz owe),
- sZlifowania powierzchni czotowiych czesc matryc | phvtek z weglikow
spiekanych,
- sZlifowania obwordw wowyrobach z weglikdw spiekanych,
- sZlifowania ptaszczyzn wyrobdw ceramicznych, ferrytowych 1innych o
bvardosc min 60 HRC.

1.4 Sciemice borazonowe przeznaczone sa do obrobki takich materia-
low jak: stale narzedziowe, stale szvbkotngce, stale stopowe, stale
lozyslkowe, stellity, ubwardzone zeliwo.

2. Wielkosé¢ ziama diamentowego

YWiiellkost Ziarna diamentowego | borazonowego stosowanego
w narzedziach sciernych spojonych podaje tablica nr 1.

Tablica nr 1
Oznaczenie wielkoscl Ziarna diamentowego
Mumer Wielkosc wg. FEP A wri. F EP A
Fiarna naminalna
ZIarna wopm
1. 2. 3. 4. 5.

. 1181 118041000 O 1181 B 1181
Liamno 1001 1000/850 D 1001 B 1001
carmentove 851 850/710 D B51 B 851

711 F10/600 O 7 B 711
B0 BOOMS00 O &OT B B01
201 a00MA25 O am B &01
42h 426355 O 426 E 426
Jo6 355,300 O 356 B 4356
301 300250 O 307 B 301
251 2800212 O 251 B 251
213 2124180 O 213 E 213
181 180150 O 181 B 181
151 150125 O 157 B 151
126 1251086 O 126 BE 126
107 10680 O 107 B 107
91 80/75 O o B 91
Th Tai64 O 7B BE 7h
i} B354 O B4 E B4
54 53145 O &4 E &4
b d5/38 O 4B B 4B
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Dobar wielkosc Ziama diamentowedo Uwarnlnkowany jest przez dwa
CZWNNIkI
- Zadany stopien grtadkoscl obrabiang] powierzchni,

- losé matenatu do usuniecia.

Fewzrostem wielkoscl Ziarma rosnie losé usuwanego matenatu, ale po-
garsza sie jakosc (gtadkosc) powierzchni | odwrotnie wraz ze zmnie|sze-
niem sig wielkosSc Ziama poprawia sie gtadkosc powierzchni ale malgje
osc Usuwanego materiatu. Dlatego tam gdzie jest to mozliwe wskazane
jest przeprowadzenie procesu obrobkiw dwdch etapach:

- obrobka wstepna Sciemica z Ziamem grubszym (np. D 181),
- ohrobka wykarnczajgcea sciernica Z Ziarmem drobnym (np. D 24,

YW obcliggaczach diamentowych jednoziarmistych wielkosE ziama diamen-
toweqgo olkresla sie podajac mase nominalng krysztatu diamentu w ki,

Tablica nr 2
Symbal Masa krysztatu diamentu w kr
rodzaju Marminalna Rzeczywista
0,20 0.18-022
Wo1010 0,25 0,23 -0350
M 1030 0,35 0,31-042
0,50 043-0E43
0,75 064 -087
1,00 0B88-112
1,25 1,13-1.37
1,50 1,38 - 1,63
1020 1,75 1,64 - 1,84
2,00 1.85-21%
2,50 213-2E45
3.00 2B -325
3,80 3,26 - 365
4.00 366 -4725
4 40 4 26 - 4 BB

YWy obciggacz ach diamentowych wieloziarmistych stosuje sie nastepujgce
oZnaczenie wiellkoscl Zziama diamentowego.

Tablicanr 3
Oznaczenie Wielkosc ziarna
1] 18 - 28 sztukfkr
1 1180/1000
? 1000/350
3 850/500
& BO0SS00




3. Koncentracja

Okresla ona llosc diamenty lub borazonu podang w karatach

(1kr = 0,20} przypadajaca na 1 cm warstwy robocze| narzedzia.
Majczescie] wykonuje sig narzedzia o nastepujgoych koncentracjach:

25 - 11 krfem’

38 - 1,68 kricm
50 - 2,2 krfom’
75 - 3.3krom’
100 - 4.4 krficm’
125 - 5,5 krfcm’
150 - 6,6 kricm’

Dobdr koncentrac) zalezy od takich czynnikow [ak wymagana wyda|-
noss obrobk, fatwose odprowadz ania wiordw, poZgdany stoplen wylkon-
cZenia powlierzchnil, wielkosé Ziarma diamentowego, nacislk roboczy
narzedzia.

4. Wskazéwki eksploatacyjne.

4 1. Maszyny

Wi celu optymalnego wykorzystania narzedzi diamentowych nalezy sto-
sowiac maszyny o odpowiednieg) sziywnoscl | dokladnosc. Bicle osiowe |
promieniowe wrzeciona obrabiarki nie powinno przekraczad 0,02 mm.

4 2. Predlkosc obrotowe

Fredkosc liniowe Sciermic diamentowych powinny sie Zawierac w prze-
dziale 20 — 40 m/s co odpowiada podanym ponize] predlkosciom obroto-
W

Srednica Sciernicy Fredkosc obrotowa
(mm) (obrfmin)
75 2100 = 10200
100 2800 — 7B00
150 2500 — 5100
175 2100 = 4800
200 1900 — 35800
250 1500 — 3100

Dla sciernic o spolwie ZywicZnym pracujgcych na sucho nalezy stoso-
wad predkosc rzedu 15-25 mis.

Dla wiertet diamentowych zalecane s predkosct obrotowe pozwala)g-
ce na utrzymanie predlkosd liniowe] w granicach 1,2 — 2,5 mis.
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Srednica wiertta

Fredkosc obrotowa

(mrm) tobrmin)

4-5 5000 - 6000
£ -10 BO00 - 4500
11 - 20 4500 - 2500
21 - 40 2500 - 1500
41 - 80 1500 - 1000
&1 -150 1000 - 600

Docisk wiertta powinien bys talk dobrany, aby predkosc wiercenia
wiynosita 2 -4 cm/min.

4.3 Chiodzenie

Obrobka narzedziami diamentowymi wymaga obfitego chiodzenia.
Strumien cleczy chitodzace] powinien by cigaly | skierowany doktadnie
w migjsce kontakiu narzedzia z matenatem obrabianym.

Frzeptyw clieczy chiodzace] powinien wynosic od 1 -2 f'min dla wielk-
SZoSC Sclernic do 2 - 5 Fmin dlawiertel | Sclernic do clecia.

Fonize) podane jest cisnienie wody (cleczy chiodzace| ) podawane] do
korpusu wiertta w zaleznoscl od Jego srednicy.

Srednica wiertla Cignienie wody
(rmmm) (kiz/om®)
-5 3-5
G-10 2-3
11-20 1-2

21 -40 05 -1
41 =140 0,2-0%

Frzyktad cieczy chiodzgoyeh:

-woda z dodatkiem aleju (0, 2-3%),

-wioda Z dodatkiem weglanu sodu (22 gna 1 wody )k tylko dia spoiw
metalowych,

- mieszanina 1/3 oleju maszynowedo "3 | 2/3 nafty kosmetyczng|,

- dla sciernic borazonowych mozna stosowac emulsje chtodz gee zawie-
rajgce co najmnig) 10% oleju.

Sciernice diamentowe | borazonowe o spoiwie Zywicznym moga tez pra-
cowac na sucho (bhez chtodzenia).

Falkt ten nalezy zaznaczyd w Zamaowieniu w celu zastosowania odpo-
wiednie) odmiany spoiwa.



4.4, Otwieranie struktiury | profilowanie.

Sclernice diamentowe o spoiwie metalow ym wymaga) g co pewien
cFas obclggania w celu utrzymania maksymalng] skrawnosc, a takze
dla usuniecia deformadc] profilu.

Do obtwierania powierzchni robocze] sclemic | wiertet stuzg osetkl cera-
miczne o przyktadowych charakierystykach 994 80J, 994 220H (tabli-
ca nrd) Do otwierania jedne| sciemicy diamentowe] w procesie szZlifo-
wania Zuzywa sie okoto 10 sztuk osetel ceramicznych.

Frzywracanie plenwotnego ksztaltu sciernicy diamentowe] (profilowanis )
prZeprowadza sie na sZliflerkach Sclemicami ceramicznymi np. 994 60K

Tablica nr 4
Wielkost ziarma diamentowego Wielkost ziarna | twardosc sciernicy
narzedzia ohcigganego (ozetki] ceramiczne|

O30 a6 M

O 251

0213

D181 Bk

0151

O 126

o7

0O g7 a0J (1204)

O 76

O B4 220H

O 54

O 46

B4 0 MG

40/28

Do otwierania powierzchnl robocze] scliemic o spoiwie Zywicznym nale-
7y stosowac osetkl lub sclermice ceramiczne o nastepujgacych
charakterystylkach:

dla ziarma D 151 (B 151)i grubsze - 984 120H,
dla ziama D 126 (B 126)- D54 (B 54)- 994 240 H,
dla ziarna D 46 (B 46 | drobnigjszego - 994, 400 .

4 5 Falecenia eksploatacyne dla obeiggaczy.
Frzed przystapieniem do obciggania nalezy sprawdzic:

- dziatanie mechanizmow szlifierki (bicie wrzeciona Znaczgco Zmnig|sza
2ywotnose obciggacza),

- stan obciggacza (obciggaczy uszkodz onyech nie wolno uzywac),

- stan chwytl oprawki | uchwyiu mocljgcego.
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Obcigganie nalezy wykonad przy Zachowaniu nastepujgcych parame-
tréns:

- posuw wzdtuzny cbheiggania 003 - 010 mmdobrot Sciermicy

- gtebokosc obeiggania (dosuw ) . 001 -0, 03 mmiprze|scie.

Operacjg obciggania wykonywac przy intensywnym chtodzeniu 20 [fmin.

Sclermice nalezy obciggad ruchami phynnymi bez wymusz onych nacik-
skiw o charakierze uderzeniowym.

YW czasie obciggania os czterokrotna diamentu {wierzchotek roboczy
obclggacza) powinna byd ustawiona poniZe) poZiome| osl Sciernicy
o 1-3mm oraz pod katem 10%-15°, Kat pochylenia cbholggacza w kie-
minku posuwl wZdiuznego obciggania powinien wynosic 0°-10%w PrZy-
padku przejscia jednokierunkowego W przypadkach dwukierunkowych
przelsc kat pochylenia obciggacza w kierunku posuwll wz diuznego
powinien wiynosic 07

1. Kierunek posuwy wzdhuznego
ohciggania

2. kierunek abratu Sciernicy

3. kierunek gtebokosci ohciggania

143

WWnastepstwie pracy krysztat diamentu zuzywa sie. W celu opdznienia
ZUuZycia zaleca sie co kilka obciggnied obrocié obciggacz dookola jego
osi o 90"

Dopuszcza sie zuzyoie krysztatu diamentu w obciggaczu do wymiary
0,1 -0,3mm nad linie lutu. Dalsze uzvtkowanie obciggacza jest nie-
wskazane, a stepiony obcliggacz nalezy przekazac do regenerac)
producentow.

5. Zalecenia BHP.

Stosujac narzedzia diamentowe | borazonowe nalezy przestrzegac
ogolnych zasad BHF chowigzujgacych przy eksploatac) narzedzi scier-
nych, 8w SZcZzeqolnosc:

- stosowad ostony,
- mocowac sciernice w sposob Zapewnialgey bezpieczng prace,
- stosowad zalecane predkosc obrotowe.
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6. Uwagi dotyczace skiadania zamowien.

Zamdwienia na narzedzia diamentowe | borazonowe nalezy sktadad
bezposrednio do Dziatu Handlowego F.T. S, Tel. 7555-238,

WWzamowieniach nalezy podad petne oznaczenie charaktenystylk
Zamawianych narzedzi wedlug podanych przyktad o,

W przypadkach koniecznosci stosowania innych narzedzi diamento-
wych NiZ podane w ninigjszym programie istnieje mozliwosc ich wiylko-
nania po uprzednim uzgodnieniu warinkow,

Dodatkowe informac)e na temat narzedzi diamentowych mozna
uzyskad w DzZiale Przygotowania Produkc) | Technologil Fabryki,
tel 7555-334.

12



