» OTWORNICE




Otwornice

Otwornice HSS-G, skrawanie plaskie
Otwomice RUKO HSS-G mogg byé stoso-
wane w wiertarkach recznych i stojakowych.
W wiertarkach stojakowych nalezy ustosowacé
wylacznie posuw reczny. Zastosowanie: do
stali (o wytrzymalosci do 800 N/mm?) i staliwa
weglowego, metali kolorowych oraz stopow lek-
kich, tworzyw sztucznych, tkanin zbrojonych, piyt
gipsowych i innych lekkich ptyt budowlanych.

Otwornice z weglika spiekanego,
skrawanie plaskie

Otwornice RUKO z weglika spiekanego moga
by¢ stosowane w wiertarkach recznych i sto-
jakowych. W wiertarkach stojakowych nalezy
ustosowac wylacznie posuw reczny. Zastoso-
wanie: do stali i staliwa weglowego, stali stopo-
wej wysokochromowej V2A i V4A (do grubosci
2,0 mm), metali kolorowych oraz stopow lek-
kich, tworzyw sztucznych, tkanin zbrojonych,
plyt gipsowych i innych lekkich piyt budowla-
nych, a takze do drewna.

Otwornica uniwersalna z

weglika spiekanego

Otwomice uniwersalne RUKO ze weglika spie-
kanego MBL przeznaczone sg do ciecia do
20,0 mm w stali w wiertarkach magnetycznych i
stolowych. W wiertarkach recznych do 6,0 mm w
stali. Zastosowanie: do stali wysokochromowych
V2A 1 VAA, stali weglowych i stopowych (max.
do 20,0 mm), metali kolorowych i stopow lek-
kich, tworzyw sztucznych (max. do 28,0 mm); do
powierzchni plaskich 1 rur, powierzchni falistych
oraz do otworéw przecinajacych sie.

Wskazowki dotyczace zastosowania:

= nieprzydatne do wiercenia udarowego

= wierci¢ naciskajac stabo | rownomiemie

= przy wierceniu unika¢ ruchow wahadtowych
+ uwzglednic tabele liczby obrotow

= uzywac srodka chlodzacego
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Przeglad symboli
) A
HSS e‘\/; Chwyt:

Stal szybkotnaca 3 potréjna powierzchnia

Glebokosé skrawania:
do maks. 10,0 mm

l_q
' - J Powierzchnia niepokryta

|

—

HSSE

Stal szybkotngca o

CO 8 zawartosci 5% kobaltu, HSS ze uzebieniem Tolerancja @: | Grubos¢é materiatu:
.~~~ ) szlifowana Zmiennym Norma zakladowa 2ilul do 2,5 mm
—
TC HSS Co 8 z uzebieniem Ostrza
) Wegliki spiekane drobnym Otwornice Skrawanie w prawo

Otwornice HSS-G,
skrawanie ptaskie

Wiasciwosci:

= wiertlo prowadzace HSSE-Co 5

= wysoka dokladnosé ruchu obrotowego

= stabilna konstrukcja

= chwyt trojkatny

= wymienialny srodkowiec

« mozliwos¢ doszlifowania

« kamacz witra

= ciecie boczne zapewnia latwe skrawanie,
wysoka wydajnosc¢ | precyzje podczas wykra-
wania otworow

‘.,;!;_%i‘i’ g

Otwornice z weglika spieka-
nego, skrawanie ptaskie

Wiasciwosci:

= wiertlo prowadzace HSSE-Co 5

= wysoka dokladnosé ruchu obrotowego

= stabilna konstrukcja

= otwornica | chwyt jednoczesciowe

= chwyt trojkatny

= ogranicznik glebokosci skrawania

= dodatni kat natarcia ze szlifem specjalnym

+ dobre odprowadzenie wiorow

= wymienialny srodkowiec

= ostrza ze weglikow spiekanych, ktore moga
byé szlifowane

Otwornica uniwersalna
z weglika spiekanego

Wiasciwosci:

= wiertlo prowadzace HSSE-Co 5

+ duza dokladnosé ruchu obrotowego

= stabilna konstrukcja

= uchwyt mocujacy z chwytem trojkatnym

= wymienne wiertlo prowadzace

= ostrza ze weglikow spiekanych, ktére moga
by¢ szlifowane




Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@1 @ PG Masa @2 Nrartykulu ~ zawart. @1 @ PG Masa @2 Nrartykutu ~ zawart.
mm cale surowa mm HSS sztuk mm cale surowa mm HSS sztuk
cale cale
. N &= 020 |
12,0 15/3 8,0 128 012 1 350 13/ 1 10,0 128 035 1
13,0 8,0 128 013 1 36,0 10,0 128 036 1
14,0 916 8,0 128 014 1 37,0 1746 PG29 10,0 128 037 1
15,0 10,0 128 015 1 38,0 1172 10,0 128 038 1
16,0 5/g PG 9 10,0 128 016 il 39,0 10,0 128 039 1
17,0 10,0 128 017 1 40,0 194g 10,0 128 040 1
18,0 10,0 128 018 1 41,0 15/ 10,0 128 041 1
19,0 3/4 3/g 10,0 128 019 1 420 10,0 128 042 1
20,0 10,0 128 020 1 430 1146 10,0 128 043 1
21,0 10,0 128 021 1 440 13/ 114 10,0 128 044 1
220 112 10,0 128 022 1 450 10,0 128 045 1
23,0 10,0 128 023 1 46,0 10,0 128 046 1
240 15/15 10,0 128 024 1 470 17/ PG 36 10,0 128 047 1
250 10,0 128 025 1 48,0 10,0 128 048 1
26,0 10,0 128 026 1 490 10,0 128 049 1
27,0 1116 10,0 128 027 1 50,0 1332 10,0 128 050 1
28,0 13/32 10,0 128 028 1 55,0 12,0 128 055 1
29,0 34 10,0 128 029 1 60,0 2 3g PG 48 12,0 128 060 1
30,0 13/16 10,0 128 030 1 65,0 12,0 128 065 1
31,0 1732 10,0 128 031 1 70,0 2 34 12,0 128 070 1
32,0 114 10,0 128 032 1 {50 12,0 128 075 1
33,0 10,0 128 033 1 80,0 12,0 128 080 1
34,0 10,0 128 034 1 1
Akcesoria do otwornicy HSS-G przekro) ptaski
—
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
Nazwa Do otwornic Chwytu Magnetyczna Nr. artykutu
& mm wiertarka stojakowa

Uchwyt mocujgcy z wierttem prowadzacym M 10 x 1,25 mm 120- 140 @ 8,0 mm RS10 128 211

Uchwyt mocujgcy z wierttem prowadzacym M 12 x 1,25 mm 150- 340 @ 10,0 mm RS10 128 212

Uchwyt mocujgcy z wierttem prowadzacym M 14 x 1,50 mm 35,0- 50,0 @ 10,0 mm RS20 - RS40e 128 213

Uchwyt mocujgacy z wierttem prowadzacym M 16 x 1,50 mm 51,0-100,0 @ 12,0 mm RS20 - RS40e 128 214

Trzpien prowadzacy @ 6,0 x 52,0 mm 12,0-100,0 - - 128 215

Sprezyna wyrzucajgca @>200 - - 128 216
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Opakowanie: pojedynczo w kartonie

Otwornice z weglika spiekanego,
skrawanie ptaskie

@1 @ Wymiary Masa surowa @2 Nr
mm cale przelotowego cale mm artykutu
M+ PG
e &
16,0 5/g ~-PG 9 10,0 105 016
16,5 M 16 10,0 105 165
17,0 10,0 105 017
18,0 10,0 105018
18,6 PG 11 10,0 105 186
19,0 3y 3/g 10,0 105 019
20,0 10,0 105 020
204 1316 M20/PG 13,5 10,0 105 204
21,0 10,0 105 021
220 112 10,0 105 022
225 /g PG 16 10,0 105 225
230 10,0 105 023
240 15/15 10,0 105 024
25,0 10,0 105 025
255 1 M 25 10,0 105 255
26,0 10,0 105 026
27,0 1116 10,0 105 027
28,0 13/32 10,0 105 028
283 11/8 PG 21 10,0 105 283
290 3/ 10,0 105 029
30,0 1316 10,0 105 030
32,0 11/4 10,0 105 032
32,5 M 32 10,0 105 325
34,0 10,0 105 034
35,0 13/g 1 10,0 105 035
36,0 10,0 105 036
37,0 176 PG 29 10,0 105 037
38,0 117 10,0 105 038

@1 @ Wymiary Masa surowa @2 Nr
mm cale przelotowego cale mm artykutu
M+ PG
B =
40,0 1946 10,0 105 040
40,5 M 40 10,0 105 405
41,0 15/ 10,0 105 041
420 10,0 105 042
43,0 11116 10,0 105043
440 13/ 114 10,0 105 044
45,0 10,0 105 045
48,0 10,0 105 048
50,0 1332 10,0 105 050
50,5 M 50 10,0 105 505
51,0 2 112 13,0 105 051
52,0 13,0 105 052
54,0 2 1g PG 42 13,0 105 054
55,0 13,0 105 055
57,0 21y 13,0 105 057
60,0 2 3g ~ PG48 13,0 105 060
63,5 21/ M 63 2 13,0 105635
65,0 13,0 105 065
68,0 13,0 105 068
70,0 2 34 13,0 105070
75,0 13,0 105075
80,0 13,0 105 080
85,0 13,0 105 085
90,0 13,0 105 090
95,0 33/ 13,0 105 095
100,0 13,0 105 100
10,0 13,0 105 110
120,0 13,0 105120
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Zestaw otwornic z weglika spiekanego, skrawanie ptaskie

w walizce z tworzywa sztucznego

105 300 105 302
Nazwa nr artykutu
.S = |
Zestaw z 105 300
5 otwornic z weglika spiekanego, skrawanie plaskie:
@ 20,0 mm - 22,0 mm - 25,0 mm - 32,0 mm - 35,0 mm
1 spray do wiercenia w pojemniku 50 ml nr artykutu 101 010
1 dodatkowe wiertlo prowadzace @ 6,0 mm HSSE-Co 5 nr artykutu 105 170
Zestaw z 105 302
4 otwornic z weglika spiekanego, skrawanie plaskie:
@165mm=M16, @204mm=M20/PG 13,5 @255mm=M 25, @ 32,5 mm=M 32
1 spray do wiercenia w pojemniku 50 ml nr artykutu 101 010
1 dodatkowe wiertlo prowadzace @ 6,0 mm HSSE-Co 5 nr artykutu 105 170
Wiertta prowadzace do otwornic,
skrawanie ptaskie
Wykonanie:
+« HSSE-Co 5 szlifowane zaostrzenie dwuscinowe wg DIN 1412 C
= krawedzie thace z weglika spiekanego
Skrawanie w prawo
105171
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
@ Diugosé Do otwornic 0 Do otwornic Nr artykutu Nr artykutu 105173
mm mm Srednicy @ mm HSSE-Co 5 w. spiekanego
I e e = |
6,0 52,0 16,0- 70,0 plaskie 105170 105 172
8,0 52,0 75,0-150,0 plaskie 105 171 105 173 AT
7yna wyrzucajgca 105174
sprezyna wy 8 105 174




@ 31,0 do 100,0 mm otwornice MBL bez uchwytu.
108 102 - 108 105.
Uchwyt: gwint M 18 x 6 P1,5

Opakowanie: pojedynczo w kartonie

Otwornica uniwersalna z weglika spiekanego MBL

@ 15,0 do 30,0 mm wykonane jako jedna czesckomplet z wierttem prowadzacym i kluczem.

@ 65,0 do 100,0 mm zalecamy uzywanie uchwytow ze stozkiem Morse'a (MK), nr artykutu 113 203,

@1 @ Masa (%] Nr zawart. @1 @ Masa (%] Nr zawart.
mm  Otwomicy surowa cale mm artykutu ~ sztuk mm  Otwomicy surowa cale mm artykutu ~ sztuk
cale cale
e = e =
{150 13,0 mm 113015 1 340 13,0mm/MK2/3 113034 1
16,0 5/g 13,0 mm 113016 1 35,0 13/ 1 13,0mm/MK2/3 113035 1
17,0 13,0 mm 113017 1 36,0 13,0mm/MK2/3 113 036 1
18,0 13,0 mm 113018 1 38,0 112 13,0mm/MK2/3 113038 1
19,0 3/4 3/g 13,0 mm 113019 1 40,0 13,0mm/MK2/3 113 040 1
20,0 13,0 mm 113 020 1 420 13,0mm/MK2/3 113 042 1
210 13,0 mm 113 021 1 44 0 13/ 114 13.0mm/MK2/3 113 044 1
220 /g 12 13,0 mm 113 022 1 450 13,0mm/MK2/3 113 045 1
230 13,0 mm 113 023 1 50,0 13,0mm/MK2/3 113 050 1
240 15/1g 13,0 mm 113 024 1 55,0 13,0mm/MK2/3 113 055 1
250 1 13,0 mm 113 025 1 60,0 23/s 13,0mm/MK2/3 113 060 1
26,0 13,0 mm 113 026 1 65,0 13,0mm/MK2/3 113 065 1
27,0 1116 13,0 mm 113 027 1 68,0 13,0mm/MK2/3 113 068 1
28,0 1332 13,0 mm 113 028 1 70,0 2314 13,0mm/MK2/3 113 070 1
290 11/ 3/ 13,0 mm 113 029 1 75,0 13,0mm/MK2/3 113 075 1
30,0 1318 13,0 mm 113 030 1 80,0 13,0mm/MK2/3 113 080 1
32,0 11/a 13,0mm /MK 2/3 113 032 1 100,0 13,0mm/MK2/3 113 100 1
Wiertta prowadzace do otwornic uniwersalnych MBL
Wykonanie:
+« HSSE-Co 5 szlifowane zaostrzenie dwuscinowe wg DIN 1412 C
= krawedzie thace z weglika spiekanego
Skrawanie w prawo
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
113 216
@ Diugosé Do otwornic Nr artykutu Nr artykutu zawart.
mm mm MBL @ mm HSSE-Co 5 w. spiekanego sztuk
ST S O E
6,0 80,0 15,0-100,0 113 216 113 217
Sprezyna wyrzucajaca 113218
prezyna wyl 18 13218
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Uchwyt mocujacy do otwornic uniwersalnych MBL
z uchwytem gwintowanym M 18 x 6 P1,5

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego 113 203
Nazwa Do otwornic Chwytu Magnetyczna Nr. artykutu zawart.
MBL @ mm wiertarka stojakowa sztuk
| == E
Uchwyt mocujacy z wiertlem prowadzacym nr. artykutu 113 216 31,0-100,0 @ 13,0 mm RS 10 113 201 1
Uchwyt mocujacy z wierttem prowadzacym nr. artykutu 113 216 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25¢e 113 203 1

Uchwyt mocujacy do otwornic uniwersalnych MBL
z uchwytem gwintowanym M 18 x 6 P1,5

Opakowanie: pojedynczo w kartonie 108 103
Nazwa Do otwomnic  Chwytu stozkiem Magnetyczna Nr. artykutu zawart.
MBL @ mm Morse’'a wiertarka stojakowa sztuk
| E
Uchwyt mocujacy z adapter nr. artykutu 108 108, 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25¢e 108 102 1
trzpien prowadzacy nr. artykutu 108 1101
pojemnik na srodek chiodzacy z waz nr. artykutu 108 101
Uchwyt mocujacy z chtodzeniem wewnetrznym 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25¢e 108 104 1
i adapter nr. artykutu 108 108 i
trzpien prowadzacy nr. artykuiu 108 110
Uchwyt mocujacy z adapter nr. artykutu 108 108, 31,0-100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 103 1
trzpien prowadzacy nr. artykutu 108 110 i
pojemnik na srodek chtodzacy z waz nr. artykutu 108 101
Uchwyt mocujacy z chtodzeniem wewnetrznym 31,0-100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 105 1
i adapter nr. artykutu 108 108 i
trzpien prowadzacy nr. artykutu 108 110

Adapter do otwornic uniwersalnych MBL
z uchwytem gwintowanym M 18 x 6 P1,5

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Nazwa Do otwornic Nr artykutu zawart.
MBL @ mm sztuk 108 108
| E
Adapter z chwytem Weldon 3/4" 31,0-100,0 108 108 1
Trzpien wypychajacy @ 6,35 x 118,0 mm 31,0-100,0 108 110 1




Otwornice

Bimetalowe otwomice RUKO moga by¢ stosowane w wier-
tarkach recznych i stojakowych. W wiertarkach stojakowych
nalezy ustosowac wylacznie posuw reczny.

Otwornice bimetal HSS ze zmiennym uzebieniem

W latwo skrawalnych materialach zmienne uzebienie za-
pewnia bardziej rownomiemne ciecie i mniejszy nakiad sily.
Mniejsze wibracje | mniejsze wytwarzanie ciepla przy cie-
ciu skutkuja nawet trzykrotnie dluzszg zywotnoscia.
Zastosowanie: do stali weglowych (o wytrzymatosci do 700
N/mm?), metali kolorowych oraz stopow lekkich, tworzyw
sztucznych, plyt gipsowych i innych lekkich plyt budowla-
nych, a takze do drewna.

Otwornice bimetal HSSE-Co 8 ze uzebieniem drobnym
Uzebienie drobne szczegolnie dobrze sprawdza sie przy
obrobce metali. Gwarantuje spokojniejsza prace | mnigjszy
naklad sity. Mniejsze wytwarzanie ciepla przy cieciu skut-
kuje szczegolnie w przypadku metali dluzszg zywotnoscig.
Przydatne do stali zwyklych i stopowych (o wytrzymatosci
1000 N/mm2), stali stopowych wysokochromowych jak np.
VA, stali nierdzewnych | kwasoodpornych, metali koloro-
wych i lekkich.

Wiasciwosci:

= wysoka dokladnosé ruchu obrotowego

= stabilna konstrukcja

= otwomnica | chwyt jako osobne elementy, co zapewnia
szybki montaz | wymiane narzedzia

= dodatni kat natarcia | skrawania gwarantu jace wydajniejszy
proces wiercenia

= koronka zebata zgrzana z korpusem ze specjalnej stali
narzedziowe)

+ dobre odprowadzenie wiorow

+ boczne szczeliny w korpusie ulatwiajace wyjecie wycie-
tych elementow

+ wymienne wiertlo prowadzace

Wskazowki dotyczace zastosowania:

= nie nadaje sie do wiercenia udarowego

= nawierca¢ uzywajac lekkiego nacisku

= przy wierceniu unika¢ ruchow wahadtowych
+ uwzglednic tabele liczby obrotow

+ uzywac srodka chtodzacego
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Otwornice bimetal HSS ze uzebieniem zmiennym /
HSSE-Co 8 z uzebieniem drobnym

HSSE Korpus: stal specjalna
/e IR

Opakowanie: pojedynczo w kartonie

%] 5] Wymiary Masa surowa Do Nr. artykutu Nr. artykutu
mm cale przelotowego M cale uchwyt mocujacy HSS HSSE-Co 8
+PG
...
14,0 916 A1/A471A5 106 014 126 014
16,0 5/g ~PG9 A1/A41A5 106 016 126 016
17,0 A1/A41A5 106 017 126 017
19,0 3/ ~PG 1 3 A1/A41A5 106 019 126 019
20,0 A1/A41A5 106 020 126 020
21,0 ~PG135 A1/A41A5 106 021 126 021
220 /g 1/ A1/A471A5 106 022 126 022
240 15/1g ~PG 16 A1/A41A5 106 024 126 024
250 1 A1/A41A5 106 025 126 025
270 1116 A1/A47A5 106 027 126 027
28,0 13/32 A1/A41A5 106 028 126 028
29,0 11/ ~PG21 3/4 A1/A41A5 106 029 126 029
30,0 131 A1/A4 A5 106 030 126 030
32,0 11/4 A2/ AB AT 106 032 126 032
33,0 A2/ AB AT 106 033 126 033
35,0 13/g 1 A2 AB AT 106 035 126 035
36,0 A2/ AB AT 106 036 126 036
37,0 PG 29 A2/ ABTAT 106 037 126 037
38,0 1152 A2/ AB[AT 106 038 126 038
40,0 A2/ AB AT 106 040 126 040
41,0 15/g A2/ AB AT 106 041 126 041
43,0 1 M4 A2 AB AT 106 043 126 043
440 13/4 114 A2/ AB AT 106 044 126 044
46,0 113/ A2/ ABTAT 106 046 126 046
48,0 17/g ~PG 36 A2/ AB[AT 106 048 126 048
50,0 A2 AB AT 106 050 126 050
51,0 2 112 A2/ AB AT 106 051 126 051
52,0 A2/ AB AT 106 052 126 052
54,0 218 PG 42 A2/ AB AT 106 054 126 054
55,0 A2/ ABTAT 106 055 126 055
57,0 21y A2/ AB AT 106 057 126 057
59,0 A2 AB AT 106 059 126 059
60,0 23/ ~PG48 A2/ AB[AT 106 060 126 060
63,0 A2/ AB AT 106 063 126 063
64,0 21 2 A2/ AB AT 106 064 126 064
65,0 A2 AB AT 106 065 126 065
67,0 25/g A2/ AB AT 106 067 126 067
68,0 A2 AB AT 106 068 126 068
70,0 23y A2/ AB[AT 106 070 126 070
73,0 2778 A2/ AB AT 106 073 126 073
76,0 3 21 A2/ AB AT 106 076 126 076
79,0 31s A2 AB AT 106 079 126 079
83,0 314 A2/ AB AT 106 083 126 083
86,0 33/ A2/ ABTAT 106 086 126 086
89,0 31 A2/ AB[AT 106 089 126 089
920 35/8 3 A2 AB AT 106 092 126 092
95,0 334 A2/ AB AT 106 095 126 095
98,0 37/ A2 AB AT 106 098 126 098
102,0 4 A2/ AB AT 106 102 126 102
105,0 31 A2 AB AT 106 105 126 105
108,0 41y A2 /A6 AT 106 108 126 108
111,0 43/g A2 AB AT 106 111 126 111
14,0 41/ 4 A2/ AB AT 106 114 126 114
121,0 4 3]y A2/ ABTAT 106 121 126 121
127,0 5 A2/ AB AT 106 127 126 127
133,0 A2 AB AT 106 133 126 133
140,0 51/ A2/ AB AT 106 140 126 140
1520 6 A2 AB AT 106 152 126 152
160,0 6 5/16 A2 /A6 AT 106 160 126 160
168,0 65/ A2/ ABTAT 106 168 126 168
177,0 A2/ AB AT 106 177 126 177
2100 A2/ AB AT 106 200 126 200




Uchwyt mocujacy z wiertlem prowadzacym do otwornic bimetal
HSS i HSSE-Co 8

Opakowanie: pojedynczo w kartonie

106 201 + 106 210 106 202 + 106 209 106 204
@ Otwornicy bimetal Uchwyt mocujacy @ Chwytu Forma Gwint Nr. artykutu Nr. artykutu
mm typ mm chwyt HSS HSS Co
L. T S aa |

14,0- 30,0 A1 11,0 & 112" x 20 106 201 126 201
32,0-210,0 A2 11,0 O 5/g" x 18 106 202 126 202
14,0- 30,0 A4 6,0 (e 12" x 20 106 204 126 204
14,0- 30,0 A5 9.5 O 112" x 20 106 210 126 210
32,0-210,0 A6 9.5 O 5/g" x 18 106 209 126 209
32,0-210,0 AT 10,0 SDS-Plus 5/g" x 18 106 211 126 211

Wyposazenie do otwornic bimetal
HSS i HSSE-Co 8

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

106 207

106 212 106 205 106 208

Nazwa Uchwyt mocujacy Nr. artykutu Nr. artykutu
typ HSS HSS Co

Adapter do uchwytu mocujgcego z HSS i Al1/A4]AD 106 212 —
HSSE-Co 8-bimetall-otwornice od @ 32,0 do @ 210,0 mm

Wiertlo prowadzace HSS / HSSE-Co 5, szlifowane @ 6,35 x 102,0 mm A4 106 207 126 207
ze szlifem krzyzowym wg DIN 1412 C

Wiertlo prowadzace HSS / HSSE-Co 5, szlifowane @ 6,35 x 82,0 mm A1/A2/A5/ 106 206 126 206
ze szlifem krzyzowym wg DIN 1412 C AG /AT

Przedluzacz 300,0 mm, A1/A2 106 205 —

forma chwytu 11,0 mm

sprezyna wypychajaca — 106 208 —
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Zestawy otwornice bimetal HSS / HSSE-Co 8
w walizce plastikowe]

106 318

126 318

Typ Nazwa Nr. artykutu Nr. artykutu
HSS HSSE-Co 8
I 0000000 |
PK1 Do instalacji sanitamych: 106 301 126 301

6 otwornice bimetal @ 19,0-22,0-29,0- 38,0 - 44,0 - 57,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A2 + A4

PK 2 Do instalacji sanitamych: 106 306 126 306
9 otwornice bimetal @ 19,0-220-29,0-35,0-38,0-44,0-51,0-57,0-64,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A2 + A4

EK 1 Do robét elektrycznych: 106 305 126 305
6 otwornice bimetal @ 22 0-290-35,0-44,0-51,0 - 64,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A2 + A4

EK2 Do robot elektrycznych: 106 302 126 302
6 otwornice bimetal @ 22 0-29,0-35,0-44,0-51,0- 68,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A2 + A4

Universal 10 otwornice bimetal: 106 303 126 303
@19,0-220-250-290-350-380-440-51,0-57,0-64,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A2 + A4

Super 10 otwornice bimetal: 106 304 126 304
@220-250-320-350-41,0-44,0-51,0-54,0-60,0-68,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A2 + A4

Premium 15 otwornice bimetal: 106 318 126 318
?16,0-190-210-240-250-29,0-320-37,0-40,0-480-51,0-540-
60,0-73,0-83,0 mm
+ 2 uchwyt mocujacy A1 + A2
+ 1 wiertlo prowadzace HSS @ 6,35 mm x 82,0 mm
+ 1 przediuz . 300,0 mm, element ustalajgcy do A1+ A2




Tabela predkosci obrotowy

ch

do otwornice bimetal HSS i HSSE-Co 8

Matenat: stal konstr. stal zZeliwo stop stop Al tworzywa tworzywa drewno
weglowa stopowa powyzZej CuZn do 11% Si termo- chemo-
do do plastyczne utwardzalne
700 N/mm? 1000 Nfmm? 250 N/mm?
Ve = m/min 30 20 10 35 30 20 15 40
Srodek chiodzacy: spray wiercenia spray wiercenia spre. powietrze spre. powietrze spray wiercenia woda spre. powietrze spre. powietrze
@ mm @ cal obr./min obr./min obr./min obr_/min obr_/min obr./min obr./min obr./min
14,0 9/16 682 455 227 796 682 455 341 910
16,0 5/8 597 398 199 697 597 398 299 796
17,0 562 375 187 656 562 375 281 749
19,0 3/4 503 335 168 587 503 335 251 670
21,0 455 303 152 531 455 303 227 607
220 7/8 434 290 145 507 434 290 217 579
240 15/16 398 265 133 464 398 265 199 531
25,0 1 382 255 127 446 382 255 191 510
27,0 11/16 354 236 118 413 354 236 177 472
28,0 13732 341 227 114 398 341 227 171 455
29,0 11/8 329 220 110 384 329 220 165 439
30,0 13/16 318 212 106 372 318 212 159 425
320 11/4 299 199 100 348 299 199 149 398
33,0 290 193 97 338 290 193 145 386
350 13/8 273 182 91 318 273 182 136 364
36,0 265 177 88 310 265 177 133 354
37,0 258 172 86 301 258 172 129 344
38,0 1172 251 168 84 293 251 168 126 335
40,0 239 159 80 279 239 159 119 318
41,0 15/8 233 155 78 272 233 155 117 3
43,0 111116 222 148 74 259 222 148 111 296
440 13/4 217 145 72 253 217 145 109 290
46,0 13/4 208 138 69 242 208 138 104 277
48,0 178 199 133 66 232 199 133 100 265
50,0 131/32 190 128 64 225 194 129 97 257
51,0 2 187 125 62 219 187 125 94 250
52,0 184 122 61 214 184 122 92 245
54.0 21/8 177 118 59 206 177 118 88 236
57,0 21/4 168 112 56 196 168 112 84 223
59,0 162 108 54 189 162 108 81 216
60,0 23/8 159 106 53 186 159 106 80 212
63,0 152 101 51 177 152 101 76 202
64,0 2172 149 100 50 174 149 100 75 199
65,0 147 98 49 171 147 98 73 196
67,0 25/8 143 95 48 166 143 95 71 190
68,0 141 94 47 164 141 94 70 187
70,0 23/4 136 91 45 159 136 91 68 182
730 27/8 131 87 44 153 131 87 65 175
76,0 3 126 84 42 147 126 84 63 168
79,0 31/8 121 81 40 141 121 81 60 161
830 31/4 115 77 38 134 115 77 58 153
86,0 33/8 1 74 37 130 111 74 56 148
89,0 3172 107 72 36 125 107 72 54 143
920 35/8 104 69 35 121 104 69 52 138
95,0 334 101 67 34 117 101 67 50 134
98,0 37/8 97 65 32 114 97 65 49 130
102,0 4 94 62 N 109 94 62 47 125
105,0 91 61 30 106 91 61 45 121
108,0 41/4 88 59 29 103 88 59 44 118
111,0 43/8 86 57 29 100 86 57 43 115
114,0 4172 84 56 28 98 84 56 42 112
121,0 43/4 79 53 26 92 79 53 39 105
127,0 5 75 50 25 88 75 50 38 100
140,0 512 68 45 23 80 68 45 34 91
152,0 6 63 42 21 73 63 42 31 84
160,0 6 5/16 60 40 20 70 60 40 30 80
168,0 6 5/8 57 38 19 66 57 38 28 76
177,0 54 36 18 63 54 36 27 72
210,0 8 9/32 45 30 15 53 45 30 23 61
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Otwornice z weglika spiekanego -
tabela predkosci obrotowych

Matenat: stal konstr. stal zZeliwo stop stop Al tworzywa tworzywa drewno
weglowa stopowa powyzZej CuZn do 11% Si termo- chemo-
do do plastyczne utwardzalne
700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm?
Ve = m/min 30 20 10 60 35 30 20 15
- spray spray sprezone sprezone spray sprezone sprezone
oy dowiercenia  do wiercenia powietrze powietrze do wiercenia Ao powietrze powietrze
@ mm @ cal obr./min obr./min obr./min obr./min obr/min obr./min obr/min obr./min
16,0 5/g 995 697 796 1194 1194 896 796 995
16,5 965 676 772 1158 1158 869 772 965
17,0 937 656 749 1124 1124 843 749 937
18,0 885 619 708 1062 1062 796 708 885
18,6 856 599 685 1027 1027 770 685 856
19,0 3y 838 587 670 1006 1006 754 670 838
20,0 796 557 637 955 955 717 637 796
204 13/15 781 546 624 937 937 703 624 781
21,0 758 531 607 910 910 682 607 758
220 724 507 579 869 869 651 579 724
225 I8 708 495 566 849 849 637 566 708
23,0 692 485 554 831 831 623 5b4 692
240 LT 663 464 531 796 796 597 531 663
25,0 637 446 510 764 764 573 510 637
255 1 624 437 500 749 749 562 500 624
26,0 612 429 490 735 735 551 490 612
27,0 1116 590 413 472 708 708 531 472 590
28,0 13/32 569 398 455 682 682 512 455 569
283 11g 563 394 450 675 675 506 450 563
29,0 549 384 439 659 659 494 439 549
30,0 1316 531 372 425 637 637 478 425 531
31,0 1732 514 360 411 616 616 462 411 514
320 11s 498 348 398 597 597 448 398 498
325 490 343 392 588 588 441 392 490
33,0 483 338 386 579 579 434 386 483
340 468 328 375 562 562 422 375 468
350 13/ 455 318 364 546 546 409 364 455
36,0 442 310 354 531 531 398 354 442
37,0 1718 430 301 344 516 516 387 344 430
38,0 115 419 293 335 503 503 377 335 419
39,0 408 286 327 490 490 367 327 408
40,0 1916 398 279 318 478 478 358 318 398
40,5 393 275 315 472 472 354 315 393
41,0 13/g 388 272 31 466 466 350 311 388
420 379 265 303 455 455 31 303 379
43,0 1 M4 370 259 296 444 444 333 296 370
440 13, 362 253 290 434 434 326 290 362
450 354 248 283 425 425 318 283 354
46,0 346 242 277 415 415 312 277 346
47,0 178 339 237 2n 407 407 305 271 339
48,0 332 232 265 398 398 299 265 332
490 325 227 260 390 390 292 260 325
50,0 1332 318 223 255 382 382 287 255 318
50,5 315 221 252 378 378 284 252 315
51,0 2 312 219 250 375 375 281 250 312
52,0 306 214 245 367 367 276 245 306
53,0 300 210 240 361 361 270 240 300
54,0 21 295 206 236 354 354 265 236 295
55,0 290 203 232 347 347 261 232 290
56,0 284 199 227 341 341 256 227 284
57,0 21y 279 196 223 335 335 251 223 279
58,0 275 192 220 329 329 247 220 275
59,0 270 189 216 324 324 243 216 270
60,0 23y 265 186 212 318 318 239 212 265
63,5 21 251 176 201 301 301 226 201 251
65,0 245 171 196 294 204 220 196 245
70,0 23y 227 159 182 273 273 205 182 227
75,0 212 149 170 255 255 191 170 212
80,0 199 139 159 239 239 179 159 199
85,0 187 131 150 225 225 169 150 187
90,0 177 124 142 212 212 159 142 177
95,0 33 168 117 134 201 201 151 134 168
100,0 159 111 127 191 191 143 127 159
110,0 145 101 116 174 174 130 116 145
120,0 133 93 106 159 159 119 106 133
130,0 51s 122 86 98 147 147 110 98 122
140,0 51 114 80 91 136 136 102 91 114
150,0 106 74 85 127 127 96 85 106

1.11




