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ZASTOSOWANIE: Do rozkroju ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia

DO MASZYN:
MATERIAL:

IRREMIE

krawedzi (praca z podcinakiem), zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza

w poréwnaniu do pit HM. Bardzo korzystny stosunek zywotnosci.

Pilarki stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.

Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF, HDF.
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SYMBOL
H=4
DSA.250030048.004
DSA.250030080.004
DSA.300030060.004
DSA.300030072.004
DSA.300030096.004
DSA.350030072.004
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Ptyta dwustronnie laminowana

SYMBOL
H=6
DSA.250030048.006
DSA.250030080.006
DSA.300030060.006
DSA.300030072.006
DSA.300030096.006
DSA.350030072.006

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamowienie.

Podcinaki diamentowe
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ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza

e i - w pordwnaniu do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny. Ptyta dwustronnie laminowana
DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia zatozenia
LY =
% B rass - podcinaka.
- — i MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane piyty, MDF, HDF.
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mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6

80 20 12 2,2 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.080020012.004 3,0-4,0 DSB.080020012.006
100 20 20 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100020020.004 3,0-4,0 DSB.100020020.006
100 22 20 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100022020.004 3,0-4,0 DSB.100022020.006
120 20 24 25 5° CONICAL 3,0-40 DSB.120020024.004 3,0-4,0 DSB.120020024.006
120 22 24 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120022024.004 3,0-4,0 DSB.120022024.006

UWAGA: Wieksze srednice znajduja sie na kolejnej stronie.
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Podcinaki diamentowe

UWAGA: Mniejsze $rednice znajduja sie na poprzedniej stronie.
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D F Otwory 7 P a 8 K-H4 SYMBOL K-Hé SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6
125 20 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125020024.004 3,0-4,0 DSB.125020024.006
‘g 125 22 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125022024.004 3,0-4,0 DSB.125022024.006
§ 125 20 24 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.125020024.014 4,4-5,5 DSB.125020024.016
= 125 45 24 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.125045024.004 4,4-5,5 DSB.125045024.006
140 16 1/6/33 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.140016024.004 3,0-4,0 DSB.140016024.006
E 150 30 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150030036.004 4,4-5,5 DSB.150030036.006
:g 150 45 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150045036.004 4,4-5,5 DSB.150045036.006
S 160 45 3/11/70 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160045036.004 4,4-55 DSB.160045036.006
160 55 3/7/66 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160055036.004 4,4-55 DSB.160055036.006
% - 160 55 3/7/66+3/6/84 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.160055036.014 4,8-5,8 DSB.160055036.016
§’_ H 180 20 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180020036.004 4,4-5,5 DSB.180020036.006
§ & 180 30 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180030036.004 4,4-55 DSB.180030036.006
£ 180 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180045036.004 4,4-55 DSB.180045036.006
180 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.180045036.014 4,8-58 DSB.180045036.016
é g 200 20 36 3.2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200020036.004 4,4-55 DSB.200020036.006
g5 200 30 2/10/60+2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200030036.004 4,4-5,5 DSB.200030036.006
T 200 45 36 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200045036.004 4,4-5,5 DSB.200045036.006
200 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.200045036.014 4,8-5,8 DSB.200045036.016
200 65 2/8/100+2/9/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200065036.004 4,4-5,5 DSB.200065036.006
200 80 2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200080036.004 4,4-5,5 DSB.200080036.006
300 30 2/10/60+2/14/110 48 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300030048.004 4,4-5,5 DSB.300030048.006
— 300 50 3/15/80 48 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300050048.004 4,4-5,5 DSB.300050048.006
= ‘q:i 300 65 2/9/100+2/9/110 48 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300065048.004 4,4-55 DSB.300065048.006
% § 300 65 2/9/100+2/9/110 72 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300065072.004 4,4-5,5 DSB.300065072.006
é‘ § UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamowienie.
Bl Podcinaki diamentowe sktadane
= A S DLUZSZA
S Al i ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza w pordwnaniu 2YWOTNOSC
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do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny.
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UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamowienie.

et DOMASZYN:  Pionowe i poziome pi’ry formatowe zmozliwoscia zatozenia podcinaka. Plyta dwustronnie laminowana

= » BEY = MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.
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al Stalowe przektadki dystansowe
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A mm mm mm mm H=4 H=6

- 100 20 10+10 2,836 2,2 FTG DSC.100020020.004 DSC.100020020.006

=) 100 22 10+10 2,836 2,2 F1G DSC.100022020.004 DSC.100022020.006

5 120 20 12412 2,836 2,2 F1G DSC.120020024.004 DSC.120020024.006
120 22 12+12 2,836 22 F1G DSC.120022024.004 DSC.120022024.006
125 20 12412 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.125020024.004 DSC.125020024.006
125 22 12+12 2,8-36 2,2 F1G DSC.125022024.004 DSC.125022024.006
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